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MEMORIA DESCRIRTIVA

Sobre:

“"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PUERTAS ARMADAS"
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la presente Patente de Introducciédn se refiere

a un procedimiento de fabricacidn de puertas amedas,

que constan de tres elementos principasles: caras, mar-
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les cearas o partes vistas dé la puerta consti-
tuyen la supexrficie de la nmisma y pueden estar rormadas
por una, 4os, tres o més chapas superpuestas. Estas cha-
pas pueden ser de'madera, de fibras aglaneradas, o de -
oualquier otro material gque se preste a este fin. Por l1s
disposicidn adecuada de estas chapas puede conseguirse
un efecto decorativo, bien por el dibujo propic de la -
madera, o0 simplemente una superficie tersa y plaha, pro-
pla pars recibir una terminacidn posterior de pintura,
barniz o cualquier revestimiento.

El mareco o amadura de la puerta esti consti-
tufdo por guatxo piezas o larguerocs, dispuestos formszndo
rectdngulo. En la parte interior de los dos largueros -
verticales y 2 media altura, llevan adosados unos tagos
o largueros més ocortos que sirven de refuerzos en el si-
tio donde es corriente colocar las cerraduras y herra-
jes de accionamiento de la puerta, Para la construceidn
de estos largueros se emplean listones de menos escua-
drfa, unidos longitudinalmente por medio de pegamentos
adecuados., Z1 ndmero de listones que forman dichos lar-
gueros puede ser de dos eomo minimo, lleglndose al lar-
guero multilaminar al emplear mayor nimeroc de piezas en
su eonstruccidn, logréndose asi mayor estabilidad en la
madera y una economfa por el mejor sprovechamiento de la
misma.

igs esquinas del marco pueden ser unidas por -
cuatro procedimientos distintos originales:

a) A tope, sin encolar;

b} Por gaja y espiga, efectuadas en los extre-
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mos de los largueros por medio de méquinas convenociona-
les. En este procedimiento se hace 1la cajs en los dos -
extremos de los largueros verticales de tal fomma que no
sale a 1la aara exterior. La espiga se hace en las tes-
tas de los largueros o peinsazos horizontales mantenién-
dose en posicidn por la presibn que se le ha dado sl in-
troducirlo debidamente ajustado;

o) Por medio de ensambles en eola de milano, Es-
tos ensambles tienen una caja o hembra en foma de cola
de milano en los extremos de los largueros verticales -
por su cara interior, a través de todo el espesor de los
mismos y efedtuada por las caras frontales. En estas ca-
jas entra el macho, con ligera presidn. Este se hace tam- -
bién a través de todo el espesor de la madera, en la tes-
ta de los largueros o peinazos superior e inferior y lle-
va uhna ranurs lgualmente pasante, donde una vez armado el
marco se introducen unas cuiias que sjercen una mayor pre-
sidén en las paredes Qe dicha cola de milano, amando ri-
gidamente el -marco;

4} Por medio de ballestas de lédminas de madera.
Los largueros y peinazos llevan unas rsaurss por la gars
interior del 4ngulo en las cuales una vez colocadas a to-
pe las dos piezas, se introducen las léminas de madera,
ourvadas, fomando un cuadrante de gircunferencia, Este
procedimiento de unidbn de los éngulos, por la situscidn
de las ldminas ocurvadas, hace que estas actdien cono rigi-
dizadores del marco o bastidor de la puerta, evitando -
alabeos Qe las caras exteriores y movimientos de esgua-
drs en los 4dngulos, ios areos ¢ ballestas colocadas de es-
ta forma en los dngulos desarrollan fuerzas o tensiones

en el sentido de las bisestrices de dichos 4ngulos, gon
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1o que se logra un equilibrio de la amadura, no conse-
guido hasta ahora por otros procedimientos.

El zlma o estructura interior de las puertas
esté fomada por tiras de chapas onduledas, colocadas en
el interior del margo y pueden tener cualguier longitud
que se adapte a las medidas de la puerta.

las tiras de chaps onduladas, pueden llegar a
su forma de sinusoide por cualguier procedimiento de on-
dulacidn, mecdnico o manual, partiendo de uns tira de cha-
pa de madera plana de cualquier grueso y angho.

Al oologar dentro del marco de la puerta las
tiras onduladas, estas quedan de tal forma, gque forman -
alveolos sinusoidales uniformemente distribuidos en su
interior.

las tiras se obtienen mecénicamente por medio
de moldes metdlicos o de madera, 10s cuales se componen
de dos piezas acopladas entre s{ con sus caras de contac-
to formando un perfil ondulado, en el cual mediante pre-
sidn y salor pueden obtenerse tiras onfulsdas adeocuadas &
la construccidn de la puerts que nos ogupa. Otro prosedi-
miento mecédnico pars obtener las tiras onduladas, puede
ser el de aserrado de las mismas, utilizando para ello -
plezas macizas de madera y corténdolas siguiendo la for-
ma sinusoidel gque se requiera.

Por procedimientos manuales pueden ¢onseguirse
también las tiras onéuladas que han de formar la estruc-
tura alveolar o alua de la puerta., Uno de estos prooedi-
mientos consiste en superponer chapas de madera de un an-
cho deteminado, a las cuales se lec aplioa unas lfneas -
de cola en sentido transversal con una separacién unifor-

me entre sf, AL superponer estas chapas, se hasen c¢oinci-
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cidir las lfineas de ¢ola con los puntos medios de los -
espacios gue dejan entre ellas y se somete el paquete -
as{ oonseguido 2 presidn hasta el fraguado de la gola.

A continuaaidn, se eorta el paquete en tiras del mismo
anocho que el espesor del alma de la puerta y estas son
tensadas en sentido transversal forméndolas a llenar el
espacio comprendido entre los largueros de la puerta y
fomando asf{ las ondulaciones de las ghapas y por lo tan-
to los alveolos, Otro procedimiento manual consiste en
unir las tirass de ochapa gon grapas de alambre en lugar
de aolas, con lo que se obtiene el miamo resultado que en
el procedimiento anterior.

Otre forma de golocar las tiras onduladas, coh-
siste en cubrir la totalidad de le superficie de la puer-
ta, con &éichas tiras de chape ondulada, colocadas de tal
manera que los senos §e cada onda queden tangentes son -
las chapas que foman las garas de la puerta. Estos pun-
tos de tangencia quedan pegados a las caras alternativa-
mente, dejando alveolos que pueden ser rellenos de algiy
material aislante, coroho, fibra de vidrio, ete,, con lo
que se consiguen puertas insonorizadas y aislantes del
frio y del calor.

Las puertas, una vez amadas, sufren todas las
operaciones usuales de aoabado. liediante la eolocaocidn -
posterior de cubrecantos, puede gonseguirse otra variedad
de puertas que se oaracterizan por tener un panel gentral
liso y unos maraos resseltados que, gl mismo tiempo que -
refuerzan la amadura, dan mayor riqueza de madera a la
puerta, &l aumsntar por los gantos el espesor de la mis-

ma, Estos cubrecantos encajan en fomsa de U, sobre los -

dos largueros verticales y el oabecero. En la parte baja
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lleva z8calos o rodapié que protejen la zona inferior de
la puerta por ambas qgaras.
BOTA

130 Descrito suficientemente este procedimisnto y -
su forma de realizamcidén prédotica, se hace sonstar que la
presente manoria es susceptible de modificaciones de de-
talle, en cuanto no altere su esencisglidad, y siendo, por
tanto, lo que se soliocita Patente de Introduccién por 10

135 afios en Espafia, 10 que se recoge en las siguientes:

REIVINDICACIONES:

1ls,- Procedimiento de fabricacidn de puertas amadas, que
se asaracterizs porque el marco o amadura estd cons-
titufdo por cuatro piezas o larsueros dispuestos forman-
140 do rectdngulo; en la parte interior éde los dos largueros
verticeles y & media altura, son adosados unos tacos 0 -
largueros mds asortos gue sirven de refuerzos en el sitio
donde normalmente se dispondrin las cerradures y herrajes
de accionamiento de la puerta, y en la construccidn de es-
145 tos largueros se emplesn listones de menos escuadrfa uni-
dos longitudinaimente por medio de pegamentos adesuados y
en nimero de dos como minimo, hasta el larguero multila-
minar,
22 ,. Procedimiento, segﬁn reivind icacidn precedente, que
150 se cgaracteriza porque las esquinas del mareo de la -
puerta son unidas: a tope, sin encolar; por caja y espi-
ga, efectuadas en 10s extrenos de los largueros mediante
m4quinas convencionales, haciéndose la aaja en los dos ex-
tremos de los largueros verticales sin que salga a2 la ca-
155 ra exterior y la espiga se hace en las testas de los lar-
gueros o peinazos horizontales, manteniéniose mn posicién

por la presifn que se le ha dado al 1ntroduairlo debida-
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mente ajustado; por medio de ensambles en cola de mila-
no, que tienen una ocaja o hembra en forma de cola de mi-
lano en los extremos de los largueros verticales por su
cara interior a través de todo el espesor de los mismos
¥ efeotuada por las caras frontales, en cuye caja entra
el macho con ligera precisidn y el cusl se hacs también
a travds de todo el espesor de las madera, en la testa de
los largueros o peinazos superior e inferior y lleva una
amadura igualmnente pasante, donde una vez armado el mar-
80 se introducen unas ocufias que ejercen ung meyor presidén
en las paredes de dicha cola de milano, armando rfgida-
mente el marco: por medio de ballestas de ldminas de ma-
dera, llevando los largueros y peinazos unas ranuras por
la cars interior éel édngulo, en las ocuales, una vez GO-
locadas a tope las dos piezas, se introducen las 14mi-
nas de madera, swvadas, formando un cuadrante de gircun-
ferencia.
3a,- Procedimiento, segin reivind icaciones precedentes,
que se garacteriza porque el zima o estrustura in-
terior de la puerta se foma por tiras de ghapas ondula-
das ocolocadas en el interior del marco, pudiendo tener
gualquier longitud que se admpte a las nedidas de la puer-
ta; las tiras Qe ghapa onduladas pueden llegar & su for-
me de sinusoide por cualquier procedimiento de ondula-
0idn, mescdnico o mamal, partiendo de una tira de chapa
de madera plana de oualquier grueso y ancho, quedando co-
locadas dentro del marco de la puerta, formando alveolos
sinusoidales uniformemente distribufdos en su interior.
48 ,. Procedimiento, segin reivindicaciones pressdentes,

que se carascsteriza porque las tiraes de chapa ondula-

das, se obtienen mecénicamente por medic de moldes los -
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suales seo componen de dos piezas acopladas entre s{ ocon

sus ocaras (e contasto formando un perfil ondulado en el
cual, mediante presidn y calor, se obtienen tiras ondu-
ladas adecuadas a 1la construcaeidn de la puerta; las refe-
ridas tiras onduladas se obtienen tambidn por aserrado -
de las mismas, utilizando al efecto piezas macizas de ma-
dera y corténdslas siguiendo la forma sinusoidal que se
requiera.
58 .- Procedimiento, segin reivindicaciones precedentes,
gue =e garagteriza porque las tiras onduladas se ob-
tienen por procedimientos manuales, superponiendo chapas
de madera de un ancho determinado, & las que se aplica -
unas lfineas de cola en sentido transversal con una sepa-
racidn uniforme entre sf, haciendo goincidir las lfneas
de cola con los puntos medios e los espacios que dejan
entre ellos las chapas superpuestas, y se somete el pa-
quete as{ conseguido a presidn hasta el fraguado de la -
aola; a continuvagibn, se corta el paquete en tiras del -
mismo ancho que el espesor del slma de la puerts y estas
son tensadas en sentido transversal forzédndolas a llenar
el espacio comprendido entre los largueros de la puerta
y formando asi las ondulaciones de las chapas y, por lo
tanto, los alveolos; también pueden unirse las tiras de
chapa con grapas de slaubre, o cubriendo la totalidad de
la superficie de la puerta con dichas tiras 4e ghapa on-
dulada, colocadas de suerte que los senos de acadz onds
gqueden tangentes con las ghapas que forman las caras de
la puerta, quedando pegados estos puntos de tangencia a
las caras alternativamente, dejando alveolos que pueden
ser rellenaéos aon algln material aislante.

62,- Proaedimiento, segun reivind icaciones precedentes,
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que se garacterizs porque, una vez armadas y agabadas las

puertas, se dotan de un cubrecantos que encajsn en forma

de U sobre los dos largueros verticales y el oabegero, -

disponiéndose en la parte baja zbocalo o rodapié, que pro-

tege la zona inferior de l& puerta pbr anbas garss.

7e.. "Procedimiento de fabrigsaciédn de puertas amadas';
segin queda sustancialmente desorito en laz presente

memoria, gque oconsta de nueve péginas meganografiadas por

uha so0le care y se presentan debldamente foliadas y rein-
tegradas,
Madrid, 28 de Enero de 1959.
EMILIO GUILL SIRVENT
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