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MEMORIA DESCRIPTIVA

ceeus La presente invencién tiene por objeto una platina
e especial para la formacién de malla de rizo en méquinas cir-
. culares monocilfndricas de género de punto en general y de
_;:. calceterfa en partiéular. ------------------
Beeee Es conocido qué la malla de rizo se obtiene con un

entramado de dos hilos, de los que uno forma bucles ngrmales

y el otro forma bucles mucho mis largos que loc normales. Cuan

do el tejido viejo se desprende sobre los bucles nuevos en el

curso de la formacién del tejido de malla, el mismo se entrela
10. za tanto con los hucles normales como con los largos y estos

dltimos forman unas asas u ojales sobressnlientes sobre el re-

vés del tejido dando al mismo un aspecto llamado de rizo. - =

Para la obtencidn de estos bucles m&s largos que



los bucles normales pueden usarse unas platinas especiales
que pueden ser de dos tipos: puede tratarse de platinas que
ademds de la formacién de los bucles largos sirven también
como platinas normales de desprendimiento, o bien pueden ser
5. usadas acopladas a las platinas de desprendimiento unas pla
tinas especiales que sirven Ynicamente para la formacién de

los bucles 1largoSe = = = = = = = =~ = = = = = = = = = = = =

La invencidn se refiere a este dltimo tipo de pla
tina especial en la que el dnico objeto es el de formar los

bucles largos para la malla 4% riZ0. = = = = = = = = = = = =

Uno de los problemas que se encuentran en la forma
cidén de la malla de rizo es el de mantener separados los dos

hilos que sirven respectivamente para la formacién de los bu

cles normales y de los largos. En efecto, si esta separacién
152 no estd asegurada a cada formacién de los bucles nuevos, se
""" tienen irregularidades del rizo gque perjudican al aspecto del
tejido obtenido. Otro inconveniente gque se manifiesta parti-
SRR cularmente en el caso del desdoblamiento de las platinas (es-
seres to es platinas separadas para el desprendido y para la forma
20. cidn de los bucles largos para la malla de rizo) es el de que
cada par de platinas insertada entre agujas consecutivas de
cilindro tiene una anchura demasiado grande, con el consiguien

te amplio contacto del hilo cuyo deslizamiento es obstaculiza

do en el momento de la separacidn de bucles. = = = = ~ - - =

25. El objetivo de la invencién es evitar los inconve-

nientes mencionados y hacer més segura, regular y uniforme la




- formacién de la malla de rizo mejorando sensiblemente el as-

pecto del tejido obtenidoe = = = = ~ = = = = = 4 - " o - o <

Para slcanzar este objetivo, la invenci&n propone
una platina especial para.la formacidn de malla de rizo a mon
5 _ tar acoplada a una platina de desprendimiento, en una hendiQE
ra radial de una corona exterior e interior solidaria del ci-~
lindro de las agujas de una mdgquina circular monocilfndrica
de género de punto, estando dicha platina especial constitui-
e, da por un cuerpo laminar conformado que presenta una base de

10.° apoyo sobre el fondo de dicha hendidura, un asiento delimita-

do por un taldn para acoger las levas de mando que actdan so-

-o breAdicho taldn para los desplazamientos radiales centripetos
W y centrifugos en dicha hendidura, un apéndice inferior, un hue
-E. co dispuesto por encima de dicho apéndice, con borde superior
15,... de apoyo sobre la corona interna, asf como un pico superior so
e bresaliente en la misma direccién de dicho apéndice, estando
e la platina caracterizada porque detrds de dicho pico sobresa-
..:, liente estd prevista una garganta de apoyo para el hilo desti-~

el naio a formar el bucle alargado de la malla de rizo, porgue
26, por debajo del pico estd previsto un plano substancialmente
vertical para la separacidén del hilo que forma los bucles nor-
males del hilo que forma los bucles largos y porque a dicho
plano substancialmente vertical sigue un plano gque delimita

la parte del cuerpo dispuesto por encima de dicho hueco, hallég

25, dose dicho plano a un nivel inferior al plano de desprendimien

to de la platina de desprendimiento. — — - = = = = = = = = ~

En una forma particular de realizacién, el plano que
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delimita la parte del cuerpo de la platine por encima del hue
co de gufa y apoyo sobre la corona interna, permaneciendo in-
cluso més bajo que el plano de desprendimiento, puede estar

ligeramente inclinado en el sentido de subir hacia el extremo

5. anterior. ——————————————————————————

Ademds, la distancia entre el borde posterior del
taldn y la punta del picé de la platina, con respecto a las
levas de mando que actdan sobre el taldn, es tal que, en la

Wt posicién de méximo desplazamiento radial en el sentido cen-
10.:. tripeto de la platina, el dco superior se encuentra a una dis
tancia del centro del cilindro de las agujas menor gque la me-
dida del radio de la circunferencia sobre la cual se encuen-
tran las agujas del cilindro y una disténeia mayor que el ra-

. dio mdximo de un eventual plato portaagujas horizontales pre-

15.° visto en la mdquina. - - - - - - . e e e e macanaa
.o La invencidén serd a continuacidédn descrita més deta-
o lladamente haciendo referencia a los planos anexos, en los que
eees la figura 1 muestra la forme de la platina especial segin la
inveneidn, = ~ = = = = = = = = = « 4 - 4 4 2 2 & - - -~ ==~
0. » la figura 2 muestra, en seccién, la part~ superior

del cilindro de las agujas de una mdquina circular para géne-~
ro de punto con las coronas en las gue estdn montadas las pla

tinas segin la invencidn, - = = = = = = = = = = - = - = - a -

la figura 3 muestra, vistas en planta, las coronas

25. en cuyas hendiduras esté4n montadas las platinas (vista fraccig
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20.

25.

las figuras 4 a 7 muestran esqueméticamente algunas
fases de la formacién de malla de rizo, con platinas especia-

les segin la invencidn, y

la figura 8 muestra esquemfticamente una fase de la

formacidn de la malla de rizo en una vista segin la flecha X

de la figura 5. = = = = 0 o € & 4 & = 2 4 - m . .- — -

Como se ve claramente en la figura 1, la platina es
pecial segin la invencién, genéricamente indicada con 2, para
la formacidén de bucles largos estd constituida por un cuerpo

laminar conformado con una base inferior 3 de apoyo y desliza

‘miento, con un taldn 5 que delimita un asiento 4 destinado a

acoger las levas de mando que act@an sobre el talén 5, con un
pico superior sobresaliente 6 detrds del cual estd prevista una
garganta 7, con un plesno 8 substancialmente vertical por deba-
jo’del pico 6, con un plano 9 que delimita una parte anterior
del cuerpo 2 dispuesto por encima de un hueco 10 que a éu vez

gueda por encima de un apéndice 11, = = = = = = = = = = - = -

En la figura 1 estf sefialado ademds, con li{neas a
trazos, el perfil de una platina de desprendimiento 1 para mos

trar las diferencias de los perfiles de las dos platinas des-

‘tinadas & ser acopladas. = ~ = = = — = = = = - - = = = = = = =~

Como se ve, el pico 12 de la platina de desprendi-
miento 1 se encuentra a un nivel inferior respecto al pico 6

de la platina especial 2, mientras que el plano de desprendi-



20.

25.

miento 13 de la platina 1 es méds alto que el plano 9 de la
platina 2 y estd inclinado en el sentido de descender hacia
el extremo anterior. Ademds, la platina 1 tiene un talén 14
que permite mandarla y woverla, cuando es necesgario, separa

damente de la platina especial 2. = = = ~ = = = = = = = - -

Con referencie a las figuras 2 y 3 se ve como l1l&s
platinas 1 y 2 estdn montadas acopladas en hendiduras o fre-
sados radiales 15 practicados en la corona exterior 16 y en
la interior 17 solidarias de la parte superio:r del cilindro
de las agujas 18 que lleva de modo habitual las agujas de len
gleta 19. En las hendiduras 15 de la corona exterior 16 estdn

montadas unas 14minas fijas 20 (ver figura 3) para mantener
separadas las dos platinas acopladas 1 y 2 insertadas en cada

una de las hendiduras e impedir por tanto su recfproco contac-

Coaxialmente y por encima del cilindro 18 puede es
tar montado eventua.mente, para los objetivos bien conocidos

en la técnica, un plato 22 que lleva agujas horizontales 21.-

Acerca de las dimensiones de la platina especial 2

debe observarse afn cuanto sigue. = = = = = = = = = = = = < =

En la figura 1 estd indicada la distancia "A" entre

el borde posterior del taldn 5 y la punta del pico 6.—- - = -

Ahora bien, teniendo en cuenta la dispasicidén de las

levas que actdan sobre el talén 5, dicha distancia determina

la medida radial de la distancia del pico 6, desde el centro



25.

-7 =

del cilindro 18, en las distintas fases de la elaboracidén de
la malle de rizo. En la posicién de mdximo avance en el sen-
tido centripeto'(hacia el centro), la platira 2 para la for-
macién de los bucles largos debe presentar su pico 6 a una
distancia del centro del cilindro 18 gue es menor que la me-
dida del radio de la circunferencia sobre la que se encuen-
tran las agujas 19 (ver figura 1). Por otra parte, si la mé-
quina estd dotada de un plato 22 de las agujas horizontales
21, cuya altura del plano de desprendimiento estd vinculada
por las caracter{sticas dimensionales del tejido que se quie-
re realizar, no es posible hacer trabajar la platina por de-
bajo de dicho plano, puesto que la altura de su pico 6 (a cau
sa de la altura del plato) al plano de desprendimiento, (me-
dida de la cual depende la longitud de los bucles del rizo),
serfa insuficiente para la formacién de un tejido de rizo di-
mensionalmente correcto y, por tanto, para desvincular la al-
tura del pico 6 de la altura del plato 22 es necesario que la
distancia radial mfinima desde el centro al cual va a encon-
trarse el pico 6 de la platina 2 durante la elaboracidn sea
mayor que el radio mfximo del plato 22. Con referencia a las
figuras de 4 a 8 se describen ahora varias fases sucesivas de
formacién de un bucle largo para la malla de rizo, para hacer
comprender mejor el trabajo desarrollado por las platinas es-
peciales 2 segin la invencién. Se ha dicho que la malla de ri
zo se forma mediante el tramado de dos hilos, indicados con 24
25 respectivamente, alimentados por un gufahilos 26, de los
cuales el hilo 24 sirve para formar bucleé normales, mientras

que el hilo 25, més alto, sirve para formar los bucles larges

PERNY



de 1a malla e TiZ0e= = = = = = = = = =« = = = = o = = = = = =

En la figura 4 se ha ilustrado la posicién de repo-
so en la que ambas platinas 1 y 2 se encuentran avanzadas en
sentido centripeto, la aguja 19 tiene su lengleta abierta con

5. los Wltimos bucles formados por los hilos 24 y 25 pasando sobre

la lenglleta y tensados por las platinas 1 y 2, = = = = = =« = ~

A continuacién (figura 5), la aguja 19 sube y el te-

jido viejo es descargado cayendo de la lenglleta. Después de

"o ¢ haber alcanzado la mdxima altura, la aguja desciende y toma
103"-. los dos hilos 24 y 25. Simultdneamente, las dos platinas son

= movidas en sentido radial centrifugo (hacia el exterior), la

_::.: plétina de desprendimiento 1 para presentar libre el plano de

desprendimiento 13, y la platina 2 para no tomar con su pico

6 ambos hilos 24 y 25, debiéndose desacoplar de la trayectoria

15 del hilo 24. A continuacién, se hace avanzar en sentido centrf
fugo solamente lz platina 2 (figuras 6 y 8) de modo que su pi

. co 6 penetre entre los dos hilos 24 y 25 y que el hilo 25 pue

e da apoyarse en su garganta 7. - = = = = = = = = = = - - - « =

Se notard en esta fase la especifica funcidn del

20. plano anterior substancialmente vertical 8 de la platina 2,
gue es la de mantener el hilo 24 claramente separado del hilo
25, empujando hacia adelante el primero. Esto permite la for

macién segura y regular del bucle lergo para la malla de rizo

mejorando el aspecto del tejido obtenido. = = = = = = = ~ - =

25. " Se nota después también como el plano de desprendi-

miento, donde se queda el hilo 24 de modo que no siga la sguja
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20.

25,

19 en su descenso para la separacién de bucles, estd formado
sélo por el plano 13 de la platina 1 estando el correspondien
te plano 9 de la pletina especial 2 méds bajo que el plano 13.
Esto permite a lcs hilos que se arrollen alrededor de las pla
tinas y a las agujas encontrar menores superficies de roza-

miento y por tanto un deslizamiento m4s fdecil. - - - -~ - - =

La figura 7 muestra finalmente como también la pla
tina de desprendimiento 1 se hace avanzar en sentido centrf-
peto, la aguja 19 después de haber alcanzad la posicién més
baja para la separacidn de bucles empieza a subir ce nuevo pa

ra volver a la posicidn de la figura 4, =« = = = = = = = = = -

Quedando establecidas las caracterf{sticas de la pla
tina especial 2 por lo que respecta al pico &6 con garganta 7
de apoyo del hilo para formar el bucle largo, el plano ante-
rior 8 para mantener separados los dos hilos alimentados y el
plano 9 mds bajo que el plano de desprendimiento, el perfil
restante de la platina uede sufrir varias modificaciones se-
gin las exigencias de la miquina en la que la platina es mon-
tada. Debe hacerse notar finslmente que el plano 9 de la pla-
tina 2 que ha sido representadc paralelo a la base de apoyo 3
puede también estar inclinsdo en el sentido de subir hacia el
extremo anterior, y ello en sentido contrario a la inclinacién
del plano de desprendimiento 13 de la platina de desprendi-
miento 1: de este modo puede ser acentuada ulteriormente la

diferencia entre los dos planos de mode que no den ninguna po-

sibilidad al hilo 24 de deslizar también sobre el plano 9 de
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la platina especi@l 2. = = = = = = = = = = « = = = == == ==

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,
propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y plazs de

f soberanfa, las reivindicaciones que siguef, = = = = = = = =




REIVINDICACIONES

1.~ Platina para la formacién de malla de rizo,-
para montar acoplada a una platina de desprendimiento en una
hendidure radial de una corona exterior e interior solidaria
5. del cilindro de las agujas de una miquina circular monocilfn
drica de género de punto, constituida por un cuerpo laminar
conformado que presenta una base de apoyo sobre el fondo de
dicha hendidura, un asiento delimitado por un talén para aco
et ger las levas de mando que actian sobre dicho talédn nara los
10.., desplazamientos radiales centripetos y centrifugos en dicha
hendidura, un apéndice inferior, un hueco dispuesto por enci-
ma de dicho apéndice con borde superior de apoyo sobre la co-
rona interna, y un pico superior sobresaliente en la misma di
reccién de dicho apéndice, caracterizada porque detrds de di-
15.° cho pico esté prevista una gargaﬁta de apoyo para el hilo des

tinado a formar el bucle alargado de la malla de rizo, porque

coe por debajo del pico estd previsto un plano substancialmente
{:;E vertical para la separacién del hilo que forma los bucles nor

e males del hilo que forma los bucles largos y porque a dicho

20. plano substancialmente vertical sigue un plano que delimita

la parte del cuerpo dispuesto por encima de dicho hueco, ha-
11ldndose dicho plano a un nivel inferior al plano de despren-

dimiento de la datina de desprendimiento. ~ - = = = = = = = -~

2.~ Platina segin la reivindicacién 1, caracterizada
porque el plano cue delimita la parte del cuerpo dispuesto por
encima del hueco de gufe y de apoyo sobre la corona interna eg

t4 inclinado en el sentido de subir hacia el extremo anterior.




3.- Platina segn la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque la distancia entre el borde posterior del talén
y la punta del pice, con respecto a las levas de mando que
actfan sobre el taldn, es tal que, en la posicién de méximo
desplazamiento radial en sentido centrf{peto de 1la platina, su
pico se encuentra a una distancia del centro del cilindro de
las agujas menor gue la medida del radio de la circunferencia
sobre la cual se encuentran las agujas del cilindro y a una
distancia mayor gue el radio méximo de un eventual plato por-

taagujas horizontales de la mdguina circular., - = - = = = =

4.- "PLATINA PARA LA FORMACION DE MALLA DE RIZO".- -

. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria gue consta de doce hojas foliadas y mecano-

grafiadzs por una sola de sus caras, y de tres ldminas de di-

bujos que la ilustran.
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