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micilio en Masamagrell (Valencia), Carretera
celona, s/n,

por
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La invencidn a gue se refiere la presente memoria, cons-
tituye una novedad industrial, con caracterlsticas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusi
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones
del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial, de 26 de ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado en 30 de abril de
1930.

La Patente de Introduccidn que se solicita, ha de prote-~
ger, como se indica en el enunciado, una cerradora automitica
para botes de conserva, especialmente botes cilindricos.

La mAquina en cuestidn, enteramente automitica, de las
del tipo de cabezas mlltiples, estd estinada al montaje a
gran velocidad de envases de conserva, botes cilindricos prin-
cipalmente. Su funcionamiento difiere notablemente de todo lo
hecho y proyectado hasta el presente poseyendo indiscutibles
ventajase 9in embargzo, a pesar de su novedad, se trata de una
miquina que ha sido ensayada a fondo en las condiciones indus-
triales mis exigentes.

La cerradora automitica que nos ocupa ha sido construilda

para satisfacer la demanda de los grandes fabricantes de con=-

- servas alimenticias de una miquina cuya capacidad de produc-

cidn excediese de la de todas las miquinas conocidas destina=-
das al mismo fine. Se trata, pues, de una mAquina estudiada ex-
presamente para la gran produccidn y en las pruebas regliza-
das se ha logrado un &xito inigualado.

La m8quina tiene un alimentador automitico-de botes y de
tapas que avanzan de modo continuo y no a intermitencias brus-
casy comoO ocurre en ia mayoria de las mlAquinas conocidas, es-
pecialmente a la llegada de los botes a los cilindros de mon-

taje.
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Lleva cuatro cabezas de montaje en primer paso y cuatro
en el segundo. Una particularidad de nuestra miquina es que
el montaje en el primer paso no se hace por medio de una mo-
leta de montaje ordinaria, sino por una parte anular que re-
cibe un movimiento excédntrico, con relacidn a los cilindros
de doble montaje y cuya periferia interior estl perfilada de
la manera conveniente al primer paso de montaje. Esta parte
circular que copia, por decirlo asi, la tapadera a montar,
obliga a una parte de la cipcunferenciia de la tapa a doblar,
en lugar de atacas en un solo punto comc lo hace cualquier mo-

leta ordinaria de montaje. El montaje en segunda fase a paso,

se hace por una moleta ordinaria que termina el reblado o agra-
fe del borde de la tapa sobre el borde del bote. Todas las ca-
bezas de montaje llevan positivos y el mecaniismo, extremadamend
te simple, no comprendiendo Organos susceptibles de desarreglo
o rotura, estl protegido todo &1 contra salpicaduras, a pesar
de su automatismo y de su velocidad de trabajo.

Lo’ mdquina estl estudiada de manera que si, accidental-
mente un bote ha sido entrado sin la correspondiente tapa, no
por ello sufre detencidn la mAquina, sino que la mAquina si-
gue funcionandd sin que los botes pasados‘sufran deterioro
alguno. Si en algfin caso uno de los bores presentase deforma-
cidn en su boca y la tapa no pudiera sujetarse debidamente,
la tapa serf trabajada en idénticas esondiciones que el bote
normal, saliendo el bote defectuoso abierto tal como entrd o
parcialmente cerrado, pero sin gue su contenido haya sido derrag
madoe \

Si en la alimentacidn de botes hubiera algin fallo, es ded
cir, si por cualquier cirBmnstancia uno de los brazos de ali-

mentacidn no cogiera bote, el dispositivo alimentador de tapas
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tampoco daria ninguna por cuanto estgzaliméuﬂablén depende
exclusivamente del pasc de los botes que se autocalimentan
.
de tapadera al accionar a su paso el dispositivo correspon-
diente.
| En los dibujos que se acompafian se muestra la mfquina
en varias posiciones y @etallés a fin de que se aprecie cla-
ramente su constitucién.

En la figura 1% aparece la miguina en alzado, por el la-
do en que se encubren los trenes de cabezas miltiples girato-
rios sobre ejes verticales, apareciendo en primer término el
volante de mando y embrague y a la derecha la alimentacidn.

En la figura 2% puede verse una planta de la mAquina y
se aprecia la dispaicidn coordinada de todos los elementos qus
la componen, descel alimentador hasta el dispositivo extrac-
tor pasando por los tambores de cabezas miiltiples y rampas de
enlaces.

en la fig. 3% se muestra una planta de la transmisibn
de movimiento de la miquina lograda a trévés de un juego de
engranes.,

La fig. 42 muestra un detalle en seccidn vertical de las
cabezas del segundo paso.

La fig. 5% as una vista en seccibn vertical de las ca-
bezas del primer paso.

La fig. 6% reppesenta un detalle a tamafio aumentado del
elemento anular excédntrico correspondiente a una cabeza de
primer paso.

La fige. 7% es un depalle a tamaflo auman tado de la moleta
que efectlla el reblado dn segundo paso.

La mfquina en general estd constitulda por las siguien-

tes partes: Alimentador de botes; alimentador de tapas, pri-
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mer paso de reclado: Segundo paso de reblado y extractor.

El alimentador de botes aparece en las figuras 1%, 2% y
3%, viéndose en esta filtima Gnicamente los engranes -l- y =2-,
cuyos ejes respectivos son solidarios de un plato -3- que gira
sobre una base -4~ en que son depositados los botes & cerrar.
Tangencialmente a este plato se encuentra una estrella -5- de
giro sincronizado que coge los botes del plato y los hace avan
zar hasta el alimentador de tapas v después los transporta has
ta la correspondiente cabeza del primer pado.

] alimentador de tapas estd constituldo por un balancin
-6~ que acciona una cuchilla -7- guyo expesor es similar al de
una tapa, y pasa por debajo de la pila de &stas que se encuen-
tra situada entre las gulas -8-. Al pasar los botes desde el
él plato hasta la estrella, actfllan sobre el balancin obligando
al desplazamiento de la cuchilla. Al propio tiempo, que avan-
zan se les da los botes un movimiento deelevacidn al obligar-
les a deslizarse por una pequefia rampa -9-, a fin de que coin-
cidan con el punto elevado en que se encuentran las tapas y pat
ra que &stas queden centradas, de tal manera que penetran asi
en las capezas del primer paso.’ »

El primer paso estl constituldo por dos tambores girato-
rios acoplados sobre un mismo eje. Puede verse claramente en
las figuras 1%, 22, 3%, 5& y 62 con todos sus detalles, Llos
tambores inferiores -10- sustentan las prensores -1l1- infe-
riores que son accionados en su elevacidn al deslizarse sobre
una rampa -12- dispuesta sobre la bancada. &1 tambor superior
-13- sustenta los prensores -l4~ superiores, que soportan a
Su vVez a una corona excéntrica -15- (figs. 5% y 62). El centro
de cada uno de estos prensores estld constituldo por un eyector

~1l6- sobre cuya cabeza actflla un nodillo -17- fijo a la bancada
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obligando a la expulsifn del bote correspondiente.

Entre el primer paso y el segundo e xigte un transpprtédor
-18- que gira por encima de una plataforma -19- sobre la que
se apoya el bote ém su movimiento de traslacidén del primer pa-
so al segundo.

£l segundo paso esth constituldo con arreglo a los mismog
fundamentos que el primero con la variante de que las cabezas
superiores estln constituidas por un rodete -20- sobre el que
trabaja la moleta -12- representada en la figura 72 de los di-
bujos con todo detalle.

Hay que tener en cuenta que el juego de engranes qde se
representa en la fig. 32 d& movimiento a los tambores y a los
demds dispositivos de que consta la miquina que estédn totalmen
te sincronizadas en sus movimientos de giro para que sea conti
nuo y uniforme su trabajo.

£1 extractor -22- montado al término del recorrido de la
miquina separa ;os botes de las cabezas depositéndolos sobre .
la plataforma =~23).

Funcionamiento:

Bl motor, situado por debajo de la bancada, acciona los
engranes que se representanen la figura 32 de los dibujos.
Cada uno de estos engranes es solidario de un egje vertical Que
corresponde a uno de los dispositivos descritos. Zl eje que trf
mite el movimiento a este juego de engranes lo realiza mediant
un pifidn y rwda cdnicos, en cuyo mismo eje se halla situado un
embrague de fricecidn y un volante de accionamiento manual para
caso de averia.

Los tambores del primr paso giran con el eje vertical co-
rrespondiente. En su perimetro existen cuatro pifiones que en-

granan con una rueda fija central., sl giro del t ambor deter

Een s
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“.mina que los pifiones, al engranar con la rueda central, tengan

a su vez un movimientc de giro suficiente para mover cada uno
de ellos el cilindro de montaje (cabeza) respectivo. Estos ci-
lindros demmgétaje estln constituldos por un plato en lo que
se refiere aliéiliqdro‘inferior, con un resalte central que
impide La{dGSViasiﬁn,dgl bote. E1 plato superior estl dotado
\$de‘un‘éro mbvil que en?;a“movimiénﬁo de giro planetario se

apoya sobre una leva que le bbliga a adoptar una posicidn ex-

cdntrica con relacidn al bote que soporta la cabeza, de tal
panera que aprilsiona parte del borde de la tapa rebléndolo
sobre el bote. Antes del primer baso se halla situada una ram-
pa que obliga al bote a una pedﬁeﬁa elevacidn, suficiente pa-
ra oblizar a é&ste a encintrarse con la tapa, a fin de que am~
bos a la vez penetren en la cabeza correspondiente. jkA

Los tambores del segundo paso poéeen_;g/misma disposicidn
que los del primero con la variante de qgue en lugar del arilio
excéntrico existe un rodillo tangencial regulado en su acerca=
miento y presidn sobre la tapa que termina el reblado del bor
de de la misma. _

La alimentacidn de los botes de realiza mediante una es-
trella de giro sincronizado con los tambores que, cogiendo los
botes desde un alimentador cualquiera, los transporta hasta el
primer tambor. A su paso, antes de la llegada al tambor, ori-
gina el desplazamiento del sector circular o balancin que dis-
para la cuchilla de alimentacidn, la cual barre la superficie
sobre ‘1la que descansa la pila de tapas, obligando a desplazar-~
se a la primera de ellas. Cuando la alimentacidn de la tapa se
ha consumado, el balancin retrocede y vuelve a su posicibén H
la cuchilla, quedando dispuesta para una nueva alimentacidn.

Cuando el trabajo de las correspondientes cabezas de los
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tambores ha terminado, el eyector entra en contacto con el
rodillo que lo acciona, y el bote es sepado de la cabeza su-~
perior correspondiente, quedando un libertad de ser transpor-
tado o extraido de la méquina.

Cuando llega el momento de extracecidn o transporte de pa
so a paso, la rampa por la que se desliza el émbolo de cada
uno de los platcs inferiores, se interrumple bruscamente, con
lo que queda libre el bote para segulr su curso.

En cada uno de los pasos la tapa del bote se trabaja par-
cialmente, es decir, que en el primer paso el arillo excéntri-
co dobla el borde de la tapa sobre el borde del bote, ¥y en el
gegundo paso el rodillo tangencial acaba el reblado dejando to
talmente cerrado y acabado el bote.

Aparte del perfecto acabado del cierre de sdma importan-
cia, se tiene la ventaja de que el aser el movimiento unifor-.
me en todo el recorrido del bote, s@e evitan las salpicaduras
del contenido, que en las midquinas usuales representa una pér—
dida considerable de mefcancia, a la vez que ocasiona la des--
truccidn de la méquina, obligando a una Hmpieza constante de
la misma y como consecuencia a un elevado costo de su entrete-
nimiento.

Hecha la descripcidn que antecede hemos de afiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden vae -
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn, que
es la que se describe en los pérrafos que anteceden y la que
se reivindica en la siguiente

NOTA
*bn resumen: La Patente de Introduccidn que se solicita,
recaeri soore las reivindicaciones que éiguen:

1) Cerradora automldtica de botes de conserva, que se caw

T
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racteriza por el hecho de que, siendo del tipo de las consti-
tuidas por un alimentador doble (botes y tapas) con tambores
de doble paso para el reblado de las tapas el alimentador de
botes esté constituldo por un juego de platos tangenciales
con muescas que permitan el alojamiento entre ellos de los
botes, en cuya conjuncidn se encuentra un balancin que accio-
na la cuchilla alimentadora de tapas previstas en el interior
de unas gulas verticales junto al paso de los botes, siendo
dicho balancin accionado por el propio bote a su paso.

2) Cerradora automidtica de botes de conserva, que se ca-
racteriza por el hecho de cue los tambores, sincronizados en-
tre si vy con relacién a la alimentacibn, poseen cada uno de
ellos un juego de cilindros que, en el primer paso, tienen un
arillo circular dotado de movimiento excéntrico, mientras que,
en el segundo paso, tienar un rodillo tangencial supletorioc re-
gulado en su acercamiento y presidn sobre el cilindro centrald

3) Cerradora automitica de Dotes de conserva, que se Cas
racteriza por el hecho de que los cilindros de la parte infe
rior de los tambores, tienen movimiento de elevacidn dada por
una rampa circundante prevista sobre la bancada, que fija la
posicidn de los botes sobre los cilindros superiores, inte-
rrumpidfidose bruscamente la rampa al ambar cada uno de los mo-
vimientos de giro, para quedar el bote en disposicién de ser
trasladado el tambor siguienﬁe o ser extraldo de entre los
cilindros, segin se trate del primero o segundo pasds, en Cu-
yo punto se encuentra el transportador consiguienté.

L) Cerradora automidtica de botes de conserva, que se ca-
racteriza por el hecho de que, en el espacio qué media entre
cada uno de los mecanismos de la mldquina, existen rampas de

desnivel por las cuales discurren los botes en la transicidn
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para adaptarse a cada uno de los movimientos; teniendo ademés,
cada uno de los cilindros de los tambores, eyectores que reali
zan la extraccidn del bote cuando ha terminado el ciclo de tra
bajo respectivo.

5) Se reivindica, por @iltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer el privilegio de Patente de Intro ducecidn que se
solicita: CERRADORA AUTOMATICA DE BOTES DE CONSERVA,

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que
consta de diez piginas escritas a miquina y dibujos que se
afompafian.

Madrid, 4 de julio de 1958
ALF’G{NSO UNGRIA

ATV A
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