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MALA REPRODUCOON 
POR DEFECTO OEL ORiQi^L

2468 48

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

la  so lic itu d  de

una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA

a favor de

DON MIGUEL BAILACH GOMEZ, de nacionalidad española, 

coQ dom icilio en Masamagrell (Va lencia ), Carretera 

de Barcelona, s/h,

p o r

"CERRADORA AUTOMATICA DE BOTES DE CONSERVA".

Fuente de orieen : La firma BENCINI, de Ñapóles (I ta

l i a ) .
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente memoria, cons­

titu ye una novedad industria l, con caracterís ticas y ventajas 

que la  hacen merecedora del p r iv ile g io  de explotación exclusi 

va que por e lla  se s o lic ita , de acuerdo con las prescripciones 

del Estatuto vigente de la Propiedad Industria l, de 26 de ju­

l i o  de 1929; texto refundido, publicado en 30 de a b r il de 

1930.

La Patente de Introducción que se so lic ita , ha de prote­

ger, como se indica en e l anunciado, una cerradora automática 

para botes de conserva, especialmente botes c ilin d ricos .

La máquina en cuestión, enteramente automática, de las 

del tipo de cabezas múltiples, está estinada a l montaje a 

gran velocidad de envases de conserva, botes c ilin d ricos  prin­

cipalmente. Su funcionamiento d if ie r e  notablanente de todo lo  

hecho y proyectado hasta e l presente poseyendo ind iscu tib les 

ventajas. Sin embargo, a pesar de su novedad, se trata  de una 

máquina que ha sido ensayada a fondo en las condiciones indus­

t r ia le s  más exigentes.

La cerradora automática que nos ocupa ha sido construida 

para sa tis facer la demanda de los grandes fabricantes de con­

servas a lim enticias de una máquina cuya capacidad de produc­

ción excediese de la  de todas las máquinas conocidas destina­

das a l mismo f in .  Se tra ta , pues, de una máquina estudiada ex­

presamente para la gran producción y en las pruebas rea liza ­

das se ha logrado un éx ito  inigualado.

La máquina tiene un alimentador automático-de botes y de 

tapas que avanzan de modo continuo y no a interm itencias brus­

cas, como ocurre en la  mayoría de las máquinas conocidas, es­

pecialmente a la  llegada de los botes a los  c ilin dros de mon­

ta je .
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Lleva cuatro cabezas de montaje en primer paso y cuatro 

en e l segundo. Una particularidad de nuestra máquina es que 

e l montaje en e l primer paso no se hace por medio de una mo­

le ta  de montaje ordinaria, sino por una parte anular que re­

cibe un movimiento excéntrico, con relación  a lo s  c ilindros 

de doble montaje y cuya p e r ife r ia  in te r io r  está perfilada  de 

la manera conveniente a l primer paso de montaje. Esta parte 

c ircu lar que copia, por dec ir lo  así, la  tapadera a montar, 

obliga a una parte de la  cincunferencha de la  tapa a doblar, 

en lugar de atacas en un solo punto como lo  hace cualquier mo­

le ta  ordinaria de montaje. El montaje en segunda fase a paso, 

se hace por una moleta ordinaria que termina e l reblado o agra-. 

fe  del borde de la tapa sobre e l  borde del bote. Todas las ca­

bezas de montaje llevan  positivos y e l mecanismo, extremadamen­

te simple, no comprendiendo órganos susceptibles de desarreglo 

o rotura, está protegido todo é l contra salpicaduras, a pesar 

de su automatismo y de su velocidad de trabajo.

La'máquina está estudiada de manera que s i, accidental­

mente un bote ha sido entrado sin la correspondiente tapa, no 

por e l lo  sufre detención la  máquina, sino que la  máquina s i­

gue funcionando sin que los botes pasados sufran deterioro 

alguno. Si en algún caso uno de los  bores presentase deforma­

ción en su boca y la  tapa no pudiera sujetarse debidamente, 

la  tapa será trabajada en idénticas eondiciones que e l bote 

normal, saliendo e l  bote defectuoso abierto ta l como entró o 

parcialmente cerrado, pero sin que su contenido haya sido derra 

mado.

Si en la  alimentación áe botes hubiera algún fa l lo ,  es de.- 

c ir , si por cualquier cirRnnstancia uno de lo s  brazos de a l i ­

mentación no cogiera bote, e l  d ispositivo alimentador de tapas

-  3 -



-  4 -

2468 48
t

tampooo darla ninguna por cuanto está alimentación depende 

exclusivamente del paso de los botes que se autoalimentan 

de tapadera a l accionar a su paso e l d ispos itivo  correspon­

diente.

En los dibujos que se acompañan se muestra la  máquina 

en varias posiciones y deta lles  a f in  de que se aprecie cla­

ramente su constitución.

En la  figu ra  1& aparece la máquina en alzado, por e l  la ­

do en que se encubren los  trenes de cabezas m últiples g ira to ­

r ios  sobre e jes  vertica les , apareciendo en primer término e l

volante de mando y embrague y a la  derecha la alimentación.

En la  figu ra  2  ̂ puede verse una planta de la máquina y 

se aprecia la  dispcaLción coordinada de todos los elementos que 

la  componen, des& e l alimentador hasta e l d ispos itivo  extrac­

tor pasando por los tambores de cabezas múltiples y rampas de 

enlace.

En la  f i g .  3  ̂ se muestra una planta de la  transmisión 

de movimiento de la  máquina lograda a través de un juego de 

engranes.

La f i g .  4  ̂ muestra un d e ta lle  en sección ve r t ic a l de las 

cabezas del segundo paso.

La f i g .  5̂  as una v is ta  en sección v e r t ic a l de las ca­

bezas del primer paso.

La f i g .  6  ̂ reppesenta ün d e ta lle  a tamaño aumentado del 

elemento anular excéntrico correspondiente a una cabeza de 

primer paso.

La f i g .  7^ es un d e ta lle  a tamaño aumentado de la moleta 

que efectúa e l  reblado án segundo paso.

La máquina en general está constituida por las siguien­

tes partes: Alimentador de botes; alimentador de tapas, p r i-
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mer paso de redado : Segundo paso de reblado y extractor.

El alimentador de botes aparece en las figuras 1% 2  ̂ y 

3&, viéndose en esta última únicamente los engranes -1- y -2-, 

cuyos e jes respectivos son so lidarios de un plato -3- que g ira  

sobre una base -4- en que son depositados los botes a cerrar. 

Tangencialmente a este plato se encuentra una es tre lla  -5- de 

g iro  sincronizado que coge los botes del plato y los hace avan 

zar hasta e l alimentador de tapas y después los transporta hajs 

ta la  correspondiente cabeza del primer paáo.

El alimentador de tapas está constituido por un balancín 

-6- que acciona una cuchilla -7- quyo expesor es sim ilar a l de 

una tapa, y pasa por debajo de la  p ila  de éstas que se encuen­

tra  situada entre las guias -á -. Al pasar los botes desde e l 

á l plato hasta la e s tre lla , actúan sobre e l balancín obligando 

a l desplazamiento de la  cuch illa . A l propio tiempo, que avan­

zan se le s  da los  botes un movimiento deelevacion a l ob ligar­

les  a deslizarse por una pequeña rampa -9-, a f in  de que coin­

cidan con e l punto elevado en que se encuentran las tapas y pa­

ra que éstas queden centradas, de t a l  manera que penetran asi 

en las cabezas del primer paso.

El primer paso está constituido por dos tambores g ira to ­

r io s  acoplados sobre un mismo e je . Puede verse claramente en 

la s  figu ras 1&, 2^, 3^; 5̂  y ó- con todos sus detalles? Los 

tambores in fe r io res  -10- sustentan las prensores -11- in fe ­

r io res  que son accionados en su elevación al deslizarse sobre 

una rampa -12- dispuesta sobre la  bancada. El tambor superior 

- 13-  sustenta los prensores -14- superiores? que soportan a 

su vez a una corona excéntrica -15- ( f ig s .  5̂= y 6^). El centro 

de cada uno de estos prensores esta constituido por un eyector 

-16- sobre cuya cabeza actúa un p od illo  -17- f i j o  a la  bancada
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obligando a la  expulsión del bote correspondiente.

Entre e l primer paso y e l segundo exisbe un transportador 

-13- que g ira  por encima de una plataforma - 19-  sobre la  que 

se apoya e l bote án su movimiento de traslación  del primer pa' 

so a l segundo.

El segundo paso está constituido con arreglo a los mismos 

fundamentos que e l primero con la  variante de que las cabezas 

superiores están constitu idas por un rodete -20- sobre e l que 

trabaja la moleta -12- representada en la figu ra  7  ̂ de los d i­

bujos con todo d e ta lle .

Hay que tener en cuenta que e l juego de engranes que se 

representa en la  f i g .  3  ̂ dá movimiento a los tambores y a los  

demás d ispositivos de que consta la  máquina que están totalmen 

te  sincronizadas en sus movimientos de g iro  para que sea conti 

nuo y uniforma su trabajo.

El extractor -22- montado a l termino del recorrido de la  

máquina separa los botes de las cabezas depositándolos sobre 

la  plataforma -23 ).

Fuñe ionamiento:

El motor, situado por debajo de la  bancada, acciona los 

engranes que se representaren la  figu ra  3  ̂ de los  dibujos.

Cada uno de estos engranes es so lida rio  de un eje v e r t ic a l que 

corresponde a uno de los d ispositivos descritos. El eje que tr&ns 

mite e l movimiento a este juego de engranes lo  rea liza  mediant 

un piñón y rmia cónicos, en cuyo mismo eje se halla situado un 

embrague de fr ic c ió n  y un volante de accionamiento manual para 

caso de avería .

Los tambores del prRer paso giran con e l  eje v e r t ic a l co­

rrespondiente. En su perímetro existen cuatro piñones que en­

granan con una rueda f i j a  centra l. El g iro  del tambor deter
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.mina que los piñones, a l engranar con la  rueda central, tengan 

a su vez un movimiento de g iro  su fic ien te para mover cada uno 

de e llo s  e l c ilin dro  de montaje (cabeza) respectivo. Estos c i­

lindros deuQontaje están constituidos por un plato en lo  que 

se r e f ie re  a l cilindre in fe r io r , con un resa lte  central que 

impide desviación del bote. El p lato superior está dotado 

_de. un aro móvil que en 'su movimiento de g iro  planetario se 

apoya sobre una leva que le  ob liga  a adoptar una posición ex­

céntrica con relación a l bote que soporta la  cabeza, de ta l 

yianera que aprisiona parte del borde de la  tapa reblándolo 

sobre e l bote. Antes del primer paso se halla situada una ram­

pa que obliga a l bote a una pequeña elevación, su fic ien te pa­

ra ob ligar a éste a enointrarse con la  tapa, a f in  de que am­

bos a la  vez penetren en la  cabeza correspondiente.

Los tambores del segundo paso poseen la  misma disposición 

que los del primero con la  variante de que en lugar del a r i l lo  

excéntrico ex iste un r o d il lo  tangencial regulado en su acerca­

miento y presión sobre la  tapa que termina e l reblado del bor 

de de la misma.

La alimentación de los botes de rea liza  mediante una es­

t r e l la  de g iro  sincronizado con los tambores que, cogiendo los 

botes desde un alimentador cualquiera, lo s  transporta hasta e l 

primer tambor. A su paso, antes de la  llegada a l tambor, o r i­

gina e l desplazamiento del sector c ircu lar o balancín que dis­

para la  cuchilla  de alimentación, la  cual barre la  superfic ie 

sobre la  que descansa la  p ila  de tapas, obligando a desplazar­

se a la  primera de e l la s .  Cuando la  alimentación de la  tapa se 

ha consumado, e l  balancín retrocede y vuelve a su posición 3á 

la  cuchilla, quedando dispuesta para una nueva alimentación.

Cuando e l trabajo de la s  correspondientes cabezas de los
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tambores ha terminado, e l  eyector entra en contacto con e l 

ro d il lo  que lo  acciona, y e l bote es sepado de la cabeza su­

perior correspondiente, quedando un lib ertad  de ser transpor­

tado o extraído de la máquina.

Cuando lle ga  e l momento de extracción o transporte de pa 

so a paso, la  rampa por la  que se desliza  e l émbolo de cada 

uno de los  platos in fer io res , se interrumple bruscamente, con 

lo  que queda lib re  e l bote para seguir su curso.

En cada uno de los  pasos la  tapa del bote se trabaja par­

cialmente, es decir, que en el primer paso e l a r i l lo  excéntri­

co dobla e l borde de la tapa sobre e l borde del bote, y en e l 

segundo paso e l ro d il lo  tangencial acaba e l reblado dejando to 

talmente cerrado y acabado e l  bote.

Aparte del perfecto acabado del c ie rre  de súma importan­

cia, se tiene la  ventaja de que e l aser e l  movimiento uniforL. 

me en todo e l  recorrido del bote, se evitan las salpicaduras 

del contenido, que en las máquinas usuales representa una pér­

dida considerable de mefcancía, a la  vez que ocasiona la des-* 

trucción de la  máquina, obligando a una limpieza constante de 

la misma y como consecuencia a un elevado costo de su entrete­

nimiento.

Hecha la  descripción que antecede hemos de añadir que 

los d e ta lles  de rea lizac ión  de la  idea expuesta, pueden va*, 

r ia r , sin que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención, que 

es la  que se describe en los párrafos que anteceden y la que 

se re iv ind ica  en la  siguiente

N O T A

*-̂ n resumen: La Patente de Introducción que se s o lic ita , 

recaerá sobre las reivindicaciones que siguen:

1) Cerradora automática de botes de conserva, que se ca-
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racteriza  por e l  hecho de que, siendo del tipo  de las consti­

tuidas por un alimentador doble (botes y tapas) con tambores 

de doble paso para e l reblado de las tapas e l alimentador de 

botes esté constituido por un juego de platos tangenciales . 

con muescas que permitan e l alojamiento entre e llo s  de los 

botes, en cuya conjunción se encuentra un balancín que accio­

na la  cuchilla alimentadora de tapas previstas en e l in te r io r  

de unas guías ve rtica le s  junto a l paso de lo s  botes, siendo 

dicho balancín accionado por e l propio bote a su paso.

2) Cerradora automática de botes de conserva, que se ca­

rac teriza  por e l hecho de que los tambores, sincronizados en­

tre s í y con relación  a la  alimentación, poseen cada uno de 

e llo s  un juego de cilindros que, en e l primer paso, tienen un 

a r i l lo  circu lar dotado de movimiento excéntrico, mientras que, 

en e l segundo paso, tienea un r o d il lo  tangencial supletorio re­

gulado en su acercamiento y presión sobre e l c ilin d ro  central.

3) Cerradora automática de botes de conserva, que se ca­

rac ter iza  por e l hecho de que los c ilindros de la parte in fe ­

r io r  de los tambores, tienen movimiento de elevación dada por 

una rampa circundante prevista sobre la  bancada, que f i j a  la  

posición de los botes sobre los c ilin dros superiores, in te­

rrumpiéndose bruscamente la rampa a l acabar cada uno de los  mo­

vimientos de g iro , para quedar e l bote en disposición de ser 

trasladado e l tambor siguiente o ser extraído de entre los 

cilindros, según se tra te del primero o segundo pasáis, en cu­

yo punto se encuentra e l transportador consiguiente.

4) Cerradora automática de botes de conserva, que se ca­

rac teriza  por e l  hecho de que, en e l espacio que media entre 

cada uno de los mecanismos de la  máquina, existen rampas de 

desnivel por las cuales discurren los botes en la  transición



*

10

-  10 -

2 4 6 8 4 8
para adaptarse a cada uno de los movimientos; teniendo además, 

cada uno de los cilindros de los tambores, eyectores que reala, 

zan la  extracción del bote cuando ha terminado e l c ic lo  de trja 

bajo respectivo.

$) Se re iv ind ica , por ultimo, como objeto sobre el que 

ha de recaer e l p r iv ile g io  de Patente de Introducción que se 

s o lic ita : CERRADORA AUTOMATICA DE BOTES DE CONSERVA.

Todo conforme queda descrito en la  presente memoria, que 

consta de diez páginas escritas a máquina y dibujos que se 

aíompañan.

Madrid, 4 de ju lio  de 1958
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