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Memoria descriptiva.

La presente patente tiene por objeto un procedimiep
to para el tratamiento de hilos o filamentos de materias
gintétices, particularmente de superpoliemidas, destinado
a comunicarles un bucleado permanente § pronunciado, que

les proporcione una elasticidad y suavidad elevadas.
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Es ya conocido un procedimiento para el trata-
miento de hilos o filamentos, consistentes en darles una
elevada torsidn, fijarlos, y después destorcerlos comple-
tamente o lo que es lo mismo darles una torsién inversa.
Este procedimiento, conocido desde hace tiempo, he sido -
utilizado para la preparacién de hilos de superpoliamidas,
conocidos bajo el nombre de "hilos elastizados"”, caracte-
fizados por su elasticidad y suavidad excelentes, Sin em-
bargo, este procedimiento es muy largoky costoso y presen-~
ta, entre otros inconvenientes, la complicacidén de exigir
menipulaciones sucesivas diferentes, que impiden gque la
preparaci&n de hilos "elasti:z.a.dos” pueda efectuarse de
ung maners continua,

Segtfn el procediﬁiento de la presente patente,
ge ha encontrado que es posible no solo ldgrar sino su-
perer le regulsridad y propiedades fisicas de los hilos
obtenidoes segiin el procedimiento clésico antedicho, ope-
rando un ciclo continuo y suprimiendo prdcticamente los
largos periodoé de tiempo en que permanecen paradas las
torcedorss, sutoclaves de fijacidn, ete.

El procedimiento segin la presente patente, con-
slste esencialmente en some#er el hilo a tratar a la ma-
nipulacidn llamsade de‘"falsa torsién", caracterizada en
este caso en éue se comunica al hilo una pretensidén mien-
tras se encuentra z una temperature lo bastante elevade
para que el rizado helicoidal que le comnnicarla torsidn,
sea fijado de una manera estable.

Este rizado helicoidal se conserva en forma de
ondulaciones o bucles después de ls destomsidn, la cual

tiene lugar sutométicemente con ayuda deldrgano de falsa
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torsién y a una temperatura inferior a la que opers la
torsidn.

Esto ha sido posible, para los hilos poliamf-
dicos y otros hilos de comportamiento andlogo, de forma
que las deformaciones comunicadas a los hilos, a una tem-
peratura relativamente elevade, quedan permenentemente
fijados cuando baja la temperatura,

Un ejemplo seri suficiente para sclerar el pro-
cedimiento de la presente patente.

Un hilo poliamfdico, sin torsidn o con débil
toreidén (p.e. 20-30 v/m) se desdevana continuamente de un
carrete de alimentacidn y se arrolla sobre otro carrete
de recogida. Los doe carretes (que puedeh ser reemplaza-
dos por cualquier otro dispositivo de alimentacidn y re-
cogida), tienen su eje de rotacidén inmévil en el espacio.
En estaes condiciones, es8 sabido gque una torsién comunice-
da &l hilo en movimiento, en un punto cuzlquiera de su
trayectoria, con ayude de un dispositivo mecdnico apropia-
do, se ennla inmediatamente a continuacién,

El procedimiento de la patente se basa en la
comprobacidn de que, si se calienta el hilo, antes del
dispositivo torcedor a una temperature suficientemente
elevada, tal que asegura la fijecidén de la forma tomada
por las diferentes fibras o filamentos bajo el efecto de
le torsi6n; el enfriamiento gradual y espontdneo del hilo
impide completamente toda posibilidad de volver a su for-
ma reetilinea primitiva,

Se logra pues, sobre el carrete de recogida,
un hilo que se riza esponténeamente de una manera andloga

& los hilos obtenidos por los procedimientos antiguas -
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Se comprenderd mejor el proceédimiento de la pe-

lergos y costosos.

tente con la descripeidn que sigue y el examen de los di-
bujos anejos, los cusles represehten un modo de realiza-
cién del procedimiento de esta patente.

La figura 1 representa esquemiticamente un dis-
positivo para la ejecucidn del procedimiento y

La figura 2»35 una variante del dispositivo de
la figura.l.

En el dispositivo representade por la figura 1,
el hilo poliamidico a tretar, por ejemplo un hilo de ti-
tulo 60 den multifilamento, no prefijado y con una débil
torsién (p.E. 20-30 v/m), se arrolla sobre un carrete de

alimentacidn -1-. Este hilo pasa, con movimiento unifor-

. me, & través de un sistema de calefmccién cuglquiera, con-

sistente en la figura, de un pequefio tubo -2~ de mgteriél
refractario, calentaﬂé» exteriormente por una resistencia
-2a~, que puede reemplazarse por cualquier otro medio de
calefaccidn, a gas, por radiaciones, 1fquidos calientes, ete.
El medio de calefaccidn debe, en las condiciones
de manipulacién, poder calentar elvhilo a una»teﬁperatura
suficientemente elevada, para que asegure la fijacidn ré-
pida del rizado, p.e, entre 1002 y 1602C o mds, segdin el
tipo de hilo escogido. EL hilo calentado penetra inmedia-
tamente en un huso hueco -3-, gue gira a un ndmero de vuel-
tas muy elevado, y sale por un orificio lateral -4-~, de
maners que sufre en esta zona uns torsidn, determinads por
le relecidén entre el nﬁméro de vueltas del huso y la velo-~
cidad de svance del hilo, y se destuerce inmediatamente

arrollénddse sobre el carrete -5-, El orificio =4~ puede
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reemplazarse por un anillo fijado. al huso =3-.

El didmetro reduecido del huso, permite lograr
fécilmente velocidades de rotecidn muy elevadas, sin exce-
sives complicaciones mecdnicas.

Durante su trayectoria, entre el orificio -4~
¥y el carrete -5-, el hilo, expuesto libremente 2l aire,
se enfria, asegurando la estabilidad de las ondulaciones
producidas por la torsifn provisional que le comunica
el huso rotativo. »

La temperatura de los medios caientadores, es
funcidén de la duracidn de permasnencia del hilo en éstos
medios, del titulo y de la veldcidad de cambio de calor
entre’los medioe caslentedores y el hilo,

A titulo de ejemplo solamente, y utilizando
el dispositivo representado esqueméticamente en el dibu-
Jo, 8i la longitud del tubo es de 12 ¢m, y el hilo polia-
mf{dieo de 60 den, tiene una velocidad de traslacidn de
30 m/min. la temperatura del tubo deberd ser de unos
1902C para calentar el hilo 2 1202C. Si se utilizan me-
dios 1fquidos, con lo cual los ecambios de calor son més
rdpidos, la temperatura, en las mismas condiciones ante-
riores, podrdi ser mis débil.b 91 el calentamiento ea elec~
trénico o por radiaciones, la temperatura se determinaré
mediante enéayos previos,

Los hilos bucleados recogidos sobre el carrete
-5- conservan exactemente su débil torsién inicial. Si
se prevé, como se representa en la figurs 2, dos sistemes
similares uno enfrente del otro, girsendo en sentidos opues-
toes, y alimentados por hiloe de débil torseidn, e iguai—

mente 8e signo contrario, podréd reslizarse el dobizado



10

15

20

25

2468141

simulténeo de dos hilos, obteniendo ee{, en una sola ope-
racidn, un hilo bucleado doble, muy spreciado para las
menipulaclones posteriorea;

El procedimiento segun la patente puede aplicar-
se a los hilos crudos, ya tefiidos por procedimientos cono-
cidos o bien tefiidos en la mase, y sueceptiﬁles de fija-
eién bajo la aceidn del calor, a las temperaturas utili-

zadas industrialmente en este easo.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para comunicar un btucleado
permenente a hilos termoplésticos de meteriss sintétices,
en un ciclo continuo de trabajo y mediante el cual se fi-
ja dicho bucleado por la accidn del calor, caracterizado
por someter dichos hilos, automatice y continuamente, a
una torsidén seguida inmediatamente de una destorsidén, su-
mentando la temperatura del hilo antes de la torsidén, pa-
ra después disminuirla gradualmente.

2) Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado en que el calentamiento del hnilec se efectda
de una forma continua, haciéndolo pasar a través de gn
pequefio tubo de longitud apropieda calentada mediante une
resistencia eldctrica de forme gque en el interior del mis-
mo reine une temperatura tal, que aumente la del hilo des~
pués de su paso por él, hasta uns teﬁperatura suficiente
paera su fijacidn, comprendida entre 100 y 1602C,

| 3) Procedimiento segin la reivindicacién 1,

- racterizado pn que el calentamiento del hilo, puede lle-
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varse a cabo mientras otros medios f{sicos tales como:

radiaciones infrarrojas y de otras clases; dispositivos
electrdnicos; bafios de 1{quidos calientes; soluciones de
sales, sales y metales fundidos.

4) Procedimiento segfin la reivindicacidn 1,
caracterizado por poner en marcha simultdneamente dos
sistemas iguales, que comuniquen torsiones de distinto
8igno a dos hilos gque se arrcllan conjuntamente sobre un
mismo carrete, asegurando su doblaje en una sola opera-—-
eién.

5) Procedimiento segdn las reivindicaciones
1, 2, 3 y 4 caracterizado por ser aplicado a hilos ya
tefildos por procedimientos conocidos, o tefildos en la ma-
sa, capaces de conservar una deformacidn permanente bajo
la accidn del celor, a las temperaturas utilizedas indus-—
trialmente en este caso,

6) Procedimiento para comunicar un bucleado
permenente a hilos termoplésticos de materias sintéticas",

Esta memorias conste de siete péginas escritas
por una sola cara,

BARCELONA, 14 ENT. 1959




IWCELONA [4.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



