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<tue se acompaña a la solicitud de

una P A T E N T E  D E  Introducción por diez años, en España

a iavor de

I»R afae lSarcia líico lau *...............................  , ele nacionalidad
española domiciliado en Madrid

calle de Avda. de Mediterráneo .... núm. 2

por:

« PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS-■ © I  LA FABRICACION DE S IL L A S .
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Oorárespon&iente a una Patente de Introducción que ¿te solicita por diez 
afrosy para todo el territorio Nacional y sua Colonias, a favor de D, HA~|

iiFAEL GARCIA NICQLATJ , de nacionalidad espadóla, residente en Madrid, Ayd.[

K»
de Mediterráneo nóm. 2.*

Por  s *

PERFECCIONAMIENTOS IKtP.ODüCIDQS EN. LA FABRICACION BE SILLAS *
Fuente de Información* Fabricación por la Casa TrnnU-i Associates I 

Ino, Establecida en NEW IQHK, USA, 575 Madison Avenas* ^
1 T ■ * i  -i‘ ; .f  r . . ,*■ , f  , r  í* - >  .t r r  . * í , r  ■ .t  .?  - * i- • . «■ .• . r .f  .* ,r  ■ *■ *

El presente r©£js tro de Patente de Introducción, concierne como su 
enunciado indica, unos perfeccionamientos introducidos en la fabricación! 
de sillas de acuerda con la descripción detallada que de los mismos se f 

realiza, debiéndo interpretarse siempre éste concepto en su más amplio V
- 5 - sentido y nunca en limitativo*

Eaencialaente estos perfeccionamientos se contraen en dos fases 
constructivas»

a.— Construcción del asiento, respaldo y reposabrazos*
</
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b.— Fabricación de la armadura metálica constitutiva de las zonas 

de sujeción y puntos de apoyo.

ün el piner proceso, se dispone de una cesta o armadura enrejilla- i 

da, de forma preferentemente semioval y que presenta sus bordos superio— 
ros. salientes en sentido periféricoy en forma envolvente. |

¡f&bre este armazón metálico, se acondiciona una colchoneta de @e— 
ma—espuma que adopta la misma configuración y posteriormente 3e proceda | 

a un .tapizado de cobertura.
la segunda fase, o sea la correspondiente a la armadura metálica de { 

sustentación, estará constituida por un varillaje rígido conveniente de •
dimensiones apropiadas, qjie en su parte, inferior se presenta dispuesto |

\
en sentido longitudinal, y en sentido paralelo entre si, determinando e l ■ 
máximo aprovechamiento de fijación sobre el pavimento, y que por medio . j 
de unos acodamientos angulares en ambas guias, se eleva el varillaje hasf 
ta aproximadamente. la mitad de la cesta donde se une adecuadamente com— fi;]•'portando elementos transversales de refuerzo y resistencia. \

• |
las características principales de esta silla, son su comodidad, su \ 

finalidad práctica, resistencia, seguridad y decoración. f
Descrita suficientemente la naturaleza de la Dátente, se lace cons j 

tan expresamente que cualquier modificación que se introduzca en el rrn h | 
mo, se considerará incluida dentro de esta protección en tanto que no 
altere o modifique esencialmente su característica.
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Por último, se declaran de novedad en jáspsda, las siguientes*

t t E i v i a n i c - A o i o B í i s  I
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is*- perfeccionamientos introducidos en la fabricación de sillas, |

í.
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caracterizados esencialmente porque como primera lase constructiva se 
acondiciona una armadura metálica enre jiliada.f cuya canasta será de fon 
ma semioval y de dimensiones convenientes, que en su parte superior y j 
sentido periférico se prescita un reborde envolvente , y coleteándose so I 
bre dicita armadura una colchoneta de gpma—espuma dé la ~mi amn configura ;
ción y medidas, y posteriormente se procede a n u a  cobertura por medio \

;

de un tapizado adecuado*
' V  • . f

perfeccionamientos introducidos en la fabricacián de sillas, f

* fsegún la anterior reivindicación caracterizado esencialmente porque co 
mo pantos d© apoyo, se determina un varillaje conveniente, rf¿Ldo, me- | 
tálico de dimensiones adecuadas, cuyas zonas de sustentación sobre el í 
pavimento están constituidas por sectores longitudinales y  horizonta­
les, que en sus ramas respectivas se elevan gradualmente hasta la mi— [. 
tad apróxlmadamente de la cesta en donde se unen en forma adecuada, 
comportando elementos transversales de sujeción y resistencia» f

3*.- EBRSECQXQHAMTKKTQS ifflTBOIOCIDOS ENXA FABRlGáCIOE DE SIXIA*. f 
Todo ello tal y como se representa en el cuerpo de esta memoria [■ii'

y se reivindica en su nota» \
‘ - I

Esta memoria descriptiva consta de tires hojas foliadas y mecano—
■ ?:i

grafiadas por una sola de sus caras»

Madrid. 'tíOiá
El Agente»
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