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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Introductiln, gue se solicita por diez afios, para
todo el Territorio Nacional y sus 8olonias, a favor de D. RAFAEL GARCIA NICOLAU,
de nacionalidad espafiola, residente en Madrid, Avda. de Mediterra.néo nlm 2.

Pors

PERFECCIONAMTENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE STLLAS,

Fuente de Informacidn. Fabricacidn por la Casa Knoll Associates Ino,
Establecida en NEW YORK, US4, 575 Medison Avenue.

El‘gxesente registro de Patente de Introduccidn, concierne como su e-
nunoiado indica, unos perfecoionamientos introducidos en le fabricacién de sillas,
de zouerdo con la desoripoién detalleda que de los mismos se realiza, debiéndo in-
terpretarse siempre este concepto en su més amplio sentido y nunce en limitetivo.

Esenciaslmente estos procedimientos, constituyen las siguientes fases
conatruotivas:

B ‘Fabrica.oi&x del asiento, respaldo y reposabrazos.

be— Construccién de los puntos de apoyo.

A partir de la utilizaciln de ima canasta o estructurs interior de po-
liester o maierial plastioco, conveniente, se le dota de un relleno eiésfbioo y flexi

ble de planchaes de goma—espuma, y posterliormente tapizado en forma adecuada.
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Este respaldo y reposabragos formen un solo conjunto estructu_ré.l, de-
terminado por chrvaturas convenientes & tal fin previstas. |
El conjunto citado enteriormente se une por su parte inferior al asien- ,
to.
El asiento, estf constitufdo en forma ovalada y entre el sector del ree ’
paldo y'el del asiento que son coincidentes en altura, se presenta un vaclado. ’:'
La construcciln de los punios de apoyo, se verifica bajo dos variantes:
a.~ Puntos de apoyo fijos, a base ée elementos metflicos rfgidos cruza-
dos superiormente y que determinan la base de apoyo del asientoe.
Los puntos de spoyo del conjunto, estfn formedos en nfimero de cuatro,
disp\iestos por pares respectivos, ‘
En la perte inferior se acondiclonan juegos de rétulas pars la mis per—
feota adaptgoi&n al pavimento de la silla. }
be—~ La variante segunda, oconsiste en disponerse puntos de apoyo, en nfi-
mero de ocuatro, pero dispuestos en cruz o aspa.
~Be prevee un punto de apoyo y giro de las patess situado centralmente en
la parte inferior del asiento. |
Las patas presenten una desviacisn vertical e inferior gque comportan re_g
pectivamente juegos de ruedes orientables. :
‘El reatd de la estructura es el mismo que en el caso anterior, ya que x
le unioa variacién la constituye la ermadura de apoyo.
las caracteristioas esenciales de esta Patente, sén su lfnee moderna ¥y
elegante su resistencia, comodidad y duracién. .
Desorita suficientemente la naturalezs de la Patente, se vhace constar
expresamente que cualquier modificacidn que se introduzca en el mismo, se considers ;

rf inclufda dentro de esta proteccidn, en tanto gue no altere o modifique eséncial~ |

mente su finslidad caracteristfca.

Por #ltimo se declaran de noveded en Espafia, las siguientes:

REIVINDICACIONES.
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terizado esencialmente por que se consiruyen respaldos; reposabragos em una sola .

pieza o conjunto, que estén oonstitufdos por una canasta'de poliester o material
pléstico similar de propledades indeformables y que posteriormente se recubren de
un rellené de planchas de goma-espuma y por (ltimo tapizados, esténdo previsto es—
te conjunto funcionsl ern varias ocurvas celculades, y guedando unide la parte infe-
rior del reposszbragos sobre el asiento, presentfindo éete:en la misma disposiocisn

que la estructura superior y gquedando una zona vacfada entre ambos elementos, com-

‘porténdo puntos de apoyo en nfimero de ocuatro, constitufdos en elementos rigidos me- é

t8licos unidos superiormente y que forman el punto de sujeocién del asiento, presen- '
tando en la parte inferior de estas patas, unos juegos de rétules para la mejor a-
daptaocidn de la silla al pavimento en tanto que le segunda fase de puntos dz‘apoyo,i
lo oconsiituye un solo conjunto con cuatro ramas en cruz o aspa, unidos a un medio
superior previsto debajo del asiento y que actfia de punto de apoyo y giro del con-
junto superior; con desviacién inferior vértical, unos juegos de ruedas orientables.§

2%,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE SILLAS, i

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta memoria, se rei-
vindica en su nota y se representa a titulo de ejemplo en la adjunta hoja de planosé

Esta memoria consta de tres hojaes foliedas y mecanogré&fiasdas por una
sola de sus ocaxras

uedrid. @ 1 ENE 1003
El Agente.
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