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para solicitar
PATENTE DE INVENCIODN
en
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bor VEINTE aifios
@ nombre de DUNLOP RUBBER COMPANY LIMITED, entidad briténica,
establecida en 1, Albany Street, Londres, Inglaterra, por:

"UN APARATO PARA IA FABRICACION DE CUBIERTAS DE NEUMATICOS™.

La presente invencidn se refiere a la fabricacidn de ou-
biertas de neumdticos. Ia invencidn es aplicable especialmen-
te, Pero no exclusivamente, a2 neumdticos en los que la tira de
refuerzo, esto es, el refuerzo colocado por el exterior del arp-
mazén de cubierta debajo de lz banda de rodadura, no puede ser
dilatad o en magnitud apreciable. A cauga de esta propledad de
la tira de refuerzo, taleg cubiértas de neumdtico no Puede ser
fabricadas de la manera usual, en la gue la cubierta entera se
construye por completo ddndole primero una disposicidn ei1{nd ri-
¢a o sensiblemente cilfnirica y dilatdmdola luego en sentido ra-
dial por su parte media o de corona hasta darle la formsa deseada.,

Se ha venido ya proponiendo la Pabricacidn de tales cubier-

t8s sobre un tambor que comprende unas partes extremeas rfgidas
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distanciadas con una tira cilfndrica de goma estirada entre ellas
formando una superficie de construccidn. Desvués de armedas o
preparadas las armazones de cubierta sobre un tambor de éstos,
el tambor se infla hasta dilatar la tira de goma ¥y con ella la
parte de 1la corona del armazdn de cubierta, y se relnen luego
las partes extremas rfgidas para hacer que el armazon de cubier-~
ta tome la necesaria forma toroidal. Despuéds, se colocan sobre
el armazdén de cublerta asf{ formada la tirs de refuerzo y la go-
ma de banda y de costado.

Se ha visto ahora que resulta innecegsaria la tira de goma
entre las partes extremas, y que la conformacidn del armazdn de
cublerta puede efectuarse aplicando directamente a la varte del
armazdn corresponiiente a la corona uns fuersza dirigida hacia
fuera,

Conforme & lu presente invencidn, un mdtodo de fabricacidn
de cubiertas de neumdticos comprende las fases o stapas de armar
0 preparar un armazdn de cubierta sobre una horma que comprende
unag partes extremas distanciadas sobre las cuales se forman los
talones y al menos lus partes de las raredes laterales del arma-
zdn de cubierta contiguas a los talones, y aplicar directamente
a la parte de la corona del armazdn de cubierta, en toda su cirp-
cunferencia, una fuerza dirigida radialmente hacia fuera de modo
que la dilate mientras las partes extremas se mueven una hacia
otra, con lo cual se hace tomar al armazon la forma toroidal de~
seada.

Ia fuerza dirigida hacla fuera puede serle aplicada al ar-
mazon mediante presidon de flufdo (por ejemplo, presidn de aire)
o blen alternativamente se puede hacer girar la horma, con el ar-
mazén de cubierta construfda en posicidn, a una velocidad sufi-

ciente para producir de modo centr{fuzo la deseada fuerza dirigi-
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da hacia fuera. | | 2 4 68 O 0

Ademds, conforme a la invencidn, un aparato destinado &
la fabricacidn de cubiertas de neumdtico incluye una horma de
armar que comprende unas partes extremas relativamente movibles
Vv dotadas de unas partes rfgidas gobre lag cuales pueden ser co-
locedos y formados los talones v el menos las partes de pared
lateral del armazdn de cubierta contigumsgh los talones, un par
de organos de sujecidn y conformacidn de talones que pueden coo-
Derar en contacto con lag caras exteriores de las rartes extre-~
mag pars modelar los talones y sujetarlos a las mismas, y medios
para aplicar directamente y en toda su circunferencia, & un arma-
z4n de cubierta ya Tormada o preparada sobre la horma, una fuer-
za& dirigida radialmente hacia fuera, al tiempo que se permite a
las partes extremas moverse una hacia otra o reunirse de modo
que se hace tomar al armazén una forma toroidal.

A continuacion se 1lustran, a tftulo de ejemplo, unas rea-
lizaciones de la invencion con referencia a los dibujos ad juntos,
en log cuales:

- lag figuras 1 a 4 son unos alzados en seccidn de una hor-
ma de armar y aparato asociado, estando situada en posicidn so-
bre la horma un armezén ya formada, y vidndose diferentes etapag
de la fabricacidén de una cubierta de neumdtico; v

- las figurag 5y 6 repregentan unasg modificacioneg de la
horma representada en lag Tiguras 1 a 4,

Ia horma ilustrada es del tipo de "corona alta", gobre la
cual se arma o prepara un armazdn de qubierta Parcialmente con-
formeda, pero la invencidn es igualmente aplicable a la Prepara-
cidn sobre otros tipos de horma.

Con referencia primero & la realizacidn representads en las

figuras 1y 4, 1a horma comprende un par de partes extremas anu-
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lares 1 vy 2, cada una de las cuales tiene un perfil de saliente
y de costado, como es usual para las regiones de cogtado de una
horma de corona alta., Cada parte extrema consta de un anillo cen-
tral 3 de secclidn rectangular, desie una de cuyes asquinas exte-
riores se extiende una pestafia divergente en sentido radisl y
axil hacia fuera haste llegar al didmetro de saliente desesdo
gecdn el cual se ha de preparar el armazdén de cubierta, pestafia
que luego se comba en sentido axil hacia dentro y se extiende en
forma de pestafia cilindrica del didmetro de corona deseado segin
el cual se ha de preparar el armazon de cubierta, superponidndo-
ge al anillo y terminanio en el plano de su esquina exverior
opuesta & aquella a partir de la cual se extlende la pestafia.
las dog partes exvremas se disponen enfrentadas, y se montan S0~
bre cuatro Arboles giratorios 4 cada uno de los cuzles va rosca-
do desde su parte central hacia sus dog eXvremos con hilos de
rosca de sentidos contrarios. Lag partes extremas tienen en la
parte de los anillos 3 unos taladros roscados 5 para recibir los
drboles 4, siendo las roscas de las dos purtes de sentidos con-
trarios, complementarins a las secclones respectivas de log dr-
boles que en ellas se tlenen que alojar. Ias secciones roscadas
de los férboles se extienden @ partir del centro hacia Tuera en
una distancia suficiente para producir mediante rotacidn el de-
sead o movimiento exil de las partes extremas acercéndolas o ale-
jindolas una de otra como luego se describird. Mds alld de sus
secciones roscadas, los Arboles tienen un didmetro inferior al
del fondo de sus roscas, de modo que las partes eXivremas pueden
correrse sobre ellos una vez desenroscados. Wediante rotacidn
de los drboles 4 en un éentido (el de lus azujas de un reloj, vie-
tos desde la izquierda en la figura 1), las partes extremasg 1 v

2 pueden ser acercadas entre si; y mediante rotacidn de los drbo-
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les en sentido contrario pueden ser alejedas una de otra, sien-
do sus posiciones siempre simétricas con respecto al plano cen-
tral A de le horma.

Los drboles 4 estdn montados de modo que pueden girar en
unos ‘cojinetes 6 de los extremos de log brazos de uncs goportesg
radiales 7 que tienen unos cojinetes centrales 8 para recibir
un eje de horng (no representedo). De ese modo el conjunto en-
tero resuita montado de modo giratorio sobre el drbol de la hor-
na.

En funcionamiento, las partes extremas 1 ¥ 2 se colocan
inicialmente a una distuncia de separacidn apropisdas a la anchu-
ra del armazon de cubierta a breparar, haciendo girar para ello
los drboles 4 y alrededor de dichas partes extremas gse arrollan
las capas de las cuales se ha de Preparar o construlr el armazdn

de-cubierta, volviendo hacia abajo sus costadog y volviéndoles

de nuevo hacia arribz sobre unos refuerzos de taldn 9 aplicados
de la manera usuel. Las pestaiias cilfndricas de las partes ex-
tremas constltuyen las partes exteriores de una suvperficie de
armar, y tratindose de capag suficientemente r{gides no represen-
ta desventaja la ausencisa de una parte central o de corona para
1a superficie de armar. La figurz 1 representa un armazdn de cu-~
bierta 10 completumen te formadn sobre la horma.

Formada el armazén de cublerts como ge indica en la figura
1, se aplicun a las partes extremas 1 ¥y 2, como ge indica en 1a
Tigura 2, unas placas de sujecidn y cierre de tuldn 11, 12 res-
Pectivamente. Cadm una de estas placas tiene por un lado ung . par-
te eXterna anular agrandada, de difmetro interior igual al de los
anillos 4 con una cara alejadn de la Placa perfilada para coope- !
Tar en contacto con la parte extreme 1 § 2 respectiva ¥y con la :

region del taldn del armazdn de cublerta formada sobre la misma,



N

15

20

25

30

v para dar a lo regldn del taldn la forma desends vy sujetarla
firmemente contra la parte extvrema. Cada plocs tiene una PIro-
tuberancla central 1% con un taladro que ajusta de modo desli-
zable sobre el drbol principal de la horma, Y en el interior del
teladro hay montada una Junta anular de goma 14 que proporcio-
na un cierre hermetico 8 los fiufdos con respecto al drbol. So-
bre el drbol Pueden d igponerge unos medios, tales como regortes,
que cooperen con las guperficles eXteriores de lag placas 11, 12,
obligéndolas a quedar fuertemente eplicadas contra las partes
extremas 1y 2. Como se apreciard bor el dibujo, con el fin de
ajustar las placas 11 Yy 12, es preciso retirar primero de log
drboles 4 los soportes radiales respectivos 7, para que log ér-
boles puedan pagar e través de unos taladros holgados 15 de paso
que tienen las partes exteriores de lag placns. En la Prédctica,
los soportes radinles se retiran uno despuds de otro y, despuls
de ajustada la placa de cierre hermetico respectiva, ge vuelve
8 colocar un soporte radial antes de retirar el otro soporte re-
dial,

la placa de cierre 1l tiene una abertura coronads por una
conexidn de tubo 16 a travéds de la cual Puede suministrarse aire
8 presion a2l interior de la horma que, estando en su sitio el
armazdn de cubierta y las placas de cierre hermético, como ge
representa en la figura 2, congtituye una cdémara cerrada. A eg-
ta conexion de tubo se le aplica una mange de aire & presidn,
Y se suministra una presidn de aire gradualmente creclente al
tlempo que se hacen glrar lenta y conjuntemente los drbolesg 4
en el sentido necesarib para acercar entre sf{ lag bartes extre-
mas 1y 2 (esto es, el de las agujas de un reloj visto desde la
lzquierdsa de los dibujos). La presidn de aire del interior de

la horma proporciona ung fuerza aplicedsn radialmente hacia fue~
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ra sobre lua parte de la corona 1Y del armazén de cubierta, pai—
te que queda al descubierto entre las pestaiias cilinmdricas de

lag partes extremas 1y 2, tendiendo a dilatarla. ZEsta dilata-
cidn de la parte de la corona 17 del armazon hacia fuera tiende

a acercar entre s{ los talones 8 de esta Ultima, y la rotacidn
de los drboles 4 gobierna este movimiento hacia dentro de modo
que los talones 9 y lag bpartes extremas 1y 2 sobre lag cuales
van montados se mueven hacia dentro simétricamente con respecto
al plano central A. E1 armazon de cubierte empieza as{ a adqui-
rir la forma toroidal deseada para la cubierta temminada, y cuan-
do lag partes extremas 1l y 2 se encuentran finalmente en el pla-
no central A el armuzon de cubierta tiene sensiblemente esta for-
ma deseada, como se indica en la figure 3. En esta etapa pueden
disponerse directomente sobre la parte de la corona del armazdn
de cubierta una tire de refuerzo y una banda de rodadura, des-
pués de lo cual se retira el armazofl de cubierta de la horme PBe
ra su moldeo y vulcanizacidn, durante los cusles quedardn rijas
y consolidadas en el armazdn de cublerta la tiras de refuerzo y
la banda de rodadura. Ahora bien, preferiblemente, lg tira de
refuerzo 18 y la banda de rodadura 19, o bien la banda solamen~
te sl no se utiliza tira de refuerzo, se ensamblan, antes de dar
forma al armazdén de cublerta, sensiblemente con el didmetro que
se decea que tengan en la cubierta de neumdtico terminada, en

un anillo de montaje 20 de la banda de rodadurs, hecho de tres

0 mis segmentos que pueden separarse para retirarlo de la cubien
ta de neumético una vez terminada. EI anillc 20 se montaje de

la banda es de seccidn recta sensiblemente rectangular y éu SU-
perficie interior tiene un entrante sensiblemente complementario
y correspondiente a la forma de la superficie exterior de la ban-

da de rodadura 19, que, de ese modo, asienta perfectamence en el
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interior del anillo. El anillo 2C con la banda de rodadurs Yy

el refuerzo en su sitio, se coloca preferiblemente en posicidn
en sentido coaxil y simétricamente alrededor de la horma cuan~
do el aparato se encuentra en la situacidn representsda en la
Tigura 2, esto es, desvués de constirulr o armar y antes de con-
Tormar el armazén de cublerta. En el anille de la banda de To-
dadura y en las monturas de la horma se disponen unog mediog

de situmcion e imnmovilizacidn (no representad og) para colocar

el anillo positivemente en su posicidn coaxil y simdtrica. En~
tonces se procede 2 dilatar el armezdén de éubierta como ye se

ha descrito y, al encontrarse las Partes extremas 1y 2, la re-
gion de la corona de dicho armazén habrd entrado en contacto con
12 cara inferior de la tira de refuerzo 18 y se habrd sdherido

a la misma. En la figura 5 se representa la corona del armazdén
de cubierta justamente en el momento de entrar en contacto con
el centro de la tira de refuerzo 18. En éste el mfnimo contag-
to satigfactorio entre estas partes componentes, y el contacto
Se efectia preferiblemente en uns zona mis ancha. Ahora bien,

la exacta anchura de contacto depende de la forma de la cubier-
ta é fabricar. Una vez que el armazdn de cubierta ha entrado

en contacto ¥y ge ha adherido al refuerzo ¥y & la banda de rodedu-
ra, se retira el anillo 20 y sé oprimén las regiones laterales de
la banda de rododura hacia abajo contra los salientes del armazén
de cubierta. Alternativamente, la superficie interna del anillo
20 puede estar remetida a mayor profundidad de entrante de modo
que 1la bamia de rodaduraz quede armada méds en su forma defimiti-
va pudiendo asf{ extenderse el contacto entre srmazdn de cubierta
y bande de rodadura, al procederse & la conformacidn de diche ap
mazon hasta los mirgenes de dicha benda. Sea cual fuere el mé-

todo utilizado, el producto final obtenido es una cublerta de ney~
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matico completa y conformada, colocada sobre la horma como ge
indica en la figura 4. A continuacion se retira la cublerta de
la horma para su moldeo y vulcanizacidn de ls manera normal.

En lugar de ser dilatads el armazdn de cubierta mediante
presion de flufdo como se ha descrito, puede emplearse pars ello
la fuerza centrifuza. A4 tal fin, no es preciso procurar un cie-
rre hermético de las placas de conformacidn 11 v 12 sobre el Ar-
bol principal de la horma, y pueden en cambio, si as{ conviene,
estar dichas placas perforadas pars reducir peso. Tampoco hace
falta la conexidn de tuberia 16. Despuds de engmmbledas las pla-
cas de conformacidn con las partes extremas y el armazdn de cu~
bierta preparada o armada como se indica en la Tigura 2, se ha-
ce girar la horma entera a velocidad suficiente para producir
una fuerza centrifuga que oblizue a la parte de 1la corona del
armozén a dilatarse. En combinacidn con esta rotacidn se hace
girar a los érboles 4 juLtamente con respecto a las partes eX-
tremas 1, 2 de modo que éstas Ultimas se acerquen entre si y
hagen que el armazdén de cubierta tome la forma toroldal desea-
da como antes se ha dicho. Como en la realizacidn anterior, se
puedetolocar en posicidn coaxil v simetricamente alrededor de
l2a horme un conjunto de refuerzo y banda de rodadura dispuesto
en un anillo 20, que gire con la horma de modo que la parte de
la corona del armazdén de cubierta entre en contacto y ge sdhiera
al refuerzo y & la banda de rodadura.

Tratandose de armazones de cublerta que tengzan capas re-
lativamente flexibles, puede Drescindirse de las placas de con-
formacién ya que los talones mismos, Por ser esencialmente inex-
tensibles, mantenirdn el armazdn de cubierts en su sitio duran-
te la rotacion.

S1 bien una cubierta de neumético hecha de capas razons
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blemente rigidas, tales como las obtenidas a base de cordones de
alambre de acero empotrados en la goma, pueie ser afmada satis-
factoriamente sin que quede regidn de corona para completar la
superficie de armar entre las pestafias cilfndricus de las partes
eXtremas 1l y 2, travdndose de Capas menos rfgidas es convenlen-
te dicha regidn de corona. Las fisures 5 y 6 ilustran dos méto-
dos para dotar de una regidn de corona & la guperficie de ATmAT.

En la figura 5 ge obtiene una rezidn de corona rigida me-
diante cuatro placas cilindricasg 21 segmentadas, unidaes entre gi
por un sistema de enlace 22 tal como es corriente en lags hormas
de armar cublertus de neumdtico, con lo cual, despuds de armar
una cubierta, dichas placag Pueden ser recogidas hacis dentreo
¥V retiradas de la horma. En esta realizacidn particular, el sig-
tema de enlace 22 debe ser tal que las placag 21, al ger recogi-~
dag hacia dentro, pasen entre los cuatro érboles 4 que conectan
entfe of 1las partes extiremas 1 y 2. Durante el uso, se ensambla
Primero la horma, como se indica en la figura 5, formamio lag plé—
cas segmentadas 21 una parte cilfndrica de corone de la guperfi-
cie de armar, de la cual las regiones de saliente y de taldn esg-
tdn constituldas por las partes eXiremas 1 y 2. A continuacion
Se prepara un armazén de cubierta gobre la horma de menera nor-
mel, y se recogen y retiran luego lasg placasg 26, de modo que la
disposicidn queda en las condiciones indicadas en la figura 1.
Entonces, se conforma el arﬁazén de cubierta como antes se ha di-
cho.

Ia Tiszura 6 representa una alternativa segin la cual las
partes extremas 1 v 2 estdn cubiertas, y el espacio entre ambas
ocupado o punteado, por un diafragma de goma 23 sujeto alrededor
de sus partes de anillo 3 mediante unos tornillos 24. g1 diafrag-

ma& tiene una abertura en un punto en el cual ge dispone una co-

- 10 -~
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nexion de tuberfa 25 de modo que puede aplicarse presidn de aire
& la cara inferior del armazdén de cubierta, como luego se exXp li-
card. El diafragma 23 tiene una extensibilidsd tal que queda
Justamente loaxo cuando las partes extremas 1y 2 ge encuentran
en contacto mutuo, y puede exteniderse o dilatarse loduficiente
para permltirlas que se separen a 1a distancia deseada para Pre-~
parar un amazoén de cubierta. E1 diafragma queda, pues, fuerte-
mente estirado cuando las partes extremas ge encuéntran en la
rosicidén de armar. Las pestaiias ¢ilfndricus de las partes extre-
mas son en esta realizacidn algo mds cortes que en las anterio-
Tes, para dejar hueco para la conexidn de tuberfe 25 cuando las
partes extremas estdn reunidas. Sus partes de anillo 3 tienen
también una parte entrante 26 a través de 1la cual se puede hacer
pasar una tuberia de aire que se una & la conexidn 25, En fun-
cionamiento, estando las partes exturemas 1 v 2 separadas por una
distancia conveniente como se indics en 1la figura 6, se prepara
un armezén sobre la superficie de srmar congtitufda por el dia-
Tragma Tuertemente estirado, y se ajustan las Placas 11l y 12 de
sujecidn de talones ¥y sellado o cierre hermético, como en la rea-
lizacion de las figuras 1 a 4, Ahora bien, en esve caso, lag
placas de cierre 11 y 12 no necesitan ser selludns contra el Ar-
bol principal de la horma, y en lugar de la conexidn de tuberia
hay una abertura a través de la cual se puede hucer pasar un tu-
bo de presidn de aire para llevarlo a la conexidén de tuberfa 25.
Al;ern&tivamente, puede prescindirgse de las Placas 11 y 12, va
que los talones 9 sujetaran ul armazon de cubierta en gu sitio
durante la conformacién, e impedirdn el escape de aire. Enton-
ces se nnlicu DPresidn de alre, Yy se mueven hacina dentro las par-
tes eXtremas 1 y 2 mediante rotacidn de los drboles 4 como en

lag realizaciones anteriores, y lu presidn de aire exXistente en~

- 11 -
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tre el armazdn de cublerts y el diafragme 23 huce que la regidn
de la corona de aquélla se dilate hasta adquirir la forma toroi-
dal deseadn. AGn cuando el diafragme tumbién es distendido ha-
cia dentro por la Dresidn de aire, la reduccidn de longitud de
las pestafias cil{mdricas de lug partes extremas 1 y 2 le impiden
quedar cogido entre éstas al ser reunidas.

En lugar de utilizar alre a presidn para dilatar las arma-
nones de cublerta en cualguierz de las reallizacioneg, se Pueden
utilizar otros fiufdos, como el agua.

En cualesquiera de las realizaciones en las que se utilicen
anillos 11 v 12 de sujecién y clerre hefmético de talones, dichos
anillos pueden tener en sus bordes unas Pestaiias periféricas dis-
puestas radialmente hacia fuvera, o bien pueden disPonersge unas
placag por separado, que cooperen en contacto con log cogtadog
del armuzdén de cublerta al someterse €sta & dilatacién, y frenar
de ese modo tode tendencia del armazdn a enrollarse hacia un lo-
do.

Como anteg se ha dicho, sun cuando ge reDPregenta una horma
del tipo de corona alta en todug lasg figuras de los dibujos, la
invencion es igualmente aplicable a otros tipos de horma. Es
necesario solamente gque las bartes eXtremas tengan.unas Porcio-
nes rigidas sobre las cuales se puedan formar los talones y al
menos lag partes de piared lateral contigues a log talones.

Ta invencion habilita as{ un aparato sobre el cual puede
ser preparada y conformada debidamente un armazén de cublerta
hagta ponerla en condiciones de moldeo ¥y, si asi conviene, dotar-
la de un refuerzo y banda de rodadura. En este dltimo caso ge
agesura automdticemente la exactitud de simetria de montaje del

refuerzo y la banda de rodadura con respecto al armezdn de cubler-

ta.

- 12 -
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Esta solicitud, que corresponde a la presentads en la
Gran Bretafia, el 29 de Enero de 1958, bajo el Nimero 2913/58,
se acoge a los beneficios.del articulo 51 del vigente Estatuto
ley sobre Propiedad Industrial.

-~ NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que gean objeto de estu Patente de Invencidn en Egpafia, son
los giguientes:

12, Aparato para la fabricacidn de cubiertas de neumétif
cos, que lncluye una horma de armar o Preparar la cual compren-
de unas partes exiremas distanciadas que tienen unas partes ri-
gidas sobre las cuales pueden ser colocados y formados los talo-
nes y a8l menos las partes de pared lateral del armazdén junto a
los talones, un par de drgancs de sujecidn y conformacidn de ta-
lones que pueden cooperar en contacto con las caras eXteriores
de lag partes extremas para modelar o conformar los talones ¥y
sujetarlos a las mismas, y medios para aplicar directamente b
en toda su circunferencia a un armazdén de cubierta y formada o
armada sobre la horma una fuerza dirigida radialmente haciam fue-
ra, al tiempo que se permite a las partes exitremas moverse unz
hacia otra o reunirse de modo que se hoace tomar al armazdn una
forma toroidal.

2%, Aparato conforme a la reivindicacidn 1, en el que 1a
horma incluye una parte segmentada rigide de corona para ser co-
locada entre las partes extremas durante la preparacidn del ar-
mazén, formando con ellas una superficie continua de armar ¥y sien-
do desmontable después de 1lo preparacidn del armazoén, pars Per—
mitir que las partes extremas se aproximen o muevan una hacia

otra cuando convenga.

3%. Aparato conforme a la reivindicacidn 1 o & la 2, que

- 13 -
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incluye medlos para gobernar el movimiento de las partes extre-
mag de modo que cada una se mueve simétricamente con respecto al
plano central de la horma.

42, Aparato conforme a la reivindicacidn 3, en el que los
medios para gobernar el movimiento de las partes extremas consig-
ten en una pluralidaed de érboles glratorios dotados de partes rogs-
cadas en sentidos contrarios que se extienden longitudinalmente
& través de unos talairos complementarios rogcados en gentidos
contrarios que héy en las partes extremas respectivas, con lo
cual al girar los drboles en un sentido las partes extremas se
mueven en direceion axil en un sentido simdtricamente con respec—
to a dicho plano central, y al girar los drboles en el otro sen-
tido las partes extremas se mueven o trasladan en sentido axil
opuesto al anterior.

5¢. Aparato conforme & cualquiera de lag reivindicaciones
1 & 4 que incluye medlos para recibir una banda de rodadura de
cubierta de neumético, ensamblada si asi conviene con una tira
de refuerzo, y para situarla en posicidn coaxil y simdtricamen—
te alrededor de un armazdén de cubierta Preparada gobre la homa,
con lo cual, 8l hacer que el armazdn de cubierta tome su forma
toroidal, la parte de la corona de la misma toma contacto y es
congolidades contra la banda de rodadura o el conjunto de bandia
¥ refuverzo.

62. Aparato conforme & la reivindicacidn 5, en el que los
medios para recibir la banda de rodadura consisten en un anillo
segmentado cuya superficie interior tiene forma y didmetro com-
Plementario de los de la banda de rodadura cuando ésta se encuen-
tra gensiblemente en las condiciones desesdas en el armazon de

cubierta terminada.
e,

Aparato conforme a cualquiers de las reivindicaciones

1l a6, que incluye medios para sujetar y conformar lag Porciones

- 14 -



15

20

25

de taldn de un armozdn de cubierta preparada sobre la horma.

°, Aparato conforme & la reivindicacidn ?, en el que
los medios de sujecidn y conformacidn comsisten en un par de
placag, une para cooperar en cdntacto con cada parte extremsa,
¥y con uns Darte de t2ldn de un armazdn de cubierta formada gobre
la misma.

92, Aparato conforme a la reivindicacidn 8, en él que lag
?lacas, en posicidn de sujecidn, cilerran los costados de la hor-
ma de modo que hﬁbiendo un armazén Preparada en su gitio se for-
ma una cara cerrada, y una de lag placas tiene una conexidn a
trevés de la cual puede suministrarse un filufdo & presidn al in-
terior de la cdmara con el fin de aplicar al armazdn ge cubier-
ta una fuerza dirigida rudilalmente hacia fuera.

102. Aparato conforme a cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 s é, que 1ncluye medios para hacer girar la horma = velo~
cidad suficiente pars producir de modo centrifugo la fuerza 4i-
rigide radialmente hacia fuera gue se desea aplicar al amezdn
de cubierta. '

112. Aparato conforme & una o varias cualesquiera de lag
reivindicaciones 1, 3, 4, 5, 6, 7, 18 y 10, en ol que las par-
tes extremas quedan puenteadas, para la preparacidn de uphrmazdn,
por un diafrasma de goma fuertemente estirado que coopera con ellas
formando una superficie de armar continua.

12%. Aparato conforme & la reivindicacidn 11, en el qde
el diafragma tiene una conexidn a travds de la cual puede sumi-
nistrarse un flufdo & presidn entre el dlafragms y un armazdn de
cubierta preparada sobre el mismo, de modo que se aplique al ar-
mazon una fuerza dirigida radialmente hacia fuera.

1%¢. Un aparato para la fabricaeidn de cublertas de neu-

maticos.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, ilus-
trado en log dibujos que se acompailan y para log Tines que se han
especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas y la presente, escri-

5 tas a miquina por una sola cara.

Hedrid 2 4 AGR 1909

M/L/L. - 16 -
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