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MEFORTIA DESCRIPTIVA

De todos es conocida la fabricacidn de productos abra
sivos en sus diversas especialidades, es decir, la unién
de un materiael abrasivo, cuya naturaleza y forma pueden
ser gsumanente variadas, y un soporte que asimismo admite
un gran numero de varisciones, pudiéhﬁo ser papel, tela o
cualguier otro material gue resulte adecuadc a la clase
de trabajo & que se destine el manufacturado final.

ZIn principio, se emplearon como agentes de unién las

colag o0 gelatinas animales, por ser materiales de un cos-



10.

15.

20.

25.

30.

-2 248794 °

to relativamente asequible, de fdeil munejabilided, sus-
ceptibles de secar con rapidez 3 que podian diluirse en
agua en todas vroporciones, lo que permitia obtener con
guma faclilidad less viscosidades requeridas para la fija-
cién de cada uno ge los tipos de grano, asi como dar a
cada una de las capas, necesarias en el curso de la fa-
bricecidn, el grueso preciso.

shora bien, los productos asi fabricado han adole-
cido de dos defectos capitales siguientes:

a) 21 de ser sumamente sensibleg a la accidn del
agua, de lo que resulta que gi la cava de colae toma con-
tacto con un ambiente saturado de humedad, se produce un
reblandecimiento de la misma, con pérdida dé gran parte
de su poder de sujecibn respecto al grano abrasivo, lo
que motiva que bajo los efectos de la presidn a gue di-
cho material se somete forzogamente en su trabajo, se in-
cline e incluso se arranque con la pérdida como es natu-
ral de gran parte de su poder de abrasidn.

Aparte de ello, ¥ en caso de prolongada permenencia
en la humedad, el material se destruye completamente por
la misma fermentacidén de la capa de gelatina.

b) Habida cuenta de que el roce de cualquier mate-
rial contra otro produce u. desprendimiento de calor cu-
va consecuencia légica es un aﬁmento de temperatura en
ambog, aumento tanto mayor cuanto més rugosas son las su-
oerficies de contacto y la fuerga de rogamiento, sucede
que, en el caso del material abrasivo, se producen en su
trabajo tempergturas del orden de los 1502 C, capaces de
producir la fusidn parcial de la gelatina, privéndole asi
de mantener el gréno abrasivo en la posicidn necesaria pa-
ra su mejor aprovechamiento y provocando incluso el arran-~

que total del grano en cuestidn con la absoluta pérdida
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de su poder de friceidn, motivando el que'en veg de pulir
la pieza que se trate, al no guedar el abrasivo en pogi-
cidn de puntas sino tumbado, oroduzca no un desbaste, sino
un simple roce sobre la pieza, roce cue caso &e hacerse
a elevada velocidad, quena materialmente la pieza que se
vretend{a lijar.

Pambién la cola semifuundida forma una argaemasa con
los residuos o serrin de la misma pieza que se pule, y
al colocarse dicha argamassa en los espacios existentes

entre los granos abrasivos, provoca el taponamiento de

log mismos con perdida total de sus cualidades abrasivas.

Dichos inconvenientes aumentan cuanto mayor es la
velocidad a gue se haga trebajar el producto abrasivo,
llegdndose en la actualidad a que, debido &l perfeccilio-
namiento de las mdquinas de ligar, cada vez mds veloces,
ha resultado casi imposible el uso en las mismas de la
lija fabricada a base de colas o gelatinas, y& que per-
dian todo su poder aglutinante a pesar de haber inten-~
tado endurecerlas con materiales del tipo del formol,
dicromato potdsico v otros semejantes.

L1l deseo de mejorar los productos abrasivos unido
a las ventajas que algunas de las resinas sintéticas de
reciente aparicidén ofrecen en cuanto a resistencia al
calor y la humedad, as{ como su elevadisimo poder adhe-
sivo,-hizo rengar en el empleo de las misnmas para‘la ob-
tencibn de los materiales abrasivos en general, y en
especial pars aquellos que debian ser acoplados a maqui-~
nas que giran a gran velocidad, produciendo una tempe-
ratura de friccidn del orden de los 2502 C, lo que hace
de todo punto impésible el empleo de gelatina, cuyo pun-

to de fusidn estd muy por debajo de la temperatura que el



10.

15.

20.

25.

30.

-4 -

246794 €

material se ve obligado a soportar.

Entre los distintos grupos de resinas, y tras los
previos enpayos, se aceptd como las de mayores posibi-
lidades para el empleoc en el ramo de los abrasivos, las
pertenecientes al grupo fenéblico, y concretamente las
fenblicas modificadas 0 paracresdlicas, asi como resi-
nas oleoreactivas plastificadas por medio del aceite de
ricino u otros aceites vegetaleg, dcido abietinico, etc.

Lasg resgsinas fenélicas modificadas, si bien tienen
lag ventajas reseiiadas en cuanto al calor y a la hume-
dad, ofrecen desde el punto de vista nrdctico algunas
dificultades derivadas de su propia y especial constitu-
cidn.

a).~ Is sumamente dificil en el proceso de obten-
cidn de las citadas resinas, dar a las mismas una com-
posicién rigurosamente constente, lo que motiva que
existan variaciones en el nroceso de condensacidn final
de sus moléculas, traducido en enojosas osciiaciones del
poder adhesivo de los materiales fabricados con las re-
sinas fendlicas modi ficadas, con perjuicio del rendimien-
to del producto abrasivo.del que constituyen la base.

b).- Por otra parte, para dar & las resinas fendli-
cas modificadas la viscosidad precisa en cadé unz de las
fases de preparacidén del material abrasivo, deben emplear-—
gse disolventes tales como benzol, toluoi, aguarris y buen
nimero de hidrocarburos de la serie grasa, productos to-~
dos ellos de elevado costo y de gran inflamabilidad, lo
que se traduce en un encarecimiento del producto y en un
gran peligro al trabajar con ellos, maxime teniendo en
cuenta que en las instalaciones de fabricacidn de material

abrasivo a base de resinas fendlicas modificadas, deben
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exigtir forzosamente hornos o estufas para el secado de

la resina, asi como para dar lugar a su polimerizaciédn
total, la que como es sabido es en gran parte funcidn de
la temperatura a que se la someta, pudiendo muy bien di=-
chos aperatos de secaje, provocar un recalentamiento del
ambiente de las naves de fabricacidn que por estar satu-
rado de productos altemente inflemables puede dar lugar
a un incendio o explosidn.

Todos los inconvenientes citados pueden suprimirse
en oasi gu totalidad mediante el empleo de las resinas
fendlicas puras, que constituye la esencia de los perfec-—
cionamientos objeto de la pregente Patente. En efecto:

a) Por tratarge de resinas obtenidas exclusivamente
a partir del fenol y formaldehido en presencia de catali-—
zadores adecuados, siguiendo una téenica cuidadisima, y
debiendo ser tanto el fenol como el formaldehido de una
pureza elevada, su composicidn quimica es congtante, y
por consiguiente el producto final de la condensacidn de
sus moléculas sersd siempre idéntico, en forms de una masa
aura de granrpoder adhegivo, completumente estable a tem—
pergturas inferiores a los 3002 C, pudiendo por encima de
esta temperatura quemarse 0 descomponerse, pero sin fun-
dir jamds.

b) Los disolventes de las resinas fenblicas puras
son principzlmente de naturaleza alcohdlica, tales como
el etilico, metilico y ademds cetonas o esteres, exclu-
yendo los hidrocarburos de la serie grasa, toluol, ben-
zol y otros de esta familia que se empleaban en el cago
de utilizar las resinas fendlicas modificadas.

%l precio de los.disolventes alcohblicos es siempre

mucho mds bajo que en el caso del benzol y toluol, siendo
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asimismo mucho menor su inflamabilidad con lo gque se su-
primen los inconvenientes de elevado costo y la gran De-
1ligrosidad inherentes a los disolventes de las resinag
fendlicas modificadas. |

c) #l empleo de resinas fenblicas puras, permite
operar con productos de bajo peso molecular y completa-
mente anhidros, lo que permite eliminar las operaciones
de secado, tan molestas y costosas que eran ineludibles
v precisus en el caso de emplear resinas fendlicas modi-
ficadas, y con ello se abarate considerablemente el pro-
ducto abrasivo fabricado con resinas fendlicas puras.

Bl proceaiﬁiento a segulir en la fabricacidn de ma-
terial abrasivo a base de resinas fenélicas puras, es el
siguiente: '

Sobre el soporte que se haya decidido emplear, cuya
compogicidn y forme pueden ser sumamente vafiadas, im-
vermeabilizado previamente o0 no, ge coloca una capa de
resina fenblica pura, cuya viscosidad y grueso depende
del meterial abrasivo, cualguiera que éste sea, aque se
va a emplear.

Ia viscosidad se obtiene adicionando a la resina
fendlica pura cantidades diferentes de los disolventes
antesg mencionados, es decir, del tipo alcohdlico y en al-
gunos caesos cetonas, no empledndose nunca el benzol, el
toluol, vy en general los disolventes de las resinas fe-
ndlicas modificadas.

Una vez impregnado el soporte con la capa convenien-
te de resina y cuando ésta, por evaporacibn de parte del
disolvente, goce ya de un minimo de poder de sujecidn, se
coloca sobre ella el material abrasivo en granos,- crista-
les o cualquier otra forma, con lo gue se consigue que

éate quede adherido por su bage al goporte, sin que gea
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precisa ninguna operacién de secado, por cuznto la resi-
na fenbdlica pura es por naturaleza anhidra.

Al objeto de que el material abrasivo ya fijo, por
su base ¥ Unicemente por ella, al goporte, goce de una
mayor capacidad de resistencia y apoyo, se le da una se-
gunda capa de resina fendlica pura, de viscosidad dife-
rente a la empleada para la primera capa, al objeto de
unir v entrelazar las distintas varticulas, granos, cris-
tales, etc. de material abrasivo entre si, rellenando los
egpacios cue entre ellos existen, con lo gue, con tal re—
fuerzo y amparo, se evita el peligro de que el grano pue-
da doblarse o inclinarse con la pérdida de su poder de
erosidn, dando al propio tiempo mayor solidez al conjunto.

A continuacidén se evapora la totalidad del disolven-
te 2 baja temperétura, no mayor de los 402 centigrados,
sin someter el conjunto a operacidn de secado alguno,
calentindose luego & una temperatura comprendida entre
los 125-15C2 ¢ hasta conseguir la total condensacidn de
la resina fendlica pura, y alcanzar un producto final con
un grado nmdximo de dureza v estabilidad frente a los di-
solventes orgdnicos, incluso a los del +tipo alcohdlico,
que eran capaces de disolverle antes de su polimerizacién
Yy, desde luego, insoluble totalmente en agua, siendo re-
gistente totalmente a temperaturas de 250-3002 C.

A los efectos de la actual Patente, serdn variables
todos cuantos detalles no afecten, alteren, cambien o mo-
difiquen lg sgencia de logs perfecclonamientos descritos.

N OT A,

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro-
duccidn:

l. -~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn de abra-
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sivos, que se caracterizan por el hecho de utilizar como
adhesivo entre los granos y cristales abrasivos y el so-
porte cualquiera que éste sea, resinas fendlicas puras,
obtenidas con fenol y formaldehido exclusivamente, en pre-
sencia de los cataligzadores adecuados, y disueltas en al-
coholes, cetonas y esteres, elimindndose luego estricta-
mente, el disolvente contenido en la pelicula que retiene
a2 1los granos del abrasivo sobre su sovorte, eliminacidn
gue ge hace a baja temperatura y con gran rapidez, y pa-
séndose seguidamente a la operacién final de condensscibn
quimica & una temperatura comprendida entre los 125-150¢ C,
para transformar las moléculas del complejo fenol-formal
dehido, en un gbélido de condicidn vitrea, infusible, e
insoluble en agua y en la mayoria de disolventes organi-
cos.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencislidad de la Patente de introducciédn definida
en la anterior reivindicacidn, cual objeto es:

2. = "UNOS PRERFECCIONAMIuNTOS BH LA FABRICACION DE ABRA-
3IVOosn.

Consta la pregente memoria de ocho hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona, veintitrés de enero de mil novecientos

cincventa y nueve.

t

P.A. de D. Modestﬁ sbhchegz iZsteve,
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