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1on, se refiere a un

La presente patente dei;u;éuu
procedimiento de fabricecién de los obturadores de se-
guridad con el cusl, se consiguen grandes ventajas en
105 mismos, con respecto a los gque actualmente se cono-

5 cen.
¥ Concretamente se refiere a un obturador de segu-
. A . ridad, destinado a tapar transitoriamente las botellas

'-Q de las bebides cotidisnas o liguidos a medio consumo,
con miras a otorgarles mayor presencis y vistosidad

10 que el socorrido fragmento de corcho, mejorando al
propio tiempo las condiciones higiénicas de conserva-

¢ién, toda vez que se encuentras detado de un elemento

intermedio de aislamiento.

Las caracteristica esencial, del obturador, es la de

15 consistir en una arandelas acompsfiada, de un material blen

do o maleable, que se deforma bajo la presién de los
bordes del gollete de la botella, creando un cierre de

un relativo hermetismo pars la gerantia de la pureze

del contenido.
20 Mecénicamente, la particulaeridaed de la arandela
es la de solidarizarse al resto del obturador, integra-
dopor una cépsula sblida y rigida , de forma y presen-—
cia adécuada sl cometido que se le confia; dades las
diferencias de consistencia de los materiales con que
25 . estfn elaborados, los dos elementos.

En cuanto a su estructura, y pare mayor claridad,

de lo que se expone, aparece reproducida en el gféfico
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adjunto, que se muestra a titulo de ejemplo.ér

Asi, en la Fig. 1 se represente un corte esquemé—
tico, el obturador colocado sobre uns botella.

En la Fig. 2 se representan sus dos elementos vis-
tos en perspectiva.

Segfin los disefios, la parte externa o visible, es
unsa cépsula -3~ de material duro y rigido, descubileria
por su base inferior; de superficie exterior lisa y pu-
limentads o decorada, en otros casos, con la cara supe-

rior ligeramente bombeada, para derle més fortaleza en
un centro, donde en la cara inferior, -4- que es lisa
¥y plana, presenta un canuto tronco cénico -5~ hueco
interiormente, para ser introducido en su espacio, por
simple presién y coincidencia de didmetros, un védstago
vertical -7- existente en el centro de un arandela =-6-.

Esta arandela tiene la forma de un cono invertido
a modo de campana ascendente y al ser introducido el
véstago en el canuto de la cépsule y alcanzar con sus
bordes la pared interior de la cubierts, queda reduci-
do a un solo cuerpo, compuesto por los dos elementos,
cuya razén de montaje por separado, radica en el hecho
de ser ambos de material de distinta consistencia; sien-
do la campana o0 arsndela, mas blanda y maleable.

Por ello, al ser colocado el obturador, sobre el
gollete de la botella -8~ sus bordes presionan y la
‘deforman, como se sefiala en linea de trazos en el es-

quema, cumpliendo su misién de obstaculizar la entrada
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de aire en el envase.

Como se ha indiéado, el material empieado para
su elaboracién, seri cualquiera de las variedades co-
nocidas del cloruro de polivinilo, silendo variables
los detalles de dimensién, decorado y colorido, sin
que ello altere la esencizlidad descrita, la cual se
reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen; la presente solicifud recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones:
l8.- Procediﬁiento de fabricacibén de los obturadores
de seguridad, czracterizados porque RBsten constitui-
dos por una cépsula cilindrica desprovista de sﬁ base
inferior y dotada del centro de su béveda interna, de
uns protuberancia tronco cébnice solidelizada & la ci-
tada béveda, cuya alture es menor que la pared roscads
del obturador, presentando la expresada protuberancia
una cevidad central de minimo diémetro, destinads peara
recibir en ella por coincidencia y & presifén, una vés-
tago sélido tambien solierizado como columna axial
ascendente, de una arandela gque presenta la cénfigu—
racién de un cono invertido, de forms que su lado o
campans denota una extensién que con su borde superior

toma contacto con la béveda del obturador.

28 ,- Procedimiento de fabricacién de los obturadores
de seguridad, segtin la reivindicscién anterior, carac-—

teriéado porque la conicidad de la arandels en forma
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de campana es centrada en la boca del recipiente, de

maners que al proceder & la obturacién los bordes de
la expresadas arandela consiguen la hermeticidad total.
85 38,- " PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE LOS OBTURADORES
DE SEGURID. "

Segfin se describe en la pregente memoria que cons-
4+ de cinco hojas escritas a méguina y dibujos.

’ Medrid, 26 ENE. 1959




- D. Envrgere rsu/ rsa/

£ sScol/a varrable
26 ENE. 1958
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