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PATENTE DE INVENCIORN

-por veinte aﬁos,i

para todo el territorio espaficl, sus colonias y pro-
tectorado, por "MEJORAS EN LAS MAQUINAS DIVISORAS Y
MEDIDORAS DE PASTA UTILIZADAS EN LA FABRICACION DE

PANES Y SIMILARES", cuyo privilegio se solicita a fa-
vor de la entidadyespaﬁola CONSTRUCTORA DE PANIFICA-

"DORAS, S.A., domiciliada en Barcelona, c¢. Viladomeat,

52 bis int. y cuyo inventor es Don JUAN SAUS CLOT, de

nacionalidad espafiola.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencién, tiene por objeto,
seglin lo indica su nombre, unzs mejoras introducidas
en las mdquinas divisoras y medidoras de pasta, cuya
finalldad estriba en poder escalonar log distintos mo-
vimientos que han de tener cads uno de sus 6rganos mé-
viles, veliéndose de un dispositivo hidrédulico para que
los distintos movimientos antes aludidoevtengan lugar
de acuerdo con un orden preestavlecido y coincidente

con las distintas fases de elaboracién de la masa de -
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pasta introducida en la méquina hesta que dicha pasta,
convenientemente dividida y medida salge de la méquina.
Se comprende facilmente que para lograr esta divisién
y medicibén de la pasta resulta preciso que los distin-
tos érganos de la méquina se vayan moviendo de acuerdo
con un orden preestablecido y esto resulta posible con-
seguirlo mediante modos de actuaciédn més o menos com-
plicados. Por ejemplo se puede conseguir el movimien-
tovde los distintos &érganos de la mdquina divisora y
medidora valiéndose de unos cilindros en cuyo interior
existen unos émbolos deslizantes gque son los encarga-
dos, sometidos a la accibén de la presidén de un liguido
hidrdulico producido por una bomba y convenientemente

distribuido por un érgano distribuidor, de actuar, de-

"bido a los movimientos de dicho distribuidor y a la ac-

tuacibén de la presién sobre la correspondiente cara,
de cada uno de los émbolos, sobre cada érgano de la
mdquina.

No obstante, esta especial disposicién conveniente-
mente explicada con todo detmslle en la Patente 233.665
de la propia entidad solicitante puede sinplificarse
haciendo gue la actuacibén de la presidn sobre los dis-
tintos émbolos deslizantes existentes en los cilindros
de accionamiento de cada uno de los érganos principa-
les de la méquina, tenga lugar de un modo escalonado
valiéndose de un dispositivo hidrdulico de mayor sen-
cillez.

La presente Patente tiene precisamente por finali-

dad esta actuscibén escalonada del flufdo a presidén
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sobre los distintos émbolos deslizantes, valiéndose

para ello de unas vélvulas reguladoras de presiém,

.asi como de unas vdlvulas de retencidn debidamente

distribuidas en el circufto de las tuberias de inter-
conexién de los distintos cilindros entre sf{ y entre
los mismos y el distribuidor.

Estas mejores consisten esenclaimente, de acuerdo
con lo gue se ha dicho enteriormente, en acoplar a
la mdquina un dispositivo hidrdulico determinante de
los distintos movimientos escalonados de los Srganos
méviles de dicha mdquina, con la particularidad de que
este dispositivo hidrdulico consta fundementalmente de
una bomba de presibén para el liguido hidréulico}'de un
distribuidor y de una plurelidad de cilindros con sus
correspondien tes émbolos internos deslizantes, as{ co-
mo de unas tuberias de conexién entre ellos y de cam-
bio mutomdtico de posicién del distribuidor, cuyos ém-
bolos deslizantes han de accionar los distintos érga-
nos de la mdquina y en el circuito de las tuberias de
interconexién de los mencionados cilindros van dispues-
tas unas védlvulas reguladoras de presibn, asi como unas
védlvulas de retencién para el accionado escalonado de
los distintos émbolos, de acuerdo con un orden preesta-
blecido correspondiente al funcionamiento de la méquina.

Se prevé que las vdlvulas reguladoras de presibn y
de distintas presiones escalonadas, con el fin de que
en primer lugar pueda actuar la presibén sobre el émbo-

lo alimentado, sea directamente sea indirectamente a
través de le védlvula reguladors de menor presién y asi
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sucesivamente, mientras que las vdlvulas de retencién

se disponen pera dar libre paso al fluido en un senti-
do, impidiendo este paso en el sentido inverso de circu-
lacién.

. Se prevé igualmente que de las tuberias que van a
parar al distribdidor, procedentes de los cilindros,
existen por lo menos dos que corrssponden respectiva-
mente & un cambio de posicién del distribuidor al fi-
nalizar uno de los ciclos escalonados de actuacibn de
las vélvulas reguladoras de presiébn.

Con el fin de facilitar la buena comprensién de la
presente Eateﬁte, se adjunta a esta memorie un pleano
esquendtico que muestra un modo preferente de realiza-
cién y apiicacién de estas mejoras a une méquina divi-
sora Yy medidora-de rasta de la que tan s0l0 se repre-
senta el circuito de actuacidén del dispositivo hidrdu-
lico prescindiendo de 1Los érganos puramente mecdnicos
de la médquina que en este caso resulten innecesarios
para la comprensién de esta patente.

La figura anexa muestra por lo tanto en forma esque-
mética la bomba de presidén; el brgano distribuidorj va-
rios cilindros con sus correspondientes émbolos que han
de actuar sobre los Organos méviles principales de la
néquina y el circuito de interconexién que comprende
las distintas tuberias que lleva el liquido a presiém
¥y el de retorno de los cilindros y émbolos de acciocna-
miento.

De acuerdo con 10 que se indica en la figura, el dis-

positivo hidrdulico conste de una bomba 10 que es la
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encargada de comprimir el liquido hidrdulico 12, en-
viando dicho liquido a presién por la tuberia 13. Es-
ta tuberia 13 va & parar al distribuidor 11 y el liqui-
do hidrdulico de retorno, una vez pasado a través del §
distribuidor 11 vuelve al depdsito inferior del liqui-
do nidrdulico mediante la tuberia de retorno 14. ILas
tuberias 15, 16, 17 y 18 son las que van a parar al é
distribuldor sirviendo, sea para la salida sea para el
retorno del lfquido hidrdulico. Los cilindros 19, 20,
21 y 22 corresponden respectivamente, en el caso repre-
sentado, al cilindro del cadezal, al cilindro extrac-
ﬁor, al cilindro de prensa y al cilindro de la taps,
lievando convenientemente cada uno de ellos en su in-
terior su correspondiente émbolo deslizante 19°', 20!,
21' y 22' los cuales a través de sus védstagos 19", 20",

21" y 22% son los encargados de actuzr sobre los>6rga-

nos que se han de desp lazar de acuerdo con un orden
preestablecido.

Las vdlvulas 23, 24, 25 y 26 son vdlvulas de reten-
cién, cuyo sentido de libre paso para el lfiquido viene
representado en el propio dibujo, mientras que las vdl- |
valas, 27, 28, 29, 30, 31 y 32 son vélvulaes regulsdoras
de presibn,

El circuito representado tiene seis operaciones,
ain cuando este nimero es convencional por cuanto dis-
poniendo de un mayor o menor numero de cilindros y de
un mayor © menor nimero de vdlvulas reguladoras de pre-
8ibn y de retencidén se puede consegulr toda una varia-
cibn en cuanto a las distintas operaciones gue puede

efectuar este dispositive hidrdulico especial.
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En cuanto se refiere al circuito representado y a
sus seis operaciones antes aludidas, la primera de
ellas consiste en que el fluido 12 sale de la bamba
10 por la tuberia 13; pase por el distribuidor 11 sa-
liendo por la tuberia 17 y de esta tuberia 17 llega
directamente al] cilindro 22 moviendo el émbolo 22' ha-
cia la izquierda, con lo cual se cierra la tapa de la
méquina. El fluido existente en la otra cars, que no
estd sometida & presibn, e¢s decir en la cara izquierda
de este émbolo pasa por la vélvula de retencibn 23 y
va & parar a l1la tuberia 18 por el distribuidor 11 ¥
llege por la tuberia 14 a este depbsito del lfguido 12.
La segunda operacién se inicie cuando la presién en la
tuberia 17 va aumentando como consecuencia de hallarse
el émbolo 22' en el limite izquierdo de su carrera. Al
aumentar la presion, la vdlvula reguladora 27 queda
vencida por este aumento de -presién y el flufdo accio-

na el cilindro prensador 21 determinando el movimiento

del émbolo 21'. Al propio tiempo que se desplaza el

dmbolo 21' llena el cilindro extractor 2C por estar co-
municados ambos cilindros por las tuberias 33, 34. E1
retorno del flufdo de 1a otra parte de estos cilindros
se hace por el tubo de salida o retorno 18 y por el
distribuidor 11 va a parar al depésito de liquido 12.

La tercera operacién tiene luger al final de los reéo—
rridos de los pistones 21', 20', cuando éstos han alcan-
zado su limite izquierdo. Entonces el flulido aumenta

su presién y vence la vdlvula reguledora 25 con 1lo cual

se llena el cilindro 1Y del cabezel y el émbolo 19"
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acciona diecho cabezal. Elwfetorﬁo del flufdo exis-
tente en la otra parte del émbolo 19' se consigue
atravesendo €l mismo la vdlvula de retencibém 24 y a
través de dicha védlvula alcanza la tuberia 18. Al
llegar al final de su recorrido el émbolo 19' la
presién del fluido aumenta venciendo la vdlvula re-—
guladora 29 y pasando a la tuberia 15 que es la tu~-
beria de.cambio automdtico, la cual actuia sobre di-
c¢ho cambio de menera que el flulido al selir de la
bomba y pasar por el distribuidor 11 sale por la tu-
beria 18 y el retorno se hace por la tuberia 17, es
decir que después del cambio queda invertido el or-
den de salida y el de retorno existente antes de es-
ta operacién de cambio. Una vez efectuado dicho cam-
bio de posicibén se inicia la cuarta operacién y el
flufdo a presidén entra en el cilindro extractor 20
Yy en el cilindro de prensa 21 que se comunican por
le tuberia 34 y el retorno del flufdo a presidn se
efectia a través de la vidlvula de retenciém 25, con
lo cual dicho fluido alcanza el tubo de retorno 17
yendo a parar al distribuidor 11 y al depbésito del
liquido 12. Al final de su respectivo recorrido ha-
cia la derecha de los émbolos 20', 21', el flufdo
aumenta de presiém y se inicia la quinta operacién
venciendo dicho flufido le vélvula reguladora 30,

con 1o que se llena de fluido a presidn el cilindro
19 y el retorno se efectua a través de la vdlvula de
retencién 26, as{ como atravesando la vélvula-de re-

teneién 25, slcanzando el fluldo el tubo 17. Al
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finalizar su recorrido el émbolo 19' el fluido aumen-
ta su presién, inicidndose la sexta operacién, en la
gue dicho fluido vence la védlvula reguladora 31 y se
llena el cilindro 22 de la tapa. El retorno del flui- é
do se efectla por el tubo 17. Al final del recorrido :
del émbolo 22' hacia su derecha el fluido aumenta de
presién y vence la védlvula reguladora 32 pasando por
la tuberia 16 que determina el cambio automético de
posicién del distribuidor, cuye cembio de posicién
determina el gue la tuberia 17 vuelva a ser la tube-
ria por donde sale el lfquido & presién, mientras le
tuberia 18 vuelve & ser la tuberia por la que retor-
ne el 1fquido, con lo cual se vuelve a iniciar el ci-
clo de las seis operaciones antes mencionadas. De
acuerdo con el ejemplo prdctico de realizacién y de
aplicacién que se ha descrito, es de apreciar como
eatas mejoras consisten esencialmente en acopler a
la mdquina un dispositivo hidrdulico determinante de
los distintos movimientos escalonados de los érganos
méviles de dicha mdquina, con la particularidad de
que este dispositivo hidrdulico consta fundamental-
mente de una bomba de presiém (10) para el 1lfquido
hidrdulico (12); de un distribuidor (11) y de una
pluralidad de cilindros (19, 20, 21 y 22), con sus
correspondientes émbolos internos deslizantes (19',
20', 21', 22'), ssf como de unas tuberias de cone-
xién y de cambio de posicién del distribuidor (17,
18, 33, 34, 15 y 16) entre dicho distribuidor 11 y

los distintos cilindros (19, 20, 21 y 22) asf{ como
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de unas tuberias (13,‘14), entre dicho distribuidor
¥ la bomba (10) y el depbsito del lfguido (12). En
el circuito de las tuberias de interconexién y de
cambio automdtico de posicién del distribuidor van
dispuestas, de acuerdo con esta patente, unas vdlvu-
las reguladoras‘de presién (27, 28, 29, 30, 31 y 32),
asi como unas vélvulas de retencibn (23, 24, 25 y 26)
para el accionado escalonado de los distintos émbolos
(19', 20', 21' y 22'), de acuerdo con un orden prees—
tablecido correspondiente al funcionamiento de la mé-
guina,

Las vdlvulas reguladoras de presién (27, 28, 29,
30, 31 y 32) son de distintas presiones escalonadas
las de cada grupo, con el fin de que en primer lugar
pueda actuar la presibn sobre el émbolo (22') alimen-
tado directamente por la tuberia (17) del flufdo a
presién o a través de la vdlivula reguladora (27)de
menor presién (émbolo 21') y asi sucesivamente mien-
tras que las vdlvulas de retencién 23, 24, 25 y 26
se disponen para dar libre paso al fluido en un sen-
tido impidiendo este paso en el sentido inverso de
circulacién.

Se prevé igualmente que de las tuberias gue van &
parar al distribuidor procedentes de los cilindros
exigtan por lo menos dos (15-16) que corresponden &
las que determinan un cambio de posicién del distri-
buidor gl finelizar uno de los ciclos escalonados de
actuacidén de las védlvulas reguladoras de presibn.

Descrito suficientemente en gque consisten estas




10

15

20

25

EifE

246764

mejoras, se comprende que podrédn introducirse en las

mlismas cualesquiera modiricaciones de detaslle se esti-
men convenlentes, siempre que no se altere su esencia-
lidad, a cuyo fin se declarasn de novedad y propie in-
vencién de Don JUAN SAUS CLOT, las siguientes reivin-

dicaciones que constituyen la,

NOTA REIVINDICATORTIA

18 ~ "MEJORAS EN LAS MAQUINAS DIVISORAS Y MEDIDORAS
DE PASTA UTILIZADAS EN LA FABRICACION DE PANES Y SIMI-
LARES", caracterizadas porcue consisten esencialmente
en acoplar a la méguina un dispositivo hidrdulico de—
terminante de los distintos movimientos escalonados
de los 6rgenos méviles de dicha mdquina, con la par-
ticularidad de que este dispositivo hidrdulico consta
fundamentalmente de una bomba de presién para el liqui-
do hidrdulico; de un distribuidor y de una pluralidad
de cilindros con sus correspondientes émbolos intermos
deslizantes, asi como de unas tuberfas de conexién en-
tre ellos y de cambio automdtico de posicién del dis-
tribuidor, cuyos émbolos deslizantes han de accionar
los distintos 6rgancs de la méguinae y en el circuito
de las tuberias de interconexidén de los mencionados
cllindros ven dispuestas unas védlvulas reguladoras de
presibn, asi como unas vélvulas de retencién para el
accionado escealonado de los distintos émbolos, de acuer-
do con un érden preestablecido correspondiente al fun-
cionamiento de la mdquina.

28 -~ Mejoras, segin la anterior reivindicacién, en

las que se prevé que las vdlvulas reguladoras de presién
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sean de distintas presiones escalonsdas, con el fin
de que en primer lugar pueda actuar la presién sobre
el émbolo alimentado, sea directamente, sea indirec-
tamente & través de la vilvula reguladora de menor
presibén y asf{ sucesivamente, mientras que las vdlvu-
las de retencién se disponen para dar libre paso al
fluido en un sentido, impidiendo este paso en el sen~ -
tido inverso de circulacién.

32 -~ Mejoras, en las que se prevé que de las tube-~
rias que van & parar al distribuidor, procedentes de
los cilindros, oxisten por lo menos dos que corres-
ponden respectivamente a un cambio de posicién del
distribuidor sl finalizar uno de los ciclos escalona-
dos de actuacién de las védlvulas reguladoras de pre-
gidn.

48 - MEJORAS EN LAS MAQUINAS DIVISORAS Y MEDIDORAS
DE PASTA UTILIZADAS EN LA FABRICACION DE PANES Y SIMI-
LARES.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la Memoria descriptiva que antecede y que consta
de once hojas escritas a médquina por uma sola de sus
caras y un plano gque la ilustra.

MADRID, 7 de Enero de 1.959

CONSTRUCTORA DE PANIFICAJ)ORAS, S.A.
(C.0.P.S.A.)

P.A.
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