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en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un dispo~
sitivo de ensamble entre perfiles laminares, y mds con-

cretamente entre perfiles laminares destinados a la con-
formacidn de ldmparas, faroles y objetos similares.

Convencionalmente estos aparatos estdn constitufdos
mediante una armadura metdlica que se conjuga con una se-
rie de elementos transparentes o traslicidos, tales como
cristales o pldsticos, constituyendo dicha armadura un
bastidor soporte para los citados elementos y determinan-~
do el conjunto un cuerpo hueco en el interior del cual
se aloja la ldmpara iluminadora propiamente dicha,

La unién entre las diversas partes de la armadura
metdlica se realiza por soldadura, lo que aparte de en—
carecer considerablemente el costo de fabricacidén del
conjunto supone un serio problema cuando se utilizan ma-
teriales metdlicos de dificil soldadura.

Mediante la disposicidén de ensamble que constituye
el objeto de la presente invencidén se consigue una per-
fecta y rigida unidén entre los perfiles laminares que
se lleva a la prdctica de forma rdpida y sencilla, que
permite la utilizacién de cualgquier tipo de material y
que abarata sensiblemente los costos de fabricacidn.

Es también conocido el hecho de que los perfiles
laminares a partir de los cuales se obtiene este tipo .
de ldwparas y faroles, ofrecen un perfil general en L
de manera que entre sus ramas encajan los bordes de los

elementos transparentes, los cuales son a su vez fijados
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0 por cualquier otro sistema adecuado.

Mediante la disposiocién de ensamble que ooustituye
el objeto de la presente invenocidn puede ser utilizado
el mismo tipo de perfiles afectando fundamentalmente tal
disposicidn a la existencia en una de las ramas de tales
perfiles de lengfletas, prolongacién de la propia ala, cu-
yas lenglletas son susceptibles de atravesar ranuras exis-
tentes en otra pieza a la que el aludido perfil deba Ei-
jarse, o bien de adaptarse lateralmente a las aletas oco-
rrespondientes de otro perfil efectudndose la fijacidn
con la colaboracidén de arandelas gque cuentan con un ori-
ficio rectangular en el que entren ajustadamente las dos
prolongaciones o patillas contactantes para, posterior-
mente, efectuarse un plegado lateral opuesto de dichas
patillas, gquedando establecido el ensamble.

Algunas de estas patillas pueden actuar, cuando asi
sea preciso, como retentores de los elementos transparen—
tes o traslicidos con el éimple plegamiento de las mismas
sobre tales elewmentos.

As{ pues, para conformar una determinada armadura
basta con acoplar adecuadamente los diversos elementos
metdlicos que la conforman fijdndose unos a oitros a tra-
vés de las citadas patillas y con la colaboracidn de las
también mencionadas arandelas de ensamble, o bien median~
te la simple y directa introduccidn de las patillas de
una pieza en los orificios rasgados operativamente dis-—

puestos sobre la otra, con el posterior plegamiento de
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Es obvio que esta operacién de montaje resulta su-
mamente rdpida y sencilla, pudiendo ser fectuada por o-
breros sin cualificacién y obteniéndose un ensamble que
ofrece caracter desmontable, es decir, que la armadura
obtenida pucde ser deshecha en cualquier momento al ob—
jeto de cambiar la estética general del conjunto.

Para complementar la descripcién que seguidamente
se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor com-
prensidén de las caracteristicas del invento, se acompafia
la presente memoria descriptiva, como parte integrante
de la misma, de un juego de dibujos en el que con cardc—
ter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo
siguientes

La figura 1, muestra un detalle en perspectiva de
una pieza convencional metdlica destinada a recibir a un
elemento transparente y a asociarse con otras similares
para la conformacidén de la ldampara, farol ¢ similar, es-
tando dicha pieza dotada de las patillas gque constituyen
la disposicidn de ensamble objeto de la presente inven-
cidn.

La figura 2, muestra otro tipo de pieza, también
convencional y que colabora con la anterior en la con-
formacién del dispositivo de que se trate, siendo esta
segunda pieza portadora de los orificios rasgados que
colaboran con las patillas de la pieza representada en
la figura 1 para permitir el ensamble preconizado.

La figura 3, muestra una arandela para la fijacidén



85.~

90."

95.-

100.-

105 P

llo.’-

" o .® - eo oave )

hd . . . . ®e o » « o

M S P A S
de dos paiirigs borrgspéndfentés-a'piézae°similarea a la
representada en la figura 1.

Ia figura 4, muestra un detalle en seccién del aco-
plamiento entre dos piezas, tales como las representadas
en la figura 1 y en la figura 2, de acuerdo con la dispo-
sicidén de ensamble objeto de la invencién.

La figura 5, muestra un detalle en perspectiva del
ensamble entre dos perfiles correspondientes a dos pie-
za8 similares a la representada en la figura 1.

La figura 6, muestra, finalmente, un detalle en sec-
cién de uuna pieza similar a la representada en la figura
1, en la que puede observarse como se realiza la fijacidén
del cuerpo laminar o traslicido asociado a dicha pileza.

De la visualizacidn de las figuras resefiadas se des—
prende que una ldmpara, farol o similar puede estar cons-
titufido mediante la conjuncién de un determinado mimero
de piezas, tal como las representadas en la figura 1l y
en la figura 2, de las que aquellas siwilares a la figu—
ra 1 y referenciada con (1) son portadoras de un elemen-
to (2) transparente o traslicido, determinando dicha pie-
za (1) un marco de perfil en L al que se adapta perfecta-~
mente el citado elemento transparente o traslicido (2)
mientras que en otro tipo de piezas, el representado en
la figura 2 y referenciado con (3), conforma una cazole-
ta que en el ejemple de realizacidn elegido es de planta
cuadrangular pero que puede ofrecer cualquier otra confi-

guracién poligonal dotado en su base cerrada de un amplio

orificio (4) para la disposicién del casquillo portaldm-
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Las piezas (1) de acuerdo con la disposicidn de ensam-
115.~ bple que constituye el objeto de la invencién, estdn dota-
das en una de sus alas y a lo largo de toda su periferia
de una pluralidad de patillas (5, 6 y 7), que son prolon—
gacién del propio plano de este ala, mientras que la pie-
za (3) estd dotada en su falddén perimétrico de orificios
120.~ rasgados (8) que son susceptibles de recibir, con un cier-
to ajuste, a las patillas (6) correspondientes a la pieza
(1) para, una vez qQue dichas patillas (6) han atravesado la
pared de la pieza (3) en la que estdn dispuestos los ori-
ficios (8), plegarse de acuerdo con el detalle de la figu-
125.~ ra 4, obteniéndose un perfecto ensamble entre estas dos
piezas (1 y 3).
Bl elemento transparente o trasldcido (2) queda fija-
do en esta misma operacidén y en a1 borde correspondiente a
la zona de la pieza (1) portadora de las patillas (6), ya
130~ Gue como también puede observarse en la miswma figura 4 di-
cho borde del elemento (2) queda pinzado por la cara in-
terna de la pieza (1) y por la cara externa de la pieza
(3).
Cuando las necesidades de disefio de la ldmpara, fa-
135.~ rol o similar exigen la unién de dos piezas similares a
la pieza (1), de acuerdo con el detalle representado eu
la figura 5 correspondiente a dos sectores angulares de
dos piezas (1 y 1'), las patillas (5) de una de estas pie-
zas (1) contactan lateralmente con las patillas (5!') de

140.~ la otra pieza (1'), al adaptarse lateralmente dichas pie-
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en situwacidén de contacto lateral, reciben a una arande~-
la de ensamble (9), representada em detalle en la figura
%, para lo cual dicia arandela cuenta con un orificio
(10) rectangular, que coincide formal y dimensionalmen~-
te con el conjunto constituido por las dos patillas (5 y
51). Una vez que las patillas (5 y 5') han traspasado el
mencionado orificio (10) de la arandela (9), dichas pati~
llas son abatidas lateralmente como puede observarse en
la figura 5, obteniéndose igualmente un perfecto ensaum-
ble entre las piezas (1 y 1') con un nuimero de puntos de
fijacifén coincidente con el nimero de patillas (5) exis—
tentes en cada una de estas piezas para el ensamble con
la otra.

Finalmente, la fijacidén del elemento transparente o
traslicido en su borde opuesto al de las patillas (6) de
la pieza (1) destinadas a su fijacidn a la pieza (3), se
realiza mediante una o wds patillas (7) que se pliegan
contra el elemento transparente o trasldicido segin pue~-
de observarse en el detalle de la figura 6.

De lo anteriormente expuesto se deduce que partiendo
de un relativamente pequefio nimero de piezas de caracte-
risticas similares a la representada en la figura 1, con
sus correspondientes elementos transpareuntes o trasldci-
dos, y con un también relativamente pegquefio ndmero de
piezas similares al representado en la figura 3, pueden
obtenerse ldmparas, faroles y similares de formas y di-

mensiones muy variadas, realizdndose en cualquier caso el
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la disposicidén de ensamble que constituye el objeto de
la presente invencidén y que se mantiene constante en
cualquier caso.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
to, debe hacerse expresa manifestacidén sobre que, evi-
dentemente, es susceptible de aquellas variantes de or-
den constructivo y empleo de ﬁateriales gque puedan ser
sugeridas por la tdcnica y la realizacidén prdctica, sin
gque por ello se aparte del dmbito proteccional que se

especifica en la nota reivindicateria.
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12),~-"DISPOSICION DE ENSAMBLE ENTRE PERFILES LAMINA-
RES PARA LA CONFORMACION DE LAMPARAS, FAROLES Y SIMILARES"
que estando especialmente concebida para dispositivos con-
formados a partir de marcos de perfil en L a los que se
asocian los correspondientes elementos transparentes o
traslicidos, combindndose estos wmarcos con otros simila-
res y con cazoletas de cierre, esencialmente se caracte-
riza porque 103 aludidos marcos de perfil en L presentan
en una de sus alas, en su periferia e inclufdas en su mis-
mo plano, una pluralidad de prolongaciocnes o aletas cuyos
posicionamientos se mantienen constantes en todas las pie-
zags del mismo tipo y se corresponden coun orificios rasga-
dos previstos en el falddén perimétrico de las piezas de
cierre, todo ello de forma que el ensamble entre dos mar-
cos contactantes por uno de sus bordes se realiza median-
te lg adaptacidén lateral de las patillas correspondientes
y el posicionamiento sobre las mismas de una arandela do-
tada de un orificio rectangular que se corresponde formal
y dimensionalmente con el conjunto counstituido por las dos
patillas, las cuales son plegadas lateralmente y en oposi-
cién una vez que han recibido a la aludida arandela, mien-
tras que el ensamble entre los aludidos marcos y las cazo-
letas de cierre se lleva a cabo mediante la introduccidn
de las patillas correspondientes del marco en los orifi-
cios asimismo correspondientes de la cazoleta y el poste-

rior plegado de dichas patillas, con la particularidad
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ademds de ‘qUe’en’ 1la Tetencidn de 108 eledentos transpa-—
rentes o traslicidos colaboran patillas similares a las
descritas.
28) ,~"DISPOSICION DE ENSAMBLE ENTRE PERFILES LAMINA-
210.~ RES PARA LA CONFORMACION DE LAMPARAS, FAROLES Y SIMILARES".
La presente wmemoria descriptiva consta de diez hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo
un total de dosoientas catorce li{neas, incluidas las pre-

sentes,

Madrid, 13 de Noviembre de 1.979.-
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