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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor del señor Y ves REVERT, de nacionalidad francesa, re 
sidente en 56 bis, Avenue du Midi - SAINT-MAUR (Sena, Fran­
cia),

por:

«PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE MUROS DE EDIFICIOS
CON ELEMENTOS PREFABRICADOS»•
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La presente invención tiene por objeto un proce­
dimiento para la construcción de muros de edificios con 
elementos prefabricados constituidos por la unión de dos 
paneles de paramento paralelos y separados consistentes 

5 en placas moldeadas de hormigón, ectando destinado el es­
pacio entre los paneles de paramento para recibir una co­
lada de hormigón una vez montados los elementos en la cons­
trucción.

1C
Se ha propuesto y a establecer un tal elemento pre­

fabricado uniendo los paneles de paramento de dicho elemen-
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to con una serie de barras transversales soldadas a hie­
rros previamente anclados durante el moldeo en las pla­
cas de hormigón que constituyen los oancles.

El nuevo procedimiento 3egón la invención utili- 
15 sa también el principio de una unión por soldadura, pero 

su característica esencial consiste en que se hace prime­
ro la armadura interior completa, destinada para la unión 
de los dos paneles con la separación deseada, y en que di­
cha armadura, hecha previamente, es soldada luego a los 

20 anclajes de las placas de uno de los paneles de paramen­
to, fijóndosé luego a ella las placas del otro paramento 
por soldadura de los anclajes de dichas placas sobre la 
armadura ya fijada al primer panel.

Dicho procedimiento permite establecer una arma- 
25 dura perfectamente adecuada para la construcción que se 

quiere hacer, es decir que dicha amadura puede no solo 
constituir un medio de unión de los dos paneles, sino cons­
tituir al nropio tiempo también la armadura completa de 
muros o postes de hormigón armado. »

30 La armadura segón la invención se compone venta­
josamente de bastidores verticales que primero se hacen 
separadamente y luego se unen entre ellos mediante hierros 
horizontales sollados a los bastidores. Los bastidores 
pueden ser sustituidos por paredes metálicas perforadas o 

35 ahuecadas, eventualmente perfiladas o plegadas.
La armadura así obtenida, que constituye un lien­

zo cue se extiende por toda la superficie de un elemento 
prefabricado que se quiere hacer, puede componerse de bas­
tidores relativamente ligeros unidos entre ellos por ba- 

40 rras horizontales y soldados directamente a los anclajes 
embebidos en las placas de hormigón. Sin embargo, segin
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una importante característica complementaria de la inven­
ción, se puede hacer una armadura que desempeñe nn solo el 
panel de unión de los paneles, sino también el de consti­
tuir el armazón de una construcción de hormigón armado uti­
lizando bastidores de barras de gran diámetro y uniéndolos 
entre sí por barras exteriores horizontales que se sueldan 
a los anclajes de las placas. 3sta disposición ofrece la 
ventaja de asegurar una mavor separación entre las caras 
interiores de los paneles y los bastidores, que se halla­
rán así perfectamente embebidos en la masa de hormigón^ue 
se colará entre los paneles, una vez colocado en su sitio 
el elemento prefabricado en la construcción.

El procedimiento segán la invención se presta a 
una fabricación en serie en fábrica y permite llegar a pre­
cios de coste muy bajos aób permitiendo adaptar las carac­
terísticas de los elementos a las necesidades particulares 
de cada construcción.

Para que se comprenda mejor la invención, se des­
cribirá a continuación un ejemplo de realización de la mis­
ma con referencia al aljunto dibujo esquemático, en el 'cuali

La fin. 1 es una vista parcial en planta de un 
bastidor de armadura en su mesa de fabricación.

La fig. 2 es una sección vertical parcial que nues­
tra la constitución de un lienzo-de armadura constituido 
por- una unión de bastidores paralelos.

La fin. 3 es un esquema en menor escala del con­
junto de varias mesas de montaje para la constitución de 
un lienzo de armadura.

La fia. 4 es una vista en perspectiva de un muro 
de caras inclinadas para la unión de los paneles.

La fjg. 5 es una sección horizontal de un elemen­
to prefabricado sepun la invención
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La fie. 6 es una sección horizontal parcial aná­

loga segón una variante que conviene para la constitución 
de muros cíe sustentación o de postes de horaigón armado,
y

La flg. 7 es una vista en perspectiva de una par­
te de muro CQi>áicho.

En la fie» 1» se indica con (1) una mesa de mon­
taje de un bastidor. La parte superior cíe dicha mesa lle­
va. unas espigas verticales (2) entre las cuales se hacen 
pasar los hierros del bastidor que se compone esencialmen­
te de dos ra,i»s longitudinales (3) unidas por travesanos 
(4) y curvadas en sus extremos para formar .las ramas trans­
versales de extremo (5), realizándose_la unión de las dis­
tintas ramas mediante soldaduras como la que se indica en 
(6) .

Los bastidores así constituidos son utilizados 
luego para el montaje de un lienzo de armadura sobre una 
3erie de mesas paralelas (7) -figuras 2-3- que reciben los 
bastidores en el sentido de su longitud y separadas una 
de otra por pasajes que permiten tener un fácil acceso a 
los puntos de unión. Los bastidores son colocados verti­
cal mente sobre dichas tablas entre unas escuadras (8) -fi­
gura 2- dispuestas por pares y fijadas sobre las mesas (7). 
Una escuadra de cada par puede sostener barras como las
(9) , destinadas a servir de amoyo a hierros norizontales
(10) orientados tr-ans ver saínente con respecto a los basti­
dores paralelos destinados a constituir un lienzo de arma­
dura. Se sueldan dichos hierros (10) en (11) a los trave­
sanos (4) de los bastidores para unir éstos entre ellos y 
constituir así el lienzo de armadura destinado para la 
unión por soldadura de los dos paneles de paramento de un 
elemento prefabricado. En la fig. 2 se ha maleado con lí-
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neas mixtas otras posiciones de barras eventuales para sol 
dar a los bastidores con el objeto de unirlos entre ellos 
y obtener un lienzo de armadura.

Para la unión de los paneles, se puede utilizar 
la construcción representada en la fig. 4, que comprende 
un ¡raro vertical (12) sobre el cual se apoyan, de ambos 
lados, dos paredes ligeramente inclinadas (13-14) que se 
extienden por encima de zócales oblicuos (1$-16) perpendi­
culares a dichas paredes, a lo largo de sus bases.

Para la unión de un elemento, se empieza con po­
ner en su lugar, contra una pared inclinada como la (14), 
las placas de hormigón moldeadas (17), que presentan sus 
anclajes (lá) en su cara visible. En el dibujo se supone 
que cada panel se compone de cuatro placas (1?) y que ca­
da placa comprende seis esoigas de hierros de anclaje (1$) 
embebidas en el hormigón en el momento del moldeo de la 
placa.

Je suelea una armadura preparada por adelantado 
a los anclajes (13) y a lo largo de la superficie del pa­
nes constituido por las placas (17). Luego, en la cara del 
lienzo de armadura opuesta al panel de las placas (17) se 
suelda sobrb dicho lienzo de armadura los anclajes de las 
placas (21) del segundo panel de paramento.

En la fig. 4, para facilitar la lectura del dibu­
jo, no se ha representado sino una armadura incompleta cu­
yos bastidores no apareden sino en la parte derecha de la 
figura, habiéndose supuesto en dicha parte derecha que los 
bastidores estén soldados directamente a los anclajes (1£>), 
lo que corresponde a la sección le la fig. 5, En la parte 
inferior e izquierda de la fig. 4, no se han representado 
los bastidores de la armadura, sino que se han indicado 
tan solo unas barras (19) que forman parte de dicha arma-

♦
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Jura al exterior de la cual están previstas, y se ha su­
puesto que se suelden dichas barras (19) & los anclajes 
(Id), de las placas (17), lo que corresponde a la sección 
de la fig. 6, donde las barras exteriores opuestas han si­
do indicadas en 20 y están soldadas. a los anclajes (1¿V) dí 
las placas (21).

Un tal elemento prefabricado así obtenido podrá 
tener la altura de un oiso en las entreventanas o tener 
una altura reducida en oorresponuencxa de los nichos.

Los encuadres de los nichos (fig. 7) pueden ser 
prefabricados mediante la -nilón de cuatro plac rv 3 ti Q hor­
migón (22) moldeadas que constituyen el apoyo, los dos mon­
tantes -r el dintel y se pueden unir estas placas en los 
ángulos soldando, a unos anclajes (73) embebidos en dichas
olacas, unas escuadras de hierro plano (24) o hierros re­
dondos acodados en ángulo recto que sustituyen dichas es­
cuadras v que des ono e ian el' panel dá ángulos.

Sil la fig. 7 se ha indicado con (75-26) los dos 
paneles de paramento de un elemento prefaorucaao ue entre­
ventana, en (27) un elemento prefabricado dispuesto deba­
jo de un nicho y en (28) otro elemento situado encima del
raxsrao.

La unión de los dos elementos prefabricados super 
puestos ruede realizarse por soldadura de hierros de unión 
de las armaduras del elemento inferior, de modo de asegu­
rar la continuidad de la armadura embebida en el hormigón.

Se comprende que las armaduras podrán ser elegi­
das de las dimensiones deséalas segón las necesidades. Pa­
ra construcciones relativameute ligeras o para muros maci­
zos podrán utilizarse armaduras ligeras, mientras uue para 
la constitución de postes de sustentación, por ejemplo en 
la planta baja de un inmueble con locales de comercio, po­
drán utilizarse armaduras reforzadas o elementos de mayor



=  7 =

*

175

ISO

185

190

195

200

246663
espesor. Je notará que la constitución de elementos de ca­
racterísticas distintas no es obstáculo para una 
ción en grandes series porque las armaduras son 
independientemente de las placas de los paneles,

fabrica- 
fabricadas 
de modo

oue pueden fabricarse 
con las mismas placas

elementos de distintas resistencias 
o cuando menos con un minero de tipos

de placas muy reducido. Esta observación es muy importante 
si se tiene en cuenta la larga duración del .secado al cual 
hay que someter las placas de hormigón molleadas antes de 
su empleo, de modo que previendo un suficiente almacenamien 
to de placas se puede hacer frente muy rápidamente a dis­
tintas exigencias. Se observará también 
rnacenar cualesquiera tipos de armaduras, 
cación requiera un plano muy inferior al 
hormigón.

oue será fácil al- 
aunque su fabri­
de las placas de

3e comprenderá que la invención no se li-oita al 
ejemplo de ejecución más particularmente descrito ante­
riormente y representado en el adjunto dibujo. Las combi­
naciones de los hierros de armadura o las instalaciones de 
montaje o de unión podrían evidentemente ser distincas sin 
apartarse del alcance de la invención, que tendrá que ser 
interpretada de ia ¡muera más amplia. Por otra parte, en 
toda la exposición anterior, conviene darle al término
«bastidor* un sentido general que comprenda toda parte me­
tálica rígida dispuesta vertical y transversalmente con 
respecto a los paneles de paramento para constituir una 
armadura mediante la unión de varias de dichas partes.Una 
tal parte podría por ejemplo estar constituida por una pa­
red metálica perforada, eventualnente perfila-la o plegada, 
en sustitución de bastidores de hierros redondos soldados.
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Descritas suficientemente la naturaleza y alcance 
de la invención y la manera como la misma puede ser lleva­
da a la práctica, -se reivindican a título privativo las si­
guientes particularidades sobre las cuales ha de recaer la 
concesión del privilegio de PATEETE DE Ilf/EKCIüN que se so­
licita,

Ia.- Procedimiento para la construcción de muros 
de edificios con elementos prefabricados, caracterizado 
por fabricarse en taller elementos de muros comprendien­
do dos paneles de paramento paralelos y separados compues­
tos de placas de hormigón moldeadas con hierros anclados 
durante el moldeó y tañidos entre sí mediante soldadura de 
hierros de armadura a los anclajes de las placas, en cuyo 
procedimiento se establece primero la armadura interior 
completa de*un elemento prefabricado y se suelda luego di­
cha armadura a los anclajes de las placas de uno de los pa­
neles de paramento, soldándose por último a dicha armadu­
ra los anclajes de las placas del segundo panel de para­
mento,

2a,- Procedimiento para la construcción de muros 
de edificios con elementos prefabricados, según la reivin­
dicación primera, caracterizado porque cada armadura de 
elemento prefabricado se compone de bastidores verticales 
paralelos orientados transversalmente con respecto a los



225 paneles y unidos entresí por hierros horizontales solda­
dos a dichos bastidores.

3a.- Procedimiento segiín las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque los bastidores que consti­
tuyen las armaduras pueden ser unidos entre sí por barras 

230 exteriores, 4s decir, previstas en las caras exteriores de 
las armaduras, y la unión de una armadura a un panel de pa­
ramento se realiza entonces por soldadura de dichas.barras 
exteriores a los anclajes de las placas que constituyen los 
paneles de paramento, de modo que los bastidores se encuen- 

235 tran separados de las caras interiores de los paneles de 
paramento y pueden perfectamente ser embebidos despuós en 
el hormigón que hay que colar entre los paneles de para­
mento.

4a .- Procedimiento conforme a las reivindicacio- 
24O nes precedentes, caracterizado porque la fabricación de los 

bastidores se efectiía en plano sobre una mesa dotada de es­
pigas verticales entre las cuales pasan las barras de los 
bastidores.

5a.- Procedimiento de acuerdo a las reivindicacio- 
245 nes que anteceden, caracterizado porque el montaje de las 

armaduras se realiza en una serie de mesas paralelas sepa­
radas por pasillos de acceso y que llevan escuadras dis­
puestas por pares entre las cuales se colocan los basti­
dores verticalmente, en el sentido de la longitud de las 

25O mesas, mientras que se unen entre sí dichos bastidores me­
diante hierros horizontales que pueden descansar sobre ba­
rras sostenidas por las escuadras.

6a.- Procedimiento segón las reivindicaciones 1-5, 
caracterizado por darse a los elementos prefabricados bien 

255 Ia altura de un piso o una alnura reducida en corresponden-
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cia del emplazamiento de un hueco cuyo encuadre orefabri- 
cado se obtiene mediante una unión soldada de placas de 
hormigón moldeadas con hierros de anclaje, a los cuales 
se sueldan en los ángulos unas escuadras o hi erro o da­
dos que desempeñan el papel de ángulos,

7a.- TU PAMA LA CQNSTILUGCIOH JE MUROS
DE EDIFICIOS CCIÍ EEJ&HITOS PREFABRICADOS».

Todo segón queda expuesto en la precedente Merno- 
ria que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara y hojas de dibujos que a la misma se acompa­
ñan.

Madrid, 20 de Enero de 1959 
Por autorización del -interesado
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