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MENMORIA DESCRIPIIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en i
EsSPals j
yer V(EINTE afios f
avnombre de A R B E D, ACIERIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DUDELANGE, |
S;A;, entided 1uxemburguesa.'eatablecidé en Luxemburge, Gran bu-
cado de Iuxemburgo, por: |
"PROCEDIMIENTO DE KABRICACIOHN DE ACEROY,

La presente invencién me refiere a un procedimiento de fa-
bricacién de acero en el convertidor por afino neumftico de fun-
dicién foaforesa por medio de un gas o de una mezcla gaseosa oxi-
dante,

Bs bien sabldo gque, durante la fabricacién del acero por
el procedimiento Thomas clésico, la eliminacién del fésfore no
se hace o no se termina més que después de la oxidacién comple-
te del carbono. Se conoeen los inconvenientes de este fenémeno
cuye existencia no permite al febricante del acereo cobtener un
bafio cuya desfosforacidn haya sido llevada tan a fondo como po-

dria desearse y elaborar aceros con gran contenldo de ecarbono.
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Se han propuesto ya muchos procedimientos para remediar
estos inconvenientes y terminer la desfosforacién antes o al
mismo tiempo que la descarburacién.

Sin embargo, la mayor{e de estos procedimientos tienen
como inconvenientes alargar la operacién de conversién y de ahi
resylta la obligacién de crear instalaciones més vastes lo que
entrafia. gastos de primer establecimiento y de fabricacién més
elevados;

Se ha propuesto ademés tratar la fundicién por el procedi-
miento Thomas clédsico hasta un contenido en carbono de aproxima-—
damente 0,4 % y luego, después de haber bajado la retorta, pro-
seguir la conversién insuflemde ox{geno puro sobre el bafio por
medio de una lanza lateral y terminar finalmente la operacién
soplando algunos segundos por el fondo después de haber levanta-
do la retorta; Se llega as{ & obtener un acero que contiene apro-
ximadamente C,02 % de fésforo y de 0,04 % & 0,05 % de carbono.

Sin embargo, este procedimiento presenta todavia ciertos
inconvenientes. En efecto, para evitar la espumacibén de ls es-
coria durante el {ltimo alzamiento, es necesario llevar la pri-
mera fase del procedimiento hasta un contenido bastante peque-
fio en earbono. Ademés, al final de la operacién, el contenido
en carbono del bafic es relativamente pequefio y el acero obte-
nido no puede, por consiguiente, ser utilizado méds que para de-
terminedas fabricaciones. Finalmente, el procedimientoc en cues-—
t16n no permite précticamente hacer dos escorias;

La presente invencién tiene por objeto un procedimiento
que permite remediar estos inconvenientes; Consiste esencial-
mente en que en la primera fase de la operaciln, en que el so-
Plado tiene lugar por el fondo, se prosigue la conversién hasts
que el bafio tenga un contenido‘de aproximadamente 1,5 a 0,7 %
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de carbono y porque en la segunda fase de la operacidn, en gque
el soplado se hace por la parte superior, se inyecta ocal en pol-
vo en suspensién en el oxigeno de soplado.

En el caso de fundiciones de bgjo contenido en silicio, es
posivle realizaer la primera fase de la operacién sin adicién de
cal, siendo suficiente en este caso la escoria residual de las co-
lada anterior para evitar proyecciones. Por el contrario, en el
caso de soplado de fundicidn con contenido en silicio superior
por ejemple a 0,25 — 0,30 ¥, parece necesario afiadir cal en le
primera fase de la operacién. Este adicién de cal en la primera
fase se puede hacer entonces, segim la invencién, ya sea en tro-
zos por el método habitual, ya sea en forms de polvo inyectado
por el fondo por medio del viento de soplado, ya sea igualmen—
te en forma de briquetas de polvo aglomeradas.

Se puede igualmente con interés, y si esto es necesario,
afiadir minergles u 6xidoes de hierro o ain productos siliciosos
durante la segunda fase de la operacién. Esta adicién se puede
hecer, ya sea por el método habitual, ya sea en forma de polvo
inyectado por medio del viente de soplado.

Se ha comprobado qQue la combinaecién de las dos fases des—
critas y la inyeccién de la cal en forma de polvo durante la
segunda fase tenfan por efecto adelantar la desfosforacién y
por consigulente permitir terminar la operacién con un conte-
nido en carbono més elevado;

Se hé comprobado igualmente que el procedimiento objeto
de la invencién permitfia reducir el Ffenémeno de la emisién de
humes rojos que resulta generalmente del empleo del soplado de
ox{geno por la parte superior.

Para hacer comprender mejor la invencién, daremos segui-

damente a tftulo no limitativo dos ejemplos de aplicacién del
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Ejemplo I

Se han introdgcido en un convertidor tres toneladas de
tochos y 20,2 toneladas de fundicidn gque contiene 3,52 % de
carbono, 0,47 % de manganeso, 1,9 % de fésforo y 0,42'§fde si-~
licio y se ha comenzado la operacién soplando por el fondoc por
medio de aire enriquecido con 30 % de oxigeno que contiene en
suspensidn 0,6 Kg; de cal por m3; El gasto era de 400 m3 de aire
enriquecido por minuto y se ha soplado as{ durante dos minutos.

Deapués de esta primera fase de la operacién, el bafio con-
tenis 1,58 % de carbono, 0,19% de manganeso, 154 % de fésforo y -
trazas de silicio.

Se ha rebatido entonces la retorta y se ha insuflado so-
bre el bafic por medio de una lanza oxfgeno puro que tiene en
suspensién aproximadamente 3 Kg. de cal por m3; El gasto era
de 60 m3 por minuto y se ha soplado as{ durante 12 minutos.

Xuego se ha inyectadc oxigeno sblc durante 6 minutos suplemen-—

tarios a razén de 60 m3 por minuto.

Después de esta segunda fase de la operacidén, se ha com-
probado que el bafio contenia todavia 0,17 % de fésforo y 0,35 &%
de carbono;

Finalmente se ha pasado a la (ltima fase de la operacidn
Yy se ha soplado durante 15 segundos después de haber levantade
la retorta; Al final de la operacién, el bafio contenia 0,024 %
de fésforo y 0,054% de carbono.

Ejemplo II.

Se han introducido en un aonvertidor 3 toneladms de tochos
¥y 20,1 toneladas de fundicién que contiene 3,56 % de carbono,
0,44% de manganeso, 1,92% de fésforc y 0,372 de silicioc y se

ha comenzado con 30 % de oxigeno que tiene en suspensién 0,6 Kg.
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de cal por m3. El gasto era de 400 m3 por minute y se ha soplado
durante dos minutos., Después de rebatimiento de la retorta, se
ha insuflade sobre el bafio por medio de una lanza oxigeno puro
que tiene en suspensién 3 Kg; de cal por m3. El gasto era de 60
m3 por minuto y se ha soplado durante 8 minutos. Despuée de esta
segunda fase de la operacién, el bafio contenfa todavia 1,4 % de
carbono, 0,39 % de fésforo, 0,18 % de manganeso. Se ha procedido
entonces a la extraceoién de la escoria y luego se han afiadido
pajas de laminador y se ha soplado sobre el bafic por medio de
una lanza oxigeno puro que tiene en suspensidén 3 Kg. de cal por
mj; El gaste era de &0 m3 por minuto y se ha soplado durante 3
minutos. Luego se ha inyectado oxfgeno solo durante 7 minutos a
razén de 60 m3 por minuto;

Después de esta operacidén, el bafio contenia todavia 0,3 %
de carbono y 0,05 % de fésforo.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Luxem—
burgo el 3 de rebrero de 1958, bajo el Nim. 35.757, se acoge &
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
pledad Industrial;

NoTa

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
bara que geasn objeto de esta Patente de Invencién en Espalia,
bor VEINTE aflos, son los siguientes:

12, -~ Procedimiento de fabricacién de acero en un conver—
tidor con foendo provisto de toberas y/o de agujeros de soplado

en el cual la operacién es conducida en dos fases por lo menos,
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la primera de las cuales tiene lugar por soplado por el fondo
del convertidor y la segunda de las cuales tiene lugar después
del rebatimiento de la retortea por inyeccién de oxfgeno por la
Parte supericr, caracterizado porque durante la primera fase de
la operacién se presigue la conversién hasta que el bafio tenga
un contenido de carbono de aproximadamente 1,5 & 0,7 % y porque
durante la segunda fase de la operacién se inyecta cal en pol-
vo en suspensién en el oxigenc de moplado.

22, - Procedimiento del género mencionado en la reivindi-
cacién 1, caracterizado por que se afiade cal al bafio durante la
primera fase de la operacién;

38, - Procedimiento del género mencionado en la reivindi-
cacién 2, caracterizado por que la adicién de cal de la primera
fase se hace por inyeceién por medio del viento insuflado por
el fondo.

42, - Procedimiento del género mencionado en la reivindi-~
cacién 2, caracterizado porque la cal es afiadida en primera fa-
se en forma de briquetgs de polves aglomerados.

598, - Procedimiento de fabricacién de acero.

fal Yy como se ha descrito en la Memoria que antecede y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por una sola
cara. | ’

uadrid, 90 FNT 1959
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