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NEMORIA DRESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
EsPARA

por DIEZ afios
a nombre de ROBERTO ZUBIRI FERNANDEZ, de nacionalidad espaﬁ@ia,
residente en Alameda de kazarredo 8, Bilbaeo, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SOBRES CONTINUQSH

Esta solicitud se refiere a un procedimiento para la fabri-
cacién de sobres continuos, es decir, una banda de papel consti-

tuida por sobres reunidos entre s{ a lo largo de uno de sus bor-

des, estando esta tira plegada en zig-zag o arrollada para la in-

troduceién de un extremo de la misma en la méquina de escribir,
y siendo los sobres separados uno en relacién a otro, después de
que han sido llenados en la méquina,

El procedimiente objeto de esta sclicitud se caracteriza
porque se somete una primera bande de papel a impresiénm en un

cuerpo impresor adecuado, de modo que por el anverso de ests ban—
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da se realicen impresiones iguales, cada una de las cuales co-
rresponde al anverso de un sobre, y estando estas diversas im-
preziones separadas entre si por una zona neutra transversal
que ocupa todo el ancho de la bandaj porque en un segundo cuer-
po impresor, una banda de papel més estrechs que la primers se
somete a un proceso de aplicacién de aglutinante en puntos que
corresponden, aproximadamaﬁte, a la parte central de la zona
neutra antes citada y también en un punto que corresponde & uno
de los bordes cortos del sobre terminado, realizdéndose esta apli-
cacién de aglutinante en forma de tira relativemente estrecha di-
rigldae en el primer caso transversalmente a la direccidn longi-
tudinal de la banda de papel; porque las dos bandas de papel asi
formadas, es decir, la provista de estampaciones grédficas y la
provista de aplicaciones de aglutinante, se adosen una contra
otra y por medio de presidén y/o de caler se hace que las dos ban-
das queden adheridas entre sf en los puntos en que la banda segun-
da estd provista de aglutinante y gque corresponderén aproximada~
mente a la parte central de le zona neutra de separacién entre
los sobres en el primer caso, y al borde corto del sobre termi-
nado, en el segundo; porque las dos bandas as{ reunidas se some-
ten a una operacifn de trepado transversal, el cual recorre
transversalmente el ancho de las bandas y queda forzosamente den-
tro de la parte all{ aglutinada de las dos bandas, de modo que
al separar los sobres a través de este trepado transversal, los
bordes as{ formados quedan ambos adheridos y porque la banda su-
perior o impresa, que es més ancha que la inferior, se somete en
su parte sobresaliente a una operacién de troquelado para crear
las solapas de 1os sobres.

Para su empleo en méqQuinas especiales, puede disponerse a

ambos lados de la tira compleja una zona perforada con agujeros

-2 -



10

15

20

a5

20

equidistantes, siendo esta tira perforada, en uno de los bordes
del sobre, solidaria del extremo de la solapa, de la cual puede
separarse mediante una linea de trepado paralela al borde de 1g
banda, y estando en el otro lado constituida por una prolonga-
c¢ién de ambas bandas, pudiendo separarse también esta linea de
perforacién mediante un trepado paralelo al borde correspondien-
te de las bandas y que queda adyacente, por el exterior, a la
1fnea de pegado prevista en este borde.

£1 dibujo adjunto representa una seccién de una tira con-
tinua de sobres formada por el pfocedimiento cbjeto de esta $Oli-
citud, viéndose en la figura 1 una vista de frente de la tira y
en la figura 2 una vista de costado secclonada de la misma.

‘Méngese en cuenta, sin embargo, que esta solicitud no se re-
fiere al artf{culc industrial, o sea, a la tirs de scbres, que es
y& conocida, Bino & un procedimiento nuevo para la preparacidn
de esta tira de sobreg continusa.

Con referencia a los dibujos, se tiene en ellos una banda
de papel 1, la cual, en una méquina de imprimir rotativa o de
otro tipo adecuado, se provee de estampaciones gréficas por su
anverso (sefialadas por los recuadros de linea continua del dibu-
Jo) las cuales pueden corresponder, por ejemplo, a las asnotacio-
nes precisas en un sobre de salarios o de liquidacién de haberes,
6 a cualquier otra aplicacién gque se estime adecuada para estos
sobres,

Sobre una tira ¢ banda semejante, pero mds estrecha (que
llegue, por ejemplo, hasta un ancho correspondiente a la linea
11 de la banda impresa) se realizan, mediante otra méquina de
imprimir u otroc cuerpo impresor de la miquina anterior, aplica~
ciones de pegamentc 4, las cualeé estén dirigidas, como s€ ve en

el dibujo, transversalmente a la direccidén longitudinal de las
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bandas 1-2, de modec qQue vengan & dar aproximadamenfe en la parte
central de la zona neutre que separa transversalmente las impre-
siones realizadas sobre la banda 1.

Al mismo tiempo, se realiza una aplicacidn semejante de
une tira continuas de aglutinante 9, la cual corre paralela a unc
de los bordes de la bando. las tiras de aglutinante 4 han de
constituir en el sobre terminado el clerre de los lados largos
del mismo, en el ejemplc representado, y la tira de aglutinante
S ha de constituir el cierre de uno de los lados cortos del so-
bre terminado, también en el ejemplo representado;

A continuacién, la banda impresa 1 y la banda provista de
aplicaciones de aglutinante 2 se superponen de manera que las
aplicaciones de aglutinante de la handa 2 queden contra el re-
verso de lg bhanda l. En estas condiclones, ambas bandas se con-
ducen a través de rodillos para aplicar presidn, con objeto de
provocar la aglutinacién de ambas bandas en lo¢s puntos antes se-
flalados, es decir, en los puntos .en que se aplicéd aglutinante
& la banda 2.

Los rodillos pueden estar ¢ no calentados, haciéndose la
aplicacidén de calor en caso conveniente para mejorar la adheren-
cia.

& continuacidn, las dos bandas ya reunidas se someten &
una operacidn de trepado transversal que forma lineas 3 que vie—
nen a caer forzosamente dentro de la zona de pegado 4 sin salir-
se de ella, con objeto de gque posteriormente, al meparar los so-
bres individuales por la linea 3, los dus bordes de sobres asi
formados queden debidamente adheridos. ksta operacién de trepa-
do transversal se realizs mediante un dispositiveo conocldo con-
sistente en un pifién corredizo, que realiza en la méquina un mo-

vimiento de lanzadera.
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Finalmente, la banda 1 se somete a una operacién de tro-
guelado para formar los huecos 8§ que determinan la forma de las
solapas 5;

En el dibujo se ha representado a ambos lados de la tira
de sobres dos bandas estrechas perforadas 6 y 7, cuyas perfora~
ciones estéq equidistantes; en el caso de la banda 6 estd forms-
da por las dos capas de papel y en cambio, en el caso de la ban-
da 7, es prolongacidn del excesc de ancho de la banda 1 sobre la
banda 2. Las bandes 6 y 7 sirven para €l arrastre de la tira de
sobres en méquinas especiales al escribir sobre ellos, y la ban-
da 6 se separa por una linea de trepado 9 contfnua y paralela al
borde correspondiente de las bandas y en cambio, la banda 7 ne-
cesita su propia tira de trepado 10.

Como se ve por la descripeién que antecede, la solicitud
crea un procedimiento ventéjoso para fabricar sobres continuos
y se comprenderi el emplec.de estos sobres por dicha descrip-
cibn, bastando decir agqui brevemente que una vez escritos los
sobres, llenadss las casillas previstas en los mismos al efecto
en la operacién de impresidn, se separan entre s{ mediante las
l{neas de trepado 3 y doblando la solapa 5 por la lfnea 11, o
bien, en el caso de preverse las bandas perforadas 6 y 7, los
sobres se separan entre si a través de las lineas de trepado 9
¥y 10 y de la linea de trepado 3, doblédndose también las solapas
ror la linea de doblez 1ll.

NOTSA

Los puntos de invencién propia, no nueva, perc no estable-
cida, practicada ni divulgada en Espafla, que s€ presentan para

que sean objeto de esta Patente de lntroduccidn, por DIEZ afics,
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son los ’siguientes: 2 4 6 65 0

12, - Un procedimiento para la ravricacién de sobres con-
tinuos,‘caracterizado prorque se somete unha primera bhanda de pa-
pel a impresién en un cuerpe impresor adecuado, de modo que por
el anverso de esta banda se realicen impresiones iguales, cada
una de las cuales corresponde al anverso de un sobre, y estando
estas diversas impresiones separadas entre si por una zona neutra
transversal que ocupa todo el ancho de la bandaj porque en un se-
gundo cuerpo impresor, una banda de papel més estrecha que la
primera, se somete a un proceso de aplicacidén de aglutinante en
puntos que corresponden, aproximadamente, a le parte central de
la zona neutra antes citada y también en un punto que correspon-—
de a uno de los baordes cortos del sobre terminadeo, realizéndose
esta aplicacidn de aglutinante en forma de tira relativamente
estrecha diriglda en el primer caso transversalmente a la direc—
e¢ibn longitudinsl de la banda de papel; porque las dos bandas de
papel as{ formadas, es decir, la provista de estampaciones griii-
cag y la provista de aplicaciones de aglutinante, se adosan una
contra otra y por medio de presién y/o de calor se hace que las
dos bandas queden adheridas entre s{ en los puntos en que la ban-
da segunda estd provista de aglutinante y que corresponderén apro-
ximadamente a la parte central de la zona neutra de separacién
entre los sobres en el primer caso, y al borde corto del scobre
terminado, en el segundo; porque las dos bandas asi reunidas se
someten a una operacién de trepado transversal, el cual recorre
transversaimente el ancho de las bandas y gqueda forzosamente den—
tro de la parte allf aglutinade de las dos bandas, de mode que al
separar los sobres a través de este trepado transversal loes bor-
des as{ formadcs quedan ambos adheridos y porque la banda superior

o impresa, que es mds ancha que la inferior, se asomete en su par-
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te sobresaliente a una ope:aci6n de troquelado para crear las sola-—
pas de los sobres.

22. - un procedimiento segin se reivindica en el punto 1%,
caracterizado porque a ambos lados de la +tira compleja puede dis-
bonerse una zona perforada con agujeros equidistantes, siendo esta
tira pertorada, en uno de los bordes del sobre, sclidaria del ex-
tremo de la solapa, de ia cual puede separarse mediante una linea
de trepado paralela al borde de la banda, y estando en el otre
lado constituida por una prolongacién de ambas bandas, pudiende
separarse también esta linea de perforacién mediante un trepado
paralelo al borde correspondiiente de las bandas y que queda adya-
cente, por el exterior, a la linea de pegado prevista en este
borde;

39; - Un procedimiento pare la fabricacién de sobres con-
tinuas;

Tal y como se ha descrito en la Memorlia que antecede, re-
presentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que
se han especificado.

Esta lMemoria consta de siete hojas escritas por una socla

cara.

wedrid, 19 ENF 1959
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