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La presente invencién tiene por objeto la realizacién
de dispositivos Propios para permitir la fabricacién mecé-
nica en continuo de estructuras Jabalonadaes del tipo de aque
llas descritas en la Patente de Invencién francesa nfmero -
1.106.780 de fecha 10 de Junio 1954, y en los Certificados
adicionales ne, 66,807, 67.078, y 68.479, adjuntos a diche
Patente, respectivamente de fecha 30 Julio 1954, 29 Noviem~
bre 1954 y 17 Mayo de 1955.

Tales estructuras jabalonadas pueden deiilnirse bajo su
forma general, como estando constituidas de un material plano,
de prelerencia delgado, doblado de manera a presentar alterna
tivamente salientes y entrantes cuyas aristas superiores y
eristas inferiores, estén comprendidas entre dos superficies
envolventes que las tangentan, y estas aristas guperiores e
inferiores estén orientadas siguiendo direcciones distintas
de menera a formar, de una y otra parte de la estructura, -
series de lineas en zig-zag andlogas Jjabalonadasg, y los -
flencos laterales elementarios comprendidos'entre las diver-
sas aristas estén formados por superficies rectas o de simple
corvadura limitadas por figuras tales como las sumas de sus
éngulos que terminan en todos los puntos de cada una de las
lineas de aristas y siempre iguales a 3602,

En razén de su constituciébn geométrica asi definida, di-
chas estructuras jabalonadas, tienen la particularidad impor
tante comln de ser desarrollables bajo la forma de una super-
ficie plana ininterrumpida, lo que permite, en todos los cesos,
obtener por simple plegado o plisado de una materia plana y
delgada dichas estructurasg desarrocllables en hojas o bandas.

Los dispositivos 2 los que se refiere la presente inven

cibn, estén precisamente destinados a realizar mecénicamente
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¥ de manera continue, a partir de una banda de material ple-
gable de longitud indefinida, el plegado o plisado de estruc-
turas jabalonadas que responden a la definicibn més arriba
indicada, aquellas de estas estructuras cuyos flancos elemen-
tales estén constituidos ya sea de paralelogramos, trapecios
o tridngulos iguales o simétricos, ya sea de une combinacién
de estas distintas figuras, y que se inscriben entre dos su-
rerficies envolventes tictivas paralelas,

La realizacifén lfmite en la que los flancos de la estrug
tura estdn formados de paralelogramos engamblados de ancho
muy reducido se extienden en bandas onduladas, de bordes cur-
vilineos paralelos, se encuentran igualmente dentro del marco
de los dispositivos a que hace referencia la invencién.

Por superficies envolventes paralelas, debe entenderse
aqui, ya sea superficies envolventes planas, que definen es-
tructuras jabalonadas que se presentan bajo la forme de capas
Planas suceptibles de ser utilizadas en particular como mate-
riales de construccibn o embalaje, ya sea para la constitucién
de filtros en placas, ya sea superficies envolventes cerradas
circulares coaxiales, que definen estructuras jabalonadas,
cilindricas o tubulares més especialmente aptas para la cons-
titucibn de cartuchos filtrantes.

En todos los casos, en gue se trate de formar estructuras
Jabalonadas regulares en capas planas o bien estructuras ja-
balonadas tubulares o circulares, un dispositivo de fabrice-
cién conlforme a la invencién comprende, en principio, medios
pera formar en la banda de materia primera pliegues longitudi=-
nales rectilineos y paralelos conﬁenientemente alternados y
para imprimir a la banda doblada, un movimiehto de transle-

cién continuo en el sentido de su longitud; un juego de hojas
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dispuestas transversalmente con direccién del movimiento de
translacibén de la vanda Plisada, pare Cormar en la misma -
los pliegues transversales que corresponden al jabalonaje -
Propiamente dicho; dos hileras méviles, dispuestas simétri-
cemente de una y otra parte del Jjuezo de hojas precitado, &
una distancia inicial una de otrs prarte del juego de hojas
precitado, a una distancia inicial una de la otra que corres
ponde a la longitud de la seccién de bands doblada necesgaria
para formar una fila de pliegues transversales de la estruc—
tura jabalonada y en la que una de estas filas presenta un
perfil interior que corresponde al perfil transversal de la
hoja doblade longitudinalmente, y en la &sta estd dispuesta
para pasar antes de la operacién de Jabalonaje, la segunda
hilera presente un perfil interior que corresponde al perfil
transversal de la estructura jabalonada terminada y en la -
que ésta finalmente pasa, y de medios para imprimir al juego
de hojas movimientos de translacién transversales propios a
Producir el jabalonaje y para imprimir a las dos hlleras, en
gincronismo con los movimientos de las hojas, movimientos de
translacién alternativos en el sentido longitudinal de la -
banda plegada para‘conducirlas, durante la formacién de una
hilera de pliegues transversales, de su posicién inicial hag
ta alrededor inmediato de las hojas, y para conducirlas a su
posicibn mientras que la banda doblade continua su movimiento
de translacién propio y conduce una seccibn o trozo giguiente
de la banda plisada en posicién de Jjabalonaje.

En el caso de la fabricacién de una estructura jabalona
da regular en capa plana, los medios destinedos a formar en
la banda en sus comienzos, pliegues rectilineos alternos -

pueden comprender ventajosamente un cierto nfmero de pares
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de rodillos constituidos por discos tronco-cénicos sobrepueg
tos, cuya conicidad asumentsa progresivamente, de un par de -
rodillos al otro, al propio tiempo que su longitud axial dig
minuye, de manera a realizar pliegues.progregivamente més pro
fundos y més juntos. Las hojas destinadas a formar los plie=

gues del jabalonaje propiamente dicho, comprende dog series

de hojas dispuestas de una y otra Parte de la banda doblada

longitudinelmente y cuyos bordes de ataque egtdn inclinados
segfin los 4ngulos de Jabalonaje a realizar, y eetas dos sge-~
ries de hojas estdn respectivamente fijas en dos porta=hojas
que estén guiadas en el bastidor que las aguanta mediante -~
correderas oblicuas gque les permiten recibir movimientos de
translacién alternativos, de oblicuidad correspondiente, con
relacién a la banda plegada longitudinalmente. L;s porta~
hojas y las hileras estédn ventajosamente montades en un bas
tidor mévil animedo de un movimiento sinusoidal que se le
imprime por un mecanismo que comprende en principio una bie-
la cuya cabeza mévil es una excéntrica que describe una vuel-
ta por ciclo correspondiente a la formacidén de una fila de
Pliegues del jabalonaje. Los movimientos alternetivos de las
hileras y de los porta-hojas en el bagtidor mévil en donde
descansan, pueden accionarse respectivamente por pares de -
palancas o pequefias bielas simétricas que reciben, a través
de transmisiones apropiadas, movimientos angulares de ampli
tudes convenientes bajo la accién de levas rotativas encaja=-
das en un 4rbol motor comin, gque estd provisto igualmente de
una excéntrica de mando del bastidor mévil.

En el caso de le fabricacién de una estructura jabalona
da regular tubular o circular, en la que el jabalonaje forma

hileras longitudinales de pliegues radiales repartidos regu-
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larmente en la periferisa de g est@ncéurg come los brezos

de una estrella, el dispositivo segfn la invencién comprende
medios propios & asegurar la formacién previa, a partir de
la banda de materie de longitud indefinida, de un conjunto
tubular cilindrico de longitud iguaslmente indefinida, En este
caso, los pliegues longitudinales rectilineos y paralelos -
inicialés se obtienen por la transformacién del conjunto ci-
lindrico en un prisma de seccibn estrellada que comprende
igual nfmerc de brazos radiales como el de la estructwra Ja
balonada a realizar. Los medios propios a asegurar esta trang
formacifn pueden comprender una serie de discos rotativos,
dispuestos seglin generatrices del conjunto tubular, en planos
radiales que forman entre s{ édngulos iguales, en némero co-
rrespondiente al nfmero de brazos del prisms estrellado a
formar, y estos discos cooperan con una rueda motriz situada
axialmente en el interior del conjunto tubular y que compren
de un nfmero correspondiente de aristas.

Las hojas destinadas s formar los pliegues del jabalona-
je propiamente dicho, igualmente en nlmero que corresponde al
ntmero de brazos de la estructura jabalonada a obtener, estén
montados radialmente en una plataforma circular fija, ymda
una de estas hojas presenta dos ranurss longitudineles por
las que se guian sobre dos anillos méviles angularmente, mon
tados coaxialmente en la plataforma fija, y estdn ademés pro
vistos de una espiga que se introduce en una ranura en espi-
ral que se encuentra en un tercer anillo mévil montado coe-
xialmente con los dos otros en la plataforma fija, de suerte
que movimientos angulares apropiados imprimidos & estos tres
anillos hacen describir al conjunto de las hojas movimientos

idénticos de avance y retroceso y movimientos laterales pro-
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vigtos de un movimiento propio a realizar el jabslonaje., =—
Las hileras estdn sujetas en plataformas dispuestas de uno
y otro lado de la plataforma porta-hojas, seglin el mismo eje
que éstéd y que reciben movimientos simétricos de acercamiento
¥ separacién con relacibén e dicha plataforma o plato. Estos
movimientos de acercamiento y separacién pueden eccionarse
por un cuarto enillo wévil angularmente, montado en la plate
forma porta-hojas, y Que presenta en su periferiz dos juegos
Ge rampas que corresponden respectivamente a cada una de las
plataformas porta-hileras, estas rampas actfien sobre las pla
taformas porta-hileras a través de los discos situadoe en va-
rillas de traccibén con resortes de llamada, unidos z cade uns
de dichas plataformas, Los movimientos angulsres de los ani-
llos de nendo de leg hojas y del anillo que scciona los des~
piazamientos de lés plataformas porta-hileras, pueden deter-
minarse por bielas unidas respectivamente a dichos anillos,
y que reciben a su vez el empuje de levag correspondientes
de perfiles apropiados que dan vueltas sobre un mismo &rbol
motor.

Le invencién comprende igualmente ciertas variantes del
dispositivo definido més arriba para le fabricacidén de estruc-

turas jabalonadas en capas plenas, variantes concebidas con

‘miras a asegurar una produccién més rdpida de tales estruc—

turas.

En el dispositivo precedentemente definido, las ondas de
jabalones se formen una a una, en la Banda:de salide previa-
mente plegada o plisada, mediante dos series de hojas de jaba-
lonaje dispuw stas de una y otra parte de le banda plegada, en
tre lag caras de dos hileras méviles que estén alternativamen

te cerca o lejos simetricemente de dichas hojas, y &stas se
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encuentran fijas en dos porta-hojas animados de movimientos
de translacién alternativos de una oblicuidad conveniente
con relacién a la banda plisade. |

Una variante ventajoga consiste en disponer paralelamen
te uno al otro, transversalmente a los pliegues de la banda,
una multiplicidad de conjuntos tales que aquél que viene de
definirse, propios para la formacién de una onda de jabalones
tnica, y a colocer estos conjuntos de manera que puedan ac-
cionarse uno después del otro y formar ondas de Jjabslones su-
cegivas en la misme bande plisada en el curso de un solo em-
puje de jabalonaje.

De este hecho, el ciclo de jabalonaje que permanece al-
ternativo, tiene una frecuencia sensiblemente més lenta pero
permite asegurar, durante su duracién, la formacién de un
ntmero de hojas, es decir ondas, de jabalones como sge desee.
La produccién de un dispositivo de jabalonaje asi perfeccio-
nado, puede entonces ger diversas docenas de veces més répi-
da que aquella del dispositivo precedente, permitiendo al
propio tiempo un ritmo de funcionamiento alternativo netamen
te més lento.

Précticamente, este digpositivo de jabalonaje perfeccio
nado, puede estar constituido por dos rejas sobrepuestas, su
ceptibles de acercarse una & la otra para apretar los pliegues
de la banda plisada, y de distanciarse, y cada una de estas
rejas comprende una multiplicidad de hojas peralelas alternas
das que asumen, unas, la funcién de hileras, las otras, la
funcién de porta-hojas de jabalonaje y que presentan cada una
una hilera de dientes cuyo perfil respectivo corresponde el
perfil de un pliegue de la banda plegada, y estas hojas egtén

guiadas en susg extremidedes en correderas por les gue pueden

£
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desplazarse en translecibn alternativa, paralelamente a elles
mismas, y unidas enire si en cada reja, por plezas articulades,
de suerte que su translacién en .dichas correderas determine
alternativamente su apretado y separacibn, y correlativamente
una colocacién lateral sucesiva de cada porta-hojas de jaba-
lonaje que corresponde a la amplitud de una onde de jabalo--
naje.

El dispositivo de Jabalonaje perfeccionsdo puede traba-
jar, indistintamente, para formar en continuo estructuras je-
balonadas, a ondas longitudinales en una bends plisada longi-
tudinalmente, & medida que se desenrolla del rodillo de alma~
cenado, o0 para formar en discontinuo estructuras Jabalonadas
g ondas iransversales en secciones de una banda plisada transg
versaelmente.

La invencién prevé iguelmente, a titulo de variante, dos
dispositivos perfeccionados para realizar el plisado previo
en continuo de la banda & jabalonar, uno en el sentido lon-
gitudinal, el otro en sentido transversal, y prevé la combing
cién de uno u otro de estos dispositivos de plegado o plisado
con el dispositivo de jabalonaje definido en Gltimo lugar, -
respectivamente por la puesta en obra de cada uno de los pro
cegos de Jabalonaje en continuo y en discontinuo a que nos
hemos referido més arriba.

La invencién prevé, ademés, la posibilidad de adaptar uno
u otro de estos dispositivos de plisado sinmulténeo de un nfi-
mero de bandas gobrepuestas que sea posible dentro de la ma-
leabilidad de su materia constitutiva, con miras & realizar
igualmente el jebalonaje simultédneo de dichas bandas,

Otras caracteristicas de la invencién se pondrédn més clg

ramente de manifiesto en el transcurso de la descripcibn su-
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plementarie hecha con referencia s los dibujos que se acompa~
fian, dados a tituloc de ejemplos no limitativos, y en los que:

La figuwa 1, es una vista en perspectiva de una estruc-
tura plisada simple prolongeda en su parte anterior por une
estructurs jabalonade regular en caepa plana compuesta de pa-
ralelogramos iguales y simétricos.

Las figuras 2 y 3, representan, respectivamente, en ele
vacién y en pleno, la misme estructura jabalonads en curso de
formacién.

Leg figuras 4 y 5, representan esquemédticamente, respec-
tivamente en elevacidén y en plano, un modo de realizacién de
un dispositivo propio a asegurar el plisado longitudinal de
la banda de salida.

Les figuras 6 y 7, son dos vistas parcisles a mayor es-
cala de dogs de los pares de rodillos que aseguran el plegedo
o plisado precitado,

Las figuras 8 y 9, representan respectivamente, en ele=-
vacién y en plano, las posiciones gue ocupan los érganos del
dispositivo de jabalonaje propiamente dichos al comienzo de
un ciclo de jabalonaje.

Las figuras 10 y 11, son dos vistas parciales en ele-
vacién de dos hileras que formaen parte del dispositivo de
jabalonaje. _

Las figuras 12 y 13, son dos vistas andlogas a las de las
figuras 8 y 9, que representan los érganos de jabalonaje al
final de un ciclo de jabalonaje.

La figura 14, es unae vista en elevacién y en corte lon-
gitudinal, segtn la linea XIV-XIV de la figura 15, del conjun
to de un modo de realizacién de la médquina que realiza el ja-

balonaje propiamente dicho.
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La figura 15, es una viate en periil de esta méquina,
con corte trensversal seglin la linea XV-XV de la figwra 1l4.

Las figuras 16 y 17, representan respectivamente, en elg
vacién y en plano, las dobleces de una est:uctura jabalonada
circular a tres ramas, en curso de fabricacibn.

Las figuras 18 a 21, representan respectivamente, de mane
ra esquemdtica, cuatro dispositivos distintos suceptibles de
adaptarse para le formacibn de un conjunto tubular cilindrico
de longitud indefinida, a partir de una banda de meteria ma-
leable de longitud igualmente indefinida,

Las figwas 22 y 23, representan en elevacién y en plano,
y de manera esquemética, un modo de realizacién de medios gque
permitan transformar en continuo el conjunto tubular cilindri=-
co precedentemente formado en un'prisma tubular estrellado &
tres puntas de igual perimetro.

Les figuras 24 y 25, 26 y 27, 28 y 29, representan respec
tivamente en elevacién y en plano, tres posiciones distintas
de los principales 6rganos del dispositivo que asegure el ja-
balonaje en continuo del prisma tubular estrellado a2 tres pun-
tas o brazos.

La figura 30, es una vista en semi-elevacién y en corte
longitudinal seglin la linea XXX-XXX de le figuras 31, de un
dispositivo de jabalonaje que funciona segln los principios
que resultan de las figwas 24 & 29, para la produccién de.una
estructura jabalonada circular a veintidos brazos.

La figura 31, es una vista. de frente, del dispositivo re
presentado en la figura 30.

Las figuras 32 y 33, son, respectivamente, cortes longitu
dinales parciales de detalle segfin XXXII-XXXII y XXXIII—XXXIII,é
de la figura 31. :
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’ La figura 34, es una vista esquemética de conjﬁnxo a eg
cala reducida de una instalacién de jabalonaje, reuniéndo -
los distintos mecanismos representads en las figuras 21, 22,
30 ¥y 3.

La figwra 35, es una vista en elevacién esquem&tica de un
dispositivo de jabalonaje perfeccionado para la fabricacién
de estructuras en capas planas.

La figura 36, es una vista en plano esquemética de la re
Ja inferior de jabalonaje del dispositivo representado en la
figwa 35.

La figura 37, es una vista de detalle, a mayor escala,
de la parte de la figwra 36, limitada por la circunferencia A.

Las figuras 38 y 39, son crtes segfin las lineas XXXVIII-
IXXVIII y XXXIX-XXXIX de la figura 37, que representan el me-
canismo respectivamente al comienzo y final del ciclo de Jaba
lonaje.

Las figuras 40 y 41, representan respectiveamente en plano
un fragmento de la banda tratada, respectivamente al comienzo
¥y final del ciclo de jabalonaje.

Las figuraes 42.y 43, son dos vistas esguemdticas de con-
junto, respectivamente en elevacién y en plano, de una méquina
de plegado o plisad transversal, destinada & ser utilizada
en conjuncién con un dispositivo de Jabalonaje tal como el rg
presentado en las figuras 35 a 39, pera la formacién de estrugc
turas jabalonadas a ondas transversales.

Les figuras 44 y 45, son vistas a mayor escala, respecti
vamente en elevacién con corte parcial y en plano, del mismo
mecanismo #e plisado y del dispositivo de recepcién de la mé-
quina representada en las figuras 42 y 43.

La figura 46, es una vista en elevacibn y corte longitu-
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dinal parcial, a escala aun mayor, del mecanismo de plisado
de la misma méguina.

Las figuras 47e y 47b, son dos partes que se correspon=-
den seglin la linea B-B de una vista en elevacién esquemédtica
de una méguine a jabalonar de ondas longitudinales.

Las figuras 48a y 48b, son dos partes, que corresponden,
respectivamente, & las figuras 47g y 47b de una vista en plano
esquenético de la misme méquina.

La figura 49, es una vista de extremo de la misma mégquina.

Le figura 50, es un corte a gran escala, segfin la linea
L - L, de la figura 47b del dispositivo de plisad longitudi-
nal de la banda, puesta en aplicacidn en dicha miquina.

La estructura jabalonada en curso de formacién que esté
representada en las figuras 1, 2 y 3, respectivamente en perg
pectiva, en elevacién y en plano, estd constituida a partir
de una estructura plegada formada a su vez & partir de una hojav
0 banda de materia plegable, y que esté& compuesta de grandes
pliegues simples regulares, paralelos entre sf, a la que sigue
une de las estructuras jabalonadas que presenta facetas en for
ma de paralelogramos regulares, suceptibles de derivar muy na
turelmente de una tal estructura plegada.

El plano de unién entre la estructura plisada inicial y
la estructura jabalonada final, es el plano vertical que con~
tiene lag dos lineas rectas X-X' y Y-Y', Estas dos estructu-
ras se inscriben las dos entre los dos mismos planos horizon-
teles paralelos Pq vy Py, cuyos trazos se confunden en la fi-
gura 2, con las lineas XX' y YY', En el plano vertical de unién
XX'-YY' que las gepara, dichas estructuras tienen un trazo in
termitente comin AjA' ,Aq4', 180A's +.. etc,, que no es otro

que su seccldén recta mutua.
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A continuvacién llamaremos "grandes pliegues" las aristas
a trazos, tales como A,B,C,D, .. etc., A' B',C' D', etc., ¥
44B4C4Dq .. etec, A'4B'4C'4D'4 de la estructura plisada inicial,
¥ "pequefios pliegues" las aristas tales como AgA' 4, BOB'O, A'y
A1y, B'gBq1 .. etc.,, que reunen dog a dos las roturas de los -
grandes pliegues.

Si distanciamos uno del otro, paralelamente a ellos mis-
mos, la estructura plisada inicial y le estructﬁra jabalonada
que le sigue, de manera a rectificar la seccibn de estructura
Jabalonada A B ,C, - A'B'.C', AqB4Cy - A"4B"CYy, etc. ...,
que sigue inmediatamente a la estructura plisada, y en colocar
esta seccidén en la forme de la estructura plegada inicisl, ob
servamos:

- los pequefios pliegues tales como AgA'p, BpB'p, A'gdq, B'By
«eo etc.,, han desaparecido progresivamente;

-~ los grandes pliegues tales como A4,B,C,, A'(B',C'y, 44B4Cy,
A'4B'1C'q .. etc., se han desplazado para formar finalmente
porciones o secciones de aristas rectilineas A, C,, A',C',,
44C4, A'4C'4, etc., sumergiendo exactamente las aristas -

Y Zghgy Z'GA'Gy 2944, Z2'qA'3 .. etc. de la estructura plisada.

La geccién o porcibn de estructura jabalonada considerada
ha en realidad dejado sitio a una porciébén de estructura plisa-
da de superficie equivalente. En estos flancos (véase figura 2)
los puntos tales como By, B'g, B¢, B'yy Bp, B's .. etc., han pa %
sado a ocupar respectivamente posiciones Mo; M'os Mgy M'qy, -
M2’ M'2 .o efc., que eran ademds primitivemente sus propies -
proyecciones en el perfil prolongedo de la estructura plisada.
En estas condiciones, ocurre que inversamente, los pequefios
pliegues tales como B1B'° Yy B1B'1 de la egtructura Jjabalonada

deben considerarse como las posiclones finales alcanzadas al
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final del transporte material, en planos perpendiculares a -
los flancos de la estructura plisada, de lineas tales como e
MqA'y v M'4A1, que pertenecen en su origen a los flancos AqA',
vy A1A'1 de la estructura plisada.

Durante el transcurso de la separacidn de las estructuras
plisadas y jabalonadas-operadas como ge han explicado més arri
ba, los pequefios pliegues tales como AqA', de un mismo flanco
de la estructura jabalonada que eran vecinos, se han distancia
do unos de otros a une distancia igual a dos veces el espacid
comprendido entre pequefios pliegues y finalmente desaparecido
en los flancos cuando la estructura ha pasado z ser plisada.
En estas coﬁdiciones, la seceibn de estructura Jjabalonada con-
giderada, debe mirarse inversamente, como siendo el resultado
del transporte efectivo en posiciones tales como B1B'o y B.‘B'1
de lineas materiales ‘tales como M;A'o y M'qA  unidos en los
flancog de una estructura plisada de extensibén igual limitada
por dog secciones rectas vecinasg, distantes una de otra de un
intervalo igual a dos esgpacios comprendidos entre pequelios -
pliegues de la egtructura jabalonadsa.

Una conclusibén idéntica puede deducirse, como se indica
mids lejos, con regpecto a las estructuras jabalonadas y es——
tructuras plisadas aparentadas de no importa gque tipo.

El modo de fabricacién mecénica objeto de la presente in
vencién toma en consideracibén las observaciones que preceden
para former, seccibn tras secciones, toda estructura jabalona
da a partir de la estructura plisada inicial de la gue es ca-~
péz, actuando de una menera apropiada en los flancos de la es
Ptructura plisada, sgegln lineas regularmente espaciadas para -
transportar materialmente estas lineas hasta posiciones gque -

deben finalmente ocupar en la estructura jabalonada.
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Teniendo en cuenta cuanto precede, gueda de manifiesto -
gue los medios mecénicos propios para producir el jabalonsaje
linéal de una hoja plana de longitud>ilimitada deben disponer
se de manera & asegurar en primer lugar el plisado longitudi-

425 nal continuo de esta hoja. Este plisado no presenta ninguna di
ficulted particular en su ejecucibén. El dispositivo preferido
aplicado a la invencién para la realizacibn, estéd representado ;
esquemdticamente en las vistas de conjunto de las figuras 4 y 55

Como puede verse en estas figuras, la hoja 1 & trabajar -

430 (por ejemplo, una hoja de papel), sale de un rodillc 2, se des
enrolla primero verticalmente luego, después de zlcanzer una
tabla de epoyo plana 3 cuyo borde posterior 3g (figura 5) pre
senta una éurvétura definida por un arco de cerco g a' que co
rresponde a la convergencia que impone el apretado progresivo

435 de los pliegues longitudinales en curso de formacibn, se ex-
tiende horizontalmente antes de penetrar convenientemente pli
sada en la méquina a jabalonar que se ha representado esquemd
ticamente en 4. De una y otra parte de le hoja 1, en movimien %
to entre la tabla 3 y la méquina a jabalonar 4, se han dispuesg |

440 to un cierto nlmero de pares de rodillos 5a, 5b, 5c, €tCe ...
arrastrados en rotacién de manersa apropiada y que estédn cons-
tituidos de discos tronco-cénicos gobrepue stosccuya conicidad
aunenta progresivamente al propio tiempo que disminuye su lon
gitud axial, de manera a tomar la forms de los pliegues pro-

445 gresivanente més profundos y mds juntos que deben terminar o
formar la estructura plisada que sirve de punto de partida pa
ra la operaciébén de jabalonaje.

Vemogs en la figura 6, la forma que presentan los discos
que componen uno de log primeros pares de rodillosg, tales co-

450 mo 5b por ejemplo, al comienzo del plisado, y la figura 7 la
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forma de los discos que forman un par de rodillos, tales como
5n, por ejemplo, en un tiempo mds avanzauo del plisado. El pli
sado se efect@a asl en excelentes condiciones. La sola preo-
cupacibén que debe tenerse presente, consiste en separar o ale-
Jar sulicientemente cada par de rodillos de sus vecinos, para
que la hoja 1, cuyos bordes son paralelos tanto a la salida -
del rodillo 2, como después del plisado definitivo, pueda gra
clas a la elagticidad de la materia que la constituye, presen
tarse con bordes externos convergentes durante el formado pro
gregivo de..los pliegues.

Bajo la accidén de los rodillos de plegado o plisado, le
hoja 1 plegada, progresa de mansera rigida a una velocided uni-
forme bien determinada y penetra en el mecanismo de jabalonaje
4, para salir en 6 bajo la forma de una caps jabalonada de lon
gitud indefinida. La constitucibn v el modo de accibén del me-
canismo de Jabalonaje, se analizan a continuacién en detalle
con referencia a las figuras 8 a 13.

La hoja plisada 1, penetra primero a través de una hilera
7 (véase figuras 9 y 10) cuya forma interior 7a adapta exacta-
mente, si blen con un cierto juego de deslizamiento, el perfil
en zig-zag de los grandes pliegues, Dos alturas de pequefios -
Pliegues transversales antes de ls salida de esta primera hi-
lera 7, se encuentra la cara posterior de entrada de une se--
gunda hilera 8 (véase figuras 9 y 1l), cuyo perfil interior 8a
es, teniendo en cuenta un cierto apretad, el de la estructura
jebalonada terminada, con sus pliegues apretzdos, como puede -
verse en la figura 9.

En su plano vertical mediano XX'-YY' que estd situado a
igual distancia de las caras que estén vis-a-vis de las hile-

ras 7 y 8, toma sitio una doble serie de hojas de plisado 9
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¥y 10 (véese figuras 8 y 9), cuyos bordes de ataque Gtiles es=
tén respectivamente inclinados con respecto a la vertical seglin
los dngulos del plisado y cuyas extremidades libres terminan,
respectivamente, a puntos tales como Mo, Mq, M2 .. etc. y M',,
My, M'2 «+ etc., definidos més arriba. Todas las hojas 9 si-
tuadas de un mismo lado de la estructura plisada estdn sujetos

a un porta-hojas transversal 11, mientras que todas lasg hojas

10 situadas en el otro lado de dicha estructura, estdn sujetas

& un porta-hojas 12, Los dos porta-hojas 1l y 12, presentan, -
respectivamente, en sus extremidades, dedos 13a, 13 Db y l4a, l4§§
que estén encajados y deslizan en ranuras inclinadas 15g, 150 t
y l6a, 16p, situados en el bastidor (no representado en las -
figuras 8 = 13) que agusntan las hileras 7 y 8 y los porta-ho
Jjas.

En el origen del ciclo de fabricacién de una parte de la |
estructura jabalonada, toda la estructura Jabalonada preceden :
temente formada ha tomado sitio mAs alld de la cara posterior é
de la hilera 8, como puede verse en CoDgEge sy C'oD'GE'"g svey
C1D1E1 ..e%c.,, en la figura 9, El espacio comprendido entre las
dos caras que se encuentran vis-a-vis de las hileras 7y 8 se E
encuentra entonces provisto de una hoja de plisado igual a dos |
veces el intervalo entre pequeflos pliegues de la estructura ja
balonada,

Desde el momento en que empieza el ciclo, log porta-hojas
il y 12 se desplazan respectivamente segln las flechas fq1 ¥ f,
(figura 8) y los bordes de ataque de dos series de hojas 9 y
10 entran en accién en los flancos de la estructura plisada, E

las hileras 7 y 8 se encuentran simulténeamente desplazadas -

segln las flechas f'4 F's (figura 9) #e manera que sus caras

interiores se acercan wnea 2 la otra. Los desplazamientos im-
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primidos a las hojas 9 y 10 y & las hileras 7 y 8 son, bien
entendido en cada instante, aquellos que corresponden a la -
formacidén de los pequefios pliegues.

En la préctica, teniendo en cuenta que la hoja plisada 1
progresa hacia la hilera 7 & una velocidad uniforme, el con-
Junto que ha sido descrito mée arribes, tan solo puede funcioe
nar de manera conveniente si interviene un artificio para no
influenciar las posiciones respectivas de los elementos mévi-
les que estédn en movimiento &l propio tiempo gue la hoja pli-
sada, a saber: las hileras 7 y 8 y los porta-hojas 11l y 13.

A este efecto, el Dbastidor en donde se encuentran las hileras
y los porta~hojas es mbvil y estd animsdo de un movimiento -
sinusoidal que se 10 imprime un mecanismo que se describiré
més adelante, y que comprende, en principio, una biela cuya
cabeza da vueltas en una excéntrica que describe una vuelta
por ciclo de jabalonaje. La excéntrica de este dltimo es tal
que el bastidor estéd animado en el tiempo cero del comienzo
del ciclo (figuras 8 y 9) de un movimiento de intensidad méxi
ma exactamente igual al de la hoja plisada 1. Este movimien-
to decrece luego. para pasar a ser nulo al final de un cuarto
de ciclo. Durante el segundo cuarto de ciclo, crece nuevamente
hasta la velocidad de la hoja plisada pero en sentido contra-—
rio. Durante el tercer cuarto, decrece hasta ser nulo, luego
crece nuevamente durante el cuarto cuarto de ciclo para alcan
zar en intensidad y en direccibnila velocidad del movimiento
continuo del papel. En este movimiento, las dos hileras 7 y 8
acompafian pues rigurosamente la hoja plisada.

En estas condiciones, durante el primer cwmrto de ciclo,
la hilera 7 avanza con relacién al bastidor exactamente de lo

que este Gltimo pierde a2l aminorar su movimiento com relacién



545

550

555

560

565

570

946597 "

g la hoja plisada. Durante este mismo tiempo, la hilera 8 -
va, con relaéidn al bastidor, al encuentro de la hilera 7, -
de un movimiento rigurosamente igual al de esta ﬁlﬁima, si e
bien, evidentemente, de sentido contrario. Mucho antes de que
las hileras se alcancep, a partir del momento en que los plie
gues estdn suficientemente marcados para gue su plisado pueda
seguirse por si mismo (resultado que se obtiene, por ejemplq,
en la posicién de los 6rganos representados en las iiguras 12

y 13, los puntos tales como Mg, M1, hiig s Mo, M'1, B

’ ?
etc., que han sido conducidos por laszextremidades de lis ho-
jas 9 y 10 en Ny, Ny, -esl3y N'g, N'y, X'y, ees), las hojas 9
y 10 se desprenden de la estructura jabalonada y las dos hi=-
lerag 7 y 8 vuelven rdpidemente a sus posiciones de distancia
do méximo,

A partir del momento en que se produce el cambio de sen-
tido de los movimientos de las hojas y de las hileras, la ho-
Ja plisada 1, desligza répidamente a través de la hilera 7 v,
bajo su empuje, los pliegues tales como AGNyCoeee A'GN',C'y,
AqN{Cq, A'4N'4C'q, se acentuankprogresivamente hasta alcanzar
la forma de la primera seccién A45BoCoy A'oB'oC'os 44B4Cq, -
A'4B'4C'4.. etc., representada en la figura 3. Esta acentua=-
cién se produce lentamente ya que la hilera 8 se separa segfn
un movimiento {siempre idéntico en valor absoluto al de la -
hilera 7) que estéd cade vez més cerca del de la hoja plisada.
Este movimiento es, en efecto, en 0do momento, la suma alge
braica del movimiento del bagtidor que tiende hacia un valor
igual al del movimiento della hoja'plisada y del mismo signo,
y del movimiento propio de la hilera 8, igual del mismo sig-
no y que tiende hacia 0 antes de invertirse.

A partir del momento en que las hileras empiezan su -
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movimiento de regreso, la cara interior de la hilera 7 aban-

dona los pliegues A NoCo, A'oN',C'y .. etc., Estos avanzan pues
con relacién al plano mediano de lag hojas 9 y 10, de suerte
que cada una de ellas puede tomar su posicidén de origen de -
las figures 8 y 9, sin encontrarse con el pliegue ya formado
detris mismo de ellas.

Justo antes del fina] del ciclo, los distintos 6rganos
méviles han alcanzado pues sus posiciones respectivas de sa-~
lida y estén dispuestos pera su renovacién. El bastidor mévil
avanza en efecto de nuevo de un ﬁovimiento igual al de la ho-
Ja plisada 1 y del mismo sentido, las dos hileras 7 y 8, inmé
viles, se separan una de otra de una distancia igual a dos pe
quefios pliegues, y las hojas 9 y 10, estén ya en contacto con
los flancos de los pliegues longitudinales de la hoja plisada
que han avanzado debajo de ella,

La sucesién de tales ciclos asegura asi, a razén de un
pliegue doble formado en el curso de cada uno de ellos, el -
jabalonaje continuo de la hoja plisada.

Las disposiciones mecédnices propias a comunicar z los -
diversos elementos méviles los movimientos impuestos por el
ciclo descrito més arriba pueden variar, en particular, segln
las exigencias #e la estructura jabalonada a former: ancho -
de la hoja, dureza de la materia, dimensiones de los pequefios
¥y grandes pliegues,‘etc. Las figuras 14 y 15 representan, resg
pectivamente, en corte longitudinal y en corte transversal y
bajo una Iforma cualquiera poco esquemétice, una miquina para
Jabvalonar ajusténdose al ciclo en cuestién y conveniente més
especialmente para realizar, bajo un caudal continuo, el jaba
lonaje en capa horizontal de una banda de un papel filtrante

de ancho mediano cuyo pliszdo longitudinal previo se ha efec-
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tuado segtin el esquema de conjunto de las figuras 4 y 5.

Tal como se ha representado en este ejemplo, la mdgquina
comprende un bestidor principal fijo 17 provigto en su parte
superior de dos barras paralelas de guiado 18a y 18b cuyos -
ejeé estédn situados en el plano horizontal de avance de la -
hoja plisada 1, que procede del dispositivo de plisado repre-
sentado en las figuras 4 y 5 y en los que son suceptibles de
deslizar horizontalmente, a la vez, el bastidor mévil 19 en -
el que se encuentran sujetos los porta-hojas 11 y 12 provistas
de hojas 9 y 10, y manguitos 20 y 21 provistos respectivamen-
te de las hileras 7 y’8.

El ﬁcvimiento de todos los drganosg estd accionado por -
un motor 22 que transmite su rotacibn, por un reductor a tor-
nillo 23 y rueda tangente 24, a un arbol 25 girando en los -
goportes 26, 27 y 28 solidarios de lavbase del bastidor 17. -
En el arbol 25 sge han montedo una leva 26 a acciones perifé-
ricas, destinade a accionar los desplazamientos de las hile-
ras 7 y 8, una leva-tambor 30 destinade & accionar los despla
zemientos de los porta-~hojas 1l y 12, y la exc'entrica 31 deg
tinade a accionar el movimiento sinusoidel del bastidor mévil
i9.

La leva 29 actua en el disco 32 montado en un pulsador -
33 mbvil verticalmente que estéd situado y guiado en su parte
inferior por una horquilla 33z que cruza en la mitad de la lg
va 29, y que estd unida en su extremidad superior a dos palan
cas acodadas simétricamente 34 y 35 montadas en pivote debajo
del bastidor mévil 19 y unidas por otra parte respectivamente
a los manguitos porta-hileras 20 y 2l.

La leve~tambor 30 actua en un disco 36 montado en la ex-

tremidad inferior de una palanca 37 que oscila en un brazo so



635

640

645

650

655

660

porte 38 y cuya extremidad superior estéd unida a dos pequeflas

bielas simétricas 39 y 40, que estén unidas por otra parte, =-

respectivamente, en los porta-~hojas 11 y 12, y estos estén mon
tados en el testidor mévil 19, como se ha indicado precedente

mente, en ranures de guiado inclinadas 15a, 15b, 1l6a, 16b, dig
Puestas en las partes laterales 19a, 19b, de dicho bastidor.

En fin, la excéntrica 31 actua en la extremidad horquilla
4la de una palanca acodada 41 que oscila en un soporte fijo -
42 y unidae por otra parte en el bastidor mévil 19.

La méquina asl constituida, que reproduce el ciclo de ja
balonaje descrito més arriba, permite fabricar en continuo to
das las estructuras jabalonadas compuestas de paralelogramos,
sean cuales fueran las dimensiones, mientras que sus caras en
volventes sean planes y paralelas. Su constitucién permite, -
en consecuencia, igualmente la fabricacidén de estructuras ja-
balonadas onduladas ya gque estas no son otras que estructuras
compuestas de paralelogramos iguales y simétricos, pero tenien
do dos de sus lados paralelos curvilineos en razén de que las
lineas de aristas e tales estructuras onduladas son sinuosas.
En este caso, los érganos de la méquine funcionan exactamente
de igual menera. Tan s6lo el perfil de las hojas 9 y 10 y el -
contorno interno anterior de la hilera 8 deben naturalmente -
amoldarse a la forma de la curvadura que hace de pliegue en -
los puntos correspondientes de la estructura.

La descripcién que sigue, concierne ahoras a la aplicacién
del invento para la fabricacién de estructures jabalonadas -
compuestas de trapecios iguales y gimétricos y en las que las
superficies envolventes estén constituidas por cilindros con-
céntricos, es decir, estructuras jabelonsdas que se presentan

bajo una forma general tubular, tales como aquellas que se uti
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lizan para constitulr cartuchos filtrantes.

Con referencia a lo gque a continuacién ée describe, ge -
ha dispuesto y supuesto en primer lugar, para la simplicidad
de las explicaciones, que se trataba de realizar, una estruc-
tura jabalonada de tres brazos. Tan solo los ﬁlfimosesquemas,
que conciernen una méquina propia para la puesta en obra del
procedimiento analizado, se refieren a un Jjabalonaje normal -
que comprende un mayor nfmero de brazos repartidos en la peri
ferie del conjunto tubular, por ejemplo, un jabalonaje de vein
tidos brazos.

La estructura Jabalonada circular en curso de formacién
que estéd representada en las figuras 16 y 17, respectivamen-
te en elevacién y en plano, estéd constituida a partir de un -
conjunto tubular prismético de tres caras iguales, formado a
partir de un conjunto tubular cilindrico obtenido por uno de
los procedimientos que se describirdn mds adelante, y que se
ha transformado, mediante medios gue se describirdn igualmen-
te, en un prisma tubular estrellado regular. La parte de la -
figura 16 situada encima del plano Zy = Z'5, representada, in
dica €l prisma tubular estrellado antes del jabalonaje, mien-
tras que la parte gituada entre el plano 22 - Z'2 y el plano
Z3 - Z'3, repregenta una fila de pliegues de la estructura ja
balonada en curso de formacibn, y la parte situada debajo del
plano Z3 - Z'3 representa filag de pliegues de la estructura
Jjabalonada completamente formada. ,

Las figuras 16 vy 17 ponen de manifiesto que todas las -~
secciones tales como aquellas que estén determinadas por los
planos 22 - Z'3, Z4 - Z'4, son dénticas y se proyectan en -
plano,seglin el trazado j k 1 m n p. Las secciones tales como

Wo - W'o, Wy - W'y son iguelmente idénticas entre si y se -
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proyectan en plano, segln el trazado j' k' 1' m' n' p'. Zstos
dos tipos de proyecciones son, bien entendido, iguales pero -
estdn invertidos.

En estas condiciones, aparece que si se rectifica ver--
ticalmente en una seccién tal como Z3 - Z'3 un elemento plie
gsado de jabalonaje, tal como j' k' 1' 1 k Jj, por ejemplo, -

baga a ocupar el flanco cuyo trazo en plano es j k 1., Esta -

misma observacidn que es también aplicable a los dos otros
elementos de jabalonaje plisados 1'm'n'nmnl yn' p' j' -
J B n que forman parte de la misma seccidén horizontal, es -
evidente que cada uno de los elementos de pliegue del jabalo
naje desarrollado se rectificaisegﬁn log tres flancos de una
misma seccifén o trozo horizontal de un prisma tubular cuyo -
trazo en plano puede ser j k 1 m n p. La altura de cada tro-
z0 0 seccibn de este prisma comprendido entre dos planos ta=-
les como Zq = Z'q y Wq = W'y (figura 16) es igual a la distan
cia comprendida entre cada uno de los pequefios pliegues del
jabalonaje.

Vemos asi que la figura 16 definida més arriba como re-
presentando un tal prisma encima del plano 4o = Z'py luego un
comienzo de Jjabalonaje entre los planos Z2 - Z'2 Yy Z3 - 2'3 -
y un jabalonaje terminado entre Z3 - Z'3y 24 - 2'4, es, en -
principio, correcto.

En realidad, no es exactamente asf, No son en efecto, las
aristas rectilineas del prisma que se convierten en los bordes
periféricos jj'y, 11', nn' de la estructura jabalonada. En efec
to, se produce durante el jabalonaje una ligera desviacién de
las aristas del prisma en uno u otro sentido, alrededor del -
punto central gituado a media altura de cada séccién limitada

por planos tales como Z4 = Z'y y Wy - W',, finico punto comfn.
1 1 1 1
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Lag seis medio-desviaciones débiles, opuestas dos a dos, que
tienen lugar en las tres aristas del prisma, de uno y otro -
lado del plano medio de cada una de las secciones de &ste, se
compensan mutuamente, En definitive, el prisma tubular tiene
muy exactamente una superficie igual a la suma de pliegues de
jabalonaje circular correspondiente.

Las consideraciones que preceden, permiten comprender -
coro puede ejecutarse el jabalonaje circular procediendo por
plisad, seccidén tras seccibn, y en el sentido conveniente,
de un prisma tubular que tenga un perfil apropiado. El examen
de las figuras 16 y 17, indica que el jabalonaje circular -
gue allf se representa es, en suma, el resultado de la trang
ferencia en los planos W, - W'z, W3 - W'3 y W4 - W'4 de las
secciones del prisma localizadas al origen a igual 8istancia
de las secciones rectas tales como Z2 - 2's, 23 - Z'3,.Z4 —Z'4
distantes unas de otras de dos alturas de pequeiios pliegues -
transversales, No obstante, aparece que, durante el curso del
plisado, los trazos intermitentes del prisma tales como J k1l
pasan a ser j' k' 1' al nivel de las secciones tales como -
w2 - W'2 debido & que un pliegue oblicuo se forme entre k y k'
para permitir a las dos mitades del flanco volverse uno en el
otro. Como n m se hacen paralelamente & si mismos, el punto -
p", proyeccién de p' en Jj p pasa 2 p' mientras que k" proyece
cién de k' en 1 k pasa a k', y m", proyeccién dem' ennm -
pasa a m'. Las diferencias que existen entre las longitudes
iptyi pslk"yl'k', ya'm' son precisamente aquellas
que resultan de la confusién producida entre las aristas rec-
tilineas del prisma en proyeccién horigzontal y las lineas que
bradas constituidas por los pliegues periféricos del jabalo-

naje.
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& Teniendo en cuenta cuanto precede, apareca que loé medios

propios para producir el jabalonaje circular de una hoja de -

materia plisada de longitud indefinida y de ancho constante,

deben de estar Gispuestos de manera a asegurar sucesivamente:

- la formacidén de un conjunto tubular cilinarico de longitud
igualmente indelfinidaj;

- la transiormacién de este conjunto en un prisme estrellado
provisto del nfmero de brazos deseados;

- el Jjabalonaje propiamente dicho,

La formacidén en continuo de un conjunto tubular no presen
ta ninguna dificultad particular. Exige, no obstante, tener -
que disponer de un espacio relativamente grande debido a que
las hojas permeables que son aptas para la constitucidn de -
cartuchos filtrantes, y en especial, los papeles, exigen gran
des anchos y por el hecho de gue son materiales frégiles que
ge prestan tan solo a deformaciones poco sensibvles y que es -
necegario, bien eéntendido, evitar se arruguen o0 se extiendan.

Se puede en perticular utilizar, para esta formacibn, -
uno de los cuatro procedimientos siguientes:

El primer procedimiento, cuya ejecucidn esté representa
da en la figura 18, es el més rudimentario. Este proce&imien—‘
to no ofrece, en realidad une produccibén continua., Consiste -
en cortar transversalmente, en la banda de materia 51, que se
desenrolla del rodillo 52, trozos de longitud conveniente que
se unen por sus bordes, Segﬁh wna generatriz, para constituir
los elementos tiubulares distintos tales como 53a, 53k, 53¢ ...
que se unen o reunen seguidamente punta con punta.

El segundo procedimiento, representado esquemdticamente
en la figura 19, congiste en devanar del rodillo de materia 52

una banda 51 de longitud suficientemente grande para gque sea
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posible encorvar progresivamente en el sentido longitudinal -
hagta que sus bordes se unan en 54. In este punto, la reunibn
de los bordes de la hoja estéd asegurada por un dispositivo -
apropiado, que coaprende, por ejeuplo, un 8rgano de apoyo 55
que se encuentra en un brazo fijo 56 gue penetra en el inte-
rior de la hoja enrollada y un 8rgano de unién exterior, esgug
metizado aquf bajo la forma de moleta 57. Después de haber P2
sado en una gula circular tal como 58, el conjunto tubular 53
se desprende seguidamente en 59 correctamente formado.

El tercer pfocedimiento, fepresentado esquendticamente -
en la figura 20, es similar al precedente, pero prevé la for-
macibn del conjunto tubular a partir de dos bandas 5lag, 51b,
que salen de dos rodillos paralelos 52a, 52b, y que estén en-
corvadas simétiricamente hasta gue sus bordes opuestos se reu-
nan dos a dos, para unirlos mediante dispositivos 55 - 57, -

andlozos al descrito con referencia a la figura 19, En este -

’caso, el tubo final 53 presenta pues dos lineas longitudina-

les de reunién diametralmente opuesta. La instalacidbn mecdni-
ca que permite realizar este procedimiento es, naturzlmente,
mucho menos voluminosa que la precedente, gracias al hLecho de
que la encorvacidén de las dos bandas simétricas para gue to-
men una forma semi-cilindrica, puede efectuarse sobre una lon
gitud mucho més reducida que la encorvacidn de una sola banda
para formar un cilindro coumpleto.

Bl cuarto procedimiento, representado esquemdticaumente -
en la figura 21, consiste en enrollar la banda 51, que sale -
de un rodillo 52, segln la hélice del conjunto tubular 53 a -
Tormar que determina su propio ancho, en funcién del didmetro
de este conjunto. A este efecto, la hoja estd arrastrada en ro

tacién alrededor del eje geométrico del conjunto tubular a for

i
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mer por un plato giratoric 60 en el que se fija un soporte
que puede regularse 61 en el que se fijan los soportes del -
rodillo 52, La reunién de los hordes de la banda enrollada en
hélice se efectua como en los ejemplos de las figuras 19 y 20
mediante una moleta 57 que coopera con un 6rgano de apoyo in-
terior 55, y este Gltimo se encuentra, no obstante, solidari-~
zado con el 4rbol 62 dek plato 60 y girando con éste. Este =~
f1timo procedimiento comprende la puesta en marcha de dispo-
sitivos mecdnicos méds complejos que los precedentes, pero, coO
mo contrapartida, presenta la ventaja de permitir la confec-
cibén de conjuntos tubulares de todos los didmetros, utilizan-

do tan solo un ntmerc limitado de anchos de bandas tipo stan-~

. dard. Basta, en efecto, variar el paso de la hélice de reunién

en funcidén del difmetro del conjunto tubular a formar para po
der utilizar todos los anchos de bandas disponibles., Un tal -
procedimiento elimina pues préeticamente los desperdicios y -
pérdidas de materia.

En los distintos procedimientos descritos, la reunibn de
los bordes de la banda {o de las bandas, en el cago de la fi-
gura 20), puede efectuarse indistintamente por no importa que
medio capaz de realizarlo normalmente, segin las caracteristi
cag de le materia comnstitutive de la bande: pegado, cosido, -
goldadursa, etc,

La transformacidén del conjunto tubular cilindrico obte-
nido por uno u otro de los procedimientos indicados més arri-
ba en un prisme tubular estrellado que tenga naturalmente la
dimensgidn periférica, tampoco presenta dificultad importante.
Basta, en efecto, hacer actuar contra el exterior de la pared
tubular, siguiendo generatrices de é&sta, tantos discos girato

rios, dispuestos en planos radiales gque formen entre si an--
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gulz 1gu6es, como brazos deba tener finalmente el prisma
estrellado, bajo la reserva de que se cologuen axialmente en
el interior de dicha pared tubular un erizo constituido de -
igual nfmero de aristas, para asegurar se mantengan las for-
mas y la tensibn de los flancos del prisma.

Las figuras 22 y 23 representan, esquenédticamente, en ele
vacién y en plano, una realizacifn mecédnica de un tal disposi-
tivo dispuesito pafa formar en continuo un prisma tubular estre
llado de tres brazos, parecido al representado en las figuras
16 y 17. Puede verse en 63a, 63b, 63c, los tres discos que dan
la forma, dispuestos en estrella, y entre los gque el conjunto
tubular 53 se le obliga a desplazarse axialmente seglin la flg
cha F, Estos discos egtén arrastrados en rotacidbdn alrededor -
de sus ejes respectivos, en el sentido de las flechas f por -
un plato giratorio motor 64, provisto de una abertura central
64a a través de la cual pasa el conjunto tubular 53, y que -
presenta una corona en espirel con la qgue engranan dientes -
apropiados previstos en la periferie de dichos discos. En 53a
¥y en la parte superior de la figura 22, el conjunto tubuler -
es atin cilindrico; en 53b, a la salida del plato 64, estd -
estrellado debido a que los tres discos 63a, 63b, 63c¢, han -
tendido progresivamente los pliegues céncavos gque forman enci
ma de las tres aristas del erizo 65 suspendiendo axialmente -
en su interior. Las diferencias de longitud, por cierto muy -
reducidas, que existen entre los pliegues céncavos y los plie
gues convexos de la seccibén o trozo tubular intermedio en cur
s0 de transformacién entre la seccibn circular inicisl y la -
seccibén estrellada acabada, son absorbidas sin ninguna compli
cacibén, a la galida misma de los discos, en el punto en donde

los bordeg del prisma dejan de ser convergentes, por un debil
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contorneado de los pliegues, que se opera automdticamente y
que basta con no querer contrariar.

La operacién de jabalonaje del prisma estrellado obteni
do, conforme bajo todos los puntos‘en los trazados de las fi
guras 16 y 17, ée produce mecénicamente de la siguiente mang
ra (véanse figuras 24 a 29):

Bajo la accibén conjugada del dispositivo de formacién del
conjunte tubular cilindrico y de los discos de formacidén del
Prisma tubular estrellado, este Gltimo avanza de manera con-
tinua y permaneciendo rigido, a una velocidad bien determinada.
Penetra primero (véase Tfiguras 24 y 25) en una primera hilera
en estrella 66 en donde toma la forma asimétrica iklmnnp,
descrita mds arriba con referencia a la figure 17 y que difie
re muy poco de la forme simétrica que le han imprimido los -
discos... A dos alturas de pliegues transversales debajo de la
cara inferior de la hilera 66, se encuentra una segunda hile-
ra 67 cuyo perfil est4 determinado de manera para recibir con
un apretado diametral especial los pliegues de la estructura
jabalonada circular, a medida de su formacidén. Entre las dos
hileras, a igual distancia de sus caras que estédn vis-a-vig -
se han dlspuesto tres hojas de plegado 68, 69, 70, que presen
tan un perfil angular apropiado y que estdn montadas solidaris
mente en estrella en un conjunto fijo del que un modo de rea-
lizacién se describiréd mis adelante, con los 6rganos méviles -
necesarios para accionar sus diversos desplazamientos.

En las figuras 24 y 25, las hojas 68, 69 y 70 se nan re-~
presentado en lineas llenas en la posicibn suelta que ocupan
en el momento en que un ciclo de jabalonaje empieza, y en tra
zos en puntitos en la posicibn que ocuparén cuando hayan avan

zado radialmente hasta establecer contacto con los tres flan-
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cos del prisma en las longitudes j p", 1 k" y n n"s Es en es-

te mismo punto del ciclo que las tres hojas se han desprendi-
do de los pliegues de la estructura Jjabalonada formados en el
curgo del ciclo precedente, de manera que peruite a estos plie
gues se aprieten 0 ajusten axialmente sin ochstruccidn.

Las figuras 26 y 27 representan las posiciones regspecti~-
vas de los elewentos méds arriba descritos, cuasndo las tres ho
jas.68, 69, 70, han transportado lateralmente las porciones -
de flancos j p", 1 k" y n m" para que los pPliegues formados -
estén marcados netamente, Durante este mismo tiempo, las dos
hileras 66 y 67 se han acercado simétricamente de las hojas -
mediante movimientos proporcionados o desplazamientos axiales
de los pliegues transversales en curso de formacidén, de suer-
te que acompafien rigurosamente las porciones correspondientes
del prisma tubular.

Lag figuras 28 y 29, representan las posiciones respecti
vas de los diversos 6rganos al final del ciclo de jabalonaje.
Las hojas 68, 69 y 70, estén completamente libres de los plie
gues y las caras de las hileras 66, 67, que se forman vis-a-vis
se encuentran cerca de las hojas en una posicién que no reba-
sardn. El ciclo terminard y estard dispuesto a reproducirse -
cuando les hileras y las hojas habrédn tomado nuevamente sus -
poslciones respectivas de las figuras 24 y 25. lMientras tanto,
bajo el empuje del prisma, los dos filtimos pliegues formados
se han afirmado y han tomado gitio en el interior de la hile-
ra 67.

Las figuras 30 y 31, representan respectivamente en medio

corte axial vertical y en elevacién, los 6rganos principales

‘de una méquina construida para formar en continuo, segin el -

ciclo operatorio que se ha descrito, una estructura jabalonada
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circular provista de veintidos brazos periféricos.

BEn este modo de realizacibn, la hilera 66 destinada a -
recibir el prisma tubular estrellado inicisl, forma cuerpo -
con un plato 71 mientras que la hilera 67 destinada a recibir
la estructura jabalonede terminada, es solidaria de otro pla-
to 72. Las veintidos hojas de plegado, tales como 73, estédn -
repartidas regularmente alrededor del eje central del conjun-
to en una placa circular fija 74 sujeta a un bagtidor 75. Cada
une de las hojas 73 estd provista de dos ranuras 1ongitudin3-
les 73a, 73b, en cada una de las cuales se encuentran respec-
tivamente introducidos tornillos de guiado 76, 77, que suje~
tan las hojas 73 en las separaciones convenientes, en dos ani
llos 78 y 79, mbéviles angularmente, montados en el plato fijo
T4. Cada hoja 73, estd, ademds, provieta de una espiga 80 que
estd encajada en una de las veintidos ranuras 81 en forma de
espiral que presenta un tercer anillo mbévil 82, montado en el
plato 74 entre los anillos 78 y 79.

Como fécilmente puede concebirse, gracias a esta disposi
cién, es posible mediante una combinacién epropiada de movi-
mientos de rotacidén imprimidos, simulténeamente o no, en los
tres anillos 78, 79 y 82 en el plato T4, hacer describir a las
hojas 73, movimientos idénticos variados, que corresponden a
log movimientos de avance y retroceso y a los desplazamientos
laterales impuestog por el ciclo de‘jabalonaje descritos més
arriba. En efecto, los movimientos angulares, de amplitudes -
muy reducidas, de tres anillos pueden determinarse por la ac-
¢ibn de tres bielas que se les unen y que reciben a su vez los
empujes de tres levas diferentes de perfiles apropiados, gi-
rando sobre un mismo Arbol motor. Una realizacibn esquemébtica

de esta disposicibén mecénica, no representada en las figuras

4
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30 y 31, serd indicada més lejos,

Por su lado, las hileras 66 y 67 estén arrastradas axial
mente una hacia la otra, luego distanciadas entre si, por la
accién de un cuarto anillo 83 mévil angularmente en el plato
74 v que estd provisto, por ejemplo, de seis rampas periféri-
cas repartidas en gsu contorno en dog serieg idénticas, alter-
nadas de dos en dos, y cuyas acciones se transmiten respecti-
vamente a cada uno de los platos porta-hileras 71 y 72 por dos
series de tres discos tales como 84 y 85 (véase figuras 32 y
33), montados en varillas de traccién 86 y 87 unidas en dichos
platos. Resortes de llamada 88 y 89, aseguran, respectivamente,
los apoyos de los discos 84 y 85 en las rampas del anillo 83
que les corresponden, asi{ como los movimientos de regresgo. El
anillo 83 estd a su vez arrastrado en rotacibén, de igual mane-~
re. que los anillos 78. 79 y 82, por una biela sometida en rota
cién, (de igual manera que los anillos 78, 79 y 82), a la ac-
cién de una cwria leva montada, & este efecto, en el mismo er
bol motor que aquellas gue accionan los tres otros platos. ;

El dispogitivo & Jjabalonar de veintidos brazos que se he
descrito, funciona muy exactamente sezlin el ciclo expuesto -
més arriba. Bajo la accibn de sus levas de mando respectivas,
que describen uma vuelta por ciclo de Jjabalonaje, los anillos
que descansan en el plato 74 hacen, en efecto, describir simul
téneamente a las dos hileras 66 y 67 y a las veintidos hojas
73, todos los movimientos que forman este ciclo.

La figura 34, es una vista esquemética de conjunto, a es
cala reducida, de una méquina a jabalonar circular completa,

es decif, comprendiendo un dispositivo de formacibén de elemen

to tubular cilindrico de partida, un dispositivo de transfor

macibén de este elemento en prisma tubular estrellado, y el -
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dispositivo de ejecucién del jabalonaje propiamente dicho, y

estos dispositivos estén repartidos entre dos pisos de un mig
mo bagtidor. .
En €l pisgo superior se encuentra el dispositivo de fore
995 - macién del elemento tubular cilindrico, que es aqui del tipo
representado en la figura 21. En el piso o suelo 90 se ha dig
puesto una plataforma fija de rodamiento 91 en la que rueda -
el plato circular giratorio 60 en donde se encuentran los so~
portes del rodillo 52 del gue se divide la banda 51, destinada
1000 a constituir el elemento tubular, y el plato 60 estd centrado
en un soporte circular 92 solidario de la plataforma 91 y dis-
puesto a la derecha de una abertura 90a que atraviesa el piso
90. El plato 60, recibe su movimiento de rotacibn, de veloci-
dad convenientementé reducida, por ejemplo a partir de un ar-
1005 bol motor 93 gituado en el piso inferior, a través de une trang
migibén 94 que acciona un tornillo sin fin 9% que engrana en -
~una dentadura 60a prevista en la periferie de dicho plato. =~
A una distancia conﬁeniente, encima del rodillo 52, estd mon-
- tado un cilindro de transmisidn loco 96, igualmente que descan
1010 sa en el plato giratorio 60 mediante medios apropiados (no re
presentados en el dibujo) y que estd destinado a enviar nueva
mente la banda 51 hacie la regibén axial del dispositivo en don
de se efecta el enrollado en hélice de dicha banda, Esta esté
arrastrada a la velocidad exacta decgeada, por un cilihdro de -
1015 alimentacidbén 97 inclinado segln la pendiente de la hélice de -
enrolladc y que recibe su movimiento de rotacién de una junta
giratoria 98 gque engrana con un pifibn central fijo 99 cuyo -
eje estd sujeto al techo 100, Log cilindros 96 y 97 son natu-
ralmente orientables. Un erizo 65, tal como el descrito con -

1020 referencia a los dibujos de las figuras 22 y 23, inmoviligzado
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Por una varilla 101 en el eje del conjunto, coopera en la for
macién del conjunto tubuler en la parte superior y, més aba-

Jo, en la formacibén de un prisma estrellado., El conjunto he-

licoidal de los bordes de la banda se opera en 57, de manera

continua, por uno de los medios indicados mé&s arribas pegedo,
cosido, soldado, etc.

El conjunto tubular en formacién desciende progresivamen
te, sin girar, ayudando su propio peso, deslizando en las arig
tas del erizo 65, y pasa a través de la plataforma 91 y de la
abertura 90a del piso. En el piso inferior, este conjunto se
transforma en prisma estrellado bajo la accibn de un disposi-
tivo como el descrito con referencia z las figuras 22 y 23, =~
que comprende discos 63 movidos por el plato motor 64, Esta, -
e su vez, estd arrastrado a una veldcidad conveniente reducida
& partir del arbol motor 93, mediante una transmisién 102, que
acciona un tornillo gin fin 103, engranado en una dentadura =
previgta en la periferia del plato 64.

Debajo del plato 64, el prisma estrellado penetra en el
dispositivo de jabalonaje,que comprende, como se ha descrito
con referencia a lag figuras 30 y 31, el plato 71 provisto de
la hilera en estrella, el plato-bastidor 74 con las hojas de
jabalonaje, y el plato 72 provisto de la hilera de recepcién
de la estructura jabalonada circular terminada. Se ve esquemns
ticamente en 104, una de las bielas destinadas a accionar los
movimientos angulares de los anillos méviles que se encuentran
en el plato 74, y estas bielas estén accionadas por levas ta-
les como 105, que estdn fijas en un arbol comfn 106 arrastrado
en rotacidn, a velocidad convenientemente reducida, a partir
del arbol motor principal 93, a través de una transmisién 107

que comprende por ejemplo un mecanismo a tornillo sin fin 108.
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La estructura jabalonada circular sale en la base del -
dispositivo bajo la forma 109 en rollo, gque es recibido por
un canelén 110 en cuya extremidad puede accionarse en trozos
de longitud apropiada por una hoja cirecular mévil 1ll.

Como puede verse de la descripcién que precede, los dig
tintos &rganos del conjunto estdn ventajosamente accionados
a partir del motor que arrastra el plato 60, lo que permite
asegurar una proporcionalidad rigurosa entre el Jjabalonaje y
el desenrollado de la banda 51. Existe también interés en in-
terponer inmediatamente delante del dispositivo de jabalonaje
un aparato de seguridad, como, por ejemplo, un modificador de
velocidad, capaz de proporcionar rigurosamente y en todo ing
tante la velocidad de rotacién del arbol 106 de las levas del
dispositivo de jabalonaje en la penetracibén efectiva del prig
ma tubular estrellado en la hilera estrellada que se encuen=-
tra en el plato Tl.

Bien entendido, combinando convenientemente los distin-
tos dispositivos descritos, es posible constituir igualmente
un conjunto mechnico cuyo eje egté dispuesto horizontalmente
en lugar de vertical, como en el ejemplo de la figura 34;

Las figuras 35 a 39, conciernen una variante perfecciong
da del dispositivo de jJabalonaje destinado a fabricar estruc-
turas jabalonadas en capas plenas.

Tal como se ha representado en la vigtas esquendtica de -
la figura 35, este dispositivo comprende, un bastidor 112 pro
visto de una superficie de apoyo horizontal en la que se ha -
montado una reja de jabalonaje inferior designade por la refe
rencia general 113. Encima de la reja inferior 113, y paralee
lamente a ésta, se ha digpuesto una reja superior 114 que es-

t4 montada de manera a poder deslizar en columnas verticales

b A L
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115, bajo la accibén de un érgano de empuje 1l4a hidrdulico u
otro, con la finalidad de acercarse alternativamente o bien -
alejarse de la reja inferior 113.

Cada una de las fejas comprende dos largueros laterales
116 perfilados de manera a formar cada uho dos correderas pas
ralelas 116a, 116b vis~a-vis de un larguero al otro, y en los
que se encuentran respectivamente guiadas, como puede verse -~
para la reja inferior en la vista en plano esquemdtico de la
figura 36, y en las vistas en detalle de las figuras 37 a 39,
numerosas hojas-soporte 117 y un ntmero igual de hojas de ja=-
balonaje 118 situadas de manera slterna unas con relacibn a -
las otras. Las hojas=-soporte 117 y las hojas de jabalonaje -
118, presentan un borde dentado idéntico en el que el perfil
de cada diente corresponde al perfil de un pliegue dé la ban=-
da a jabalonar, previamente plisada seglin uno de los métodos
que se describirdn a continuacién.

Fécilmente podré comprenderse, después de la descripcibn
que sigue, que las hojas de jabalonaje 118 gsumen aqui la fun
cibn de los 6rganos 11 y 12 llamados "porta-hojas" en la des-
cripcidn de las figuras 8 a 15 y que sus dientes corresponden
a las hojas de jabalonaje 9 y 10, mientras que las hojas-so=-
portes 117 tienen la funcién de las hileras 7 y 8. Resulta, -
pues, que durante la operacidén de jabalonaje, las hojas=-sopor
te 117 de cada reja deben acercarse unas a otras por transla-
cién paralela a sus plenos respectivos, mientras que las hojas
de jabalonaje 118, dispuestas entre si en una posicién media-
na, deben desplazarse transversalmente pars formar los pliee
gues de la estructura jabalonada, en aplicacibn de la técnica
gréfica descrita con referencia a las figuras 8 a 13.

A este efecto, las hojas 117 y 118 que componenrcada unea
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rejas, estdn unidas sucesivamente entre si (véase figuras 37
a 39), por una cadena formada de anillos o mallas dobles 119
en ntmero gque corresponde al nfimerc de hojas y cuyos ejes de
articulacidén 120 egtdn unidos slternativamente en las hojas -
117 y en las hojas 118 mediante capas 121 y 122 soldadas rese
pectivamente en las extremidades de dichas hojas., Por otra -
parte, las correderas 116b de los largueros 116, en los que -
ge guian las hojas de jabalonaje 118, presentan, més alléd de
la posicibn ocupada por la reja en su posicibén inicial de deg

cango, partes oblicuas 1l6c que forman rampas, limitadas en -

" cade corredera por los puntos r1l, r2, y que se unen a partes

paralelas 1164 en la direccibn general de las correderas 116b
(véase figuras 36 y 37). En estas condiciones, cuando se empu
Ja el conjunto de la reja en el sentido de la flecha F (figu-
ra 36), lo gue puede realizarse mediante un pistén no represen
tado en el dibujo, las hojas-soporte 117 se desplazan parale-
lamente a si mismas en las corredePas 116a (figura 38), mien-
tras que las hojas de jabalonaje 118 sufren al paso de las ram
pas 1ll6c, entre rl y r2, un desplazamiento transversal que, &
través de las mallas o anillos de unibén 119, se traduce por -
un movimiento oblicuo que tiene por efecto acercar las hojas
117 de las hojas 118. Cuando todas las hojas representadas en
la figura 36 y que ocupan inicialmente el espacilo comprandido
entre la extremidad anterior de los largueros 116 y los puntos
rl, han pasado las rampas 116¢, vienen z ocupar el espacio re
ducido entre los puntos r2 y la extremidad posterior de los -
larguercs 116,

Teniendo en cuenta las explicaciones que preceden, la -
operzcibn de jabalonaje se efect@a de la siguiente manera:

Se coloca en la reja inferior 113, situade en la posicién
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de la figura 36, un elemento de banda plegada (figura 40) de -
menera & presentar pliegues regulares cuyo perfil corresponde
al de los dientes de las hojas 117 y 118 en los que estos plig
gues se encajan como puede verse en la figura 38 en el que el
elemento de banda plegada estd representado en corte por el -
trazado en gruesos trazos 123, Se baja seguidamente la reja su
perior 114 accionéndo el 6rgano de empuje 1ll4a, (figura 35), =
de menera que los dientes de las hojas 117 y 118 de dicha reja
pasan a encajarse a su vez en 1os pliegues del elemento de -
Banda 123, hasta que estos pliegues estén apretados entre las
dos rejas {figura 38), luego se empuja el conjunto de las dos
rejes en sus correderas respectivas con la ayuda del pistén -
previsto a este efecto (no representado). Una vez se han fran
queado las rampas 116¢, las hojas de jabalonaje 118, desplaza
das lateralmente segln el proceso descrito més arriba, pasan
a ocupar la posicifn representada en la figura 39, al propio
tiempo que se acercan a las hojas-sosten 117, que forman asi,
ondé tras qnda, les jabalonajes en losg pliegues del elemento
de banda 123. Cuando todas las rampas han franqueado las rampas
116¢ y se encuentran apretadas en el espacio comprandido entre
los puntos r2 y la extremidad posterior de los largueros\llS,
el jabvalonaje se encuentra terminado y el elemento de banda -
123 presenta el aspecto representade en plano en la figura 41.
Para dejar libre la estructura jabalonada, basta tan solo con
levantar la reja superior 114 hasta la posicién representads
en la figura 35.

Las figuras 42 a 46, representan un dispositivo de plega
do o plisado transversal suceptible de utilizarse en conjuncién
con un mecanismo de jabalonaje como el descrito méds arriba para

constituir una méquina a Jjabalonar completa que permite simul=~
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téneamentevrealizar el jabalonaje a ondas transversales de di
versas hojas sobrepuestas que proceden de bandas de longitud
indefinida,

En el ejempld considerado, el dispositivo comprende (f;-
guras 42 y 43) cinco rodillos de bandas 1242, 124b, 124¢,
1244, 124e, montados paralelamente en soportes 125a, ....Q
125e, dispuestos en un zbcalo comtin 126 y en el que pueden gi
rar libremente, Las bandas 1272, 127b, ... 127¢ que se desen-
rollan de estos rodillos bajo el efecto de traccién de dos pa
res de cilindros de plegado 128, 129, descritos més lejos en
detalle, pasan sobre los rodillos de retorno 130a, 13Cb, ....
130e, cuyos ejes estén dispuestos segin un mismo plano hori-
zontal, de suerte que se sobreponen las uvnas en las otras y -
pasan entre dos rodillos de prensado 131, 132, que las aplican
estrechamente una contra la otra, antes de su llegada entre -
los cilindrog de pligado,

Los cilindros de plisado 128, 129, estén provistos en su
periferie, como puede verse claramente en la figura 46, de ro
dillos 133 regularmente espaciados, montados paralelamente en
los ejes de dichos cilindros, y que estén destinados a formar
log pliegues transversales tomande al paso, en las bandas so-
brepuestas, la cantidad de materia necesaria para esta forma-
cibén. E1 conjunto plisado que emerge de los cilindros 128, 129
pasa a alojarse en una caja de recepcién 134 expulsando un pig
t6én neumético 135 encajado en esta caja y representando el pa
pel de resorte (véase figura 44). La caja de recepcibn 134 y
el pistdén 135, estén sujetos en un plato montado elédsticamen-
te en un bagtidor 137 que aguanta igualmente los cilindros de
plisado 129. Entre las dos partes que forman o componen cada

uno de los cilindros de plisado 128, 129, se ha dejado un espa

L
&




1205

1210

1215

1220

1225

1230

246597 -
cio libre en el que se encaja una firolongacién 134a de la ca
ja de recepcién 134, (véase figura 45), y é&sta prolongacibn
estéd destinada a coger los pliegues a partir del momento de
su formacién con el fin de evitar que se encuentren arragtra
dos en rotacibn por uno u otro de los rodillos 133.

Debajo de la caja de recepcibn 134, se ha digpuesto unsa
hoja cortante 138 suceptible de bajarse en dicha caja, pasan-—
do a través de una hendidura 134b dispuesta en la misma, para
seccionar el conjunto plisadc cuando la caja de recepcién con
tiene el nimero de pliegues suficientes. Una vez eiectuado -
este corte, un pistbn de ereccibn 139, previsto en uno de los
lados de la caja de recepcibn, empuja laterzlmente el elemen-
$0 plisado que el {inal de la carrera, tome la posicibn 140,
representada en trazos mixtos en la figura 45, Cuando el pis-
t6n 139 pasa a ocuper su posicibn de salida, la hoja 138 se
encuentra libre de la caja 134, En este momento, el pistén de
comprensién 135 va al encuentro de los pliegues gque se han for
mado mientras tanto.

Se obtiene asi secciones de bandas plisadas que presentan
un quintuple espesor y que se colocan una a una, menualmente
o de manera mecdnica, entre las rejas 113 y 114 del mecanismo
de jabalonaje precedentemente descrito, de manera que sus plie
guen se encajan en los dientes de las hojas que componen dichas
rejas. Una vez terminada la operacidén de jabalonaje, retirada

de la quintuple estructura y regreso de 1as hojas 113 y 114 a

sus posiciones iniciales, el dispositivo de jabalonaje esté

dispuesto a recibir el nuevo trogo o seccibén quintuple plisa-~
do, que al final del miswmo perfodo, acaba de ser eyectado de
la mAquine plisadora. Un obrero puede asi asegurar manualmen-—

te con un rendimiento muy elevado, la produccidn de estructu-
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ras jabalonadas en las que las grandes ondas de flancos son -
trangversales con respecio a la direccidén longitudinal de las
bandag de selida.

Las figuras 47g, 47b, 48a, 48b, 49 y 50, conciernen a una
méquina dispuesta para jabalonar en continuo, sin intervencidn
manual, bandas de longitud indefinida, formendo en é&stas ondas
de flancos longitudinales. 81 bien estas figuras hacen aparecer
solamente una banda fGnica, la mAdquina que representan pudiera
igualmente bien jabalonar simulténeamente diversas bandas so-
brepuestas.

En esta realizacién, la méquina comprende un rodillo 141
montado en un soporte 142 y del que se desenrolla la banda de
materia a’jabalonar 1l43. Después de haber pasado debajo de un
rodillo de retroceso 144 luego alrededor de una regla horizon
tal 145 que presenta un perfil interior convenientemente encor
vado, la banda 143 queda apresada entre Aos series de correas
sin fin 146 ¥ 147 mantenidas por discos intermediarios 150z, -
150b, 150c, montados en un chasis 151 fijo en el bastidor 152,
y dichas correas estén dispuestas de manera a converger al pa
gar de los rodilles 148 hacia los rodillos 143, como puede -~
verse en las figuras 48e y 48b. Segfn un modo de realizacifbn
ventajoso las correas 146, 147, pueden estar constitﬁidas por
resortes de hilos de acero en espirales juntivas guiadas en -
gargantas periféricas de los discos intermediarios 150a, 150b
..» ¥y de los discos extremos 148, 149, como asi se ha repre-
sentado en el corte parcial a gran escala de la figura 50.

Al llegar a los alrededores de los rodillos extremos 149,
la banda 143 est4d doblada longitudinalmente pero de maners -
irregular debido a gque los pliegues convergentes no pueden -

convertirse por si mismos en pliegues paralelos sin un cierto
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desorden., A la salida #e las correas 146, 147, se ha dispuesto

una hilera transversal 153 provista de pequeflos resortes 154g,
154b, dirigidos alternativamente hacia arriba y hacia abajo y
que se encajan en los pliegues de la banda 143, asegurando asi
un orden perfecto de estos. Después de haber pasado por los re
sortes 154a, 154b, la banda plisada se encaja entre las rejas
113 y 114 de un dispositivo de jabalonaje como el descrito con
referencia a las figuras 35 a 39, Se ve en el plano, en la fi-
gura 48b, las hojas 117-118 de ura de las rejas y los largue=~
ros 116 en los que se encuentran guiadas estas hojas, con sus
rampas 116¢. Los largueros 116 estén a su vez guiados en corre
deras 115 como puede verse en la vista de extremidad de la fi
gura 15, y pistones 156, 157 a doble efecto (figura 47b) per-
miten empujar en estas correderas, alternativamente en uno y -

otro sentido, los cuadros constituidos por los largueros 116.

En el ciclo de jabalonaje, vemos que este se desenrolla
de la manera siguiente:

Las dos rejas 113 y 114, al estar cerca una de la otrsa,

gprisionan los pliegues de la banda 143 entre los dientes de
sus hojas respectivas, luego los cuadres formados por los lar-
gueros 116 se encuentran empujados en la direccibn de la fle-

cha Fl1 (figura 483) por 1los pistoneg 156-157. Las hojas 117, -
118 que se encuentran sometidas una tras otra a la accibn de -
las rampas 116c, jabalonan la banda plisada 143, onda tras on-
da, Al final de carrera de los pistones 156-157,. es decir, cuan
do todas las hojas 117, 118 han franqueado las rampas 1léc, el
Jabalonaje ha terminado., En este momento, al actuar en sentido
inverso, conducen los cuadros 116 a su ﬁosicién de salida., To-
das las hojas 117, 118, pasan a oéupar gu posicibn inicial -

arrastrando consigo una longitud de banda plisada igual a ague
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lla que cubren. les rejas 113, 114, se separan entonces una -
de otra y las hojas refluyen en sentide inverso una de otra a
su separacibn méxima. En esta posesibn, las dos rejas se en-
cuentran nuevamente cerca una de otra y el ciclo se reproduce
como se ha descrito méds arriba.

La méquina asi dispuesta, funciona pues en continuo, ya
que aprovisiona por si misma el dispositivo de jabalonaje'para
la banda que se pliega bajo el efecto de la traccibén entre las
capas de corree 146, 147 y entrega esta banda jabalonada de nma

nera continua = la salida del dispositivo de jabalonaje.

¥

La presente solicitud corresponde a la presentada en Fran
cia con fecha 16 de enero de 1958 bajo el ntm. PV. N2 756,081
a nonbre de Mr, Lucien, Victor GEWIS y del Certificado de fe-
cha 27 de noviembre de 1958, bajo el ném. PV. Ne. 780.226 a -

nombre de Mr, Lucien, Victor GEWIS.

N O T A

En resumen: la PATEHIE DE INVENCION, cuyo registro se so
licita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

le.- Dispositivo para la fabricacidn mecénics en conti-
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, a partir de -
una banda de materia plegable de longitud indefinida, caracte
rizada por el hecho de gue comprende medios para formar en la
banda de la materia pliegues longitudinales rectilineos y pa=-
ralelos convenientemente alternados y para imprimir en la ban
da plisada un movimiento de translacibdn continuo en el senti-
do de su longitud; un juego de hojas dispuestas transversal-
mente con relacidbn a la direccién del movimiento de transla-
¢ién de la banda plisada, para former en la misma los pliegues
trangversales que corresponden al jabalonzje propismente di-

choj dos hileras méviles, dispuestas simétricamente de uno y
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otro lacdo del juego de hojas precitado a una distancia ini--
cial una de la otra que corresponde al ancho del trozo o sec
cidn de banda plisada necesaria para former una fila de pliee
gues transversales de la estructura jabalonada y una de estas
hileras presenta un perfil interior que corresponde al perfil
transversal de la hoja plisada transversalmente, mejor dicho,
longitudinalmente, y en la que ésta se la hace pasar antes de
la operacifén de jabalonaje, y la segunda hilera presente un -
perfil interior que corresponie al perfil transversal de la -
estructura jabalonada terminada, y en la que 4sta se la obli-
ga finalmente a pasar; y de medios parza imprimir al juego de
hojas movimientos de translacién transversales propios para
producir el jadvalonaje y para imprimir a las dos hileras, en
sincronismo con los movimientos de las hojas, movimientos de
translacién alternativos, en el sentido longitudinal de la -
banda plisada para conducirla, durante la formacién de una -
fila de pliegues transveréales, de su posicibn inicial hasta
el préximo inmediato de las hojas y para conducirlas = su po-
'sicibn inicial mientras gque la benda plisada continua su movi
miento de translacién propio para conducir un trozo o sector
siguiente de la banda plisada en posicién de jabalonaje.

28, - Dispositi&o para la fabricacibn mecénica en conti-
nuo de estructuras jsbalonadas desarrcllables, sesin la rei-
vinaicacién 1, destinado a la fabricacibn de estructuras ja-
balonadas en capas planas, caracterizado por el hecho de que
los medios destinados a formar en la banda al comienzo plie-
gues rectilfneos comprenden un cierto nfmero de pares de ro-
dillos constituidos por discos tronco-cénicos sobrepuestos -
cuya conicidad aumenta progresivamente de un par de rodillos

al otro, &l propio tiempo que su lonzitud axial disminuye de
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manera a realizar pliegues progresivamente mds profundos y -
més juntos.

32,- Digpositivo para la fabricacibn mecdnics en conti-
nuo de estructuras Jjabalonadas desarrollables, segin las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que las ho
Jas destinadas a formar los pliegues del Jjavalonaje propiamen
te dicho comprenden dos series de hojas dispuestas de una y -
otra parte de la banda plisada longitudinalmente y cuyos bor-
des de ataque estén inclinedos sesfin 1os 4ngulos del jabalo-
naje a realizar, y estas dos series de hojas estédn respecti-
vamente fijas en dos porta-hojas guiados en el bastidor que -
lag aguanta mediante correderas oblicuas que 1eé permnite re~
¢ibir movimientos de translacién alternativos, de oblicuidad
correspondiente, con relacién a la banda plisada longitudinal
mente.

48,.- Dispositivo para la fabricacién mecédnica en conti=-
nue de estructuras jabalonadas desarrollables, sezfin la rei=-
vindicacién 3, caracterizado por el hecho de que los porta-ho
Jas y las hileras estén montados en un bastidor mévil anima-
do de un movimiento sinusoidal que se lo improme un mecanis-
mo que comprende una biela cuya cabeza gira en una excéntri-
ca y describe una vuelta por ciclo gque corresponde a la for-
macién de una fila de pliegues del jabalonaje.

58,- Digpositivo para la fabricacibn mecénica en conti-
nuo de estructuras Jabalonadas desarrollables, segfin lasg rei
vindicaciones 3 y 4, caracterizado por el hecho de que los -
movimientos alternativos de las hileras y de los porta-hile-
ras en el bastidor mévil que las aguanta esténaccionados res
pectivamente, por pares de palancas o pequefias bielas simé-

tricas, que reciben, a través de transmisiones apropiadas, -
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movimientos angulares de amplitudes convenientes bajo la ac-
cién de levas rotativas fijas en un &rbol motor comln, provig
to igualmente de la excéntrica de mando del bastidor mévil.

68,~ Digpositivo para la fabricacién mecénica en conti-
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, segin la rei-
vindicacién 1, destinado a la fabricacibén de estructuras ja-
balonadas tubulares, caracterizado por el hecho de gue com—-
prende medios propios para asegurar la formacidn previa, a -
partir de la banda de materia de longitud indeiinida, de un
conjunto tubular cilindrico de longitud igualmente indefini-
da.,

7¢.- Dispositivo para la fabricacidn mecénica en conti-
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, segln las rei
vindicaciones 1 y 6, caracterizado por el hecho de gque se -
han previsto medios para transformar el conjunto tubular ci-
1indrico en un prisma de seccibn estrellada provisto de un -
nfmero de brazos iguel al de los brazos radiales de la estruc
tura Jjabalonada a realizar,

8&.- Dispositivo para la fabricacibdbn mecénica en conti-
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, segln la rei-
vindicacidén 7, caracterizado por el hecho de gue los medios -
destinados a transformar el conjunto tubular cilindrico en un
prisma de seccibn estrellada comprende una serie de discos -
rotativos dispuestos segin generatrices del conjunto tubular,
en planos radiales que forman entre sf dngulos iguales, en -
nimero correspondiente al nimero de azos del prisma estre-
llado a former, y estog discos cooperan con un erizo situado
axialmente en el:-interior del conjunto tubular y que compren=-
de un nlmero correspondiente de aristas.

98,- Dispositivo para la fabricacibén mecédnica en conti-

L i,
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nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, segln las rei
vindicaciones 7 y 8, caracterigado por el hecho de que las -
hojas destinadas a former los pliegues del jabalonaje propia
mente dicho, en nfmero correspondiente al ntmero de brazos -
1415 de la estructura jabalonada a obtener, estén montadas radial
mente en un plato circular fijo, y cada una de estas hojas -
presentan dos ranuras longitudinales por las que estln guia-
das en dos anillos méviles angularmente montados coaxialmen=-
te en el plato fijo, v estd ademds provisto de una espiga -
1420 que se encaja en una ranura en espirasl situada en un tercer
anillo mévil montado coaxialmente con los otros dos platos -
fijos, &e suerte que movimientos angulares apropiados impri-
nidos a estos tres anillos, hacen describir al conjunto de -
las hojas movimientos idénticos de avance y retroceso y movim
1425 rmientos laterales proplos para realizar el Jjabalonaje.

102,- Dispogitivo para la fabricacién mecénica en conti
nuo de estructuras jabalonadas desarrollebles, segln las rei
vindicaciones 7 a 9, caracterizado por el hecho de gue las -
hileras estdn sujetas en platos dispuestos de una y otra par

1430 te del plato porta-hojas, seglin el mismo eje de é&ste, y que
reciben movimientos simétricos de acercamiento y alejamiento
con relacibn a dicho plato,

118,- Dispositivo para la fabricacibén mechnica en conti
nuo de estructuras Jabelonadas degsarrollables, sez@in las rei

1435 vindicaciones 7 a 10, caracterizeaedo por el hecho de gue los
novimientos de acercamiento y alejamiento de los platos por-
ta=-hojas estdn accionados por un cuarto anillo mévil angular
mente, montado en el plato porta-hojas, ¥y gue presenta en su
periferie dos juegos de rampas que corresponden respectiva-

1440 mente a cada uno de logs platos porta-hileras; v estas rampas

SR
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actuan en los platos porta-hileras a través de diecos provig
tos de varillas e traccibn con resorte de llamada, unidas -
en cada unc de dichos platos.

128,- Digpositivo para la fabricacién mecédnica en conti
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, seghn las rei
vindicaciones 7 a 1ll, caracterizado por el hecho de gque los
movimientos angulares de los anillos de mando de las hojas y
del anillo que accionan los désplazamientos de los platos -

porta-hileras egtdn determinados por bielas unidas respecti-

vamente a dichog anillos y que reciben a su vez las presiones

de levas corregpondientes de perfil apropiado gue giran de =
concierto en un mismo arbol motor,

138,- Dispositivo para la fabricacifn mecénica en conti
nuo de estructuras jabalonadas desarrollables, segtn la rei=-
vindicacién 1, destinadas paraz la fabricacién de estructuras
jabalonadas en capas planas, caracterizado por el hecho de -
gue el mecanismo gue asegura le formacibén del jabalonaje pro
piamente dicho en la banda previamente plisada comprende una
multiplicided de conjuntos propios cada uno & la formacidn -
de una onda de jabalones tnica y que comprende respectivanmen
te dos series de hojas de Jjabalonaje solidarias de dos por-
ta-hojas animadas de movimientos de translacién alternativos
de una oblicuidad conveniente con relacibdn & la handa plisa-
da y que estédn dispuestas de una y otra parte de ésta, entre
dos hileras mbviles suceptibles de alternativamente acercar-
se o alejarse pimétricamente de dichas hojas, y estos conjun
tos estén wmontados paralelamente uno con respecto al otro, -
transversalmente a dichos pliegues de la banda plisada y que
estdn dispuestos de menera a que puedan accionarse uno des-

pués del otro y former ondas de jabazlones sucesivas en la -
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misma bandae plisada en el transcurso de un solo empuje de ja
balonaje.

148, - Disposifivo para la fabricacibén mecénica en con-
tinuo de estructuras Jabalonadag desarrollables, seghn la -
reivindicaci én 13, caracterizado por el hecho de gque el me-
canismo de jabalonaje estéd constituido por dos rejas sobre-
puestas, suceptibles de acercarse alternativamente entre si
para apretar log pliegues de la banda plisada y de distan-
ciarse; cada una de estas rejas comprende una multiplicidad
de hojas paralelas alternadas que asumen, unasg, la funcibén -
de hileras, y otras, le funcidén de porta-hojas de jJabalonaje
Y que presentan cada una una fila de dientes cuyo perfil reg
pectivo corresponde al perfil de un pliegue de la banda pli-
sade y ectas hojas estédn guiadas por sus extremidades en las
correderas en donde pueden desplazarse en translacibn alter-
nativa, paralelamente a sf mismas, y unidas entre si, en ca-
da reja, por piezas articuladas, de suerte gue su traslaciébn
en dichas correderas determine alternativamente su apretado
v alejamiento, y correlativamente un desplazamiento lateral
sucesivo en cada porta-~hojas de jabalonaje que corresponde -
a la amplitud de una onda de jabalonaje.

158.- Dispositivo raralla fabricacién mecénica en con-
tinuo de estructuras jabalonadas desarrollables, en capas -
planas, segln una de lasg reivindicaciones 1, 3 a 5, 6 13, 14,
caracterizado por el hecho de que los medios destinados para
efectucr el plisado longltudinal de la banda al comienzo com
prende dos series de correas sin fin provistas cada una de -
un nfimero de correas correspondientes al nfimero de pliegues
a formor en la banda y que estén respectivamente montadas en

digcos de manera a formar dos capas gque se interpenetran y -
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convergen progresivamente en la direccién del desplazamiento

-longitudinal de la banda y entra las gque &sta paga, y se han

digpuesto medios en la salide de dichas capas de correas pa
ra regularizar los pliegues formados en la vanda.

168, Digpositivo para la fabricacibn mecédnica en conti-
nuo de estructuras Jjabalonadas desarrollables, para efectuar

un plisado transversal en continuo de una banda destinada a

la fabricacidén de estructuras jabalonadas en capas planas, ca

racterizado por el hecho de que comprende dog cilindros de ~
ejes paralelos dispuestos de una y otra parte del plano de -
la banda, transversalmente con relacibdn a ésta, y estos ci=-

lindros estdn provistos respectivamente en su periferie de -

una serie de rodillos paralelos a sus ejes y que cooperan, -

de un cilindro al otro, como si fueran dientes de engranaje
para formar log pliegues transversales deseados.

172,~ Dispositivo para la fabricacibdn mecfnica en con-
tinuo de estructuras jabalonadas dessrrollables en capas pla
nas, segln las reivindicaciones 13, 14 y 16, caracterizado -~
por el hecho de gue, para formar en discontinuo estructuras
Jjabvalcenadas a ondas transversales en trozos o sécciOnes de -
une bande plisada transversalmente, se han dispuesto medios
en la salida‘del dispositivo de plegado o plisado para cor=-
tar en dicha banda plisada trozos o secciones de una longi-—

tud correspondiente a la que pueda tratar el dispositivo de

Jabalonaje.

188.- Digpositivo para la fabricacién mecéniéa en con-
tinuo de estructuras jabalonadas desarroilables, en capas -
planas, segln una o mls de las reivindicaciones 1 a 5 y 13
a 17, caracterizado por el hecho de gue los medios destina-

dos para former en la banda al comienzo pliegues rectilineos



1535

1540

946597 -=-

1ongitudinales o0 transversales, estdn dispuestos para reali-
zar el plisado simulténeo de diversas‘bandas sobrepuestag -

que se desenrollan de un nfmeroc correspondiente de rodillos

situzdos paralelamente unos despuss de otroé, ¥y se han pre-

visto medios para asegurar un guiado y una sobrepogicibn co-
rrecta de dichas bandas antes de su paso en el dispositivo -
de plisado.

198,- Se reivindica, por #ltimo, como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita, DIS
POSITIVO PARA LA FABRICACION MECANICA EN CONTINUO DE ESTRUC-
TURAS JABALONADAS DESARROLLABLIS, -

Todo oconforme quede expresado én la presente memoria
descriptive que constar de cincuenta y tres hojes esoritas

a méquine por una sola ceara Yy planos que se acompafian,

Madrid, 12 de Mayo de 1959,
P.A. ’

PEDRO FELI Ra
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