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MSKOHIA DESCRIPTIVA

La invención objeto de la  patente ee refiere a unos 

perfeccionamientos en los aparatos para lo confección de cu­

biertas de neumáticos sobro tambores exp:aislóles del tipo 

empleado paro, realizar el procedimiento objeto de la  prece­

dente patente ndmero 241.428 de la  misma so licitan te.

El aparato que constituye el objeto de la  patente 

a que ae refiere la  presiente memoria descriptiva esta cons­

tituido por un tambor provisto de dos testeros rígidos en­

tre los cuales está tensada, por sujetadores aplicados a las  

superficies externas de los propios testeros, una membrana 

tubular fle x ib le , por ejemplo de goma, cuya superficie, de 

diámetro mayor que el de los testeros, incluye hasta estos 

ditimos, una armadura (por ejemplo de hilos o ouerd&s tex­

t i le s ,  o bien metálicas, del tipo empleado para, los elemen­

tos de refuerzo de las cubiertas neumáticas) que es apta pa 

ra impedir la  expansión, poro que permite la  flexibilidad



y, por consiguiente, e l  replegado de la  membrana.

En los testeros mencionados están colocados en 

adecuadas gargantea anulares periféricas, unos anillos ex 

pansibleo, convenientemente de goma, bajo los cuales están 

tj dispuestos medios aptos para provocar la  expansión de los  

mismos»

Sales medios pueden estar convenientemente cons­

tituidos por una cámara de aire dispuesta debajo de los ani 

l ío s  en dicha garganta anular.

10 Siempre del lado externo de los testeros, en planos

transversales próximos a los ele fijació n  de la  membrana, es­

tán fijadas las extremidades de una segunda membrana e lá s t i­

ca, por ejemplo de goma que, desde tales lugares de fijación,  

se extiende sobre la  superficie de dos caras cilindricas de 

15 material rígido fijadas exteriorícente a los testeros citados 

para luego replegarse sobre s í  misma, desarrollándose sobre 

toda Isa longitud del tambor resultante de la estructura ci­

tada, que comprende la  primera membrana cilin drica anterior 

mente descrita, tendida entre los dos testeros rígidos y las  

20 ños oaras cilindricas rígidas salientes exteriormente de los  

mismos testeros.

El diámetro de estas caras ha de ser ta l  que la se 

ganda membrana, en todo su desarrollo externo que se extien­

de entre las dos extremidades libres de las citadas caras,

25 resulte de diámetro constante.

Loe anillos expansibles y las dos membranas a ellos  

superpuestas, están convenientemente provistas de gargantas 

aptas para constituir asientos adecuados para los aros del 

neumático que se ha de fabricar; la  distancia entre e l  pla- 

30 no medio de los dos anillos expansibles y, por consiguiente, 

entre dichos asientos (en tanto ambos testeros se mantengan

»•/« •
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ontre s í  5istenciadoe en la  medida requerida para conser • 

var la  dorna cilindrica de la  primera membrana) en ta l  

aue corr'i&ponde sustancialmsnto. a l  desarrollo en plano de 

la  .generatriz de la  superficie tárica de la  cubierta de 

5 neumático en curso de fabricación.

la s  dos caras de material rígido del tambor de 

ban ser de anchura suficiente para permitir e l  arrolla-  

miente sobre las partes de la segunda membrana que se na­

ya. colocado sobre e lla s  de loo bordes de las  telas desti­

l o  nados a ser rebatidos sobre la  parte central de las telas  

que queda comprendida entre los aros que, después del arro 

llamiento de dichas telas, son colocados en corresponden­

cia con el plano de los anillos expansibles.

La máquina comprende medios para transmitir a i-  

15 re bajo presión a loo espacios que que dan aislados a uno y 

otro lados de la  segunda membrana, por efecto de la expan­

sión de los anillos elásticos contra los aros que provoca, 

en tales zonas, e l  cierre hermético entre las dos membra­

nas tubulares; mientras otros medios permiten transmitir 

20 aire comprimido al interior de la primera membrana para l ie  

varia (arrastrando la  parte central de la se.runda membrana) 

a l diámetro mayor, que es el propio de su fabricación, más 

a llá  del cual su armadura no permite una expansión mayor. 

Otros medios permiten además enviar aire comprimido entre 

25 la  primera membrana y la  parte central, comprendida entre 

los aros, de lo segunda membrana, seguidamente al rebati-  

mianto de los bordes laterales de las telas sobre la zona 

central de las mismas (rebatimiento efectuado mientras los 

testaros se mantienen distanciados entre s í  en la  medida 

necesaria para conservar la  forma cilindrica de la parte 

de las membranas comprendida entre los dos testeros).

30
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raedlos se hacen funcionar mien­

tras, simultáneamente, otros medios adecuados determinan 

la  aproximación de los dos testeros rígidos entre s í,  per 

mitiondo la expansión de la  parte central de la  segunda 

membrana comprendida entre los anillos expansibles, que 

asume una forma tórica, haciendo, en consecuencia, asumir 

la  misma a las telas ya arrolladas sobre e l  tambor, dobla 

das alrededor de los aros y rebatidas con sus bordes la  -  

terales sobre la parte central del tambor, eventualmente 

hasta una superposición de tales bordes.

Gomo 3e ha observado antes, e l  rebatimiento de 

los bordes de las telas arrolladas sobre al tambor que so 

bresalen lateralmente respecto a los anillos expansibles, 

se obtiene manteniendo la  forma cilindrica del tambor ex­

pan si ble, hinchando las bolsas laterales formadas por la  

segunda membrana y extendidas por los lados más a llá  de 

los aros, por los medios antes indicados, después de haber 

determinado l a  hermeticidad de talca bolsas al aire compri 

mido, aislándolas de la  bolsa central, formada entre las  

dos membranas, por efecto de la expansión de los anillos  

expansibles contra los aros montados preventivamente so­

bre las telas arrolladas.

El rebatimiento de los bordes laterales de las  

telas arrolladas es provocado alrededor de los aros deter 

minando e l  abatimiento sobre la parte central de la según 

da membrana comprendida entre tales aros de las dos bolsas 

laterales da dicha segunda membrana. Sal abatimiento es 

determinado alrededor de las  dos líneas anulares f i ja s  re­

presentadas por la  sujeción determinada por la  expansión 

de loa anillos contra los aros preventivamente montados so 

bre e l  tambor, y por la  fijación a los testeros del tambor

. . / .  *
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de las  extremidades dobladas de dicha segunda membrana; 

fijación que es conveniente sea muy próxima a la  f i j a ­

ción primeramente considerada.

Se emplea con ta l  fin un cuerpo tubular sus­

tancialmente cilindrico, que es llevado axilmente sobre 

e l tambor, por la  parte del mismo en que se debe efectuar 

e l rebatimiento del borde de las  telas sobre la  parte cen 

tra l de los mismos. Por efecto del hinchamiento de la co 

rrespondiente bolsa antes descrita, e l  trozo de la  según 

da membrana sobresaliente más a llá  del correspondiente 

aro, se extiende hasta situarlo contra la  superficie in­

terna de ta l  cuerpo tubular. 8© lia de determinar entonces 

e l abatimiento de dicha bolsa desplazándola juntamente 

con el cuerpo tubular susodicho, manteniendo sin varia­

ción las dos líneas anulares, entre s í  vecinas, de f i j a  

clón de las dos extremidades de la  membrana que delimi­

tan dicha bolsa.

Se produce con este fin  un desplazamiento axil  

del cuerpo tubular hacia la  zona central del tambor.

El alto coeficiente de fricción entre la  super 

fic ie  interna del cuerpo tubular y la  superficie de la  

bolsa, en parte revestida con las telas a abatir, provoca 

e l  arrastre de la  pared superior, portante de tales te­

las, de la  bolsa que ha sido hinchada, con e l  consiguien 

te completo deblamiento de tales telas sobre e l  aro y su 

rebatimiento contra la  pared central de las mismas debi 

do al rebatimiento progresivo de la bolsa.

Realizando la  operación en la  citada forma pa 

ra una bolsa la te ra l, para determinar e l  rebatimientó del 

borde de las telas sobre e lla  envueltas en la  parte cen­

tral de las mismas telas, es repetida seguidamente en el  

lado opuesto por la  otra bolsa la te ra l  para determinar el
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rebatimiento del otro borde de las telas.

Determinando el robatimieuto de lo dos bordes de

5

1/ - \

lhíS telas de la  manera anteriormente descrita, mientras se 

mantienen expansionados los anillos expansibles se provoca 

la  aproximación entre s í  de los testeros del tambor, a la  

ves i.iue es enviado aire comprimido a la  bolsa formada entre 

la  primera membrana tabular y la  parte central de la  según 

da membrana comprendida entre dichos anillos, de manera que 

se baga asumir una forma tórica a dicha parte de la  segunda 

membrana y, en consecuencia, a las talas sobre e l la  arrolla

das y rebatidas alrededor de los aros.

fin estas condiciones se procede a completar la  es 

tructura de la cubierta con la  aplicación de la parte exter

na del armazón y de la  banda de rodamiento.

La invención será ahora particularmente descrita 

haciendo referencia a los dibujos adjuntos en lo&- cuales ejB 

tá representada, de modo un tanto esquemático y a títu lo  de 

ejemplo no lim itativo, una forma de ejecución de la  inven­

ción.

20 La figura 1 representada, en sección a x il,  e l  apara

to objeto de la  patenta dispuesto para recibir e l  arrolla­

miento de las telas.

Las figuras 2 y 3 representan, en sección a xil  

parcial, e l  tambor de la máquina durante dos fases sucesi-

25 vas de las operaciones que se han de efectuar para producir 

e l abatimiento del borde izquierdo de las telas arrolladas 

sobre la  parte central de las mismas, despuás de haber efec 

tundo e l montaje de los aros, haber producido la  expansión 

de los anillos contenidos en loa testeros y haber producido 

30 le expansión, por inmisión de aire comprimido, de la  prime 

ra, membrana para lle v a rla  a su diámetro correspondiente al
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de la  armadura en e lla  encerrada, provocando también la  

expansión de la  parte central de la  segunda membrana a 

e lla  superpuesta, mientras se produce una correspondien 

te pequeña aproximación entre sí de los testeros rígidos 

del tambor para hacer adherir la  parte la te ra l de dicha 

primera membrana a los aros.

La figura 4 representa, también en sección axil,  

la  fase fin al en la  cual se hace asumir a las telas arro­

lladas, con los respectivos bordes ya rebatidos, la  forma 

tónica por las operaciones finales de confección de la  cu 

bierta*

La figura 5 representa en sección a xil la  3ctruc 

tura de la  membrana interna*

El tambor está constituido por el os testeros res 

pectivamente 1 y 1» entre los cuales está montada la  mem­

brana tubular 2, cuyos bordes engrosados 3 están fijados  

en correspondencia con la  superficie externa de los cita­

do*:; testeros.

Como se puede ver en la  figura 5, la  membrana 2 

comprende una zona central A, dos zonas de extremidad C y 

dos zonas intermedias 3 . Las zonas 0 son de goma privada 

de armadura, por lo  cual pueden extenderse libre y e lá sti  

comente en todas las direcciones. Las zonas A y  B están 

atravesadas longitudinalmente por hilos flexib les de arma 

dura 4a, mientras que la zona ánica A presenta, además, 

un hilo de amadura 4 circunferencial, es decir, arrolla­

rlo en espiral coaxilmente a la  membrana. Se comprende, por 

e llo , que la  zona A, ailn siendo flexible  y deformable, no 

será extensible elásticamente en ninguna dirección y ten­

derá a conservar su configuración original cilin d rica. Por

• •/•.
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e l contrario, las zonas B, que tienen solamente hilos  

longitudinales cié armadura 4a, podrán extenderse elás  

ticamente en sentido radial, pero no longitudinal. SI 

diámetro original de la  zona A es mayor viu» e l  de los 

5 tentaros 1 y 1 1•

fia de observar que, para claridad del dibujo, 

en las x'i gura o 1 a 4 ha sido representada esquemática­

mente solamente la  armadura 4, hablándose omitido los  

hilos longitudinales 4a. Se ve en estas figuras que la

10 zona A de la membrana termina poco antes de los teste-  

POS *

La fijación  de los bordes engrosados 3 de la  

membrana 2 es producida por los anillos radiales 5 que 

son fijados a l lado externo de los testeros.

1  ̂ A los anillos 5 están fijados los nádeos radia

les 9 con caras cilindricas 6 y 6’ coaxiles con e l  cuerpo 

del tambor.

Con e l  mimoro 7 se indica la segunda membrana 

que se extiende a todo lo largo del tambor, comprendidas 

20 dichas caras cilindricas laterales, en correspondencia 

con los bordes de las cuales es replegada aquálla, de rao 

do que retorne adaptándose sobre la  propia cara hasta f i  

jarse por sus bordes 8 a una parte solidaria con los tes? 

teros del tambor y dispuesta exteriormente a ello s en la  

25 proximidad de la  fijación  de la  primera membrana.

Los testeros rígidos del tambor presentan en su 

periferia una garganta anular radial 10 en la cual están 

alojados los anillos expansiblas 11 y 1 1 ’hechos convenían 

tómente de goma, debajo de los cuales están montadas las  

30 cámaras de aire anulares 12 y 12*. El hinchado de dichas
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cámaras de aire, para producir en e l  momento deseado la  ex 

pansión de los anillos 11 y 11 ',  es producido por el aire 

comprimido que es enviado a ellos por los conductos 13- Los 

conductos 14 sirven para lle v a r  aire comprimido debajo de 

la  membrana 7 en e l  trozo comprendido entre los anillos ex 

cansibles 11 y 11' y las  extremidades respectivas de ta l  

membrana, mientras que e l  tubo 15 sirve para llevar aire 

comprimido entre la parte central de la  membrana 7 , com­

prendida entre los dos anillos expansibles 11 y 11' y la  

zona no expansible de la membrana interna 2 » Las sonas expan 

sibles C de la  membrana 2 vienen a encontrarse exteriormen 

te con los anillos expansibles 11 y 11' y las zonas parcial
l

mente expansibles B circundan tales an illos. Después de ha­

ber sido arrolladas las  telas 20 sobre la membrana 7 del 

tambor, se montan los aros 17 en el plano medio de los ani_ 

l ío s  11 y 11 *, después de que se provoca la expansión de éa 

tos áltiraos mediante aire comprimido introducido en las cá 

maras de aire 12 y 12' hasta que sea oprimida dicha membra­

na contra los aros. Se introduce entonces aire comprimido 

en e l espacio comprendido entre los testeros sostenedores 

de la primera membrana 2, a la  vez que se provoca una l ig e ­

ra aproximación de tales testeros entre s í .

La membrana 2 asumirá entonces la forma tubular 

con e l  mayor diámetro que corresponde al de su fabricación, 

sin posibilidad de expansionarse mayormente por efecto de la  

armadura en e l la  encerrada, salvo en las zonas laterales B 

y 0 . L a ; zonas B se situaran asi con la  interposición de 

una parte correspondiente de la  zona central de ia segunda 

membrana 7, contra los flancos de los aros, tal como está 

representado en las figuras 2 y 3 »

• •
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Se 'hace entonces avanzar un cuerpo tubular rí  

gido 16, coaxil con e l  tambor, como se representa en la  

figura 2, hasta que la  extremidad del mismo se lleva un 

poco más a llá  del plano medio del aro situado en e l  mi£3 

rao lado del tambor, Se introduce luego aire comprimido a 

travás del correspondiente conducto 14, en la bolsa 3, 

situada en e l  mismo lado de la membrana 7» bolsa que 'que 

da cerrada a hermeticidad por la  opresión provocada por 

e l anillo exponsible 11 contra e l  correspondiente aro 17«

La bolsa S irá así a apoyarse, junto con los  

bordes de los telas sobre e lla  arrolladas, contra la  su­

perficie interna de dicho cuerpo tubular 16 . Se hace en 

tonce3 avanzar dicho cuerpo 16 en la  dirección de la  fie  

cha i1 (por medios no indicados para mayor sencillez del 

dibujo). El alto coeficiente de fricción entre la  bolsa 

y el cuerpo tubular 16, provocará e l  arrastre de la pro 

pia bolsa por parte de dicho cuerpo tubular, determinan 

do e l  arrollamiento total de las telas en e l  correspon­

diente aro 17 y e l  progresivo abatimiento del borde 20* 

ele las mencionadas telas, contra la parte central 20 de 

las mismas, como aparece en la figura 3.

La operación que se ha descrito para la bolsa 

S será seguidamente repetida para la. bolsa situada al  

otro lado del tambor con e l  fin  de determinar e l  rebatí 

miento del otro borde 20 " de las  telas • obre la  parte 

central 20 da las mismas, con eventual superposición de 

la extremidad del borde 20' ya rebatido.

Para terminar la confección de la  cubierta se 

aproximan entre s í  los testeros 1 y 1», como se indica 

en la  figura 4 y al mismo tiempo, mediante e l  tubo 15,

. •/•
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se envía aire comprimido entre la  membrana 2 y la  parte 

central de la  membrana 7 comprendida entre los aros, desj 

iraís de haber descargado e l  aire comprimido de las  bolsas 

laterales. La parte central de la  membrana 7 , con las te 

las sobre e lla  arrolladas y rebatidas, asume entonces la  

forma tórica representada en sección en dicha figura 4» 

Mientras é s ta  es mantenida en estas condiciones y en la  

forma citada., se e feo tila e l  acabado de la  cubierta con 

el revestimiento del armazón y la  aplicación de la  banda 

de rodamiento.

Para impedir que l a  membrana 2 se deforme hacia 

e l eje del tambor a causa de la  presión ejercida pain dai 

a la  membrana 7 la  forma tórica, se regulará la  presión 

de aire en el espacio cerrado de la membrana 2 y los tej3 

teros 1 y 1 ',  de modo que la  membrana 2 quede sometida 

sustancialmente a la  misma presión por ambas Caras»

N O T A

Por la  patente de invención a que se refiere la  

presente memoria descriptiva se RoiI/IiGDIGA la  propiedad y 

la  explotación exclusiva des

1.— Un aparato para la confección de cubiertas

de neumáticos sobre tambores ©xpansiblcs, caracterizado 

ñor e l  hecho de que el tambor está constituido por la  

combinación de dos testeros circulares rígidos alineados 

axilmente y desplazable3 tambián axilmente uno respecto 

al otro, con un membrana tubular que se extiende entre 

los mismos y que tiene los bordes de sus extremidades 

opuestas fijados a hermeticidad de fluido a una zona 

perifárica de los respectivos testeros, comprendiendo
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dicha membrana zonas anulares adyacentes a los testeros,  

extensibles elásticamente y f le x ib le s ,  y una zona anular 

intermedia flexib le  pero inextensible elásticamente, sien 

do la  configuración normal índex ornada de dicha zona in­

termedia cilindrica circular y el diámetro de la  misma zo, 

na intermedia en su estado indeforinado, mayor que el diá­

metro máximo de dichos testeros.

2 .  -  Un aparato para la. confección de cubiertas 

de neumáticos sobre tambores expansibles t a l  como el esp„g 

cificado en 1, caracterizado por e l  hecho de emplear en' 

él la  combinación de dos testeros circulares rígidos a l i ­

neados axilmente y movibles también axilmente el uno res­

pecto al otro, con una membrana tubular de material elas-  

tómero que se extiende entre dichos testeros y que tiene  

los bordes de sus extremidades opuestas fijados a hermeti 

cidad de fluido a una zona periférica de los testeros re¿ 

ivectivos y está dotada de tina armadura tubular de material 

fle x ib le  pero sustancialmente inextensible incorporada a 

la  misma en una longitud menor que la  de la  propia membra­

na, determinando así en éstas dos zonas anulares elásticas  

extensibles adyacentes a los testeros separadas por una so 

na anular intermedia fle x ib le  pero inextensible e lástica­

mente, siendo la  configuracién normal indeformada de dicha 

zona intermedia cilin d rica circular y e l diámetro de la  mis 

ma en estado indef orinado, mayor que el diámetro máximo de 

los testeros.

3. -  Un aparato para la  confección de cubiertas 

de neumáticos sobre tambores e:xpansibles t a l  como el esp,g 

cificado en 1, caracterizado por el hecho de tener un re­

cord tubular que atraviesa dicha zona anular intermedia de 

la  membrana radialmente del interior hacia el exterior y
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que desemboca sobre la  superficie externa de la  membrana.'

4 . -  Un aparato para la  confección de cubiertas 

de neumáticos sobre tambores expansibles ta l  como el esp£ 

cificado en 2 caracterizado por el hecho de estar provis­

to de un raoord tubular que atraviesa l a  zona anular in­

termedia de la  membrana radialmente del interior al exte­

rior y desemboca sobre la  superficie exterior de la  rnent- 

brana.

de neumáticos sobre tambores expansibles, t a l  como e l  e¿3 

pecificado en 1 y 2, caracterizado por el hecho de que el  

tambor para la  confección de cubiertas de neumáticos está 

constituido por la combinación de dos testeros circulares 

rígidos alineados axilmente y desplazables también a x il­

mente uno respecto a l  otro y de una membrana tubular que 

se extiende entre los citados testeros y tiene los bordes 

de sus extremidades fijados a hermeticidad de fluido a 

las caras axilmente externas de los testeros comprendien­

do dicha membrana dos zonas anulares aptas para superpo­

nerse sobre la  superficie circunferencial de los respecti 

vos testeros, siendo estas dos zonas anulares extensibles 

elásticamente y plegables y una zona anular intermedia de 

la  membrana plegable pero inextensible elásticamente, sieg  

do l a  configuración normal indeformable de dicha zona in­

termedia cilindrica circular y e l diámetro de la  misma en 

estado indeformado, mayor que el diámetro máximo del de 

los testeros del tambor.

de neumáticos sobre tambores expansibles, t a l  como e l  es­

pecificado en 1, caracterizado poi’ e l hecho de que el tam 

bor presenta un par de testeros circulares rígidos alinej¡ 

dos axilmente y movibles también axilmente uno respecto al

5 . -  Un aparato para la  confección de cubiertas

6 .-  Un aparato para la  confección de cubiertas
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otro con un asiento circunferencial en cada testero 

de un cliáraetro efectivo variable basta un prefijado  

valor máximo, mayor que el diámetro exterior máximo 

del correspondiente testero; una, membrana tubular en 

5 tre loo testeros que tiene los bordes de sua extremi 

dales fijados a hermeticidad de fluido a caras axil­

mente externas de los testeros, por lo cual la  mera— 

brana comprende dos zonas anulares de extremidad aptas 

para superponerse sobre los respoctivos alientos cir—

10 cunferenciales y que son extensibles elásticamente y 

plegables, y una zona anular interinad!;' plegable pero 

inextensible elásticamente, siencio la  configuración 

normal indeformado. de dicha zona intermedia cilindrica  

circular y s i  diámetro de la misma, en estado indeior— 

15 mado, mayor que el susodicho valor máximo nel diámetro

efectivo de los asientos.

7 . -  Un aparato para la confección de cubier­

tas de neumáticos sobre tambores expansibles, ta l co­

mo el especificado en 1, caracterizado por e l  hecho de 

20 tener el tambor una prolongación cilindrica rígida de 

cada testero sobresaliente axilmente del mismo dispues 

tas en dirección opuesta, siendo tales prolongaciones 

cilindricas coaxiles con los respectivos testeros y de 

un diámetro exterior sustancialmente igual a l  diámetro 

25 exterior máximo del correspondiente testero, habiendo 

una ulterior membrana tubular, que reviste al tambor, 

formada enteramente de material elástico extansible y 

que presenta una zona de extremidad doblada hacia den 

tro superponiéndose sobre la  longitud a x il  do dichas 

30 prolongaciones cilindricas y teniendo los bordes de ex 

tremida! cerrados a hermeticidad de fluido en una



-  15 - 2 4 6 4 9 8
posición situada entre las respectivas prolongaciones y 

los respectivos testeros; estando el aparato dotado de 

medios para introducir fluido a presión entre la  membra­

na n rimo rs tiente mencionada y una zona de dicha membrana 

5 ulterior, comprendida axilmente entre dichos asientos cir  

cunferencieles, así como de medios para introducir fluido 

a presión e hinchar las zonas de dicha ulterior membrana 

adyacentes a las  mencionadas prolongaciones cilindricas y 

de un cuenco tubular móvil so ore e l  tambor en relación te_ 

10 lescopioa respecto a l  mismo.

15

é•co aparato para la confección de cubiertas

de n<somáticos sobre tambores expansibles, t£al como el e_s

pee i ficado en 1, caracterizado por el he aho de que s i  tam

bor está dotado de una airiadura que comerenie hilos cir­

cun.fer-.'.ncisles y 1 o n gi tud in ale o situados en la mona anular

inte rmedin de lo membrana, de los: cuales lo s Iongitudina-

les se prolongan más a llá  de los lis.i t 1 S de diehn zona, pa

X*R 0otúblecar doío ulteriores zona>.s anularos flexibles y

exte nsibles sólo radialíüonti que quedan circundando los

20 teoteros y confinan con las zonas extensibles elásticamen

te y fle xib le s.

9.— "Un aparato para la  confección de cubiertas 

de neumáticos sobre tambores expanslbles".

Consta l a  presente memoria de quince hojas fo lia  

25 das, escritas por una sola cara.

Barcelona, 20 de Diciembre de 1958.

P. p. de: PIIÍBLLI, 3ocietá por Azioni.
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