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a favor de
LA SEDA DA BARCELONA, S. A., de nacionalidad escarola, do­
miciliada en Avda. José Antonio Primo de Rivera, núm. 654,

BARCELONA,
por:

"Perfeccionamientos en la fabricación de esponjas artifi­
ciales a partir de viscosa u otras soluciones celulósicas 
alcalinas".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

Son ya generalmente conocidos los procedimientos 
de fabricación de esponjas artificiales a partir de solu - 
clones celulósicas alcalinas, tales como la viscosa, según
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los cuales se añaden libras a. dicha solución celulósica. 
Dichas fibras sirven como material de refuerzo de las es­
ponjas. Las fibras más frecuentemente usadas sin el lino, 
algodón y cáñamo. Sin embargo, las esponjas ootenidas se­
gún estos procedimientos presentan el inconveniente de que 
su resistencia al sesgaste, su elasticidad y su estabilidad 
dimensional dejan mucho que desear.

Según el irocediniento de la presente patente, se 
evitan estas desventajas, si per lo .aen-'s una. parte de di-

2^n

chas i.i,jj.'as son de ooltesten
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ó.teres, eso Imente de te:

fst e exteto óeoe co
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:talato de polietileno.

sítemela al uso, sino que presentan una tenacidad mayor que 
la de las esponjas artificiales reforzadas con fibras de li­
no, algodón o cánamo.

A fin ae lograr uns elasticidad, tenacidad y re­
sitencia al uso óptimas, según el procedimiento de la pre­
sente patente, se refuerzan las esponjas celulósicas con un 
5 a 30g en peso o.e dichas fibras poliésteres.

Si las esponjas se refuerzan menos de 5% en peso



de fibras poliéster, ¿quellns presentan una baja elastici­
dad y su. resistencia desbaste es también menor.

Si, por otra parte, se refuerzan más de un 3 0% 
en peso de fibras de poliéster, la tenacidad de las espon- 

5 jas artificiales es a/.anudo menor aunque igual a la de las 
esponjas reforzadas solo con fibras naturales como lino, 
algodón o cánamo.

según una v^r^wnte ''el procedimiento de la presen­
te patente, se aumenta. considerablemente la elasticidad de 

10 las esponjas artificiales reforzadas con fibra cortada po - 
liéster, mejorándose al mismo tiempo la adhesión entre el 
cuerpo de la esponja y las fibras, si se añade fibras po­
liéster risadas a la solución celulósica alcalina.

A fin de o atener una suena adhesión entre las 
15 fibras poliéster y el cuerpo de la. esponja, es aconsejable 

1- adición de fibra poliéster de superficie áspera.
fJlKPLO:
4.0$ kg. de lino con una longitud de fibra de 2 

cm. y 0.45 kg. de fibras de tereftalato de polietileno con 
20 un título de 3 deniers y una longitud de fibra de unos 4

cm., se insuflaron en ana mezcla viscosa-sal, con ayuda de 
aire comprimido, al mismo tiempo que so agitaba bien la 
mezcla.

La mezcla viscosa-sal se octavo mezclando 134 kg. 
25 de vicosa, de un contenido ac celulosa igual a un 9,2g, con 

700 kg. de sal Glau'oer granulada, luego la mezcla viscosa/ 
cristales ¿e sal/íibras se introdujo en moldes descomponién­
dola en forma, conocida. La masa esponjosa descompuesta se 
purificó mediante lavaje y otros post-tratanientos, luego 

30 se la cortó al tamaño deseado y iñnrl ente se secó.
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Lac esponjas artificiales obtenidas, tenían un
2factor de deseaste de 10,9 y una tenacidad de 1.7 kgs./cm. 

La adhesión de las fibras poliésteres al cuerpo de la. es - 
ponja fuá satisfactoria. después de comprimir y dejar rela­
jar estas esponjas artificiales, presentaban un 90% de re­
troceso elástico.

Esponjas artificiales fabricadas según se acaba 
de explicar pero solo reforzadas con 4.5 kgs. ció lino, aña­
dido a la solución celulósica alcalina en lagar de los 4.5 
kgs. de lino y 0.45 kgs de fibras poliéster, presentaban

2un factor ¿e desgaste de 5.5 y una tenacidad de 1.5 kg/cm , 
mientras que el retroceso elástico, después de comprimirla

fue solo ee un 70%.y de jorl.a relaj ar
Amba.S '

dura rt0 10 dias ; '
con -L 1bras noli ás­
; ¡ t_! e l'"-s otras een
liso s, por lo quc

oos-ues re ello, las esponjas reforzadas
r representaban un aspecto rancho mejor 
i as. Especialmente, los bordes eran más 
mbiéu su forma apenas difería de la for­

ma inicial. El rasgaste rué considerablemente menor, y des­
pués ¿e humectadas, prensadas y dejadas relajar, las espon­
jas reforzadas con fibras poliésteres, recuperaban rápida­
mente su forma original.

0 T

Se reivindica como objeto de esta patente: 
l) Perfeccionamientos en 1c fabricación de espon­

jas artificiales a partir de viscosa u otras soluciones ce­
lulósicas alcalinas, con lición de fibras a la solución ce 
lulósica alcalina; caracterizados en que por lo menos una
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! o uno de su
¡nte de teref

2) ferf

parte ¡'o les fibras da refuerzo son de un poliéster lineal 
sintético, obtenido por calentamiento de uno o más atoles 
de la serie en donde n representa un numero en­
tero comprendido entro 2 y 10 inclusives, con ácido teref- 
-háUrirs r< p.erivados tomadores de ásteres, espe-

Lato polietileno.
perfeccionamientos en lo faoricación ee espon­

jas artificiales según la reivindicación 1, caracterizados 
en que las fibras poliésteres se emplean en la proporción 
¿e un 5 a 3 0 % de la cantidad total de libras.

3) Perfeccionamientos en la fabricación de espon­
jas artificiales, según las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizados en que se emplean fibras poliésteres rizadas.

4) Perfeccionamientos en la fabricación de espon­
jas artificiales a partir de viscosa u otras soluciones ce­
lulósicas alcalinas.

Esta .reverla consta de cinco páginas escritas 
por una sola cara.

^ °  D' C.  1958
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