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Fl presente Modelo de Utilidad se refiere a
bolsa, del tipo que se constituye en plastico, partiendo de una
ladmina rectangular, la cual se dobla por su porci8n central, de
tal manera que sus extremos libres queden enfrentados en igual
longitud y de ellos partan dos asas para su transporte.

Fn la actualidad, existe una gran ‘rariedad

de bolsas que en rasgos generales estén constituidas, mediante 1?

técnica anterior, consiguié&ndose un envase o bolsa aceptable par%

el transporte de mercancilas. ’ .. |

sgs &y H
.o |
En la fabricacidn de este tipo de bolsas, s

tiende a la ejecucibn ré&pida utilizando la termosoldadura,.sellén

dose los laterales o bien adicionando unas asas termosoldadas a |
!
los extremos libres de embocadura, o practicando unos cortses.en 5
0..... !

!

|

la porcidn superior, que delimite espacios para la introdugcibn

de la mano, quedando la parte superior de la bolsa como elemento

de agarre.

¢ o°.
.o

i
Es evidente que si se utiliza cualquféfg de
i

.. I
los sistemas hoy dfa puestos en préctica, que en funcibn del peso

que se deba transportar, el material de la embocadura tierfde” a @
deformarse llegando a producirse la rotura y en todo caso el posi
ble deterioro de los elementos que son transportados, al caerse
al suelo.

Estos inconvenientes se solucionan mediante;
el presente Modelo de Utilidad. ya que en la zonz superior de eq%
cadura se practica un doblez d-1 material hacia su interior de
tzl manera que refuerza toda la parte perinetral de embocadura
disponiéndose sobre dicho refuerzo las msas mediante termosoldadg;
ra, consiguiéndose por lo tanto una mayor seguridad y robustez eé
el conjunto de la bolsa.

Para la mejor comprensidn del Mocelo de Utii
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- lo demostrativo y no limitativo mediante las figuras adjuntas, en

lidad, a continuacifén se describe un ejemplo de ejecucisén a tfitu

las cuales:

La figura 1 muestra una vista general de la

bolsa en perspectiva.

La figura 2 muestra un detalle de la termo-

soldadura, tanto del asa como del refuerzo de embocadura.

Segn se muestra en dichas figuras la bolsa

1 est& constituida por una l&mina de pliastico plegada en {9géde

|
|
tal manera, gque los extremos 3 y 3' sean coincidentes en Iéﬁéitud

a partir del doble 2. .

I

|

;

Los extremos 3 y 3', el primero no rggg@segi
|

tado al encontrarse por la parte posterior de la bolsa, se°piie-,

gan por su porcibén 5, de tal manera gue el solape se realice por

su parte interna, termosoldindose todo el conjunto, tanto por sus

laterales 6, fondo y solape de la porcibén superior 3.

En la cara frontal y posterior en la éﬁperfi

-
. =
-

cle 7, por su porcidn central se disponen las asas 8 por su.intg

rior, termosoldindolas en 9, tal y como se representa en lH”éigui

-}

ra 2, mediante superficies ovaladas reforzadas. |
El pliegue de la superficie 1 sobre 5, da
como resultado un refuerzo perimetral o franja de refuerzo 7, re

sistente al peso que se aloja en el interior de la bolsa 1, al ei

tar suspendida de las =as 8. !

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlc en la pré&ctica debe hgi
i
cerse constar que las disposiciones anteriormente descritas son |
i

susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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l8mina preferentemente de material pléstico, plegada por su por-

REIVINDICACIONES

1.- Bolsa, caracterizada pofque presenta ung

cidn central determinando dos superficies iguales en cuyos extre
mos libres se practica un segundo pliegue hacia el interior, de-

terminando una franja superior de aproximadamente una sexta parte

de la superficie total, en cuya zona intermedilia se disponen sen-
das asas mediante termoscldadura, termosoldidndose igualmente, ta%

to los bordes laterales como el segundo pliegue a la supeﬁ@h‘ie

general de la bolsa, A

2.- Bolsa segflin la reivindicacién 1,-6arac-

terizada porque las asas presentan en sus extremos libres 4Qg sui

perficies ovaladas de termosoldadura que se fijan a &stas,(Sdhre

®se”

la zona plegada para mayor resistencia.

3.- Bolsa, todo ello tal y comd gueda susta

|.g —— e e

cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en Jdas_.dib

jos adjuntos.

Esta Memoria consta de tres hojas escrjtas

a médguina por una sola cara. ot

50 OCT W

s e

Madrid,

D. JOSE PABLO RODRIGUEZ-MANTINAN
MARTINEZ

J. M. GOMEZ ACEBO Y
B B Firmados JJS




HOJA UNICA .

s TJOSE PABLO RODRIGUEZ -MANTINAN MARTINEZ

NICA
| HOJA UNIC

F




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



