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PATENTE 248483
"DE
INTRODUCGCCION

e fevor de Don LUIS TRIBG BONJOCH,‘de nacionelidad espa-
fiola, residente en Barcelona, calle Inmaculada, 47, por
"PROCEDIMIENTO PARA EL PLASTIFICADO CONTINUO DE SOFPORTES
LAMINARES, ESPECIAIMENTE PAPELES DECORATIVOS",

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere & un procedi-
miento enceminado al plastificado en proceso continuo de

cuerpos laminsres, suministrados en forma de banda, tales

‘como telas y papeles de cardcter decorgetivo, de los que

los segundos encuentran miltiples aplicaciones, cuales son
el revegtimiento de paredes, muebles, forrado de objetos,
confeccidn de envoltorios pars diversos artfculos y pro-
ductos, inoluyendo‘los alimenticlos y, en general, psrsa
todos aquellos casos en los que la estética ha de ir unide

e una eficaz proteccidén contra agentes himedos (detergentes,
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sustancias qufmices corrosives y demds) y contra la sc-

cién microbianae cuendo se trata de materias sujetas e
fdeil contaminecidn. Ie sludide proteccidn se consigue
mediante la aplicecidn sobre el elemento laminar de una
hoje trensperente pléstice, la cual se adhiere convenien-
temente &l primero, que puede ostentar desde un principio
los motivos gréficos, susceptibles de figurer iguslmente
en une u otra cere de dicha hoje transpsrente o bien en
ésta y en aquel soporte simultdneamente, pare obtener
es{ combinaciones decoratives.

Esencialmente, el aludido procedimienfo songig-
te en former, partiendo preferentemente de una mdquina de
extrusidn apropiede, une hoja continue de materias pléds-
tive, la cual se hace pasar pof entre dos c¢ilindros mu-
tuamente presionados, unodde ellos de material blando y
el otro, duro y de superficie pulida, qﬁe actda de motor
¥y disponebde los convenientes medios de refrigeracién.Por
entre los indlcedos rodillos, y adosado al de material
blando, se héce circular el soporte laminar, que puede
ser de papel, tejJido o similer, sobre el cnal, y gracias
a la presidén entre cilindros y al calor propio de la hoje
pléstica a su selide de la mdquina, se une ihtimemente es-
te dltima, Los motivos gréficos que han de ser visibles
por trasperencis de la hoja pléstica pueden figurar desde
un pricipio en la cara de adosado del papel, tejido o si-
miler, cebiendo tembién estamperlos durente el proceso
con ayuda de un Jjuego de rodillos impresores, situados

ye sea sobre el pléstico una vez adherido al soporte o
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bien sobre aquél antes de ls unién, segin conwenge que la
wvara gréfice see le interns o la externa. En determinados
éaaes incluso puede resultar conveniente disponer de im-
presiones tanto sobre el soporte como qobre el pléstico,

a los efectos de reslizar combinaciones de figura o color.
La bande doble resultante se haece pasar por une cuchillas
pars fijar la anchure til de le misma. Pare facilitar le
edherencia entre soporte y pldstico, puede hacerse trenscu-
rrir el primero frente a un calefactor, que asegursrd la
unidn entedicha.

Pare mejor compremsién de la presente memoris
descriptiva, se acompafla un dibujo en el que, tan sdlo a
t{tulo de ejemplo, se representa unos casos précticos de
realizecidn del procedimiento de la invencidn.

En dicho dibujo, le figuré 1 muestra en pers-
pectiva ¥y de une meneras convencional el desarrollo del pro-

cedimiento, utilizéndose pepel continuo inicislmente de -

.corado; la figura 2 es un detslle del artficulo as{ plesti-

ficado; la figura 3 representa la forme de reslizar las
impresiones sobre la cars exterior de la cspa pléstica,

ya sdheride a su poporte; le figura 4 es une vistae de la
plezea obtenida; la figura 5 permite apreciar le manera de
estampar los gréficos por la cera interne de la hoje plés-
tice, antes de su unidn al soporte; la fikgure 6 muestra la
piezs resultante del proceab anferior; ¥y lae figuras 7 y 8

representan piééas decorades y plestificades en las que los

elementos gréficos aparecen en une y otre cera del pldstico y

simulténeamente en la de adosado de soporte.
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Pars llevar a le préctica él procediﬁiento se
parte de una lémins de pléstice trensparente -l1-, sumi-
nistrade en forme continue por una méquina de extrusién
-2-. Diche lémins -l- ge hace paser por entre dos cilin-

5. dros =3=- y -4-, el primero de ellos con llents de materisl
 blando y el segundo de superficie dure y pulide, el cuel

actia de motof, poseyendo embos los oportunos medios de re-
frigeraeién (no indicaedos) para evitar la edherencia del
pléetiéo -1-, que as{ se enfria.
0., Por entre los mismos c¢ilindros -3- y —-4-, y ado=-
sada g lg’llanta del primeroc, se hace transcurrir la cin-
ta o bende continua de soporte -5-, preferentemente de pe~
pel, proviene de la bobina alimentedore —6- y guiada por
los rodillos -7-, que, en el jemplo de la figura 1, le con-
15, - ducen frente a un cslefactor -8-, el cualy en virtud del
| " celor proporcionsdo al soporte ~5-, asegura una buena adhe-
rencie de éste a la ldémina pldstica trensparente -l-, La ti-
re 854 posee, en la realizacidn de la citada figura 1, mo-
- tivos gréficos originarioé -9~, situados en la cars que se-
20, - 4 ocupade por le hoja -l-, La banda doble es guiada, a
partie de los cilindros =3- y -4-, por los rodillos -10-,
que la transportan hacle un dispositivo de corte, formsdo por
unos rodillos acenslados =ll-~ y unas cuchillas circulares
‘ -12-, las cuales seocionan lea refefida banda & la anchurs
25, dtil pre%ista entes de ser arrolledas en la bobina final
de reéogida -13-, ‘
En le inetalacidén hasta ehora descrite se utali-

ze un soporte dobtado desde un principio de partes gréficas
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-9-, De no ser asf, sobre la cara exterior de le hoja plés-
tica pueden eptamparse los motivos =9'-~ con ayuda de un ci-

lindro impresor -l4-, combinado con el de apoyo —15- y ali-

mentado por el entintador -16-, El1 conjunto puede mogtarse

en'cualquier punto a pertir de los cilindros fundamentales
o de plastificado -3~ y -4-._En la figurs 3 el grupo impre-
sor de referencia estd instalado entre lds rodillos de guia
~10-. Tembién cabe efectusr las impresiones gréficas sobfe
la la care de la hoje plédstica =l- que ha de quedar en con-
tacto con el soporte -5~. En este caso (figura5) los rodi-
llos =l4- a =16~ se colocan a la salide de la mdquina =2- y
trabajaendo sobre la superficie correspondiente. Finalmente

es factible reslizer combinaciones don los sistemas de ls fi-

" guras 1,3,y 5, a fin de que, ademés de 1los dibujos que osten-

ta el soporte =5-, aparezcen en une p otra cara de le hoja

superpuesta transparente =&=- otros motivoe gréficos comple-

menterios de los primeros.

E]l resultedo obtenido se indiéa en las figuras 2,
4,6,7Ty 8, en las que se aprécia:

Piguras 2. Unidn de un pepel -5~ con gréficos -9-
en la care ocupada por ia carsa pléstica'transparente -1-3
(sistema de la fig.l). ’

Pigura 4, Soporte -5~ carente de gréficos, que
existen (-9'-) s8lo en la cara exterior dé la hoja plédsti-
ca ~1- (método de le figure 3)i

Figura 6. Soporte -5~ carente de impresiones., Las
~9'- figuran en la cara intetior o de adosado de la hoja -1-

(procedimiento de la figura 5).
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Figura 6. Soporte ~5- carente de impresiones.

Les -9'~ figuran en cara interior o de adosado de la hoja
~1- (procedimiento de la figura 5). ‘

Figura 7. Soporte de papel ~5- provisto de.gréficos
-5-. Hoja ~l1- dotada igualmente de motivoe impresos exte-
riors -9'-(Resultado obtenido con la conjuncidén de los sis~
temas de las figuras 1 y 3); y

Figura 8. Soporte -5~ con gréficos -9~. Hoja trans-
parente plédstica -1- poseedora de impresiones ~3'— en su
cara interna. (Método combinacidn de 1a‘forma de'tpabajo
de los sistemas de las fisuras 1 y 5).

La wariacién dsl grueso - del elemento laminar
compuesto final depende de la velocidad de extrusidn y de
la avance del soporte -5-, Para el arrollamiento perfec-
to del material acabado es preciso mentener la bobina -13-
a un régimen de estiraje regular y constante. La amplitud
de la banda se halla condicionsda por la separacidén entre
las cuchillas =12-, éuya funcidn directa es la de eliminer *
dnicemente laes barbas en la cintae sntes de su paso a la bo-
bing =13-,

Como plédstico para la hoja -l1- ha resultado muy
indicado el politeno, el cual es muy resistente a la luz,

e los écidos y a demds agentes destructores, incluyendo
toda la gama de detergentes.

Si se emplea un rodillo mateador, es posible eli-
minar de la cara exterior del pldstico ~l~ su brillo, lo
cuel resulta necesario para ciertos fines de la decoracién.

Por lo que atafie a las cintas destinadas a la impresidn
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o) eétampado, se utilizan las necesarias en cada caso,
segun se apliquen sl soporte =5- o al pléstico -1-.
El procedimiento descrito estd destinado especial-
mente al plastificado de papeles continuos =~5-, aun
5. cuando el desarrollo fabril coincide exactemente con el
requerido en el tratamiento de tejiidos de las més di-
veréas fibras naturales o sintéticas.
Por lo que atafie a las aplicacidnes de las
| piezas deéoradas en la forme explicade en sus cinco wa-

10, riantes bdsicas, debe significaerse que aquéllas son in-
numerchles, desde el revestimiento de paredes y muebles
a la encuasdernacidn de libros y confeccidn de fundas y
envases. Incluso pueden ser Utiles piezas de esta clase
en el ramo de véstir e industrias auxiliares.

15, . Serén independientes del objeto de la inven-
cién los materieles, formaes y dimensiohes de los elemen-
tos maquinales utilizados para la reaslizacidn del proce-
dimiento, caracter{sticas de los pldsticos y del soporte
& recubrir con los mismos, naturaleze de las tintas de

20. estampacién o impresidn, de los gréficos y demds deta-

lles que no afecten a la esenclelidad de la misma.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente de

introduccidn:



1. Procedimiento pare el plestificado continuo
- - de soportes laminares, especialmente pepeles decorativos,
que se caracteriza esenclalmente por el hecho de formerse,
partiendo de une méquina de extrusidén adecueda, une ldmina
5. de maeterial pléstico transparente, la oual se hace pasar
segulidamente por entre dos rodillos mutuemente presionsados,
uno:'de ellos con llante blanda y el otro de superficie dura
¥ pulidea, el cual obra de motor, poseyendo los citados ciliner.
dros loe oportunos medios de refrigerscidn pars impedir
10. la adherencia del plédstico y refrigerar éste a su salida
de la méquina productora, haciéndose circuler por entre es-~
tos mismos c¢ilindros, y adosada a la superficie blanda del
antes citado, una banda o tiras continus de material sopor-
te, en’detquinados casos preealentado, preferentemente a
15, - base de papél, el cual, en una de las ejecuciones del pro-
cedimiento, dispone ya desde origen de motivos grificos en
le care que he de recibir la cepa pléstica, sobre la cusl,
y gracias a le presidn de los aludidos cilindrés y al ca-
- lor propio del material provinente de la méquine, se edhie~
20. re fuertemente, viniendo la banda doble resultante guiade
y tensada para peser por iltimo por unas cuchillas que eli-
minan les barbas y proporcionan una anchura dtil antes de
finallizar en.el bobinado de recogida, dando..luger estas ope-
raciones & un cuerpo lsminer con una cara decorada y plasti-
25. ficada, que, 2l mismo tiempo que deja perfectemente visibles
los gréficos por transpasrente, protege eficazmente al soporte
de la accidn exterior.
2. Procedimiento para el plastificado continuo

de soportes laminares, especlelmente pepeles decorativos,
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que se caracteriza por el hecho de que los motivos gré-
ficos pueden hacerse constar sobre la hoJa de material

pldstico, en tento que la tirs de soporte carece de los

mismos, & cuyo efecto se dispone un grupo estempar o im-

presor conveniente gue, cuando la decoracidn he de apare-k
cer en la superficie exterior de la ldmine trensparente,
ge instela la selide de los cilindros principales y arras-
tre, mientras que si los dibujos o similer hen de ser
vieibles desde la cara interna o de adosado del propio
pléstico, el conjunto entintador se coloce directamente
a2 la salide de la mdquins de extrusidn, quedando previs-
to tambidn el combinar la disposiecidn de'gréficos en una
u otra cars de la hoja trmnsparente y simultdneamente
en la superficie de contecto del propio soporte.

3+ Procedimiento pers el plastificado conti-
nuo de soportes laminares, especlialmente papeles decorea-

tivos.

La presente memoria descriptivae conste de seis
hojes foliedes, escritas a méquinsa por una sola care.
Barcelona, & 17 de Diciembre de 1958

~ Don_LUIS TRIBG BO GH%
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