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La presente invencién se refiere a una herramienta

para ensanchar tubos deformables cuya manipulacién no ofrece

ninguna dificultad y que realiza su trabajo con toda perfec-

cibn.

No es preciso insistir en la necesidad de ensanchar
tubos deformables para conseguir empalmes entre tubos de dis-
tinto o igual diédmetro. Esta es una operaciébdn comln en las

instalaciones de tuberias de multiples aplicaciones. Paqa_sllo
L
es preciso una herramienta eficaz y manejable, adaptablanaz

LE

De acuerdo con esta necesidad se ha ideado la herra-

distintos diametros,

mienta para ensanchar bocas de tubos deformables objeto de, la

- *

invencién, constituida esencialmente por una espiga rosé@@é en
la cue estén ensartados dos cuern<s troncccdnicos a modo de Cu-~
fias, con sus bases menores enfrentadas, uno de cuyos cuéibss (o}
cufias es fijo, y el otro puede deslizarse axialmente pof’@é ac-—
cién de una tuerca de apriete atornillada en la espiga. Exfos
cuerpos troncocbdnicos o cufias pueden introducirse en §1:i££e-
rior de una mordaza, cuyo contorno exterior es el adeéuado a
la forma que se precisa dar al ensanchamiento, en tanto que el
contorne interior de la .iordaza presenta dos tramos troncocdHni..
Cos opuestos, complementarios a las cufias descritas, que actuan
en el interior de estos tramos ensanchando la mordaza.

En una realizacién més concreta, la cufia fija esté
respaldada por una tuerca atornillada en la espiga roscada y
tiene limitado su desplazamiento por un pasador fijo a la pro-

Pia espiga y que encaja en unas muescas de la cufia.

Por otra parte, la cufia m6vil presenta dos tramos
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troncocbnicos opuestos por sus bases mayores y de distinto dié-
metro, determinando la formaciébn de un escalonado anular que
constituye tope de introduccién de la misma.

Para la mejor comprensién de cuanto queda descrito en
la presente memoria, se acompafrian unos dibujos en los que, tan

3610 a titulo de ejemplo, se representa un caso practico de rea-
lizacién del objeto de la invenc.bn. _

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista‘éﬁ;pérs-
pectiva de 1la herramienta separada de un tubo; 1la figum%{}%
muestra en seccidn longitudinal la herramienta en el intérior de

la boca de un tubo, antes de ensancharla; la figura 3 es_ una

o9 & @

vista similar a la anterior, mostrando la boca ensanchgda’, la

.
*, 0

figura 4 es una seccién longitudinal de dos tubos empalmados,

L 3

uno de ellos con la boca ensanchada por la herramienta; la figu-

ra 5 es un vista similar a la figura 2, pero con la cufia mdvil

» e
“e.

situada en posicién inversa; la figura 6 es una vista similar a

*
.,'l

la anterior mostrandc la boca del tubo ensanchada por acqgén de

”»

la herramienta; vy la figura 7 es una vista en seccibn 1dﬁgitu-
dinal de dos tubos de igual di&metro empalmados, a uno de los
cuales se ha ensanchado la boca.

La herramienta para ensanchar bocas de tubos descri~
ta, consta en los dibujos de una espiga roscada -1-, en la cuél
estan ensartados dos cuerpos troncocédnicos -2- y -3-, de los
cuales el -3~ presenta dos tramos troncocbnicos -3a- y =-3b- o~
puestos por sus bases mayores, de distinto diametro y que de-
terminan la formaciér de un escalonado anular -4-~. LOS cuerpos
troncocbnicos -2-3- tienen configuraciér a modo de cufia y se

hallan enfrentados por sus bases menores.
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La cufia -2- estd respaldada por una tuerca -5- y su

avance esté& limitado por un pasador -6- que atraviesa a la es-

- piga -~1- y aloja sus extremos en muescas -7- de la cufia =2-.

La cufia -3- es deslizable axialmente y empujada por
una tuerca -8- atornillada en la espiga -1-, con interposicién
de arandelas ~9-.

Las cuflas -2-3- juegan en el interior de una. mordaza
-10-, cuyo contorno exterior corresponde al del ensanch{@}i@to

que se ha de dar al tubo, en tanto que su interior presénti un

e e®

contorno formado por dos zonas troncocébnicas =1ll- y -12-«Gom-

plementarias a las cufias -2-3-. La mordaza tiende a mantererse

e® s o

cerrada por medio de dos aros elé&sticos -13- que la rodean:

*as’

Como se desprende facilmente de todo lo descritep y

observarnido las figuras 2 y 3 de los dibujos, el trabajo dé.la
herramienta se lleva a cabo mediante el apriete de la tﬁéiga
-8~ que determina la introduccién simulténeamente por léézﬁbcas
opuestas de la mordaza -10-, de las cufias -2- ¥y =3-, que.%ghsi-

guen un ensanchamiento uniforme y progresivo de la cuﬁa;zid
cual a su vez, al estar introducida en un tubo -14;, forma un
ensanchamiento -14a- en la hoca del mismo.

Gracias a este ensanchamiento es posible realizar em-
palme : de tubos de distinto diémetro (figura 4).

Para determinar el tope de introducrcibtn de la mordaza

~ ~1C~ en el extremo a ensanchar, aquélla preserta un reborde ex-

terior -l0a~ que se apoya en el borde de la boca del tubo.
Hay que hacer notar que en las figuras 2 y 3, la cu-
fla -3~ trabaja por su tramo —3a- de mayor diémetro.

No obstante, también es posible utilizar como tramo
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de trabajo de la cufia ~3- el -3b- y resulta especialmente indi-
cado para aquellos casos en los que se limita el ensanchamiento
de la boca del tubo a unas medidas establecidas, por ejemplo el

correspondiente al grueso del propio tubo, para realizar empal-

mes entre tubos de idéntico diametro.

En este caso, la herramienta trabaja de igual forma a
la que se ha descrito, pero la introduccibn de la cufla -3~ por
su tramc -3b-, est& limitada por el escaldédn —4- (figurafg&i con

ello se consiguen ensanchamientos idénticos para tubos idé@ticos.

*s e

Es evidente que la herramienta puede disponer Je jue-
-
gos de cufias de distintas dimensiones para intercamblarlas. se-

gfn las necesidades de cada caso. so 0

En cualquier caso, seran independientes del objeto de

e
la invencidén los materiales empleados en la fabricacién de las
' : L 20 IR BN 1 J
distintas piezas que componen la herramienta, formas y Jipensio-

res de las mismas y cuantos detalles accesorios puedan presentar-

» . *
-
Q‘

se, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Herramienta para ensanchar bocas de tubos deforma-
bles, caracterizada esencialment=2 por el hecho de gue consta de
una espiga roscada en la que estén ensartados dos cuerpos tron-
cbcbnicos a modo de cuflas, con sus bases menores enfrentadas,
una de las cuales es fija y la otra deslizable axialmente y em-—
pujada por la accidn de una tuerca de apriete atornillaggr n’la

espiga, cuyas cufias se introducen en una mordaza, cuyo S&bh%orno
e e?

externo corresponde al que ha de darse a la boca ensanchdqga, y
.

el interno presenta dos tramos troncocdnicos correspondientes a

a9 o s
las cwias, las cuales se desplazan en dichos tramos, praevecando
N . a .

LR

el ensanchamiento uniforme de la mordaza.

[ ]
LA I

2. Herramienta para ensanchar bocas de tubos deforma-
bles, segun la reivindicacién anterior, caracterizada por el he-

ce

cho de que la cufla fija esté respaldada por una tuerca éfﬁini-’

llada en la espiga y bloqueada por medio de un pasador atrdvesa-

do en la propia espiga y alojado en unas muescas de la cners.

L ]

3. Herramienta.para ensanchar bocas de tubcs deforma-
bles, segtn la reivindicacibn 1, caracterizada por el hecho de
que la cwia mdvil comprende dos tramos troncocdnicos opuestos
por sus bases mayores y de distinto diémetro, determinando la
formaciétn de un escalédn anular que limita el desplazamiento de

la misma.

4, Herramienta para ensanchar bocas de tubcs deforma-~
bles.

Todo ello segtn queda descrito en la presente memoria

y resumido en las reivindicaciones contenidas al final de 1la




misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100 del vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial y que comprenden en conjun-

to siete hojas foliadas, escritas a méquina por una sola de sus
caras,

Barcelona, 30 de octubre de 1979

Francisco GUILLEN GRACIA ¥
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