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La presente invención se re f ie re  a una herramienta 

para ensanchar tubos deformables cuya manipulación no o frece  

ninguna d ificu ltad  y que re a liz a  su trabajo  con toda perfec­

ción.

No es preciso in s is t i r  en la  necesidad de ensanchar 

tubos deformables para conseguir empalmes entre tubos de d is ­

tinto o igual diámetro. Ésta es una operación común en las  

instalaciones de tuberías de m últiples aplicaciones. Pa3fa#̂ l lo  

es preciso una herramienta e ficaz  y manejable, adaptable***
* • i
• • »d istin tos diámetros.

De acuerdo con esta necesidad se ha ideado la  herra -
9

mienta para ensanchar bocas de tubos deformables objeto pd e .la

invención, constituida esencialmente por una espiga roscáda en
9

»  •  9

la  que están ensartados dos cuerpos troncccónicos a modo de cu—

ñas, con sus bases menores enfrentadas, uno de cuyos cuerpos o
»  ** • f

cuñas es f i j o ,  y e l otro puede deslizarse  axialmente por**l*á ac-
*

ción de una tuerca de apriete ato rn illada  en la  espiga.^Ef^éos 

cuerpos troncocómeos o cuñas pueden introducirse en e l 

r io r  de una mordaza, cuyo contorno exterior es e l adecuado a 

la  forma que se precisa  dar a l ensanchamiento, en tanto que e l  

contorno in terio r de la  mordaza presenta dos tramos troncocóni- 

eos opuestos, complementarios a las cuñas descritas, que actúan 

en e l in te rio r de estos tramos ensanchando la  mordaza.

En una rea lizac ión  más concreta, la  cuña f i j a  está  

respaldada por una tuerca ato rn illada  en la  espiga roscada y 

tiene lim itado su desplazamiento por un pasador f i j o  a la  pro­

p ia  espiga y que encaja en unas muescas de la  cuña.

Por o tra  parte, la  cuña móvil presenta dos tramos



troncocónicos opuestos por sus bases mayores y de d istin to  diá­

metro, determinando la  formación de un escalonado anular que 

constituye tope de introducción de la  misma.

Para la  mejor comprensión de cuanto queda descrito  en 

la  presente memoria, se acompañan unos dibujos en los que, tan 

sólo a t itu lo  de ejemplo, se representa un caso práctico de rea­

lizac ión  del objeto de la  invención.

En dichos dibujos, la  figu ra  1 es una v is ta  ef^Taprs-
•  * * •

pectiva de l a  herramienta separada de un tubo; la  figu&a^ 2* 

muestra en sección longitudinal la  herramienta en e l in te r io r  de 

la  boca de un tubo, antes de ensancharla; la  figu ra  3 escuna 

v ista  sim ilar a la  anterior, mostrando la  boca ensanchará*;*, la
•a * *

figu ra  4 es una sección longitudinal de dos tubos empalmados,
»  •  •*

uno de e llo s  con la  boca ensanchada por la  herramienta; la. f ig u -
»  »  •  • •

ra  5 es un v ista  sim ilar a la  f igu ra  2, pero con la  curia ja^vil
* . •  ** • •

situada en posición inversa; la  figu ra  6 es una v is ta  s im ilar a

la  anterior mostrando la  boca del tubo ensanchada por acción de
• • .

la  herramienta; y la  figu ra  7 es una v is ta  en sección longitu ­

dinal de dos tubos de igual diámetro empalmados, a uno de los  

cuales se ha ensanchado la  boca.

La herramienta para ensanchar bocas de tubos descri­

ta, consta en los dibujos de una espiga roscada -1 -,  en la  cual 

están ensartados dos cuerpos troncocónicos -2 -  y -3 - ,  de los  

cuales e l -3 -  presenta dos tramos troncocónicos -3 a - y -3 b - o - 

puestos por sus bases mayores, de d istin to  diámetro y que de­

terminan la  formación de un escalonado anular -4 - .  Los cuerpos 

troncocónicos -2 -3 - tienen configurációr .a modo de cuña y se 

hallan  enfrentados por sus bases menores.
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La cuña -2 -  está respaldada por una tuerca -5 -  y su 

avance está  lim itado por un pasador -6 -  que atraviesa a la  es­

p iga -1 -  y a lo ja  sus extremos en muescas -7 -  de la  cuña -2 - ,

La cuña -3 -  es d es lizab le  axialmente y empujada por 

una tuerca -8 -  a to rn illada  en la  espiga -1 - ,  con interposición  

de arandelas -9 - .

Las cuñas -2 -3 - juegan en e l in te r io r  de una mordaza

-10 -, cuyo contorno exterior corresponde a l del ensanch^i^nto

que se ha de dar a l tubo, en tanto que su in te r io r  presénte un
•  *  *  *

contorno formado por dos zonas troncocónicas -1 1 - y -12-*Iaom—
*

plementarias a la s  cuñas -2 -3 -.  La mordaza tiende a mantenerse
«  •  +  ♦  •

cerrada por medio de dos aros e lástico s  -1 3 - que la  rod&anj#
• . .  *

Como se desprende fácilm ente de todo lo  descrito  y
»  *  ■

observando las figu ras  2 y 3 de los dibujos, e l  trabajo de la
»  »  i

herramienta se l le v a  a cabo mediante e l apriete  de la  tuerca

-8 -  que determina la  introducción simultáneamente por las* trocas
•». •

*  i

opuestas de la  mordaza -10 -, de las  cuñas -2 -  y -3 -,  que consi-
•  • * *
*  *  •

guen un ensanchamiento uniforme y progresivo de la  cuña,*la  

cual a su vez, a l estar introducida en un tubo -14 -, forma un 

ensanchamiento -14a- en la  boca del mismo.

Gracias a este ensanchamiento es posib le  re a liz a r  em­

palme • de tubos de d istin to  diámetro (f ig u ra  4 ).

Para determinar el tope de introducción de la  mordaza 

-1C - en e l extremo a ensanchar, aquélla presenta un reborde ex­

te rio r -10a- que se apoya en e l borde de la  boca del tubo.

Hay que hacer notar que en las  figu ras  2 y 3, la  cu­

ña -3 -  traba ja  por su tramo -3 a - de mayor diámetro.

No obstante, también es posib le  u t i l iz a r  como tramo
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de traba jo  de la  cuña -3 -  e l -3 b - y re su lta  especialmente ind i­

cado para aquellos casos en los que se lim ita  e l ensanchamiento 

de la  boca del tubo a unas medidas estab lec idas, por ejemplo e l 

correspondiente a l grueso del propio tubo, para re a liz a r  empal­

mes entre tubos de idéntico diámetro.

En este caso, la  herramienta traba ja  de igua l forma a 

la  que se ha descrito , pero la  introducción de la  cuña -3 -  por 

su tramo -3 b -, está lim itada por e l escalón -4 -  (fig u ra  Con 

e llo  se consiguen ensanchamientos idénticos para tubos idénticos.

Es evidente que la  herramienta puede disponer ju e -  

gos de cuñas de d istin tas  dimensiones para intercambiar].ais.^se­

gún la s  necesidades de cada caso.

En cualquier caso, serán independientes del objeto de
* • «

la  invención los m ateriales empleados en la  fabricación  denlas

d istin tas  piezas que componen la  herramienta, formas y d ij^ n s io -
*  •  »

nes de la s  mismas y cuantos d e ta lle s  accesorios puedan Dres,entar- 

se, siempre y cuando no afecten a su esenc ia lidad .

*
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Herramienta para ensanchar bocas de tubos deforma- 

b les, caracterizada esencialmente por e l hecho de que consta de 

lina espiga roscada en la  que están ensartados dos cuerpos tron - 

cocónicos a modo de cuñas, con sus bases menores enfrentadas, 

una de la s  cuales es f i j a  y la  o tra  d es lizab le  axialmente y em­

pujada por la  acción de una tuerca de apriete a t o r n i l l a b a n  la  

espiga, cuyas cuñas se introducen en una mordaza, cuyo jS&ñ^orno 

externo corresponde a l que ha de darse a la  boca ensancii44a * Y 

e l interno presenta dos tramos troncocónicos correspondientes a

las cunas, las cuales se desplazan en dichos tramos, provecando
«  •

el ensanchamiento uniforme de la  mordaza. *
♦  *  •

2. Herramienta para ensanchar bocas de tubos de*forma-

b les, según la  re ivindicación  anterior, caracterizada p o r ,e l he-
•  •  •

V # /
cho de que la  cuña f i j a  está respaldada por una tuerca at*orni-

liada  en la  espiga y bloqueada por medio de un pasador atrávesa-
•  • %

do en la  propia espiga y alojado en unas muescas de la  curra.

3 . Herramienta para ensanchar’ bocas de tubcs deforma- 

bles, según la  re iv indicación  1, caracterizada por el hecho de 

que la  cuña móvil comprende dos tramos troncocónicos opuestos 

por sus bases mayores y de d istin to  diámetro, determinando la  

formación de un escalón anular que lim ita e l desplazamiento de 

la  misma»

b le s .

4. Herramienta para ensanchar bocas de tubcs deforma-

Todo e l lo  según queda descrito en la  presente memoria 

y resumido en las reivindicaciones contenidas al f in a l de la



misma, establecidas de acuerdo con e l a rticu lo  100 del vigente  

Estatuto sobre Propiedad Industria l y que comprenden en conjun­

to s ie te  hojas fo liad a s , escritas a máquina por una so la  de sus 

caras.

Barcelona, 30 de octubre de 1979

Francisco GUILLEN GRACIA y

*  «

*  *
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