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DESCRIPITIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn, que se solicita por
veinte afios, pare todo el Territorio Nacionsl y sus Colonias, a
favor de DON MANUEL GONZALEZ SALINAS y DON ENRIQUE CANAMERO LA~
VADO, ambos de nscionalidad espefiola, residentes en MADRID, oa- f
lles de CECILIO PERUCHA n® 17 y VIRGEN DE Lh FUENCISLA n® 31, res-j

pectivamente, siendo de conjunta invencidn, pors

UN FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERCOS PARA PUERTAS Y VENTANAS

El presente registro, de Patente de Invencidn, concierne c:omof
su enunoiasdo indice, un procedimiento de fabricacidn de cercos pe:
ra puertes y ventanas, de ecuerdo con 1a desoripoién detallada |
que del milamo se realize, debiendo interpretarse siempre este con:
cepto en su mas amplio sentido y nunca en limitativo,.

Para mejor comprensidn de este objeto, se adjunta & la pre-
sente Memoria Descriptive,una hoje de planos en las que a tftulo |
de ejemplo,se :i*epresentan todas y ocada una de las fases que lo

componen,y materiales gue intervienen en este proceso constructis



JO»

* 15

&0

25

30

®e

36

246473

VOe

En las citadas hojas de plenos se aprecian las sigulentes re-.

ferencias:

B

i

FIGURA PRIMERA,- La misma represents una seccidn del conjun-

to una vez establecido.
En lz Misma tenemos:
1.~ Estructura del cerco propiamente dicho, constituidea por

un hormigbnado de espesor conveniente, & base de cemento y arens

gruese, el que previemente ha sido alojado en un molde para su

monfiguracidn de elemerto transversal o longitudinal, y extraido
una vez fraguade la mezocla,

Listus secclones que en'su conjunto formarén el cerco propia-
mente dicho, esydn configurader seccionalmsnte en la slguiente

forme 3

Constituye tedricamernte un recténgulo, oon la partioculsridad .

de presenter el lado de adosamiento al tabigue, un cuajeado este~
blecido en ambos lmdos enfrentados simétricamente y en dos eéoa—
lones o dentauos colicidenies en su alture, para el alojamlento
o recepcidn de 1la seccidn del tablgue de adosamiento.

La parte anterior o correspondiente &l marco de la puerta o
ventana presente un escalonamiento gue ha de permitir el ajuste
del maz®co u hoja y que sé ajuste exactamente a este vaciado con
resgspecto a la anchura de 1ls hoja citadsa,

ée~ Haz de caflas alojado en el interior del ocerco constitui-
do y dispuesto en sentido longitudinal.

b~ ogoclones de alambre de atar,

4.- Pernio o bisagrado, ouya misidn es permitir la fijaoidn
de 1a hoja de 1la puerta, para su suspensidn y efecto de clerre y

apertura.
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6.~ Tornillos determinados como medio de fijacidn del pernio !
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o similar sobre 18 mmaa del cerco ¥ ougg colooacidn se reeliza
antes del fraguado de la mezcla.

6.~ Cajeados regulares practicados & distancias oconvenientes
en el lateral correspondiecnte de adosamiento y previstas para re-
cibir una perte de los ladrillos del proplio tabiquse.

7.- Pablque proplamente dicho. '

FIGURA SEGUNDA. - Representa una seccidn anguler del ocerco cu-

yo reéistro se'précéhiza.

En 18 mlsma tenemos:

6.- Cajeados representados en 1la anterior figura. Por haber
sido descrite anteriormente su finslidad no se considera precisa

su repetiocidn.

FIGURA TERCERA.- Represente el cerco una vez colocedo y apre-
clado frontalmente. '

En le mism& tenemost

8.~ Hlerros curvedos de dimensiones convenientes que se fijan
en los dngulos superiores respectivamente.

Los elementos longitudihales estan previstos en corte & ingle-
te, para que su superposicidén coincidan en Plano anguisr de 90¢,

La misidn de estos herrajes, es 1a de asegurar la rigidez de
los elementos longitudinasles y transversal.

En la figure segunda, Beaprecia en la zong angular y parte su
perior horizontal, un cajeado previsto pers la cdlocacidn del hie-
rro correspondiente y asegurarle con una carge conveniente de mor-
tero para su fijacidn definitiva al fragusdo,

Segin se desprende de 1a descripcién realizada y de las figu-
ras representedes, substenclalmente este procedimiento de fabrica-
c1én consta de los sigulentes elememtoss

Secciones longitudinales y transversal del cerco, relleno de
caflizo en haces convenientes, cajeados para recibir los ladrillos

del tabigue de adosamiento, oajeados para recibir la hoja de la
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puerta proplamemte dicha, hierroa de fijacidén del ceroco ¥y oajeado
para reciblr una ocasrga conveniente de mortero.

Las ventaejas principales del empleo de estos cercos, son las
siguiéntes: ,

Boonomia, resistencia, seguridad, indeformebilided, duracién.}
decorativos, de facil fabricacidn y coloocacidn. |

Descrito suficientemente este proceso de fabricaoién, su re-
sultado industrisl, su aplicacidn y Ventajaes, se hace constar ex~
pre samente que cuslquier modificacidén de detalle gue se introduz-
ca, se conslderard inclulda dentro de esta proteoccidn en tanto que
no altere o modifique esencislmente su finalidad caracterfstioa,

NoOTa |

Por {1timo se declaran de novedad y propia invencidn, las si-

guientess
BRELVYINDICACIONES

12,- Un préoedimieﬁtb de fabficaoidn'de cercos para puertas
y ventanas, caracterizado esencialmente porque en moldes convenien-
tes, se vierte una paste de hormigdén a vase de cemento y arena de
grano grueso en la proporcidn neceseria, agregendole la yroporoidn
de agua conveniente y determinandose elementos constructivos lon-
gitudinales y transversales, ouyos extremos de unidén se presentan
en corte & inglete para su posterior unidén, determinaniose cajea-
dos laterales para recibir los ladrillos del tabigue de adosamien-
to y ocajeados superiores préximos & los dngulos pare reclbir una
carga de mortero que dé rigidez y durascidn a unos elementos de va-
rilla metdlica ourvada que se unirdn respectivemente las secciones
longltudinales y la transverssel, alojandose dentro de los vaciados
de los elementos oconstitutivos de los cercos unos oaflizos en haces
convenientes, atadoe que estdn previstos como rellenos presentando

los pernios de fijacidn de la hoja que estan colocados mediante
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tornilleria ddecuada fijada en el proceso de fraguade, estando '
constituidos los cercos propiamente dichos, de tree secciones, dos
longitudinales verticales y una traanversal horizontal, unidos por
los dngulos respectivos y por le medio oitado de verillaje, y.pre-
sentando en seccidn cajeados para fijacidn del tabique, determina-
dos por rebajes laterales y enfrentedos y por otro cajeado situa-
do en el leteral correspondiente & la hoja para permitir el juego.:

28,- » UN PROCEDIMIEINO DE PABRICACION DE CERCOS PARA PUERTAS
Y VENTANAS ». o - '

Todo eilo tal y cono se descrldbe en el cuerpo de la presente
Memoria, se reivindica en au Notas y se representa a tftulo de e-
jemplo en la adjunta hoja de planos y a los fines gue se cltan, :

Esta Memoria Jesoriptivae consta de cinco hojes folledes y me-
canografiasdas a doé espaclios y por un/é sola de sus caras. |
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