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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención, que se so l ic ita  por 

veinte ahos, para todo e l Territorio  Nacional y sus Colonias, a 
favor de DON MANUEL GONZALEZ SALINAS y DON ENRIQUE CAÑAMERO LA­

VADO, ambos de nacionalidad española, residentes en MADRID, ca­
l l e s  de CECILIO PERUCHA nB 17 y VIRGEN DE LA FUENCISLA nB 31, res­
pectivamente, siendo de conjunta invención, por i 

UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERCOS PARA PUERTAS Y VENTANAS

E l presente reg istro .d e  Patente de Invención, concierne oomo 

su enunciado indica, un procedimiento de fabricación de oercoa pa* 
ra puertas y ventanas, de acuerdo con l a  descripción detallada 

que del mismo se re a liz a , debiendo in terpretarse siempre este  con- 
5 cepto en su mas amplio sentido y nunca en lim itativo*

Para mejor comprensión de este  objeto, se adjunta a la  pre- 
sente Memoria Descriptiva,una hoja de planos en la s  que a titu lo  
de ejemplo,se representan todas y cada una de la s  fa se s  que lo  

componen,y m ateriales que intervienen en este  proceso constinoti-
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En la s  c itadas hojas de planos se aprecian la s  siguientes re­

feren cias: !

FIGURA PRIMERA.- l a  misma representa una sección del conjun- ! 
to  una vez establecido.

En la  Misma tenemos:

1 . -  Estructura del oeroo propiamente dicho, constituida por 

un hormigonado de espesor conveniente, a base de cemento y arena 

gruesa, e l que previamente ha sido alojado en un molde para su 

Bonfiguración de elemento tran sversal o longitudinal, y extraido 
una vez fraguada 3a mezcla.

E stas secciones que en su conjunto formarán e l cerco propia­
mente dio lio, esyán configuradas seocionalmente en la  siguiente 

forma:
Constituye teáricamente un rectángulo, con l a  particularidad ¡ 

de presentar e l  lado de adosamiento a l  tabique, un cajeado esta­
blecido en ambos lados enfrentados simátricamente y en dos esca­

lones o dentados coincidentes en su a ltu ra , para e l  alojamiento 

o recepción de 3a sección del tabique de adosamiento.
La parte anterior o correspondiente a l  marco de la  puerta o 

ventana presenta un escalonamiento que ha de perm itir e l aju ste 
del maáco u hoja y que se a ju ste  exactamente a este  vaciado con 
respecto a la  anchura de 3a hoja citada.

2 . - Haz de cañas alojado en e l in terio r  del oérco constitu í- ; 
do y dispuesto en sentido longitudinal.

3 . - ¿acciones de alambre de a ta r .
!

4 . -  Pernio o bisagrado, cuya misión e s perm itir la  fija c ió n  
de la  hoja de la  puerta, para su suspensión y efecto de cierre y { 
apertura.

5 . - Torni3JLos determinados como medio de f ija c ió n  del pernio ''



*- 3 **

antes del fraguado de la  mezcla*

6*- Cajeados regalares practicados a d istan cias convenientes 
en e l  la te ra l  correspondiente de adosamiento y p rev istas para re­
c ib ir  ana parte de lo s  la d r il lo s  del propio tabique.

45 7 .-  Tabique propiamente dicho.

FIGURA SEGUNDA.- Representa una sección angular del cerco cu­
yo reg istro  se preconiza.

En la  misma tenemos:

6 .-  Cajeados representados en la  anterior figu ra . Por haber 
50 sido descrita anteriormente su fin alidad  no se considera precisa

su repetición.

FIGURA TERCERA.- Representa e l  cerco una vez colocado y apre­
ciado frontalmente.

En la  misma tenemos:

85 8 .-  Hierros curvados de dimensiones convenientes que se f i ja n

en lo s ángulos superiores respectivamente.

Los elementos longitudihales están  previstos en corte a ingle- 
te , para que su superposición coincidan en plano angular de 90*.

La misión de estos h errajes, e s la  de asegurar la  rigidez de 
60 io s  elementos longitudinales y tran sversal.

En la  figura segunda, se aprecia en la  zona angular y parte sur 
perder horizontal, un cajeado previsto para la  colocación del hie­

rro correspondiente y asegurarle con una carga conveniente de mor­
tero para su fija c ió n  d e fin itiv a  a l  fraguado.

65 Segón se desprende de la descripción realizada y de la s  figu ­

ras representadas, substanolalmente este  procedimiento de fabrica­
ción consta de lo s siguientes elementos!

Secciones longitudinales y tran sversal del cerco, relleno de 
cañizo en haces convenientes, cajeados para rec ib ir  lo s la d r il lo s  

70 del tabique de adosamiento, cajeados para re c ib ir  la  hoja de la
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puerta propiamente dicha, hierros de f i ja c ió n  del ceroo y oajeado 
para rec ib ir  una carga conveniente de mortero.

Las ventajas principales del empleo de estos oercos, son la s  
sigu ien tes:

Economía, re siste n c ia , seguridad, indeformabilidad, duración, 

decorativos, de f á c i l  fabricación y colocación#
Descrito suficientemente e ste  proceso de fabricación, su re­

sultado in d u stria l, su aplicación y ventajas, se hace constar ex­
presamente que cualquier modificación de deta lle  que se introduz­

ca, se considerará incluida dentro de e sta  protección en tanto que 
no a lte re  o modifique esencialmente su finalidad  carac te rística .

N O T A
Por último se de claran de novedad y propia invenoión, la s  s i ­

guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

13.- Un procedimiento de fabricación de oercos para puertas 

y ventanas, caracterizado esencialmente porque en moldes convenien­
te s , se v ierte una pasta de hormigón a base de cemento y arena de 

grano grueso en la  proporción necesaria, agregándola la  proporoión 
de agua conveniente y determinándose elementos constructivos lon­
gitudinales y tran sversales, cuyos extremos de unión se presentan 
en corte a inglete para su posterior unión, determinándose cajea­
dos la te ra le s  para rec ib ir  lo s la d r i l lo s  del tabiqm  de ado Sarnien­
to y cajeados superiores próximos a lo s  ángulos para rec ib ir  una 
carga de mortero que dó rigidez y duración a unos elementos de va­
r i l l a  metálica curvada que se unirán respectivamente la s  secciones 

longitudinales y la  tran sversal, alojándose dentro de lo s  vaciados 
de lo s  elementos constitutivos de lo s cercos unos cañizos en haces 

convenientes, atados que están prev isto s como rellenos presentando 

lo s  pernios de f ija c ió n  de la  hoja que están colocados mediante
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torn illo  l i a  adecuada f ija d a  en e l  proceso de fraguado, estando 
constituidos lo s cerooa propiamente dichos, de t r e s  secciones, dos 
longitudinales v ertica le s y una trasnversal horizontal, unidos por 

lo s  ángulos respectivos y por le  medio citado de v a r i l la je ,  y¿pre- 

105 sentando en seocián cajeados para f ija c ió n  del tabique, determina­

dos por rebajes la te ra le s  y enfrentados y por otro cajeado situ a­

do en e l la te r a l  correspondiente a la  hoja para permitir e l j uego.

28.- " UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERCOS PARA PUERTAS 
Y VENTANAS'".

110 Todo e llo  t a l  y como se describe en e l cuerpo de la  presente
Memoria, se reivindica en su Nota+ y se representa a t ítu lo  de e- 

jemplo en la  adjunta hoja de planos y a lo s  fin e s que se citan.
Esta Memoria Descriptiva consta de cinco hojas fo liad as y me­

canografiadas a dos espacios y por up^ sola de sus caras.
/  /

MADRID, 4 2 ÉNE. 1S59
/ 7  7
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