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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de ARBED, ACIERIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DUDELAN-
GE, SOCIETE ANONYME, entidad luxemburguesa, establecida en
Luxemburgo, Gran Ducado de lLuxemburgo, por:
YON DISPOSITIVO DE LANZA PARA INSUFLACION",

La presente invencién se refiere s un dispositivo de in-
suflacién de productos sdlidos en un bafio metélico.

Es bien sabido, en la actualidad, realizar la adicidén
de productos sélidos en un bafio metdlico poniéndolos en suspen-—
sién en forma de polvo o de érénulos en un g8s 0 en una mez-—
cla gaseosa e inyecténdolos asi sobre o en el bafio por medio

de una lanza.

Sin embargo, las condiciones en las cuales se hace esta
inyececidn son tales que lasg lenzas habitualmente utilizades se

desgastan y/o se corroen muy répidamente, En efecto, por una
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parte la presibén de inyeccidn debe ser relativamente elevada

¥y por otra, los productos en susnencidn o bien son abrasivos

en si mismos o bien contienen elementos sbrasivos en proporcidn
més o menos grande. De ello resulta cque las lanzas habitusles
deben ser recambiadas con frecuencia, 1o que constituye un gra-
ve inconveniente, Estas sustituciones aportan, enefecto, gra-
ves perturbaciones en la marcha de la operacidn metaldrgica.
Ademés, como las lanzas utilizadas estén en general provistas
de dispositivos de refrigeracidn, por ejemplo, por circulaciédn
de azua, constituyen aparatos cuya construccidn es de coste ele-
vado, ¥y cuya sustitucidn se convierte en una operacidn onerosa.

La presmnte invencidén tiene por objeto un dispositivo de
lanza de inyeccidn o insuflacidén que no presenta estos inconve-
nientes,

El dispositivo objeto del invento consiste en esencia en
que el conducto interior de la lanza, en el cual pasan los pro-
ductos sdlidos inyectados en suspensidn en un gas o mezcla gaseo-
sa, estéd constituido o revestido interior y/0 exteriormente de
una materia que presenta una resistencia a la abrasidn y/o a
la corrosidn superior a la del cobro o.del acero ordinario.

La materia de que estd hecho o revestido el conducto in-
terior de la lanza puede ser una aleacibn metilica especialmen-—
te resistente a la abrasidn, ya acero inoxidable, ya caucho,
ya cualguier otro materisl, sintético o no, cuya resistencia a
la abrasidn y/o a la corrosién sea suverior a la del cobre o
del acero ordinario,

Seglin wna primera variante del dispositivo objeto del in-
vento, la meteria resistente a la abrasién y/o a la corrosién
puede ser agplicade directamente sobre la pared interior x/o la
exterior del conducto de acero o de cobre de la lanza. Esta

variante permite ya redlizar una lanza cuya direccidn de ser-

viclo es notablemente mis elevada cue la de uha lanza ha-
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bitual. Se aplica %ventajosaments en el caso en gue la lanza
de inyeccidn estd constituida por un tubo de simple pared sin
disﬁositivo de enfriamiento,

Seglin unae segunda variante del dispositivo objeto del
invento, el conducto de la lanza en el cual pasan los produc-
tos inyectados puede estar constituido por un tubo amovible
revestido de o realizado de materia resistente a la abrasidn
y/0 a la corrosién, tubo que se introduce en la lanza y que
se puede retirar y reemplazar fAcilmente cuando el tubo o su
revestimiento se ha desgastado. Este tubo amovible puede es-
pecial y ventajosamente estar constituido en acero inoxidable
eventualmente revestido en el interior y/o en el exterior con
una materis muy resistente a la abrasidn que se puede disponer
en su sitio por fritado, nor soldadura o por metalizacidn.
Esta variante del dispositivo segln el invento tiene, sobre
la variante precedente, la venfaja de prolongar muchoe la du-
racibdn de la lanza, de la cual no se sustituye mAs que una
parte, Se aplica ventajosamente en el caso en que se utilice
una lenza recta o una lanza constitulda por partes rectas que
tengan variass paredes. Cuando se ha desgastado el revestimien-
t0, se retira el tubo de acero interior revestido o comstitui-
do con la materia resistente g la asbrasién y/o a la corrosién
¥y se le sustituye simplemente por uno nuevo.

Una tercera variante del dispositivo objeto del invento
ha demostrado ser particularmente ventajosa., Consiste en que
el conducto de la lanza en el cual pasan los productos inyec-
tados estd constituido por un tubo de materia flexible que
resiste a la abresidn y/o g la corrosién as{ como a2 las con-
diciones de temperaturs y de presién de la operacidn, cuyo dié-

metro exterior es ligeramente inferior al didmetro interior de
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la parte metédlica de la lanza y cuyos extremos pstén provistos
de refuerzos metilicos que son parcialmente empotrados en la
nateria flexible y que permiten asegurar la fijacibén del tubo
flexible a la parte metdlica de la lenza y/o realizar la estan-
queidad necesaria.

Gracias a esta tercera varisnte del dispositivo segin
el invento, se puede realizar una lanza cuya duracién de servi-
cio es précticamente ilimitada ﬁorque permite la facil susti-
tucidn, répida y econdmica, del tubo interior sometido a la
abrasidn, incluso en el caso en‘que la lanza no sea reacta,.

La adjunta fig. 1 muestra en corte longitudinal y a ti-
tulo de ejemplo no limitativo el extremo de una lanza provista
de un dispositivo sesin el invento y destinada a la insufla-
cién de cal en un convertidor por medio de oxigeno comerciél-
mente puro,

‘La lanza de circulacién de asua estd constituida por una
parte metdlica que tiene tubos concentrados 1, 2 y 3 de cobre
o de acero. E1 tubo 1 termina por una pieza metdlica 4 filetea-
da interiormente y que presenta un saliente 7. E1 tubo 3 termi-
na por una pieza metdlica 5 cuyo didmetro interior es inferior
al didmetro interior del tubo 3 y cuya pared exterior estd fi-
leteada en una parte de la altura, presentando un saliente €.
El tubo 8 de caucho especial resistente a la abrasién y cepaz
de aguantar una presién de 20 Kgs/cmz. v a une temperatura de
1502C, tiene un didmetro exterior ligeramente inferior al 4id-
metro interior del tubo 3, pero précticamente igual al didme-
tro interior de la pieza 5., E1 tubo 8 estd provisto en cada uno
de sus extremos de una pieza metdlica 9 empotrada parcialmente
en lg masa y fileteada exteriormente en 10. Gracias a su flexi-

bilidad, el tubo 8 se introduce sin dificultad en la lenza y
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se fija a ésta en cada uno de sus extremos por la pieza 11 que
se rosce sobre le pieza 9 y viene a apoysrse contra un sallen-
te 17 de ésta y contra la pieza 5 por nedio de la junta 12, La
cabeza de la lanza 13 viene a roscarse sobre gl tubo 1 y sobre
la pieza 5 contra los salientes 7 y 6 con interposicidén de las
juntas 14 y 15. La cebeza de la lanza estd provista de un con-
vergente-divergente 1€,

Cuando el tubo 8 estd desgastado, basta desmontar la ca-
veze de le lanza 13 e introducir un nuevo tubo 8 en el interior
de la lanza. Esta operacién es muy fécil y ripida = causa de la
flexibilidad del tubo 8 y por el hecho de que su didmetro ex-
terior es inferior al difmetro interior del tubo 3.

Si se quiere evitar la utilizscibn de las piezas filetea-
das 4, 5 y 10 se puede soldar directamente la cabeza de la lan-
za & los tubos 1 ¥y 3; en este caso, el tubo 8 seri introducido
por la parte superior de la lanza y la parte inferior de la pie-
za metédlica 9 en que termina el tubo 8 presentard exteriormente

une conicidad tal que pueda venir a encajar y apretarse en la

‘parte superior convergente del convergente-divergente 16.

- Las adjuntas figuras 2, 3, 4 y 5 dan,  isualmente a titu-
lo ilustrativo ¥y no limitativo, secciones longitudinales de
otros dispositivos de lanzas segin el invento,

En la fig. 2, la lanza tiene un sistema de cireulacidn
de sgua de enfriemiento, entrando el agua por el conducto 18 y
circulando en los tubos concéntricos 24 y 25 pars salir por el
conducto 19, E1 tubo amovible 20 constituido en meteria resis-
tente a la abrasién y a la corrosién y terminado en una tobera
21 se introduce facilmente en la lanza por la parte alta de és-
ta y se rosca en 22 en la parte fileteada correspondiente 23

de la lenza. Un prensa-estopa 17 estd provisto en el lugar apro-
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piado para asegurar la estanqueidad necesaria.

En la fig., 3 la lanza tiene igualmente un sistems de cir-
culecidn de agua de enfriamiento, entrando el grua en 26 y cir-
culando en los conductores concéntricos 27 y 28 para salir por
29. E1 tubo amovible 30 de materia resistente a la abrasién y
a la corrosién tiene un saliente soldado 31 que se introduce por
la parte alte de la lanza y viene a gpoyarse sobre la extremi-
dad 37 del tubo 38 de la lanza. E1 tubo 30 termina en la parte
inferior por una tobera 32 qgue se rosca en 33 en la pieza igual-
mente amovible 34, Esta piezé 34 constituye la parte.inferior de
la tobera y viene a apoyarse por su parite asrandada 35 en la na-
riz troncocénica 36 8e la lanza.

Bn la fig., 4, la lanza tiene tambidn un sistema de circu-
lacién de agua 37, 38, 39 y 40. E1 tubo amovible 41 de materia
resistente o la abrasidn y a la corrosibén tiene un saliente sol-
dedo 42 que se rosca en 43 en el tubo 44. Una tobera igualmehte
amovible 45 puede roscarse en 46 sobre el tubo amovible 41. De
este modo. puede sustituirse por separado la tobera o el tubo in-
terior,

En la fig. 5, ademls del sistema de circulacidn de szua
47, 48, 49, 50 y el conducto 51 para la introduccidn de materia
pulver@ilenta en suspensién en un gas, la lanza posee todavia
un conducto 52 destinado a la inyeociénrde un gas o0 una mezela
éaseosa glrededor del chorro_central. Este conducto 52 es ali-
mentado por el tubo 53. E1 tubo amovible 54 de materia resisten-
te a le gsbrasién y a la corrosién tiene un saliente soldado 55
que viene a apoyerse sobre el extremo 56 del tubo 57 de la lanza.
El tubo amovible 54 termina en la parte inferior por una tobera
58 que se rosca en 59 en 1z pieza amovible 60, Esta pieza 60 cons—

tituye la parte inferior de la +tobera y viene a apoyarse por las
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63 de la lanza. Las espigas 62 son tales que dejen una seccién
suficiente para el paso del gas del conducto 52,

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Luxem-
burgo, el 13 de Enero de 1.958, bajo el Nimero 35,709, se acoge
2 los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
piedad Industrial.

- NOT A -

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, por
VEINTE afios, son los giguientes:

l,~ Un dispositivo de lanza para la insuflacidn en un
befio metdlico de productos sélidos puestos en suspensién en forna
de polvo o de grénulos en un gas 0 una mezcla gaseosa, caracte-
rizado porgue el conducto interior de la lanza en el cual Pasan
los productos sélidos inyectados estd constituido o revestido
de una materia, sintética 0 no, que presenta una resistencia
a la abrasibn y/o a la corrosién superior a la del cobre o del,
acero ordinario,

2.~ Un dispositivo del género mencionado en el punto 1,
caracterizado porque la lanza de insuflacién comprende dos o més
tubos concéntricos, de los cuales el tubo interior en el cual
pasan las maferias s6lidas en suspensiédn inyectadas es amovible,
y porque el tubo interior en cuestidn estd constituido o reves-
tido de una materia que presenta una‘resistencia a la abrasién

y/0 a la corrosidn superior a la del cobre o del acero ordinario.
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3¢~ Un dispositivo del género mencionado en uno de los
puntesl & 2, caracterizado porque la materia de que esté re-
vestido o constituido el conducto interior de la lanza es una
aleacién metdlica especialmente resistente a la abrasidn,

4.,- Un dispositivo del género mencionado en cualquiera
de los puntos 1 a 3, caracterizado porque lg materia de que es-
t4 revestido o constituido el conducto interior de la lanza ‘es
acero inoxidable.

5= Un dispositivo del género mencionado en el punto 4,
caracterizado porque el acero inoxidable de que estéd constitui-
do el tubo amovible, estd revestido interiormente y/o exterior-
mente con une materia muy resistente a la abrasibn, depositada -
por fritado, soldadura o metalizacidn.

64— Un dispositivo del género mencionado en cualquiers
de los puntos 1 y 2, caracterizado porque el conducto de la lan-
zg en el cual pasan los productos sdlidos inyectados esté cons-—
tituido por un tubo de materia flexible, sintética o no, que

resiste a la abrasidn y/o a la corrosidn asi como a las condi-

" ciones de temperatura y de presién de la operacidn, cuyo did-

metro exterior es ligeramente inferior al didmetro interior de
1a perte metdlica de la lanza y cuyos extremos estén provistos
de refuerzos metdlicos que estén empotrados en la materia fle-
xible y aue permiten asegurar la fijacidn del tubo flexible

a la parte metédlica de la lanza y/o realizar la estanqueidad
necesaris,

7.— Un dispositivo seglin se reivindica en cualouiera de
los puntos 1, 2 y 6, caracterizado porque la materia de que es-
t4 revestido o comstituido el conducto interior de la lanza es
el caucho;

8.~ Un dispositivo de lanza para insuflacidn,
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el ¢Jibujos que se acompafian y para los fines que

se ha especificado,
Bsta Memoria consta de nueve hojas escritas a mdquina por

une sola cara.

Maaria,] € ENE 195¢

P. 4.

MCR/, - 9 -
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