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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de ARDED, ACIERIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DUDELAN- 

GE, SOCIETE ANONYME, entidad  lnxembu.rgu.esa, e s ta b le c id a  en 

Luxemburgo, Oran Ducado de Luxemburgo, p o r:

"UN DISPOSITIVO DE LANZA PARA INSUFLACION".

La p re se n te  invención se r e f i e r e  a un d isp o s itiv o  de in­

su fla c ió n  de productos s ó lid o s  en un baño m e tá lico .

Es bien sabido, en l a  a c tu a lid a d , r e a l i z a r  l a  a d ició n  

de productos só lid o s  en un baño m etá lico  ponióndolos en suspen- 

5 sión  en forma de polvo o de g rán alo s en un gas o en una mez­

c l a  gaseosa e in yectánd olos a s i  sobre o en e l  baño por medio 

de una la n z a .

Sin embargo, l a s  con d icion es en l a s  cu a le s  se hace e s ta  

in y ecció n  son t a l e s  que l a s  la n z a s  habitualm ente u t i l iz a d a s  se 

10 desgastan  y /o  se coproen muy rápidam ente. En e f e c t o ,  por una
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p a rte  l a  p resió n  de in yección  debe s e r  re la tiv am en te  elevada  

y , por o t r a , lo s  productos en su sp en sión  o b ien  son abrasivos  

en s i  mismos o b ien  contienen elem entos a b rasiv o s  en prop orción  

más o menos grande. De e l lo  r e s u l t a  que l a s  la n z a s  h ab itu a le s  

. * 5 deben s e r  recam biadas con f re c u e n c ia , lo  que co n stitu y e  un g ra ­

ve in co n ven ien te . E s ta s  s u s titu c io n e s  ap o rtan , e n ^ e c t o , g r a -  

; ves p ertu rb acio n es  en l a  marcha de l a  op eració n  m e ta lú rg ica .

Además, como l a s  la n z a s  u t i l iz a d a s  estén  en g en era l p ro v is ta s  

! de d isp o s itiv o s  de r e f r ig e r a c ió n , p or ejem plo, por c ir c u la c ió n

¡ de agua, co n stitu y en  ap arato s cuya co n stru cc ió n  e s  de co s te  e l e -

! 10 vado, y cuya s u s ti tu c ió n  se c o n v ie rte  en una op eración  on ero sa.

La p resan te  invención t ie n e  por ob jeto  un d isp o s itiv o  de 

la n z a  de in y ecció n  o in su fla c ió n  que no p re se n ta  e s to s  inconve­

n ie n te s .

 ̂ E l d isp o s itiv o  o b jeto  del invento c o n s is te  en e se n cia  en

que e l  conducto i n t e r i o r  de l a  la n z a , en e l  cual pasan lo s  p ro -  

i 15  ductos só lid o s in yectad o s en suspensión en un gas o mezcla gaseo­

s a , e s tá  co n stitu id o  *o re v e stid o  i n te r io r  y /o  exteriorm en te  de 

í una m ateria  que p re se n ta  una r e s i s t e n c i a  a l a  ab rasión  y /o  a

; l a  co rro s ió n  su p e rio r a l a  del cobro o del a cero  o rd in a rio .

La m ateria  de que e s té  hecho o re v e s tid o  el conducto in -  

20 t e r i o r  de l a  la n z a  puede s e r  una a le a c ió n  m e tá lic a  especialm en­

te  r e s i s te n te  a l a  ab rasió n , ya a cero  in o x id a b le , ya caucho,

¡ ya cu alq u ier o tro  m a te ria l , s i n t é t i c o  o no, cuya r e s i s te n c i a  a

l a  ab rasió n  y /o  a l a  co rro sió n  sea  su p erio r a l a  del cobre o 

del a cero  o rd in a rio .

25 Según una p rim era v a ria n te  del d isp o s itiv o  ob jeto  d el in ­

v en to , l a  m ateria  r e s i s te n te  a l a  ab rasió n  y /o  a l a  co rro s ió n  

; puede s e r  ap lica d a  d irectam ente sobre l a  ¡pared i n t e r i o r  y /o  l a

e x t e r i o r  del conducto de acero  o de cobre de l a  la n z a . E s ta
¡

v a r ia n te  perm ite ya r e a l i z a r  una lan za  cuya d ire c c ió n  de s e r -  

30 v i c i o  es  notablem ente más elevada cue l a  de uha la n z a  h a-
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b i tu a l .  Se a p lic a  Ventajosam ente en e l  caso  en que l a  lan za  

de in y ecció n  e s tá  c o n s titu id a  por un tubo de simple pared sin  

d isp o s itiv o  de en friam ien to .

Según ana segunda v a r ia n te  d el d isp o s itiv o  o b jeto  del 

in ven to , e l  conducto de l a  lan za  en e l  cu a l pasan lo s  produc­

to s  in y ectad o s puede e s t a r  co n s titu id o  por un tubo amovible 

re v e s tid o  de o re a liz a d o  de m a te ria  r e s i s te n te  a l a  abrasión  

y /o  a l a  co rro s ió n , tubo que se in trod u ce  en l a  lan za  y que 

se puede r e t i r a r  y reem p lazar fá cilm e n te  cuando e l  tubo o su 

re v e stim ie n to  se ha desgastad o. E s te  tubo amovible puede e s­

p e c ia l  y ventajosam ente e s ta r  c o n s titu id o  en acero  inoxidable  

eventualm ente re v e s tid o  en e l  i n t e r i o r  y /o  en e l  e x te r io r  con 

una m a te ria  muy r e s i s t e n t e  a l a  ab rasió n  que se puede disponer  

en su s i t i o  por f r i t a d o ,  por soldadura o por m e ta liz a c ió n .

E s ta  v a r ia n te  del d is p o s itiv o  según e l  invento t i e n e ,  sobre 

l a  v a r ia n te  p reced e n te , l a  v e n ta ja  de p rolon g ar mucho l a  du­

ra c ió n  de l a  la n z a , de l a  cu al no se su s titu y e  más que una 

p a r te .  Se a p lic a  ventajosam ente en e l  caso en que se u t i l i c e  

una la n z a  r e c t a  o una lan za  c o n s ti tu id a  por p a r te s  r e c t a s  que 

tengan v a r ia s  p a re d e s . Cuando se ha desgastado e l  rev estim ien ­

t o ,  se r e t i r a  e l  tubo de acero i n t e r i o r  re v e s tid o  o c o n s t i tu i ­

do con l a  m ateria  r e s i s te n te  a l a  ab rasió n  y /o  a l a  co rro sió n  

y se l e  su stitu y e  simplemente por uno nuevo.

Una te r c e r a  v a r ia n te  del d is p o s itiv o  o b jeto  del invento  

ha demostrado s e r  p articu la rm e n te  v e n ta jo s a . C o n siste  en que 

e l  conducto de l a  la n z a  en e l  cu a l pasan lo s  p rod u ctos inyec­

tados e s t á  co n stitu id o  por un tubo de m ateria  f le x i b l e  que 

r e s i s t e  a l a  ab rasió n  y /o  a l a  c o rro s ió n  a s i  como a la s  con­

d icio n es  de tem peratura y de p resió n  de l a  op eració n , cuyo d iá­

metro e x te r io r  es  ligeram ente i n f e r i o r  a l diám etro in te r io r  de
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l a  p a r te  m e tá lica  de l a  lan za y cuyos extrem os p stán  p ro v is to s  

de re fu e rz o s  m e tá lico s  que son p arcialm en te  empotrados en l a  

m ateria  f le x ib le  y que perm iten aseg u rar l a  f i j a c i ó n  del tubo 

f le x i b l e  a l a  p a rte  m e tá lica  de l a  lan za  y /o  r e a l i z a r  l a  e s ta n ­

que idad n e c e s a r ia .

G racias a e s t a  t e r c e r a  v a r ia n te  del d is p o s itiv o  según 

e l  in vento , se puede r e a l i z a r  una lan za  cuya du racián  de s e r v i ­

c io  es p rácticam en te  ilim ita d a  porque perm ite l a  f á c i l  s u s t i ­

tu c ió n , ráp id a  y económica, d e l tubo i n t e r i o r  sometido a l a  

ab rasió n , in clu so  en e l  caso en que l a  la n z a  no sea  r e c t a .

La adjunta f i g .  1 m uestra en c o r te  lo n g itu d in a l y a t i ­

tu lo  de ejemplo no l im ita tiv o  e l  extremo de una lan za  p ro v is ta  

de un d isp o s itiv o  según e l  invento y d estin ad a  a l a  in s u f la ­

ción  de c a l  en un co n v ertid o r por medio de oxigeno co m ercia l­

mente pu ro .

La lan za  de c ir c u la c ió n  de agua e s tá  c o n s titu id a  p&r una 

p a r te  m e tá lica  que tie n e  tubos concentrados 1 , 2 y  3 de cobre  

o de a c e ro . E l  tubo 1 term ina p or una p ie z a  m e tá lic a  4 f i l e t e a ­

da in terio rm en te  y que p re se n ta  un s a lie n te  7 .  ^1 tubo 3 te rm i­

na p o r una p ieza  m e tá lica  5 cuyo diám etro i n t e r i o r  e s  in f e r io r  

a l  diám etro i n t e r i o r  del tubo 3 y cuya pared e x t e r i o r  e s tá  f i ­

le te a d a  en una p a r te  de l a  a l t u r a ,  presentando un s a lie n te  6 .

E l tubo 8 de caucho e s p e c ia l r e s i s te n te  a l a  ab rasió n  y capaz  

de aguantar una p re s ió n  de 20 Kgs/cm^. y a una tem peratura de 

150SC, tie n e  un diám etro e x t e r i o r  ligeram ente in f e r io r  a l  d iá­

metro in t e r i o r  d el tubo 3 , pero p rácticam en te  ig u a l a l  diáme­

tr o  i n t e r i o r  de l a  p ie z a  5 .  E l tubo 8 e s tá  p ro v is to  en cada uno 

de sus extremos de una p ieza  m e tá lic a  9 empotrada parcialm en te  

en l a  masa y f i le te a d a  ex terio rm en te  en 1 0 . G racias a a i f l e x i ­

b i l id a d , e l  tubo 8 se in trodu ce s in  d if ic u lta d  en l a  lan za  y

-  4  -
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se f i j a  a é s t a  en cada uno de sus extrem os por l a  p ie z a  11 que 

se ro s c a  sobre l a  p ie z a  9 y viene a apoyarse co n tra  un s a lie n ­

te  17 de é s t a  y co n tra  l a  p ie z a  5 por medio de l a  ju n ta  1 2 . La 

cabeza de l a  lan za  13  v ien e a r o s c a rs e  sobre e l  tubo 1 y sobre 

5 l a  p ieza  5 c o n tra  lo s  s a l ie n te s  7 y 6 con in te rp o s ic ió n  de l a s  

ju n tas 14  y 1 5 . La cabeza de l a  lan za  e s té  p ro v is ta  de un con- 

vergent e -d lv e rg e n te  1 6 .

Cuando e l  tubo 8 e s t é  d esgastad o, b a s ta  desmontar l a  ca­

beza de l a  lan za  13 e in tro d u c ir  un nuevo tubo 8 en e l  in te r io r  

10 de l a  la n z a . E s ta  op eración  es  muy f á c i l  y ráp id a  a cau sa  de l a  

f le x ib i l id a d  del tubo 6  y por e l hecho de que sú diám etro ex­

t e r i o r  es i n f e r io r  a l  diám etro i n t e r i o r  del tubo 3 .

S i se quiere e v i t a r  l a  u t i l iz a c ió n  de la s  p ie z a s  f i l e t e a ­

das 4* 5 y 10 se puede s o ld a r  directam ente l a  cabeza de l a  la n -  

15 za a  lo s  tubos 1 y 3 } en e s te  ca so , e l  tubo 8 s e rá  in trodu cido

p or l a  p a r te  su p erio r de l a  la n z a  y l a  p a r te  in f e r io r  de l a  p ie ­

za m e tá lica  9 en que term ina e l  tubo 8 p re s e n ta rá  exterio rm en te  

una co n icid ad  t a l  que pueda v e n ir  a e n c a ja r  y a p re ta rs e  en l a  

p a rte  su p e rio r  convergente del co n v erg en te-d iv erg en te  1 6 .

20 Las ad ju n tas f ig u ra s  2 , 3t 4 y 5 dan, igualm ente a  t i t u ­

lo  i l u s t r a t i v o  y no l i m i t a t i v o ,  se cc io n e s  lo n g itu d in a le s  de 

o tro s  d is p o s itiv o s  de la n z a s  según e l  in v en to .

En l a  f i g .  2 , l a  la n z a  tie n e  un sistem a de c ir c u la c ió n  

de agua de en friam ien to , entrando e l  agua por e l  conducto 18 y 

25 circu lan d o en lo s  tubos co n cé n trico s  24 y 25 p ara  s a l i r  por e l  

conducto 1 9 . E l  tubo amovible 20 c o n s titu id o  en m a te ria  r e s i s ­

te n te  a  l a  ab rasió n  y a  l a  co rro sió n  y term inado en una to b era  

21 se in trod u ce  fácilm en te  en l a  la n z a  por l a  p a r te  a l t a  de és­

t a  y  se ro s c a  en 22 en l a  p a r te  f i le te a d a  corresp o n d ien te  23 

30 de l a  la n z a . Un p re n sa -e sto p a  17 e s tá  p ro v is to  en e l  lu g a r  ap ro -
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piado p ara  aseg u ra r l a  estanqueidad n e c e s a r ia .

En l a  f i g .  3 l a  lan za  tie n e  igualm ente un sistem a de c i r ­

cu lació n  de agua de en friam ien to , entrando e l  agua en 26 y c i r ­

culando en lo s  conductores co n cé n trico s  27 y 28 p ara  s a l i r  por 

2 9 . E l  tubo amovible 30 de m ateria  r e s i s t e n t e  a l a  ab rasió n  y 

a l a  co rro s ió n  tie n e  un s a l ie n te  soldado 31 que se in trod u ce por 

l a  p a r te  a l t a  de l a  la n z a  y viene a  apoyarse sobre l a  extrem i­

dad 37 d el tubo 38 de l a  la n z a . E l tubo 30 term ina en l a  p a rte  

in f e r io r  p or una to b era  32 que se ro s c a  en 33 en l a  p ie z a  ig u al­

mente amovible 3 4 . E s ta  p ie z a  34 co n stitu y e  l a  p a rte  i n f e r io r  de 

l a  to b era  y viene a  apoyarse por su p a r te  agrandada 35 en l a  na­

r i z  trb n co có n ica  36 de l a  la n z a .

En l a  f i g .  4 , l a  la n z a  tie n e  también un sistem a de c ir c u ­

la c ió n  de agua 37 y 3 8 , 39 y 4 0 . Eq tubo amovible 41 de m ateria  

r e s i s te n te  a  l a  abrasión  y a  l a  co rro sió n  tie n e  un s a l ie n te  s o l­

dado 42 que se ro s ca  en 43 en e l  tubo 4 4 . Una to b e ra  igualm ente 

amovible 45 puede ro s c a rs e  en 46 sobre e l tubo amovible 4 1 . De 

e s te  modo.puede s u s t i tu i r s e  por separado l a  to b era  o e l  tubo in ­

t e r i o r .

En l a  f i g .  5y además del sistem a de c ir c u la c ió n  de agua 

4 7 , 4 8 , 4 9 t 50 y e l  conducto 51 para  l a  in tro d u cció n  de m ateria  

p u lv eru len ta  en suspensión en un g a s , l a  lan za  posee to d av ía  

un conducto 52 destinado a  l a  in y ecció n  de un gas o una mezcla 

gaseosa a lre d e d o r del ch orro  c e n tr a l .  E s te  conducto 52 es a l i ­

mentado por e l  tubo 5 3 . E l  tubo amovible 54 de m ateria  r e s is te n ­

t e  a l a  ab rasió n  y a l a  co rro s ió n  tie n e  un s a lie n te  soldado 55 

que viene a apoyarse sobre e l  extremo 56 del tubo 57 de ¡La la n z a . 

E l tubo amovible 54 term ina en l a  p a r te  i n f e r i o r  por una to b era  

58 que se r o s c a  en 59 en l a  p ieza  amovible 6 0 . E s ta  p ie z a  60 cons­

t i tu y e  l a  p a r te  in f e r io r  de l a  to b era  y v ien e a apoyarse por la s
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esp ig as 62 de su. p a rte  agrandada 61 en l a  n a r iz  tro n co cò n ica  

63 de l a  la n z a . Las esp ig as 62 son t a l e s  que dejan una se cc ió n  

s u f ic ie n te  p a ra  e l  paso del gas del conducto 5 2 .

E s ta  s o l i c i t u d  que corresponde a  l a  p resen tad a en Luxem- 

burgo, e l  13 de Enero de 1 .9 5 8 ,  bajo  e l  Número 3 5 .7 0 9 y se acoge  

a lo s  b e n e fic io s  d el a r t íc u lo  51 del v ig en te  E s ta tu to  sobre Pro  

piedad I n d u s tr ia l .

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se p resentan  

p ara  que sean o b je to  de e s ta  P a te n te  de Invención en España, por  

VEINTE años, son l o s  s ig u ie n te s :

1 * -  Un d isp o s itiv o  de la n z a  p ara  l a  in su fla c ió n  en un 

baño m etálico  de productos só lid o s  pu estos en suspensión en forma 

de polvo o de g rán u lo s en un gas o una m ezcla g aseo sa , c a r a c t e ­

riz a d o  porque e l  conducto i n t e r i o r  de l a  la n z a  en e l  cu al pasan  

lo s  productos só lid o s  in yectad o s e s tá  c o n s titu id o  o re v e s tid o  

de una m a te ria , s i n t é t i c a  o no, que p resen ta  una r e s i s t e n c i a  

a l a  abrasión  y /o  a l a  c o rro sió n  su p erio r a l a  del cobre o d e l ,  

acero  o rd in a rio .

2 . -  Un d isp o s itiv o  del género mencionado en e l  punto 1 ,  

c a ra c te r iz a d o  porque l a  lan za  de in su fla c ió n  comprende dos o más 

tubos c o n c é n trico s , de lo s  cu a le s  e l  tubo i n t e r i o r  en e l  cu a l  

pasan l a s  m aterias  só lid a s  en suspensión in y e cta d a s  es am ovible, 

y porque e l tubo in f e r io r  en cu e stió n  e s tá  c o n stitu id o  o re v e s ­

tid o  de una m a te ria  que p re se n ta  una r e s i s t e n c i a  a l a  ab rasión  

y /o  a l a  co rro sió n  su p erio r a l a  del cobre o del acero o rd in a r io .

N O T A
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3 .  -  Un d isp o s itiv o  del género mencionado en u.no de lo s  

puntos 1 6 2 , c a ra c te r iz a d o  porque l a  m a te ria  de que e s tá  r e ­

v estid o  o co n stitu id o  e l  conducto i n t e r i o r  de l a  la n z a  es una 

a le a c ió n  m e tá lic a  especialm ente r e s i s t e n t e  a l a  a b ra sió n .

4 .  -  Un d isp o s itiv o  del género mencionado en cu alq u iera

de lo s  puntos l a ß ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  m ateria  de que es­

t á  re v e s tid o  o co n stitu id o  e l  conducto in t e r i o r  de l a  lan za  es  

acero  in o x id a b le .

5 .  — Un d isp o s itiv o  del género mencionado en e l  punto 4 , 

c a ra c te r iz a d o  porque e l  acero  inoxidable de que e s t á  c o n s t i tu i ­

do e l  tubo am ovible, e s tá  re v e s tid o  in terio rm en te  y /o  e x t e r i o r -  

mente con una m ateria  muy r e s i s t e n t e  a l a  ab rasió n , dep ositad a  

p o r f r i t a d o , soldadura o m e ta liz a c ió n .

6 .  -  Un d isp o s itiv o  d el género mencionado en cu a lq u ie ra

de lo s  puntos 1 y 2 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  conducto de l a  la n ­

za  en e l  cu a l pasan lo s  p rod u ctos só lid o s  in yectados e s t á  cons­

ti tu id o  por un tubo de m ateria  f l e x i b l e ,  s i n t é t i c a  o no, que 

r e s i s t e  a l a  ab rasión  y /o  a l a  co rro sió n  a s i  como a l a s  condi­

cio n es de tem peratu ra y de p resió n  de l a  op eració n , cuyo diá­

metro e x te r io r  es ligeram en te in f e r io r  a l  diámetro i n t e r i o r  de 

l a  p a rte  m e tá lica  de l a  la n z a  y cuyos extrem os e stán  p ro v is to s  

de re fu e rz o s  m e tá lico s  que e s tá n  empotrados en l a  m ateria  f l e -  

.x ib le  y que perm iten aseg u rar l a  f i j a c i ó n  d el tubo f l e x i b l e  

a l a  p a r te  m e tá lica  de l a  lan za  y /o  r e a l i z a r  l a  estanqueidad  

n e c e s a r ia .

7 .  -  Un d isp o s itiv o  segán se r e iv in d ic a  en cu a lq u ie ra  de 

lo s  puntos 1 ,  2 y 6 , c a ra c te r iz a d o  porque l a  m ateria  de que es­

t á  re v e s tid o  o co n stitu id o  e l  conducto i n t e r i o r  de l a  la n z a  es  

e l caucho.

8 .  -  Un d isp o s itiv o  de lan za  para in s u fla c ió n .

-  8 -
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*

Tal y como se ha d e s c rito  en l a  Memoria que antecedey r e ­

presentado en e l  d ibujos que se acompañan y  p ara  lo s  f in e s  que 

se ha e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n sta  de nueve h o jas  e s c r i t a s  a máquina por 

una s o la  c a r a .

Madrid,? 2  795?

P* A.

MCR/. 9
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