o

,c’?; b 2468463

REGISTRO DE LA PROPIEDAD’INDUSTRIALV

PATENTE DE 1 TRGDUCCIOs.
MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una pATENTE DE INTRUDUCC.‘,L\.‘J por D‘LEZ aﬁog, en Espaﬁa

a favor de

CUE PASTENZER INC. _ d . ) e
B N y e nac‘onalldad /

- 3u5,.. dadi SUL-AV8 LB v-T IRV

cafledeXX YOI, :i0Ves Zstados.Unidos de AWETICHy,

norvesuericausa . domiciliado en

Dpor:

. PROCEDLiIENTU DE FABRICACICH DE CIZRRES DE OREMALLERAN

AN 12848 |

Agente sr- —— TIY = . vy e



Va4

”

lo

EQ- 17.750

File F 13753 Spain
(Div)

2!4 6 4 R g

LEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE D E IZTRODUCGCCION
e n
ESPANA
N
por DIEZ aflos
a nombre de CUE FASIENER INC., entidad norteameriocana, estable-

cida en 385, lladison Avenue, Nueva York, K.Y-. Estados Unidos

-

de Américe, pors
» PROCEDIIIENTO DE FABRICACION Dé\hIERRES DE CREMALLERA »

-

La invencidén se refiere a los prosedimientos de fabrica-
eién de cilerres de coremallera, del gémero de los que tienen fi-
las de dientes { o ganchos) o hilos (o bandas) enrolladas en hé-
1lice, asf como a los oclerres asf obtenidos; y concierne més es-
pecialmente a un método~perfeocionado para unir los §rganos de
enganohe de los cierres.de ocremallera del género en cuestién a
cig%as o tejidos oon el fin de que la unién entre estos érganos
0 nilos y la cinta o tejido sea més solida V se haga en condicio-
nes méds ventajosas y méds econémiocas.

Se han propuesto ya varios método diferentes para fijar
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los érganos de enganche de un clerre de oremallera.a una cintae o
tejido, Para la fabrioascién de olerre de oremallera del género

de los que tienen dientes de metal o de una materia pldstica, se
procede generalmente oosiendo un cordén hlllorde de una ointa o
eoldcando el aordén én un pliegue de oin;a, después de lo cual

se hacen pasaf‘puntos de costura a través del cordon y de la qin-
ta para fijar unc a otra. Larointa, provista del corddn, se mete
luego en una méquina en la cual los dientes de engﬁnche se for=

man y/o se aprietan o se apliocan sobre el cordém y una parte de

la ointa, Este procedimiento presenta numerosas ventalas pero hasy

igualmente ciertos inconvenientes gue tienen por efecto que la ve=-
locidad de fabricacién de estos cierres de oremallera disminuya

Yy que su precio de coste aumente. Por ejemplo, cuando los oclerres
de oremallera han de ser fabricados en diferente ocolores, es ne-
cesario utilizar cintas que tengen el color deseado asi como cor-
dones del mismo oolor y un hilo de aocuerdo con la cinta. La uti-
lozacién de una gran variedad de tintes puede ser necesaria y es
coxriente fabriear unvnﬁmero de aintas con cordones correspondien-
tes al de los diferentes colores y conservar estas cintas hasta que
se debe ejecutar una orden de oierres de cremallera en Que las cin-
tas tienenlun color particular, Como no puede prever exactamente
con anterioridad eual serd la demanda de cierres gque tengan un ¢o=-
lor determinado, es necesari%'conservar cont{nuamente una reserva
quiza 1mportahte de estas cintas de color provistas de sus cordo-
ne3, CTuando ha de utilizarse un cierre de ocremallera que tiene el
color deseado, la cinta con cordén de color correspondiente se to=-
ma de la reserva y se introducs en la méquina en la cual los dien-
tes son formados o £ijados sobre la cinta,

Durante la preparacién de las ocintas es necesario eviden-

temente, guarnecer las cajas de bobinas de las mdgquina de coser
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de bobinas en que el nilo tiene el color deseado, sustituir la
canilla de la mAquina por otra gue lleve un hilo de ests color
y sustituir las bobinas agotadas. Por 1o demds, la sustitueidn
de las cajas de bobinas es frecuentemente necesaria porque, por
¢l desgaste de estas cajas, las aristas de éstas se hacen cortan-
tes y provoocan la rotura de los nilos y frecusantes paradas de la
méquina, A osusa de los retrascs gque resultan de las operaciones
1ndicadas mds arriba, una parte muy importante de las norés de
trabajo de los operarios que utilizan estas mdquinas esti consa-~
grada a trabajos distintos de aquellos por los cuales se obtiene

bla produccidén real de los ocimrres.

Para la fahriéaoién de un oierre‘del genero de los que
comprenden una tanda o uan hilo enrollado en hélice, se han en-

i contrado dificultades considerables para fijar los 6rgancs de en=-
ganche de una mansragé§lida a la cinta o tejido. Un c¢ierre de es-
te género comprende una banda o un nilo, de una materia pléstieca,
de metal o similar, que forma una nélice continua ocuyas espiras
constituyen los 6rganos de enganche. El mejor método de fijacidn
a aplicar en este caso, reside en la uvi?ﬁzaolén de una alnta es-
pecial, tejida de manera que tenga agu;eros forrados entre los bor-
des de la cinta de manera sue ésta estd agujereada, metiédndose las
espiras de la banda o del 2ilo helicoldal en estos agujeros mante-
niendose en ellos in situ, Estas cintas son ¢08i0sSas y aumentan
grandements el preelo dé coste de los cierres en que 1os Srganos
de onganche estdu constitulidos por las espiras de unz bBanda o de
un hilo enrollade en hélioce,

Se han ensayado coser direstamente las espiras de la banda

9 el nilo helioobdal & la ocinta perc este método no ha tenido mu-
ono déxito, porque las espiras se pueds alargar y contraer, de ma-

nera gque su separacién deja de ser correcta. De ello resulta gque
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la aguja de la wméquina de coser no puede penetrar entre dos'eé-
piras préximas para establecer una unién wélida entre estas y el
tejido. Ademds, la aguja puede venir a tropezar con el hilo he=-
licoidal lo que pdede provooar la rotura del hilo o la de la agu=-
Ja de la méquina,

La invenoidn tiene por objeto dmn procedimiento para fi-
Jar filas de d4rganos de enganoche &e cualquier género, de una ma-
nera répida, sélida y continua, a cintas o pedazos de tejido. ILa
expresidn »fila de érgano» se utiliza para designar una fila de

dientes, de ganchos 0 de espiras heliocoidales que desempefian la

 funcién de frganos de enganche, estando estas espiras unides entre

8f a2l estar formadas por un hilo enrollado en hélice mientras que
los dientes pueden estar fijado§ sobre un cordon o sobre una ban-
da estrecha. Esta exprepién no abarea por consiguiente la cinta
a la ocual las espiras; el hilo hellicoidal o la serie de dientss,

uZi’dos entre sf, estdn f1ijados,

¥és partiocularmente, el procedimiento considera, para su

' puesta en prédotica la utilizacién de una mdquina de coser sin bo-

binas para fijar directamente la fila de érganos de enganche a una
einta o tejido, ﬁna pespunteadora constituye una méquina de coser
tfica de la gue se puede uno servir para la puesta en préotica A
del procedimiento.luna pespunteadora es una méquina de coser cons-
trufda y dispuesta de manera que forme alternativamente bucles de
hilo alrededor de los bordes de un tejido o andlogo, siendo reoo-
gldos estos bﬁcles por una aguje que atraviesa el tejido, de mane-

ra que son enganchados altermativamente a las caras .opuestas del

.tejido por un hilo que atraviesa a este, En el caso de la aplica-

61én del procedimiento. Los bucles formados por la pespunteadora

gontornean la f£ila de 6rganos y el borde del tejido y atraviesam

una parte de una ointa o del tejido para fijar dichos érganos a la
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ointa o tejido por una sola operaeidn corntfnua, La fommacién de
los buceles por una pespunteadora es particularmente ventajosa por-
que ocuando son formados por una méquina convenientemente regulada
vienen a ocolocarse entre los 6zganos de enganche individuales y

8@ superponen a estbs de manera que se esté seguro de la presen-
cia de por lo menos un hilo entre cada par préximo de estos ér-
ganos, Ademds, no existe ningﬁn peligro de que la aguja y los ele-
mentos formadores de buocles puedan estropear los 5rganos de engan-
che o0 las filas formadas por estos o puedan ser deteriorados por
estos érganos, Ademés, como las pespunteadoras no tienen bobinas,
las paradas de trabajo para llenar o sustituir ias bobinas estdn
completamente eliminadggj Ademés, no es necesario utilizar cintas
especimles y por oonsiguiente contosas para fabricar los clerres
de cursor o prever dispositivos particulares para la oonservaqién
y la preparacién de las ointas antes de la fijaoidn de las filas
de érganos de enganche sobre estas ointas,

El procedimiento gque oonstituye el objeto de la inveneidn
permite fabricar clerres de oremallera c¢on un minimo de paredas
en el curso del trabajo de manera gue la méquina utilizada para
fabricar las filas de G:ganos de enganohe, puede ser explotada
al minimo lo que reduece el preeio de coste del producto fabrica-
do., Permite igualmente servirse de eintas més estrechas, 1o gque
reduce todavia mds los gastos de fabriocacidn,

Los dibujos anejos rmestran, a titulo de ejemplo, algunos
modos de realizaocidan de la invencién,

Ta figura 1 muestra esqueméticamente 41 trabajo de una
pespunteadora para fi}er las espiras de un hilo helicoidal, que
forma parte del cierre de oremallera, a una ¢inta o tejido, mos=-
trando esta figura un género de formacién de busles con ayuda de

esta méquina.
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La figura 2 muestra esqueméﬁioamente una varignte de la
formaosién de los buocles que pueden ser obtenidos con ayuda de la
pespunteadora en el caso de un ocierre del mismo género en el ocur-
so del funocionamiento normal de la méquina,

La figura 3a muestra en planta la parte anterior de un cie-
rre de eremallera oon hilos helicoidales, estando fijadas las fi=-
las de d4rganos de enganohes definitivamente y conforme a la inven-
oién a1 borde de la ointa o tejidoéf

La figura 35b muestra en planta la parte posterior del cie-~

rre mostrado en la flgura 3a,

Las figuras 48 y 4b muestran, en planta, respectivamente
la parte delantera y la parte trasera de un cierre de oremallera
con nilos helicoidales y en el cual las filas de drganos estdn fi-
jadas por bucles de otro génerd a la cinta o tejido,

Ta figura 5 muestra, en corte, una cianta o tejido plegado

y una fila de érgancsde enganche formados por un hilo helicoidal

~eon el fin de mostrar la manera en que la ciuta o tejido estén fi-

Jados a esta fila,

La figura 6 muestra de modo semejante otra fase de la for-
maocidn de la fila mostrada en la figura , especialmente la mane-
ra en gue los cordones de gufa pueden ser unidos al tejido plegado.
| La figura 7 muestra en corte traasversal, el ocierre de
oremallera completo y establecido eatre dos cintas o tejidos, es-
tando dado el ocorte en una zona comprendida entre los bordes de
estas clntas, mientras que él cursor, las filas embutidas una en
la otra y las oclatas estdn mostrados en corte transversal,

La figura 8 muestra, en alzado, la manera en que los dien-
tes de enganche de un elerre de #remallera con dientes pueden, con=-
forme a la invencidn, ser fijados al borde de una cinta o tejido.

Primeramente se describird la fabricacién de los ocierres

-6 -



246463
| de eremallera qua'tienen filas de espiras helicoidales, Estas es-
piras estda formadas, oomo se muestra esguemdticamente, en las fi-
. guras 1 y 2, por ua ailo 10 enroklado, en general, segin una hé-
lice y fonstituido de una materia pléstica, estando aplastado &l
5 ccn;uutgﬂformado por el hilo heliwidal de manera gque tenga una
" e seccidn transversal en sustancia oval y tenlendo ol hilo mismo

j - ana secsidn transversal elfptica, de mamera que se forman asf ér-
ganos de enganche que pueden ser aplicados unos entre otros cuan-
do @03 filas de 8rganos de este género estin sufioientemente,eér-

1o ca, para que sus {Srgahos de enganche puedan aplicarse unos en los
otros. Tilas de érganos helieoidales de este género de describen,
por ejemplo, en la Patente de Lstados Unidos de América nidmero
2,300,442, presentada por Nr, Wahl el 3 de loviembre de 1l.%942,

Las filas de drganos 10, del género desorito més arribda,

15 pueden estar constituidas a partir de un elemento o hilo continuo
de nylon o de ocualquier otra materia pléstioa apropiada o inolu-
so, si se desea, con ayuda de un nilo metédlico gue tenga uua sec-
cién transversal aproplada. A medida que la fila de érganos es-
t4 formada o fabricada, avanza haoia uca cinta 1l o cualquier otro

2o tejido gque recubre un par%e ¥y que puede, estar tejida de ocualquier
manera gque se §uier5. De yrefefencia, la cinta 11 tiene un orillo
12 gue impide al tejido deshilacharse, reforzdndole,

‘Como muestra la figura 3, la fila de brganos 10 se encuen-
tran de preferencia, enoima del orillo 12 de la cinta y pasa, con
25 eétép & una pespuﬁteadora corriente, Esta méquina.tiene una aguja
que atraviesa el tejido eerca del borde interno de la filé mien-
tras que otras dos agujas forman alternativamente bucles 1lJ, lsa
y bdbucles 14, l4a....alrededor del borde del tejido, Como la file
10 y el tej}ido estdn intercalados entre§gstas otras dos agujas,

80 los bucles formados ocon ayuda del hile 5% ornean la fila 10y sl
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orille 12 del tegido y’son retenidos en los lados opuestos del
tejido por la aguja citada en primer luger, De esia manera y oo-

. mo puede verse en la figura 1, el buocle 13, por ejemple, contor-

nea y se superpone a la espira 17 de la fila mientras gue el bu-

5 .6le siguiente 14 se envuentra entre las espiras 17 y 1l8. Otro
e ) buole 1l3a, correspondiente al bucle 13, se superpone a la espi-
. ra 18 y el bucle l4a seenpuentra entre las piras 18 y 19. En-

tre cada par de espiras 17, 18 o 18, 19, sth., ss encuentran por
consiguiente dos hilos con syuda de los bucles Ia fila de Srganos
lo se fija a la cinta,

El extremo del bucle ;3, poriejémﬁlo, es retenido bajo el
nilo 16 en‘el lugar en que atraviesa el bucle y la cinta para for-
mar el bucle 22, |

El bucle 14, es retenido por el lado opuesto de la ocinta

15 por el bucle 22 y un bucle adyacente 25 del hilo 1€. El bucle 1l3a
es retenido en el buole 24 del hilo 16 y el bucle 14 es retenido
por los bucles 22 y 24 por el lado ppuesto del tejido, con ayuda

del buole 13. Todos los buoles estdn apretados fuertemente a con-

secuencia del funocionamiento normal de la mdquina, de manera que

20 la fila 10 estd fiJada al borde de la cinta por varios hilos gue

g se enguentran a uno y otro lado de ocada espira de la fila. Los em-

é plazamientos de los buoles 13, 1l3a, 14, l4a y del hilo 16 ocuando

| estos hilos estdn completamente apretados se ven mejor en las fi-
guras da y 3b, Cuando se mira la parte delantera del clerre gue

&5 comprende la fila de érganos 10, aomo se mpesﬁra en la figura 3a,
se ve que el bucle 13 se superpone a la espira 17 y estd en con-
tacto con el hilo 16 que n}‘atravasado la ointa 11, Como los bu-
cles 13, 158, etc., as{ ocomo el hilo 16 estédn muy apretados, la
/rilavlo se apliea fuertemente contra el porde de la ointaill. Igual

r 30 mente oomo se muestra en la figura.3b, los buoles 14, l4a, ete,,
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son retenidos por el hllo 16 y estirados fuertemente entré lasr
espiras 17, 18 y 19 de la misma manera que las espiras 17, 18 y

19 de gque se tratd méds arriba. Cades fila de érganos, cowmo ya se
na dicho ocoopera de la manera usSual con una fila similar 10sa,

ti jada @ una cinta lla por pespuntes andlogos. Hay que sefialar

gue Se pueden utilizar anilos con filamentos miltiples en lugar

de los hiles sencillos, de gque se trata mds arriba, o las filas

de drganos‘de engancnerpueden pasar sugesivamente por varias pes-
punteadoras para obtener una unién mny‘resistente con ayuda de va-
rios hilos. La costura tiene ol éspeoto de un borde teiido.

Como no es posible regular con precisidén los emplazamien-
tos de los buoles del'niio con relacidén a las espiras formadas
por la fila de los drganos de engéﬁohe, porgue la separacidén en-
tre estas espiras varfa a causa del alargamiento o de la compre-
sidén ae la fila, de la flexién de las agujas o de los bucles, de
la variacion de las velocidades de alimentacién o por otras ra-
z0nes, ocurre a veces que los dos nilos de un bucle pasan entre
espiras diferentes de la fila, Towo se muestra en la figura 2,
los nilos de un bucle 25 pueden pasar entre dos espiras 287 y 26
en lugar de superponerse a una espiraAde la manera mostrada en la
figura 1. Bl bucle 2¢ inmediatamente préximo pasa entre las espiw

ras 28, 289 y es retenido por el nilo 30 que atraviesa la cinta,

Ta costura ejecutada como se nuestra en ié f ura 2 procu-~
ra una fila de S6rganos de énganené bien visible en las figuras 4a
Yy 4b en las cusles los Srgancs correspondientes a los descritos
més arriba, llevan las mismas cifras de referencia.

La figura»éa muestra la parte delantera de un oclerre de
cremallera completo en el cual buole 25, 26,¢tc., dei pespunte

es Tetenido por pnntos de eostura diferentes 50a, 30B, y 30b,

. 308 formados con el hilo 3¢, E1 dibujo de los puntos de costura
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por detras del clerre, mostrado en la figura 4B, difiere igualmen-
te del de los puntos de cisrre mostrado en las figuras 3a y 3b,
porgue los bucles 25, 26, ete., no se superponen a las espiras

27, 28, 29, eta., de la fila de Srganos de engaunche.

5 A veces los dos {£eneros de buoles se forman ouando se
-?_ cose una fila de 6rganos a un tejido pero, incluso si los dos

v “tipos de puntos de costura se forman al azar, por 1o menos un
hilo se enduentra enire cada par de eapiras adyaocentes, '
Couforme al método desorito mds arriba, las f£ilas de ér-
lo ganos 10 pueden estar formadas y bueden avanzar de una manera
continua regubriendo en parte una ointa sumliaistrada pﬁr un £ran=-
rollo o similar y se pueden coser directamente a la cinta sin gque
se deba detener el trabajo exoepto para sustituir los grandes
rollos de ointe y las grandes bobinas de hilo en la méquina de
16 coser, Como no se utilizaa bobinas de hilo en la pespunteadora,
la c¢costura puede prosegulirse durante largo tiempo sin temer que
ger interrumpida,
/El cierre puede tener ademds cordones 32 y 33 establech~
dos sobre las caras opuestaé de la oinézWJunto a las bandas o
20 hilos enrollados en hélice para poder servir para la gufa del
oursor (no mostrado) del oierre., Los cordones 32 y 33 jueden es~
tar, unidos a la einta por puntos anudados formados por una mé-
quina de coser ordinaria con lanzadera. |
Otra ventaja del nuevo método reside en el hecho de gue
25 permite fijar una fila de érganos de enganche a un tejido entre
los bordes de este, por una operééidn continua, pera formar un
cierre invisible, como se muestra mds partiocularmente en las fi-
guras 5, 6 y 7, Se ve en la figura 5 que el tejido 4 ointa 35
puede estar plegado de manera gpe forme un borde doble 36 al cual

S0 estéd f£ijada la fila de érganos 37, Los hilos de 10s bucles 38, 39

- 1l0 =
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formados por la pespunteadora pasan eantre las sspiras de la fi-
la 37 y a través del te)ido o cinta a ambos lados del borde ple-
gado 36, cowo se deseribe oon ayuda de las figuras 1 a 3, La

tensiba del hilo 40 que pgsa. a través de les dos capas del teJi-

'do ¢ ointa péra epresar los bucles 38 y 39, puede ser disminui~-

da ligeramente por la razén deserita a continuacién. Después

quse la fila de dérganos 37 ﬁa sido fijada al tejido o ointa 35,
pueden coserse cordones é4 y 45 a esta a ambos lados del borde
doblado 46 haciendo pasar los puntoé de costura direotamsnte'a
travéds. de los cordones y las dos cépas de tejido o dinta por

una costura de puntos an@@édoﬁ‘bero flojos formados oon una mé-
quinaf/de coser ordinaria con lanzadera. Los cordones 44 y 45 sir-
ven para la guia'de un ocursoxr utilizado para abrir y cerrar el
oierre de oremallera., Como los bupsles 40 y los puntos anudados,
que atraviesan los oordones 44 y 45, estdn flojos, el tejido o cin
ta puede ser desplegado 1g$go. Los bucles del hilo, gue atravie-
san las filas de érganos de engenche asf oomo los puntos de cos-
tura que atraviesan 1os oordones 44 y 45, estén tensados ocuando
el teJjido o ointa estd desplegado, como es bien.visible en la
figura 7. De esta manera, ia fila 42 y la fila 46 gque ooopera con
ella. pueden ser fijades entre los bordes de una banda de tejido
35 y los de-otra banda de tqjido 47 que se quiere poder unir a la
primera, El oursor 48 del eierre ostd establecido entre las dos
bandas de tejido; ocomo se>muestra en la figura 7,

) Hesulta de lo que precede que los clerres de oremallera o©
de ouréor pueden ser fabricados de una manera aontinua con ayuda
de un nuevo método y gue clerres cuyas cintas tiene colores muy
direrentés pueden obtenerse simplemente sustituyendo un rollo de
ointa por otro y continuando las operaciones por las ouales se for-

man las filas de érganos de enganche y por las cuales se fijan a

-1l -
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las ocintas, De esta manera no es necesario disponer de una re=-
serva, de ointas ya parcialmente completas o de un genero espe~
cial, Igualmente, la produceidn y la manipulacidn de las mate-
rias gue entran en la fabricacidn de ias ocintas se reducen al
winimos

El mismo mftodo puede ser aplicado de una manera gene-
ral a la fabricacién de oierres oon dlentes de cualquier género
come los gue comprenden ganchds o dientes fijados sobre un ocor-
dén o ganohos o dlentes aplicados y fijados individualmente so-
bre un corddn. La figura .8 muestra una fila continua de érganos
de enganche gue puede ser fabrioada haociendo pasar un corddn 50
a una méquina para fabriflar dieuntes o ganchos 51 que se fijan
luego sobre el cordon 50 en la miquina. La I£§a)continua, for-
mada por el sorddbn 50 gue lleva los dientes o ganchos 51, avanaa
entonases oontinuamenée feoubriéndo en parte una ointa 52 que se
introducs entonces, de una manera opntinua, ooh la fila de érga-

nos de enganohe e la paspuhteadora; Beta forma los bucles 53, 54

" eto., alrededor del cordén 50 y entre o alrededor de 1o0s dientes

51 de la misma manera que la desdrita a propdsito de la banda o
del hilo enrollado en hélice,_de manera Qque, generalmente, pasan
dos hilos alrededor del cordén 50 entre cada par de dientes pré-
ximos 51, 52 del oclerre y que por lo menos un hilo se encuentra
entre cada par de dientss, en todas las circunstancias. De esta
manera, la fila de érganos de enganche se fija a la cinta sin pre-
sentar puntos debiles,

El métodp para fiJar los olerres de oremallera y de dien-
tes sobre cintas o teJjidos, es particularmente ventajoso para la
fabricacibn de clerres gue tienen cintas con colores ¢ dimensio-
nes diferentes con ayuda de un solo grupo de mdquinas. Para pasar

de un oolor a otro, basta solamente alimentar la méyuina, que fa-
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brica los dientes o enganches, con un corddn gque tenga el color
deseadp, introducir en la pespunteadora una cinta que tenga el
solor correspondiente yubilizar eu &sta un hilo fe costura gue
tenga un color apropiado. Asf, un sblo grupo de mégquinas puede
ger utilizado para fabricar sucesivamente clerres ‘de cremallera
gque formen parte de una serie que tenga los colores deseados. De

esta manera se reduce al mfnimo la duracién de fabriocacidn, de

manera gue Se hace una ecomonfa considerable en.lo que concierme

al preaio de costs,

Hey que sefialar que la invencidén puede ser[aplicada a la
mayorfa de los clerres de ciemallera cuyas filas de 4rganos de
enganche estdn eonstituidas por dientes, ganchos'o bandas o hillos
enrollados en hélige, auélquiera que sea la constitueidn del cur-
sor, ¥y que la ancaura y la coustituecildn de la cintu pueden variar
segln las condloiones de resistencia a ilenar, el aspecto decora~
tivo que se guiere obtener, eta.

Gomo es natural y oomo resulta ya por lo demds de lo gque
precede, la iavencidbn ao se liuita absolutamente a aguel de sus
modos de aplicacidn as{ como tampoco a aguellos de los modos de

realizacién de sus diversas partes que se han indicado mds espe-

cialmente; abarca.por el contrario, todas sus variantes.,

NOTA

Los puntos de invencidén propia,no nueva, peroc no estable-
cida, practicada ni divulgada en Espaiia, que sSe presentan para que
sean objeto de esta Patente de Introduceidbn, por DIEZ afios, son
los siguientes:

18,~- Frocedimiento de fabricacidi de cierres de oremalle-

ra o oursor, caracterizado por el hecho de gue se hace avanzar una
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fila continua de drganos de emganche, gue reocubre en parte uuna
cinta o una banda de tejido, ¥ se fija esta fila de érganos a
dicha ointa por medio de peépuntes haciendo pasar los buocles de
hilo élrededor de la fila de manera gque se sologue el ni}o en-
tre dioches érganos, siendo retenidos dichos bucles sobre las ca-
ras opuestas de dioha ocinta por medio de otros bucles de hilo
Que atraviesen la einta entre los bordes de esta oon el fin de
que por lo menos un hilo se encuentre entre cada par de 6rgenos
de enganche préximos./Ciéﬂ‘

28,- Procedimiento segdn la reivindicacién 1, caracte-
rizado pér el hecho de gque se fija un corddn a la cinta cerca de
la fila haclendo pasar pantos de costura direotamente a través
de dicho cordén y dicha cinta, |

38,- ?répedimiento segin la reivindiocacién 1, caracte-
rizade pér el hecho de gue se hacen avanzar cordones que recubren
dichea cinta, sobre sus caras opuestas, cerca del borde interno de
la fila de 4rganos de engansche y se hacen pasar puntos de costu-
ra direstamente a través de dichos oofdones ¥y diocha einta,

49,~ Procedimiento de fabricacién de clerres de oremalle-
ra, oaraéterizado por el hecho de que Se hace avanzar un cordén
continuo, sobre ei cual se fijan drganos de enganche separados
unos de otros, mientas este odrdon recubre en parte una oinbta o
una banda de tejido y se fija dicho cordén a dicha cinta por me-
dio de jesﬁuntes haciendo pasar bucles de hilo alrededor de la fi-
la de 8rganos de enganche y ocontorneando porllo menos un bucle a
diocho oorddén entre cada par de érganos de enganche proximos, es-
tando fijado este bucle a dicha einta por bucles formados por un
hilo que atraviesa la cinta entre los bordes de ésta,

58,=- Procedimiento de fabricacibdn de cierres de oremalle-

ra, ocaracterlzado por el hecho de que se hace avanzar ung fila de
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érganos de enganche unidos entre/si y una ointa o una banda de
te jido, recubriendo en parte la éila’de érganos a dicha cinta y
estando fijada a ésta por pespuntes, contorneando los bucles de
un hilo a dicha fila a partir de una cara de ésté hasta fg7otra
y pabando entre los drganos de enganche de tal manera que por
lo menos un hilo pasa entre cada par de érganos de enganche pré-
ximos, estando fijados los bucles de diecho hile a la cinta por
hnoieé de un nilo que atraviesa la eint# entre.los bordes de és-
ta. | |

62,- Procedimiento de fabricacién de cierres de orema-
llera, o;iacterizadb por el hecho de que se hace avanzar una ban-
da continua de un tejido piegadc, en que el borde del pliegue se
désplaza en el sentido dei avance y estando colocada una fll&
continua de 4rgancs dezenganche que lleva varios de estos érganos
al lado del bo:dg.del piliegue, siendo fijada dicha fila de dérga-
nos al bordé del pliegue de dicha banda por pespuntes, oontor-
neando los bucles de un hilo e dicha fila pasendo entre dichos
6réanos de enganche y siendo Tetenidos estos bucles sobre las oa-
ras opuestas de dioha;bénda‘po: otros bucles de un hilo que atra-
viesa la banda entre los bordes de ésta para f£ijar por lo menos
wn hilo entre tvada par de drganos de enganche adyacentes,

A 7%,~ Procedimiento aégﬁn la reivindicaeién 6, caracteri-
zado poriel hechb de gue sé henen avanzar cordones que Trecubren
en parte ¥y respeotivamente las dos caras de la banda, Jjunto a la
fila de érzanos de engenche, y se i jan dichos cordones a dicha
banda por puntos de costura que atraviesan los cordones y dicha
banda, después de lo ocual se despliega dicha banda econ el fin de .
que la fila de érganos de enganche Se encuentre a un lado de esta

banéa entre dichos odrdenes.
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88,- Procedimiento de fabricacién de cierres de cremalle-

ra.
Tal y ocomo se ha desorito en la Memoria que antecede re-

presehtado en los dibujos gue ss aeompéﬁan ¥y para los fines que
se han especifieado,
Esta Hemoria consta de dleciseis hojas esoritas & mdquina

por una sola oara,

L'

mearse, |ZENEWB

PJ.he
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