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PATINTE DI INTAOUUCCION
por diez gfios por
WPROGEDTHIZITO DI FABRICACION DI BROCAS DE DIAMANTE PARA
TALADRAR ¥ PORFORAR [ODA CLASE D7 THERREWOSY, o favor de

Don EMILIO RECODER CLAVIIL, residente en Barcelona, »nla-

za de Sun José Oriol, ndmero 3, y de nacionslidad espafio-

la,

HIWMORIA DEBESCRIYPTIVA
SS¥s sistsBIREESLLbSCRIEYSIOIBIISLSSS

Se practiman cada vez con meyor frecuencia en
Dspafia prospecciones, sondeos y perforaciones de toda {nde~
le , pero estin muy de actualidad loz destinados a la bus-
quada de petroleo, lo que debs traer consigo la obtencidn
y febricacifn en “spafa de objetos a tal fin destinados y
cue con snterioridad , ni aun se importzban , »or cuanto
no ge utilizaban.

undi almente es cnnocideo 21 uso de los diamane
tes en los trszbejos de perforacifn dc terrenos , & cuyo fin
hén d2 ger engastados =n los correspondieates dispositivos

0 herramientas , dependiendo de la calidad de la broca uti-

lizada el grado d= gurasividad yue presente o proporcione,
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estaindo el coste real de 1la perforacidn en proporcidn al

mimero de metros que se hagan en determinado tiempo, y

por cuanto la repidez dc avance de unz broca de dicmante
elimine los gastos que lleva consigo el uso de brocas de
mds lento avance , siando el objetivo primordial de los
técnicos en perforaciones de toda fndole &l reducir al mi-
nimo el coste por metro taladrado, por cuyo motivo se in-
clinan cade vez mds al uso del diamante como material cbra=-
sivo y de mayor consistenciz al desgaste por su dureza nae
xima y tradicional,

4l estar en relacibn directs el coste del dia-
mante coh su mayor tamaiio, y ya que cuanto mayor es , cada
gramo del mismo es més caro , e3 1o que mds nos ha incliha-
do #1 uso del mismo en las brocas, ya ngue 1c anlice cifn de

un gremo diamante en le breca deard nmayor ebrasividad

A
[
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cuanto mayor ses el nimers de nuntas del mismo Gue rocen u
l¢ materia a taledrar , lo cusl benaeficia su oplicacifn
ner cuanto el valor &3 Mmenor wun gisado el misrmo o1 »neao
de dlanmantes utilizzdo,

Hagta 1o fecha , trmbien , se hebic huido del
uso de lon petusiics dismantes tnte 1la facilided de su des=-

prondimiento , por 1o gqus debide o la durexzs del itrabajo

. con su iatenso esfusrzo, presibn y rozamiento se utilizae-

ban los de muyor temalio , 10 gus suponia un aren esfuerzo
econbnico quedando por tl Mmotivo fuert de USO.

<l desasrroclo de la metalurgica d2 los pelvos,
junto con el descubrimiento de determinmados »nroductos qu{-
micos &2licrbles al efecto, ¥ facilitando sl uso d= tales
dizmanites d¢ muy pegueile tamafio , incluso inferiores a 50
por quilate , y dz gus es "bjsto ed presenta privilagio de
invencién s cOn cl que se consigue el onrrrce o engagstado

de los mismos , incluso siendc bastante pequefios, &1 sopor-
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te corresnondiznte & la cluase de taladro que »retenda rea-

lizsrse, requiriendose a tal fin 1i previa preparacifn del

diamante para elininar la dificultad de unirle al metal, ¥y

por cuyo motive hasts zhora se= unian a su soporte recu-
briendo él dizmante de unz operacibn de engastado, por lo
tue tenls cue ser de mayor tamaﬁo,'pero nﬁnca soldendnlo
intimaments al metal de tal Maners gue formen un solo cuere
po, y es ello predisamcnta lo gus se consigue con el Pro-
cediniento de que es ovjeto la presente patente de intro-
dueci &n, .

Despues del precedente presliminar haciendo-
sc constér cue se trata de uns de las variadas reallziciones
& que en 1la préctict ﬁuede llegarse, pesarenros & su descrip-
cién.

I operaéiﬁn previa de preparaci@n necesaria
eculvale o es , en cfecto , un nroceso dn metalizacidn de
los Aiuzmaates & utilizar , con lo cual se elinina le falta
de adherencia de la superficie del diasmante a cualquier otre
cuerpo; pera lograr lu citada metalizacidn o recubrimiento
d2l diamante por un: cutfcula metdlica es preciso irmpreg-
nar los mismos por inmsrsién, embadurnamiento u stre sise
tema con hidruro ds titsnio, despues de los cutl s0n ague-
log cometidos de un horno de téﬁperutura v presi&n regula=-
bles , & tempers turas que pueden oscilar , segdn el tanafic
de la piedra, entra los 400 y 1,000 grados centigrucdos ,con
lz corresnondiente étmosfera coatrolada , siendo dsl miamo
nodo veriable en relacifn con el tamaiio de la piedra,

Rezlizade 1la indicada operﬁciﬁn los dismantes
superiores dz 50 por quilate , estén en ccendiciones ©aro-
piadag para llevar a cabo el »receso de soldajs 1 sonnrte

correspondiente, ?ero con 1log dz menor famaﬁo s DO sEr Mee-

nor su volumen hemos de efectuar otras operzeiones de recu-
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brimiento matflico , ¢ base de cobre, hicuel o cobalto por
sl sistemz electrolfitico , y ya que desnues de la znterior
operccibn sc¢ encuentrs en condiciones de recibiile,

Deshues 42 todo 2l1lo los dismantes suderiores

jo

& BC por cquilate y los de mamyor tanalle , s=2 sncusntran en

ondici ones 8ptimas para legrur un; perfecto proceso de so0l-

O

fo2

aje &1 coporte en gue han de utilizear sa,

Fara ello han d= prepararsé ios moldes corres-
pondicntes de zcuerdo con lz estructurs y materiales derla
broeca en que se deseen emplear, pudiendo ser dsg acero no de-
formable & &ltas tempercturas , en cuyo caso li m triz gexd
metflica 3 o de grdfico , =n cuyo ceso 1l¢ metriz a utilizar
serf de carburo de tungsteno. Unu vez obtenidos loc moldes
se hzbrfn de distrivuir los dizmantes en el fondo de los ris-
Mmos e incluso dispuestos en serie , unos cncima o detres de
los otros , llenandose el resto del molde con 1log pOlvos nee
+21icos o mezclas de ellos , segin 1z fndole y caracteristi-
cas del terreno & perforar, A

Los polvos met?licos cue habremos de utilizex
ptra el relleno de 1los moldes sefén de ¢ bronca, hierro ,
niguel, cqbalto, carburo de tungsteno , molibdeno , conbre=-
verilio {%ste dliimo en lingots) , y sus mezclas , Gue diran
despues de-su'fundiéién_a las consiguientes ©leeciones , sifa-
di endoles segdn los casos soldadura en barra o en nolve, en
el primer caso dlsponiendoss en los leatersles del molde fe
tes de le 0peraciﬁn de fundido s ¥ nue En de ctuar de omale
gemantes ., |

Asf todo ello dignuesto en log moldes sc intro-
duce un aro de acero medainte une Opercciﬁn de prensado en
frio , quedando con ello prensados los polvos matdlicos so-
bre los ditmantes y sujeto el molde &1 soporte de scero por

intemedio de 103 polves , y 6l cunl ha ds servir para eépli-
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carse al correapondienté porta~brocas,

1 molde de tal manera preparado hebrd de ser
introducido sn un horno de temperatura y atmogfers repgula~
ble , y a temperz turas que hen de oscilar antre los 600 y
1,500 grados centizrados , hasta alcapzar le tempers turs
y tiempes apropismdos o los polvos metaldgicos que se uti-
licen , siendo sometidos a la escala de preusiones convenien-
tes , o twmbilen combinando ls temperatur: y presi&n.

Fruto de las enuneradas operaciones serd el

lograr que los diamantes formen una solida masa con su s0-

-porte , eliminzndo lsz posivilidad dz2 que los mismos por pe-

yueiios gue sean puedan ser &rrancados del util durante su
trabajo & pestr de su mucha dureza,

Siguicendo &nvlogo sigtema pueden prepararée
conzlonerados de diamsntes de muy pequeilas dimensiones , in-
cluso llegando & ser polvos , mezclandolos con polvos natd-
licos y rellenando con sllog el molde y procediende de la
misms menera gue hemosg referido anteriormente,

Descrito el objeto gque nos ocupa nos queda
unicamente sefialaxr se trata de una de las variadas reali-
zeciones ¢ que =n lz prdctics pueds 1llegarse con la avli-
czcidn de sus fundementales esencislidades s 8in qus sus
modificaciones verien su objete o fin primordial.

W o T &
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1¢ deserit. patente dz introducci®n racaerd,
pues , sobre las siguientes reivindiczcloness

18, «PROCEDTTIAIT0 DI FABRICACION Dii BROCAS
D3 DIAMAN TS PARG TALADHAR Y PUAFORAR TODa CLASH D3 ERME-
NOS3, caracterizado esencizlmente poxr cuanto 1osrdianantes

& utilizar habrdn de ser impregnados con hidruro de tita-

nio y despues sometidos en un horno de taemneraturs 7 at-
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mosfera regulabes , & tomperaturas gue pueden ogeilar ent:e
log 400 y 1,000 gredos centigrados , y en atmoafera controw-
luda del mismo modo variable , desgues de lo cuel los diaman-
tes inferiores a cinclenta »nor gquilate , estan en condicio-
nes de ser sometidos a2 las subsiguientes operaciones de sol-
daje , heblendo de ser sometidos los de menor tamalio a una
complementaria operacifn de bailiado o recubrimiento electro-
1{tico de cobre, niquel o cobalto. ’

28, ~PROCEDIMIZNTO DI FABRICACION D4 BROCAS DB
DIAMALN T Pass TALADHRAR ¥ PSRFORAR TCDA CLAZE D3 TAHRENOS,
gsegin 1la precedente reivindicacidn , Caracterizado por cuane
to despues de las opéraciones de la reivindicacidn ¢nterior
los diamantes se dispondrﬁn inc}uso en series , en_dl fondo
de unog moldes de @scero especial no deformable a alta tempea-
retara utilizendose en éste caso matrices natfélicas, o de
srafl to utilizandose entonces matrices de carburc de tungs-
teno , llenandose el resto dec dichos moldes de polvos netd-
licosg de bronce , hierfo,niquel, coﬁalto, carburo de tungs-
teno, molibdeno o cobre-werilio, ste Yltimo en lingotes,
o_mezclas ds ellos<, afladiendolos soldadira en ©DpOlvo o en
barra , dispbniendo éstz en los laterales del molde , y la
cual actua de amalgumante , segdn loc polves que se utilicen,
Vﬁformandose desnues de su fundicibn 1a aleacibn correspon-
di ente, |

38, ~PRCCEDIMIZWIO DI FABRICACION i BROCAS D&
DIAIL&}“"I'E PARA TALADRAR Y PHERFORAR 10DA CLASE D2 TERIEHO'S,
sepdn las cateriores reivindiceciones , caracterizado por
cuénto despues ha de introducirse en el molde un aro de,r
acero y que mediante presibn en frio quedard prensado en-
tre los polvos metalirgicos y los dianantes , siendo sme-
tidosn en un horno regulsble y de presidén controlada a tem-

peraturas yue os8cilen entre lomg 600 y 1500 grados centigra-
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dos,’sometiendoles a una escala de presiones convenientes
y/o combinando sestas con la temperatura,

8%, «PROCHITIZH IO D PABRICACION D3 BROCAS DR
LIAAITES PAith TALADILR Y PEAFORAR TODA CLASE D7 TIRRENOS,
segin todo 1o reivindicado, ctracterizado por cuanto del mige
mo modo vnueden utilizérse diamantes de pequeﬁiéimo tanafio
e incluso en nolvo, igutlmente mezcladog con 1os polvos me-
taldrgicos citados en 1a segunda reivindicacidn y dispues-
tos en los moldes del miasmo modo reivindicado en aquella,
colocando 21 aro de agero segﬁn la reivindicacidn tercers
e iguaimente sometidos & las mismes presiones y temperatu-
ras en slla referidas,

5&,; ROCEML TIIRNTO I FABAICACION Di BROCAS D
DIAMALTES FARA TALADRAR Y PERFOIAR TCDA CLASE DI THURRIENOS,

_ Todo tal y conforme queda descrito, reyregen-

tado y reivindicsdo,

Esta memeoria consta de siete hojas mecanosra~
fisdas y foliadas por una sola carsas contenigndo un total

de ciento noventa lineas,

MADRID & 10 D3 4NZ0 D2 1959,
Podo
MANURL DR ARER,

N
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