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El presante registro ss refiere a dispositivos de unión da 

miembros tubulares para fluidos.

Las piezas da unión estampadas para unir miembros tubulares,

por ejemplo, en un sistema hidráulico o para conectar miem­

bros tubulares a otros dispositivas, se han utilizada con 

mucho éxito, porque son confiables, fácilea da manipular,

par ejemplo, para efectuar conexiones a pie de obra y son -
.*. **

* *

de costes relativamente bajos. La integridad de la jug€a)y
* *  *

* + *

la brida da la conexión son muy favorables en comparación
* * +

con otros tipos da piezas de unJón para conectar elementos

tubulares.

En uno de tales dispositivos, la pieza da unión inclayar lo­

mos exteriores que, al estampar, se transfieren a la'gaper-

ficie interna de la pieza de unión. En otras palabras)*^a
,  * * * .superficie interna de la pieza de unión inicialmente*.$s.de

diámetro constante, excepto pequeñas ranuras de juníá^.míen

tras que la superficie exterior esté provista de lomos.! Des*.. *—
pues da la operación de estampación, la superficie exterior 

es de diámetro constante y los lomos se transfieren a la - 

superficie interna de la pieza de unión para procurar una 

conexión con el tubo.

Este tipo da pieza de unión confía en la elasticidad del tu­

bo para obtener una fuerte conexión entre la pieza de unión 

y el tubo. Esto limita la utilidad de la pieza de unión, - 

porque algén miembro tubular esrá hecho de unos materiales 

de baja resistencia a la elasticidad, tales como cobre, ou- 

pra-níquel, algunos aluminios, algunos titanios y análogos 

y no presentan apreciable elasticidad de recuperación a la 

compresión. Los conductos tubulares de esta tipo se usan ex-
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tensamente en los sistemas hidráulicos de barcos. Estos -

miembros tubulares sen da grosor da pared relativamente grab

de, le que hace peco práctico el intentar transmitir el eon

torno del exterior ds la pieza de unión hacia al interior y

de formar asi el elemente tubular durante una operación da

estampación. Así, la creación Ja lomos sobre la superficie

interna de la pieza de unión y, por ello, sobre la aqpar-
;

ficia interna del miembro tubular, en la pieza de uniép da-
* .  *
*  * * *ria por resultado constricciones, que puedan producir.calda;
* * *

de Dresión indeseables. También, tales lomos sobre el'inta-
s e s e e

rior de las piezas ds unión crean ruido cuando se conduce
. * *. 

s s
el fluido hidráulico a través del sistema, que puedeñ'Tfo -

ser aceptables en la construcción de submarinos, donáá'as

esencial un funcionamiento silenciosa. *****
* *.

El presente registro procura una pieza da unión para**ti*uido&
. *

que está conectada a conductos por estampación para evitar 

las dificultadas anotadas arriba. Puede utilizarse (fof.*con- 

ductos de paredes gruesas, ccn baja resistencia de elasti­

cidad, nc confiando en la elasticidad de recuperación del 

material del conducto. También crea poca distorsión en la 

pared interna de los conductos, de modo que se eliminan la 

caída de presión y las dificultades de ruidos. El dispositi 

ve de unión es un manguito metálico, que está adaptado pa­

ra recibir la porción terminal de un miembro tubular en ca­

da une de sus extremos, de modo que los extremos interiores 

ds los miembros tubulares están adyacentes al centro de la 

pieza de unión. Las porcionaa del extremo exterior de las 

piezas de unión procuran ááaas de retención, que agarran

les miembros tubulares después de la estampación para ra-
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tenerles dentro de la pieza de unión. Hacia al interior de 

cada una de las áreas de retención se encuentra el área de 

empaquetadura, donde se obtiene una empaquetadura herméti­

ca al fluido para impedir la pérdida de fluido desde el sis­

tema.
En cada una de las áreas da retención existe un medio da -

lomo que puede ser definido por un solo lomo helicoidal., qué**. *. *.*
se obliga a penetrar en la superficie exterior del cqnducto

* . *
después de la estampación. Ranuras axiales, pueden separar 

el lomo en dientes, que individualmente penetran en af con­

ducto, resistiendo a cargas torsionales. Un contrataladro
* * * w 

* .
an el extremo exterior da cada una de las áreas de ráteh-

ción está alineado con un material de almohadillado,*qJe li

geramente entra an contacto con el contorno del tubd^'dSs-
* *.

pues de la estampación. Esto impide la entrada da matásialen
. *

el área de retención para proteger esta zona de la juntara 

contra corrosión. El amohadillado también mejora la li,ida de 

la junta al flexionar los conductos.

En el área de empaquetadura pueden existir una o varias ra­

nuras anulares con elementos de empaquetadura en ella con 

un lomo anular exterior directamente opuesto a la ranura.

Al estampar, la ranura concentra la fuerza de estampación 

en la empaquetadura para comprimir la empaquetadura alrede­

dor del tubo para asegurar una conexión hermética al fluido 

También existe un lomo anular en la porción interior de la 

pieza de unión, que impide que la estampación del área de 

empaquetadura cause el colapso de la pieza de unión alrede­

dor da las porciones terminales de los conductos an la pie­

za de unión. Esto también mejora la resistencia al estalli

en
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do de la pieza da unión.

También existe una ranura aliviadora entre el área da reten 

eión y su área da empaquetadura adyacente, que separa las 

operaciones de estampación da estas dos porciones de la pie 

za de unión. La ranura aliviadora también tiende a procurar 

una empaquetadura sobrante de metal a metal ya que su es­

quina se hunda en la superficie del tubo. También ppqcura
#  *  *

una salida de aplicación de la herramienta usada pare-crear* * *-** *el medio de cresta en el área de retención. .
* * *

En los dibujos:

La figura, es una vista en perspectiva del dispositivp.de 

unión según este invento; * *

La figura 2 es una vista seccional longitudinal del dispo­

sitivo de unión; ....

La figura 3 es una vista seccional longitudinal fragmenta-
. *

ria aumentada mostrando los detalles da las áreas da *M^ten-
,  *  *  *clon y de empaquetadura del dispositivo de unión anfs^.*de 

la estampación;

La figura 4 es una vista en alzado, parcialmente en sección 

ilustrando la estampación del dispositivo de unión, por una 

herramienta t-stampadora radial;

La figura 5 es una vista seccional longitudinal fragmenta­

ria, aumentada, mostrando el dispositivo de unión después 

de estampación sobra un tubo;

La figura 6 es otra vista seccional longitudinal fragmenta­

ria aumentada, ilustrando al área de empaquetadura, que - 

sigue a la estampación;

La figura 7 es una vista seccional longitudinal fragmenta­

ría mostrando el área de retención, que sigue a la astam-
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La figura 8 as una vista en alzado terminal del dispositivo 

da unión, provisto de hendiduras internas longitudinales pa­

ra resistir a solicitaciones de rotación.

El dispositivo da unión para fluido 10 de este invento, se­

gún se ilustra en la figura 1, es un manguito de metal, que

está adaptada para acoplar tuberías o tubos, típicamente en
:'* * 'un sistema hidráulico. Los tubos son conectados a la pi^za
* . *

de unión por estampación, usando el movimiento radial áa lo!
* * w

troqueles estampadores lo que, tanto retiene los tubos*den-
** * * * *

tro de la pieza de unión, como procura una empaquetadura -
* * * *

* *

hermética a fluido. ****

Las porciones terminales 11 y 12 de la pieza de unión*IB -

actúan como áreas de retención de la pieza da unión,'t^acin-
* ***tarconactan mecánicamente la pieza de unión a los tuóTâ .-ra-
. *

cibidos dentro de la pieza de unión, después de la op&nspción
* * * *de estampación. Existe en adición, áreas de empaquetadla 

13 y 14 hacia el interior de las áreas de retención 11 y 12 

que impidan las fugqs de fluido transmitidas a través de la 

pieza de unión desda un tubo a otro.

En su configuración exterior, las dos áreas de retención 11 

y 12 son de forma cilindrica constante según se define por 

las superficies 15 y 16. Hacia el interior de las superfi­

cies 15 y 16 la pieza de unión tiene un diámetro exterior - 

mayor, como se define por la superficie cilindrica 17. Lomos 

anularas 19 y 20, que tienen superficies cilindricas toda­

vía de mayor diámetro, están espaciados hacia el interior - 

desde los espaldones 21 y 22 en los extremos de la superfi-

oia 17. Les lomos 19 y 20 están colocados en las áreas de
30
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e-mpaquatadura 13 y 14. Un lome analar 24 cilindrico adicio­

nal tiene an diámetro comparable a aquel de los lomos 19 y 

20 y está colocado entre medias y espaciado de los lomes - 

19 y 20.

La superficie interior 26 da la pieza da unión es cilindri­

ca y tiene extremos contrataladrados 27 y 28, que forman - 

las entradas hacia la pieza de unión. Capas 29 y 30 j^elati-
* *. I

wamante delgadas de Teflon o de un elaetómaro, tal cgmp go-
* . * ̂# *ma da silicona, forran las entradas 27 y 28 de la plega da
m # w

unión.
o# ̂ ^

En las áreas da retención 11 y 12, las ranuras 32 y 33 es-
* * * ** +

tan cortadas de modo que produzcan lomos helicoidales*y $5

a través de los largos de estas sacciones.de las piezas de

unión. Alternativamente, puede formarse una seria dá'lChos

anulares da sección transversal similar, aunque se pBefle-
.

ren lomos helicoidales a causa de la facilidad de fa6&¿^a-
* ** +ción. Los lomos 34 y 35 son imágenes reflejas entre 'si,-te­

niendo cada uno una pared radial, que se enfrenta hacia el 

centro de la pieza de unión y una pared inclinada, que se 

enfrenta haeia el otro extremo de la pieza de unión. Para 

el lomo 35=, mostrado en sección aumentada en la figura 3, 

estas superficies son la pared radial 36 y la parad incli­

nada 37. El ángulo de las paredes inclinadas pueda alcanzar 

desda 3QS hasta 6QS an relación con el eje longitudinal da 
la pieza da unión, siendo preferentemente de 456. Los lomos 

tienen crestas planas y raíces planas siendo éstas, la cres­

ta 38 y la raíz 39 para el lomo 35. El paso del lomo es al 

mismo en ambos extremos de la pieza de unión y es una fun­

ción del diámetro del conducto, que deba ser retenido por
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la pieza da unión.

Entra las áreas de retención 11 y 12 y las áreas de empaque­

tadura 13 y 14 existen ranuras aliviadoras cilindricas 41 y 

42, relativamente amplias y profundas. Estas ranuras, que - 

tienen superficies interiores cilindricas, están colocadas 

hacia dentro respecte a los espaldonas terminales 21 y 22 de

la superficie exterior 17 donde la pieza de unión tiepe.menn
**. ?* * +

grosor de pared que en el área de empaquetadura y maypg..gro-
*  a *

sor da parad que en al área de retención. Una función da las* w +
ranuras 41 y 42 es procurar un medio de salida para la he-a
rramienta, que forma los lomos 34 y 35.

* *
Hacia el interior de la ranura 41, en el área de empárdete-a
dura 12, y alineadas radialmente con el lomo exterior 19, 

se encuentran ranuras de empaquetadura 43 y 44, que sott**ge- 

neralmenta similares en forma a la ranura de alivio 43-s**pe-
4 *

ro más estrechas y menos profundas que la ranura da a^&^io.
* **.

La ranura inferior 43 no es tan ancha como la ranura*dX&e* 

rior 44. Similarmente para el área de empaquetadura 14 exis­

ten ranuras 45 y 46, que corresponden en configuración a las 

ranuras 43 y 44 respectivamente. Las ranuras 45 y 46 están 

debajo del lomo exterior 20. Ountas 47 y 48 de material alas 

tornero, tales como goma da silicona, llenan las ranuras 45 

y 46 y juntas similares ocupan las ranuras 43 y 44. Pueden 

emplearse alternativamente anillos en O ó empaquetaduras me­

tálicas. En algunas piezas de unión puede disponerse sólo - 

una única ranura y junta en cada área de empaquetadura.

81 unir loa tubos 52 y 53 que, en el ejemplo ilustrado, son 

de paredes relativamente gruesas y son da un material da ba­

je rendimiento da elasticidad, los extremos de los tubos, -

_______________________  -  7 -



primero ae insertan sn los extremos opuestos sobra ia pie­

za da unión y se coletean adyacentes entre sí en las porcio­

nes céntralas de la pieza da unión. Después, la pieza da - 

unión es estampada y para esto se prefiere usar una herra­

mienta estampadora radial. Esta herramienta, como se ilus­

tra en la figura 4, incluye juegos 55 y 56 de troquel seg­

mentado, opuestos, que se extienden alrededor da la piaga
* * *

de unión cuando deba tener lugar la operación de estampación* . ** * +
El otro juego de troqueles 55 está soportada por un cabezal* a aa57 restrictor desmontable, que permanece fijado cuando se*
acciona la herramienta. Los troqueles inferiores 56 spp so-

a a
portados por un bloque 58 da troquel, que está en al*6X^re-a
mo exterior de una biela 59 de pistón, que se extienda'den­

tro de un cilindro de fuerza 60. Por consiguiente, áéá^ués
*de accionar la herramienta, la biela 59 es movida hacia* -

. ta tfuera por la fuerza del cilindro 60, presionando por M i o
* **.el bloque 58 de troquel hacia la cabeza rastrictora 5?,*Es­

to, a su vez, hace que los juegos de troqueles segmentados 

55 y 56 se compriman alrededor de la pieza de unión.

Sa prefiere estampar las áreas de empaquetadura 13 y 14 se­

paradamente de la estampación da las áreas de retención 11 

y 12. Por consiguiente, la herramienta estampadora primero 

se colocará alrededor de una da las áreas de empaquetadura, 

por ejemplo, circunscribiendo el lomo anular 20 del área da 

empaquetadura 14. Después de compresión por la herramienta 

estampadora, el lomo exterior 20 resulta aplanado, da modo 

que la superficie exterior en aquella área asume aproxima­

damente el mismo diámetro que aquel de la superficie 17 - 

(vaase figura 6). Esto, a su vez, hace que las empaquatadu-
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del tubo 53, que está dentro del extremo de la pieza da uniíin 

La existencia del lomo anular concentra la fuerza estampa­

dora en la zona da las empaquetaduras 47 y 48. Las empaque­

taduras 49 y 50, siendo de material elástico, resultan com­

primidas y están en contacto, hermético al fluido, con la

superficie del tubo 53 después de la estampación. Durante
* *. ?* * +

esta operación de estampación, el lomo central 24 de Jra.pie-* .*+ * +
za de unión, re-fGrzando el área central da la pieza da -* w *
unión, impide que la porción central da la pieza de unión -

4*  ̂ * t
se colapso alrededor del tubo según se va comprimiendo,del 

área de empaquetadura 14. La construcción de la porciÓñ'cent ̂  ̂ * * *tral de la pieza da unión ejercería una fuerza axial tendsn
w

te a empujar el tubo 53 fuera de la pieza de unión y'^sto -
* *

30

es indeseable. El lomo central 24 con el grosor de patead! in
. *

crementado resultante en el centro de la pieza de unión,tam
* *bien confiere una alta resistencia a fuerzas de estallido a 

la pieza de unión.

La ranura aliviadora 42 ayuda a limitar la acción estampa­

dora al área de las empaquetaduras 47 y 48, separando al - 

área empaquetadora 14 del área de retención 12. En otras pa 

labras, el área de retención queda sin afectar por la estam 

pación del área de empaquetadura cuando la pared de la pie­

za de unión experimenta alguna deflexión en la zona da la 

ranura aliviadora. La zona anular 61 entre la ranura alivia­

dora 42 y la ranura de empaquetadura 44 se hunde en la su­

perficie exterior dal tubo 53, en respuesta a la estampación 

del área de empaquetadura 14. Esto procura una junta hermé­

tica de metal a metal en esta posición, que ayuda a las em­
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paquetaduras elastómeras 47 y 48 para retener al fluido du­

rante el uao del sistema hidráulico.

Después d8 estampar las áreas de empaquetadura 13 y 14, las 

áreas de retención 11 y 12 de la pieza de unión son estam­

padas. Cada área da retención ea estampada en una operación 

en piszas de unión de tamaño menor, mientras que para pie­

zas de unión de tamaño mayor puede ser necesario Golpear la
** *W **

herramienta estampadora en dos o tres posiciones sobysh.cada
*  .  *

 ̂ * *  *área de retención para operaciones separadas. Despues.de* * *
la compresión de la pieza de unión en las áreas de refle-4
xión, los lomos 34 y 35 se prensan dentro de las supejr.fi-

* 4
cíes exterioras de los tubos 52 y 53. Las áreas da r^tfen-t
ción 11 y 12 tienen menor grosor de pared que las áreas -

$
de empaquetadura 13 y 14 y se comprimen hacia dentro a**ma-

yor distancia cuando se estampan. Se procura un bloqtaeíf me-
<* *

cánico, porque los lomos 34 y 35 penetran en las superficies
* *de los tubos, y al material de los tubos es forzado *d*af?tro 

de las ranuras 32 y 33, que separan los lomos 34 y 35. La 

convergencia de los lomos 34 y 35 hacia sus crestas les - 

ayuda a penetrar en las superficies exteriores de los tubos 

despees de la estampación. Las paredes de lomo, enfrenta­

das radialmente hacia dentro (por ejemplo, la pared 36) pro 

curan superficies de choque, que resistan eficazmente a las 

fuerzas, que tienden a tirar da los tubos fuera de la pie­

za da unión. Las paredes inclinadas, enfrentadas hacia fue 

ra (por ejemplo la pared 37) dan por resultado secciones - 

transversales incrementadas para los lomos en sus bases, - 

dándolas buena resistencia al cizallamiento.

Cuando el área da recepción es estampada en dos o más opa
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una estrecha brecha sin estampar entre las zonas separada­

mente estampadas. Esto ocurre, porque exista una porción - 

más corta del tubo, deflexionada como rayo, por cada opera­

ción de estampación, tendiendo tal deflexión a disminuir la

penetración del lomo en el tubo.

Las ranuras aliviadoras 41 y 42 da nuevo separan las*̂ ár<eas
*w * s

de empaquetadura y de retención, cuando se estampan J+aa, áre* . *
de retención. La pared de la pieza de unión se plegará en

las ranuras aliviadoras, cuando estampen las áreas da reten1 ***< T * *! V
clon dejando sin trastornar las áreas de empaquetadura^

'* *
Aun cuando se hace una fuerte sujeción, hay poca distaísiónt
de la superficie interna del tubo. En otras palabras,*'l*a -

t
mayoría del cambio en el contorno del tubo ocurre a'íolar- 

go de su superficie exterior y no de su superficie iñ*&&fna,
"t 'donde entra en contacto con el fluido. Esto a su vez,'r&du-
* ***ce al mínimo la caída de presión y el ruido hidráuli&4t'* 

cuando el fluido se transmite a través del sistema.

Los extremos exteriores de la pieza de unión se comprimen *

por la estampación, de modo que los revestimientos 29 y 30. 

de Teflon o de goma, en las entradas a la pieza de unión, 

engranan con la superficie da los tubos 52 y 53. Esta as - 

una ligera condición de interferencia que no afecta adversa- 

mente a la resistencia a la corrosión de los tubos.

El resultada es una empaquetadura externa, que protege con­

tra la entrada de fluido u otros materiales dentro de las 

áreas de retención, protegiendo por ello los tubos y la pla­

za de unión contra la corrosión axteriormente. Esto también

30 procura un cojín elástico, que mejora grandemente la vida dti
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los tubos y de la pieza de unión, cuando se flexionen los 

tubos.

Cuando pudieran aplicarse sustanciales solicitaciones tor- 

sionales a los tubos, se preferirá hacer cortes axiales - 

adicionales a través de las áreas de redención, para sepa­

rar los lomos en dientes separados. Esto sa ilustra an la 

figura 8, donde están cortadas ranuras 62, axialmantg exten* I -. *.*
didas, a través del lomo 35, por la longitud del área <̂ e; ,*
retención 12. Como resultado, el material del tubo entrará

- e #

en las ranuras 62 durante la operación de estampación, lo 

gue impedirá que el tubo 53 se desenrosque a través ciadlo-
w *

mo helicoidal 35 bajo solicitaciones ce par da torsiótf. La*
ranura aliviadora 42 procura una salida a la herramienta - 

recalcadora que forma las ranuras 62. La pieza de unión* pua}-
* Wde estar construida con solo un extremo, destinado a'ia es- 

tampación y el otro hecho compatible con algún otro t'itMO de 

pieza de unión o dispositivo análogo.

El presente Hádelo de Utilidad recaerá sobre las siguientes 

reivindicaciones.

*
* A

30,
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1. - Dispositivo da unión de miembros tubulares para fluidos, 

caracterizado por comprender un manguito, teniendo una pri­

mara porción en uno da sus extremos y una segunda porción al 

interior de su citado extremo, teniendo dicha primera por­

ción medios de lomo sobra el contorno interno, adaptados pa-

ra penetrar en el contorno de un miembro tubular, in$e?iíK3 er
*el mismo, para formar una retención al mismo, teniandp.'cCL-
*

cha segunda porción por lo manos una ranura en la misngsf'y

teniendo un mayor grosor de pared que aquel da dicharp#,tme-

ra porción y un miembro de empaquetadura en dicha ranura** *
2. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado - 

porque dicho medio da lomo está provisto de una pared, que'*+f +
se enfrenta nacía dentro respecto a dicho extremo de lar.ci-

tada piaza de unión, que se encuentra en un plano sustan-

ciaimente radial y una parad, qu¿ ¿a enfrenta hacia dic^o -
* *

extremo de la citada pieza de unión, que está inclinada en 

relación al eje de dicha pj&za da unión.

3. - Dispositivo según la reivindicación 2, caracterizado - 

porque dicha pared inclinada está dentro del alcance da 30S 
a 60S an relación con el eje longitudinal de dicha pieza de 
unión.

4. - Dispositivo según la reivindicación 3, caracterizado r- 

porque dicha pared se encuentra en un ángulo de 45B en re­

lación con el aja longitudinal ue dicha pieza de unión.

5. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado - 

porque dicho medio da lomo tiene una pared, que se enfrenta 

al citado extremo de dicha pieza de unión, que está indi-
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Bada en relación al eje da dicha pieza da unión y una pared 

que se enfrenta hacia dentro en dicho citado extrema da di­

cha pieza da unión y quB está más próximamente perpendicu­

lar í.l citado eje por lo que dicho lomo tiene una convergen 

cía para facilitar la penetración de un miembro inserto en 

el mismo y uña base relativamente amplia para aumentar su 

resistencia al cizallamiBnto.

6. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado -

porque dicho medio de lomo está definido por un lomo-angu­

lar interno estando in-terrumpido dicho lomo para p^qpu^ar 

una pluralidad de segmentos separados, para penetran* erf. el 

contorno de dicho miembro tubular. -
* a a 

a
7. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado -

* ****

porque dicha segunda porción tiene un lomo exterior.agolar, 

radialmante hacia fuera desde dicna ranura.

S.- Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado 

porque dicho manguito incluye una ranura interna anular en­

tre dicha ranura primeramente mencionada y dicho medio de - 

lomo.

9. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado - 

porque dicho manguito incluye una tercera porción, entreme­

dias da dichas primera y segunda poiciones, teniendo dicha 

tercera porción un mayor grosor de parad que dicha primera 

porción y un menor grosor de parad que dicha segunda por­

ción e incluyendo una ranura anular en la superficie ínter 

na del mismo.

10. - Dispositivo según la reivindicación 9, caracterizado 

porque dicha ranura en la citada tercera porción as más an

cha y más profunda que dicha ranura en la citada segunda -

________- 14 -
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porción.

11. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracterizado

porque dicha primera porción incluye una entrada aumentada 

Bn el citado extremo da dicha pieza de unión, estando dicha 

medio de lomo al interior de dicha entrada e incluyendo an 

material de empaquetadura alrededor de la superficie da di- 

cha entrada para entrar en contacto con la superficier.pe un 

miembro tubular sujeto a dicha pieza de unión. * *;

12. - Dispositivo según las reivindicaciones precedentes, ca 

racterizado por comprender, para la conexión de dos.pj-.qptbro 

tubulares, un manguito, teniendo extremos opuestos,.tju'd.es- 

tan adaptados para recibir porciones terminales de loa miem 

bros tubulares, que deban unirse, incluyendo dicho manguito 

una porción de retención, adyacente a cada uno de sus.ex- 

tramos, incluyendo cada una de dichas porciones de yetan- 

cién, medios da lomo sobre su superficie interna y tapiando 

un diámetro superior sustancialmente constante, una duali­

dad de porciones de empaquetadura una de las cuales está - 

espaciada interiormente desde cada una de dichas porciones 

de retención, incluyendo cada una de dichas porciones de - 

empaquetadura unos medios de empaquetadura sobra su super­

ficie interna y teniendo un medio da lomo anular, radialmen 

te hacia el exterior de dichos medios de empaquetadura, siai 

do dicho medio da lomo de mayor diámetro exterior que aquel 

de dicha porción de retención, y una porción central inter­

media entre dichas porciones de empaquetadura, teniendo di­

cha porción central un lomo anular sobre su superficie ex­

terior, que está espaciado y colocado entra dichos lomos -

anulares da dichas áreas de empaquetadura, teniendo diche
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manguita, medios de ranura, entremedias de cada una da di­

shas porciones da retención y la adyacente da dichas por­

ciones de empaquetadura.

13. - Dispositivo según la reivindicación 12, caracterizado 

porque diLho medio de lomo, en cada una de dichas porciones 

de retención, está definido con un lomo helicoidal.

14. - Dispositivo según la reivindicación 12, caracteriáa-
. . .do porque dicho medie de lomo, de cada una de las perchones 

de retención citadas, se define por una pluralidad doblemos 

anulares. ....*
15. - Dispositivo según la reivindicación 12, caracterizado

..
porque dicho medio de lomo, de cada una da dichas porciones

* * *

de retención, incluye un lomo interior, teniendo interrup-
* * * * *

ciones en el mismo para procurar segmentos separados p<qra
**\.*

penetrar en un tubo para resistir por ello a solicitacio-
'

ñas torsionales. . ..
*.* !

16. - Dispositivo según la reivindicación 12, caracterizado 

porque dicho medio de lomo, de cada una da dichas porciones 

de empaquetadura, comprende un lomo anular sobre al exte­

rior de dicho manguito.

17. - Dispositivo según la reivindicación 16, caracterizado 

porque dichos lomos anulares tienen superficies exteriores 

cilindricas.

18.- Dispositivo según la reivindicación 12, caracterizado 

porque dicho manguito incluye un eontrataladro en cualquier 

extremo exterior del mismo para procurar una entrada a di-

sha medie de lomo a incluyendo en adición un material da - 

empaquetadura en cada una da dichas porciones de entrada.

19 Dispositivo según las reivindicaciones precedentes, ca
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racterizado por comprender un manguito metálico, teniendo - 

extremos opuestos y una porción central entre-medias de di­

chos extremes^ incluyendo dicho manguito una dualidad de - 

porciones sujetadaras espaciadas para la sujeción a tubos 

recibidos en dicho manguito, estando una de dichas porcio­

nes de sujeción adyacente a uno da dichos extremos y están-
* *do la otra de dichas porciones, adyacente al otro da**dJuShoa

a * *extremos, incluyendo cada una de dichas porciones de.su^e-
* * *

ción, medios de lomo internos para penetración dentroldel - 

exterior de un tubo recibido en dicho manguito, después.de 

estampación hacia dentro de dicha porción de sujeción'y^te- 

niendo una primera superficie exterior cilindrica de un pri­

mer diámetro, incluyendo dicho manguito una dualidad de por­

ciones empaquetadoras espaciadas, para empaquetar cojntua -

los exteriores de tubos, asi recibidos en dicho manguitp, -
. .

estando una de dichas porciones do empaquetadura adyacente
* * . *y al interior de una o dichas porciones sujetadores y'estan­

do la otra de dichas porciones empaquetadoras adyacente in­

teriormente respecto a la otra de dichas porciones sujeta­

dores, incluyendo dicho manguito por lo menos una ranura - 

anular interna en cada una de dichas porciones de empaqueta­

dura, incluyendo cada una da dichas porciones de empaqueta­

dura un miembro empaquetador en dicha ranura y un lomo ex­

terior anular radialmente hacia el exterior de dicha ranura 

y da mayor diámetro que dicha segunda superficie exterior - 

para concentrar una fuerza estampadora, aplicada externamen­

te en dicho miembro empaquetador, teniendo diGho manguito - 

una segunda superficie exterior cilindrica y un diámetro ma­

yor que aquel del primar diámetro, entremedias de dichas -

- i? -



poTcianss aujatadcras, incluyendo dicho manguito un lomo - 

anular externe adicional, entremedias y espaciado da dichos 

lomes anulares de dichas porciones empaquetadoras y de ma­

yor diámetro que el diámetro de dicha segunda superficie, 

para procurar un grosor de pared incrementado en dicha por­

ción central de dicho manguito, incluyendo el citado mangui-
.  *to una ranura anular interna adicional, entremedias da..cCada
* * * .una de dichas porciones de empaquetadura y la adyacente*de

* * *dichas porciones de sujeción, para procurar una separwion

entre dichas porciones de empaquetadura y dichas porpJL,qnas 

sujetadores.
.*

20. - Dispositivo según la reivindicación 19, caracterizado
* w w

parque dichas ranuras anulares adicionales son más profundas 

y más anchas que dichas ranuras internas de dicha porción - 

empaquetadora.

21. - Dispositivo según la reivindicación 19, caracterizado 

porque dicho manguito incluye un contrataladro en cada uno 

de dichos extremos e incluyendo un material empaquetador en 

cada uno de dichos ccntraladros,para empaquetar contra los 

exteriores de tubos recibidos en dicho manguito.

22. - Dispositivo según la reivindicación 19, caracterizado 

porque cada uno de los medios de lomo internos incluye una 

cresta y es convergente hacia dicha cresta para facilitar - 

la penetración de dicho medio de lomo en la superficie de - 

un tubo, recibido en dicho manguito.

23. - Dispositivo según la reivindicación 19, caracterizado 

porque cada uno de dichos medies de lomo incluye una prime­

ra parad, que se enfrenta hacia dicha porción central del - 

citado manguito y una segunda pared, que se enfrenta nacía
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al adyacente da ano da diehea extremos opuestas, siendo di­

cha primera pared sustancialmente vertical Bn relación al 

aja longitudinal da dicho manguito, estando dicha segunda - 

pared inclinada en relación a dicho eje, procurando por elln 

a dicho medio de lomo una base relativamente amplia y una 
cresta más estrecha.

24.- " Dispositivo de unión da miembros tubulares pa?&.?*Luí--
dos". .*<.

*  .  *
* * *

Según se describe y reivindica en la presente memoria.íj^s- 

criptiva la cual consta de 19 hojas escritas y foliadas.a 

maquina por una sola de sus caras y los planos que a -ia *mia 
ma se acompañan, 2 ^  QQJ 1979 ***
Madrid, a *

C A R Í O
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