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El presente registro ss rsfiara a dispositivos de unién da 
miembros tubulares para {luidos.

Las piezas d® unidn estampadas para unir miembros tubulares
por ejemple, en um sistema hidrdulico o para conectar miem-
bros tubulares a otres dispositives, se han utilizado con

muche éxite, porque som confiables, fdciles da manipular,
por ejemple, para efectuar conexiones a pie de obra y son -

de costes relativamente bajos. La inmtegridad de la jup

?épy

la brida de la corexidn son muy faverables en comparé?iéu

con otros tipos de piezas de unidn para conectar elemdantos

tubularss. T
Em uno de tales dispositivos, la pieza de uniénm incfﬁya;la-

mos exteriores gue, al estampar, se transfieren a la‘guper-
ficie interma de la pieza de unidn. En otras palabras)-da

« o°
superficie interna de la pieza de unidn inicialmentazggzde

didmetro constante, excepto pequefias ranuras de junfa,,mieg :

tras que la superficie extsrior estéd provista de laﬁqé:ZDag
pués de la operacién de estampacidn, la superficie exterior
es de diametro constante y los lomos se transfieren a la -

suparficie interna de la pisza de unién para procurar una

conexidén con 8l tubo.

Este tipo de pieza de unidén confia en la elasticidad del tut

bo para obtener uma fuerte conexifn sntre la piseza de unién
y 8l tubo., Este limita la utilidad de la pieza de wnidn, -
porgue algém miembro tubular estd hecho de unos materiales
de baja resistenclia a la elasticidad, tales como cobre, osu-
pro~-niquel, algunmos aluminies, algunos titanios y andlogos

y RO presentan'épraciable elasticidad de recuperacién a la

compresifn. Los conductos tubulares de este tipo se usan ex;
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tensamente en los sistemas hidréulicos de barcos. Estos -
miembros tubulares sem de gresor de pared ralatiuamente 92@#
de, lo que hace poco préctico el intentar transmitir el eeg'
toerno del exterier de la pieza de umidm hacia el imterier y
de formar as{ el elemento tubular durante una operacidn ds
estampacién. As{, la creacién Js lomos sobre la superficie
interna de la pieza de upnidén y, por elle, sobre la sgPag-

ficie internz del miembro tubular, en la pieza de uﬁiéé:da-
ria por resultado constricciones, que pueden producif:;éidag

de presidn indeseables, También, tales lomos sobre el inta-

10

rior de las piezas de unién crean ruido cuando se conguce
[ }

gl fluido hidr&ulicoc a través del sistema, que puedefrvo =~

ser aceptables emr la construccidn de submarinos, dondaé'es
@sencial um funcionamiento silencioso. e

15 £l presente registro precura una pieza de unién para-¥Tluidop,

que estd conectada a conductos por estampacidn para gwittar
las dificultades anotadas arriba. Puede utilizarse éoﬁ?con-
ductos de paredes gruesas, cchn baja resistencia de elasti-
cidad, nc ronfiando er la elasticidad de recuperacién del

20 material del comducto. También crea poca distorsidn en la
» ) nared interna de los conductos, de modo que se eliminan la
caida de presidn y las dificultades de ruidos. £l dispositif
ve de unidn es um manguito metalico, que estd adaptado pa-
ra recibir la percidn terminal de un miembro tubular en ca-
2o da une de sus extremos, de modo que les extremos imteriores
de los miembros tubulares estén adyacentes al centro de la

pieza de unién. Las porcioaes del extreme exterior de las

piszas de unién procuran aeeas de retencidn, que agarran

lzo los miembros tubulares después de le estampacidén para rs-
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tenerles dentro rfe la pieza de upidn. Hacia al interior de
cada upna de las areas de retencidn se encusntra el &rea de

empaquetadura, donde se obtiene una empagustadura herméti-

ca al fluido para impedir la pérdida de fluide desde el aisj

tsma.
£En cada una de las &areas da retencidn existe un medic de =

lome gue puede ser definido por un solo lomo helicoidal, que

se obliga a penetrar en la supsrficie exterior del cgmducto
después de la estampacidn. Ranuras axiales, pueden sedarar
LI 2 ]

gl lome en dientes, que individualmente penetran en sl con-

ducto, rssistiendo a cargas torsionales. Un contratalagro
«s® %

en el extremo exterior de cada una de las &reas de rdteh-

cidn estéd alineado con un material de almeohadillado, 'qde li¢

geramente entra en contacto con el contorno del tubd;'éﬁs-

pués de la estampacidn. Esto impide la entrada de mat&riale& en

gl Area de retencidn para proteger esta zona de la jumilra

contra corrosidn. El amohadillado también mejora la u;éé de
la junta al‘flaxionar los conductos.

En el area de empaguetadura pueden existir una o varias ra-
nuras anulares con slementos de empaguetadura en ella con
un lemo anular exterior directamante opuesto a la ranura.
Al estampar, la ranura concentra la fuerza de estampacidn
en la empaquetadura ﬁara comprimir la empaquetadura alrede-
dor del tubo para asegurar una conexidn hermética al fluido
También existe un lomo anular en la porcidn interior de la
pieza de unidn, que impide que la estampacidn del &rea de

empaquetadura cause el colapso de la pieza de unidén alrede-

dor de las porciones terminales de los conductos en la pie=-

za de unidn. Esto también mejora la resistencia al estalli-
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do de la piesza ds unién.
También existe una ranura aliviadora entre el &rea des reten
cién y su Area de empaguetadura adyacente, gque separa las
operaciones de sstampacidén de estas dos porciones de la pis
za de unidn. La ranura aliviadora también tiende a procurar
una smpaquetadura sobrante ds metal a metal ya que su es~

quina se hunde en la superficie del tubo. También prqcura

una salida ds aplicacidn de la herramienta usada parg-grear
. . ®

el medio de cresta en el &rea de retencidn.

En los dibujos: )

sSrg o

La figura, ss una vista en perspectiva del dispositivp, de
unién segin sste invento; faet
La figura 2 es una vista seccional longitudinal del dispo-

sitivo de unidn; crad

La figura 3 es una vista seccional longitudinal fragmesta-

ria aumentada mostrando los detalles de las &reas de T<ten-
cién y de empaguetadura del dispositivo de uniédn anéﬁé;da
la estampacién;

La figura 4 es una vista en alzado, parcialmente sn seccidén)
ilustrando la estampacién del dispositivo de unién, por una
herramienta tstampadora radialj

La figura 5 @s una vista seccional longlitudinal fragmenta-
ria, aumentada, mostrando el dispositivo de unién después
de estampacidn sobre un. tubo;

La figura 6 es cire vista seccional longitudinal fragmenta-
ria aumentada, ilustrando el érea de empaguetadura, que -

sigue a la sstampacidn;

La figura 7 es una vista seccional lomgitudinal fragmenta-

ria mostrando el 4rea de retencidn, quse sigue a la sstam-
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paeién y

La figura 8 es una vista en alzado terminal del dispositivo
de unidmn, provisto de hendiduras internas longitudinales pa-
ra resistir a solicitaciones de rotacidn.

£l dispositivo de unidén para fluido 10 de este invento, se=-
gin se ilustra en la figura 1, es un manguito de metal, que

estd adaptado para acoplar tuberias o tubos, tipicamantg en

un sistema hidraulico. Los tubos son conectados a la'gipza
de unidn por estampacién, usando el movimiento radial'@a'loﬂ
troqusles estampadores lo gue, tanto retiene los tubos®den-

.
LN I Y

tro de la pizza de unidn, com0 procura una empaquetadu&i -
hermética a fluidv. tent
Las porciones terminales 1l y 12 de la pieza de unién®10 -
sctlan como 4reas de retencién de la pieza de unidén,*Hue in-
terconectan mecanicamente la pieza de unidér a los tuéhé:ke-
cibidos dentro de la pieza de unidn, después de la oﬁbmé%iéé
de estampacién. Existe en adicién, areas de empaquatédﬁ?a

13 y 14 hacia el interior de las Areas de retencidn 11 y 12
que impiden las fuggs de fluido transmitidas a través de la
pieza de unién desde un tuboc a otro.

En su configuracidén exterior, las dos &reas de retencién 11
y 12 son de forma cilindrica constante segin se define por
las superficies 15 y 16. Hacia el interior de las superfi-
cies 15 y 16 la pieza de unidén tiene un diametro exterior -
mayer, como se define por la superficie cilindrica 17. Lomos
anularss 19 y 20, que tienen superficies cilindricas toda-

via deo mayor didmetro, sstan sspaciasdos hacia el interior -

desde los espaldones 21 y 22 en los extremos de la superfi-

cie 17. Lcs lomos 19 y 20 sstam colecados en las areas de
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enpaquetadura 13 y l4. Un lome anular 24 cilindrico adicio=|

ral tieme um diametro comparebls a aquel de los lomoes 19 y

20 y esta celeocado entre medias y espaciado de los lomos -
19 y 20,

La superficie imtericr 26 de la pieza de unidn es cilindri-
ca y tiene extremos contrataladrados 27 y 28, que forman =-

las entradas hacia la pieza de unidn, Capas 29 y 30 gelati-
vamsnte delgadas de Teflon o de un elastdmsere, tal cQmp, go-

e @
« g O

ma de silicona, forran las entradas 27 y 28 de la pieza ds
unidén, :
10

]
LEN R B

En las éreas de retencién 1l y 12, las ranuras 32 y 33 es-

t4n cortadas de medo que produzcan lomos helicmidal;é'ﬁi y $5

a través de los larges de estas secciones.de las piezas de

nnidn. Alternativamente, puede formarse una seris d&° 16Mmos
. .°,

15 anulares de ssccidén trensversal similar, aumque se ppefie-

[

ren lomos helicoidales a causa de la facilidad de F;Brdba-
cidn. Los lomos 34 y 35 son imAgenes reflejas entre:bi::te-
niendo cada umo una pared radial, que se enfrenta hacia el
centro de la pieza de unién y una pared inclinada, que se
20 enfrenta hasia el otro extremo de la pieza de umniénm. Para

, al lemo 35, mostrado sn seccidn aumentada en la figure 3,
estas superficies son la pared radial 36 y la pared incli-
nada 37, E1 angule de las paredes inclinadas puede alcanzar
desda 302 hasta 602 an relacién con el eje longitudinal de
=5 la pieza de unién, siendo prefereniemsnte de 452, Los lemos
tisnen crestas planas y raices planas siende éstas, la cresJ

ta 38 y la rafiz 39 para el lomo 35. El pase del lomo es el

misme en ambos extremos de la pieza de unidm y es wma fun-

7,3(, cidn del didmetro del conducto, que deba ser retenido por
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emplearse altarnativamente anillos en 0 & empaquetaduras me-

lé piera de unidn,
Entre las areas de retencién 1l y 12 y las édreas de empaque-
tadura 13 y 14 existen ranuras aliviaderas cil{mdricas 41 y
42, relativamente amplias y profundas. Estas ranuras, que =

tiemen superficies interiores cilindricas, estédn colocadas

hacia dentro respecte a los espaldonas termimales 21 y 22 ds

la superficie exterior 17 domde la pieza de uniédn tiepe.meno

greser de pared que en el irea de empaguetadura y mayp&, gro-

e @

sor de pared gue en el érea de retencién. Una funcidn gde las

ranuras 41 y 42 es procurar un medio de salida para la he-

tag s

rramienta, gque forma los lomes 34 y 35, Lo,

Hacia el interior de la ranura 41, em-el 4rea de empagqueta-
dura 12, y alinsadas radialmente con el lemo exterior 19,

ss encuentran ranuras de empaquetadura 43 y 44, que Bbhage-
neralmente simileres en forma a la ranura de alivio &Ii;pe-
ro mas estrechas y menss profundas que la ranura de ;Tﬁiin.
La ranura inferior 43 no es tan ancha como la ranura:d&se-
rier 44, Similarmente para el Area de empaquetadura 14 exis-
ten ranu.as 45 y 46, que corresponden en configuracidn a las
ranuras 43 y 44 respectivamente. Las ranuras 45 y 46 estan
debajo del lomo exterior 20. Juntas 47 y 48 de material elag]

tdmero, tales como goma de silicona, llenan las ranuras 45

y 46 y juntas similares ocupan las ranuras 43 y 44, Pueden

tédlicas. En algunas piezas de unién puede disponerse sdlo -
una Gnica ranura y junta en cada &drea de empaguetadura.
Al umir los tubos 52 y 83 que, en el ejemple ilustrado, sen

de paredes relativaments gruesas y son de un material de ba=-

Je rendimiente de elasticidad, los extremos de los tubos, -
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primeroc se insertan en los extremos opuestos sobre la pie-
za de wnRidum y se colnean adyacentes entre s{ en las porcie-
nes centrales de la pisza de unién. Despuéds, la pieza de -
unién es estampada y para esto se préfisre usar una herra=
mienta estampadora radial. E£sta herramienta, cemo se ilusg-
tra en la figura 4, incluye juegos 55 y 56 de troquel seg-

mentado, opuestes, gue se extiendsn alrededer de la fnieza

de unidn cuande deba tener lugar la operacién de estagmpagcid

El otro juego de troqueles 55 esté soportade por un cgbezal

57 restrictor desmentable, gque permancece fi jado cuando se

"0 0

accicna la herramisnta. Los troqueles inferiores 56 spp sc-

pertados por un blegue 58 de troguel, gque estd en el ‘aXxtre-

mo exterior de una biela 59 de pistén, que se extiende ‘den-
tro de un cilindro de fuerza 60. Paor consiguiente, déééhés
de accienar la herramienta, la biela 59 es movida hacha' -
fuera por la fuerza del cilindro 60, presionando png.biia
el bloque 58 de troquel hacia la cabeza rastrictora‘gi::ﬁs—
to, a su vez, hace gue los juegos de trogueles segmentadbs
55 y 56 ss compriman alrededor de la pieza de unién.

Se prefiere estampar las areas de empaquetadura 13 y 14 se-
paradaments de la estampacién de las areas de retencién 1l
y 12. Por consiguiente, la herramienta estampadora primero
se colocarad alrededor de una de las areas de empaquetadura,
por ejemple, circunscribiendo el lemo anular 20 del &rea de
gmpaquetadura l4. Después de compresidn por la herramienta
estampadore, el lomo exteriof 20 resulta aplanedo, de modo

que la superficie exterior en aqueslla &rea asume aproxima-

damente el mismo didmetrc que aquel de la superficie 17 -

(vease figura 6). Esto, a su vez, hace gque las empaquetadu-

el
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ras 49 y 50 se compriman apretadamente comtra el comterno
del tubo 53, que estéd dentro del extreme de la pisza ds uni?
La existeneia del loma anular coencentra la fuerza estampa-
dera en la zona de las empaquetaduras 47 y 48, Las empaque-
taduras 49 y 50, siendo de material eldstico, resultan com=-
primidas y estadn en contacto, hermétice al fluide, con la

superficie del tubo 53 después de la estampacidn. Dugqn@p

v %

esta operacién de estampacidén, el lemoc central 24 de Ja pie-
[ ] o &

, . . L J L 4
za de uniodn, re=forzando sl area central de la piesza de -

a9 o

rd . - » » ‘-I
wnidn, impide que la porcién central de la pieza de unién -

L]

LY W

se colapse alrededor del tubo segdn se va comprimiendgq ,del

drea de empaguetadura l4. La construccidn de la porciﬁ?scen-
tral ds la pieza ds unidn ejercerfa una fuerza axial tenden-
te a empujar el tubo 53 fuera de la pieza de unidn y'%%%o -
es indeseable. E1 lomo central 24 con sl grosor ds péf;é in-

a L]

LY
crementado resultante sn el centro de la pieza de unidn ttam-

L]
e 7,

bién confiere una alta resistencia a fuerzas de esstaldido a
la pisza de unidn,

lLa ranura aliviadora 42 ayuda a limitar la accién estampa-
dora al area de las empaguetaduras 47 y 48, separando el -
drea empagustadera l4 del Area de retencidn 12. En otras pa-
lahras, el &rea de retencidém gueda sin afectar por la estam-
pacidn del é:ea de empaquetadura cuando la pared de la pie-
za de unidn experimenta alguna deflexidn en la zona de la
ranura aliviadora. La zona anular 61 entre la ranura alivia-
dera 42 y la ranura de empaquetadura 44 se hunde en la su-
perficie exterior del tube 53, en respussta a la sstampacién

del &rea de empaguetadura l4. Esto procura uma junta hermé-

tica de metal a metal en esta posicidén, gue ayuda a las am-

R
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paguetaduras elastdmeras 47 y 48 para retener sl fluido du-

rante el uso del sistema hidraulico.
Después de estampar las areas de empaquetadura 13 y 14, lag
dreas de retencidn 11 y 12 de la pieza de unidén son estam-
padas. Cada area de ratencidn ea estampada en una operacidn
en piszas de unidn de tamafio menor, mientras que para pie-

zas de unidn de tamafio mayor puede ser necesario colkgcar lg

N
v %

herramienta estampadora en dos o tres posiciones sobra cad

s 5 8
e @

L4 s F . F .4
area de retencion para operaciones separadas. Despues, de

ap d
. . ] ” L
la compresidén de la pieza de unidén en las Areas de refle-

4
LA L ]

xién, los lomos 34 y 35 se prensan dentro de las supggﬁi—

cies exteriorses de los tubaos 52 y 53. Las A&reas de reten-

L]
LI ]

cidén 11 y 12 tienen menor grosor de pared gue las Aareas -

de empaguetadura 13 y 14 y se comprimen hacia dentro a"ma-
yor distancia cuando se estampan. Se procura un bloéﬁ%é me-
cénico, porgue los lomos 34 y 35 penetran en las sugaréiciqg
de los tubes, y sl material de los tubos es forzadotd%;tro
de las ranuras 32 y 33, que separan los lomos 34 y 35. La
convergencia de los lomos 34 y 35 hacia sus crestas les -
ayuda a penetrar en las superficies exteriores de los tubos
despcés de la estampacidén. Las psredes de lomo, enfrenta-
das radialmente hacia dentro (por ejemplo, la pared 36) pr
curan superficies de choque, que resistsen eficazmente a la
fusrzas, que tiendsn a tirer de los tubos fuera de la pie-
za de unidn. Las paredes inclinadas, enfrentadas hacia fug
ra (por ejemplo la pared 37) dan por resultado secciones -

transversales incrementadas para los lomos en sus bases, -

déandeles buena resistencia al cizallamiento.

Cuando el érea de recepciém es sstampada en dos o més ope
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raciones, se obtienen mejores resultados, que si se dejase
una estrecha brecha sin estampar sntre las zonas separada-
mentes estampadas. Esto ocurre, porque existe una porcién =
mas corta del tubo, deflexionada como rayo, por cada opera-
cién de estampacidn, tendiendec tal deflexién a disminuir la

penetracién del lomo en el tubo.

lLas ranuras aliviadoras 41 y 42 de nusvo separan las»ﬁrﬁas
B

v %

de empagquetadura y de retencidn, cuando se sstampan Las.éra£s
] y B

) .

de retencidn. La pared de la pieza ds unidn se plegari en

LN B ]

R ’ .
las ranuras aliviadoras, cuando estampen las areas de reten

L]

10

tThe 1t

cifn dejando sin trastornar las &reas de smpaquetadurg,

Aln cuando se hace una fuerte sujecidn, hay poca dis%ergiém
de la superficie interna del tubo. En otras palabrasfifé -
mayor{a del cambio en el contorne del tubo ocurre a"fo”'lar-
15 go de su superficie exterior y no de su superficie igéagna,

donde entra en contacto con el fluido. Esto a su vez;'rédu-
ce al minimo la caida de presidn y el ruido hidréuli%&::-
cuando el fluido se transmite a traves del sistema.

Los extremos exteriores de la pieza de unién se comprimen -
20 por la estampacidén, de modo que los revestimientos 29 y 30.
, de Teflon o de goma, sn las entradas a la pieza de unién,
sngranan con la superficie de los tubes 52 y 53. Esta es -
una ligera condicidn de interferencia que no afecta adversa-
mente a la resistencia a la corrosién de los tubos.

25 El resultado es una empagquetadura externa, que protege con-
tra la sntrada de fluido u otros materiales dentro de lsas

dreas de retencidn, protegiendo por ello los tubos y la pie-

za de unidn contra la corrosidn exteriormente. Esto también

30 procura un cojin eléstico, que mejora grandemente la vida dg
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20

los tubos y de la pieza de umidn, cuando se flexionen los
tubos.

Cuando pudieran aplicarse sustancisles solicitaciones tor-
sionales a los tubos, se preferira hacsr cortes axiales =
adicionales a través de las Areas de recencidn, para sepa-
rar los lomes en dientes separados. Esto se ilustra aﬁ la

figura 8, donde estdn cortadas ranuras 62, axialmentg exten
(4 ‘I»,.

didas, a través del lome 35, por la leiigitud del éreaﬁqP

Te ©
retencién 12. Como resultado, el mater.al del tubo enérara

en las ranuras 62 durante la operacién de estampacién, lo
que impedird que el tubo 53 se desenrcaque a través dsl lo-

mo helicoidal 35 bajo selicitaciomes te par de torsidhW. La

ranura aliviadora 42 procura una salida a la herramienta -

. >4 g5
recalcadora que forma las ranuras 62. La pieza de uni8f pud—
B '-'
P R PN ]
de estar construida con sédlo un extremo, destinado a'ie es-
p [
. o’ N . Yoo
tampacidén y el otro hecho compatible con algin otro tipe de|
e o'

. . . A . .
pisza de unidn o dispositivo anélego. e,

A D

£l presrnte Modelo de Utilidad recaeré sobre las siguientes|

reivindicacienss.

25

30
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REIVINDICACIGNES

TS TOESDRSEoDESTEESN

l.- Dispusitive de unién de miembros tubulares para fluidos
caracterizado per comprendser un manguite, teniendo una pri-
mara porcién en uno ds sus sxtremos y una seqgunda porcidn al
interior de su citado extremo, teniendo dicha primera por-
cifn medios de lomo sobre sl contorno interno, adaptados pad
ra penetrzr sn el contorno de un mismbreo tubular, inééréﬁ er

el mismo, para formar una retencién al mismo, teniendpi-
t ]
cha segunda percion por lo menos una ranura en la mismd y
teniends un mayor grosor de pared gue aquel de dicha-pxime-
ra porciéa y un miembro de empaquetadura en dicha ramh:é
[ g
2.~ Dispesitive segiin la reivindicacidén 1, caracterizato -

porque dicho medio de lomo esta provisto de una pared, gjue
+rdece

se enfrerta nacis dentro respecto e dicho extremo de ld.ci-

[ ]
Tro

tada pieza de unidn, que se encuentra an un plano sustan-
l“‘
cialmente radial y una pared, gqus se enfrenta hacia diohs -
e

extremo de la citada pieza de unidn, gue estéd inclinad; an
relacién al ejs de dicha pireza da unidn.

3.~ Dispositivo seqin ls reivindicacidén 2, caracterizado =-
porgue dicha pared inclineda estéd dentro del alcance de 308
a 609 en relacién con =1 sje longitudinal de dicha pieza de
unidn.

4.~ Dispositivo seqln la reivindicacidn 3, caracterizado =~
porque dicha pared se encuentra en un angulo de 458 en re-
lacidén con el eje longitudinal ue dicha pieza de unidn.

5.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 1, caeracterizado -

porque dicho medio de lomo tiene una pared, gue se enfrenta

al citado extremeo de dicha pieza de umidn, gue esta incli-
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aada en relacifin al eje de dicha pieza de unidn y una pared
gue se mnfrenta hacia dentro em diche citada extreme de di=-
cha pisza de unién y gue estd mAs proximamente perpendicu-
lar .l citado eje por lo gue dicho lomo tiene una convergen
cia para facilitar la penstracién de un miembro irserto en

8. mismo y urRa base relativamente amplia para aumentar su

regsistsncia al cizallamianto.

6.~ Dispositivo seglin la reivindicacidn 1, caracterizads -
porgue dicho medio de lomo =sta definido por un lomo-eRgu-
lar interno sstando in-terrumpido dicho lomo para pgQgurar

una pluralidad de segmentos separados, para penstrag®em, el

contorno de dicho miembro tubular.

7.~ Dispositive segdn la reivindicacién 1, caracterizado -
S & o o0

porque dicha segunda porcidén tiene un lomo exterior .agular,

radialmente hacia fusra desde dicna ranuras,

c.‘
8.- Dispositivo segln la reivindicacién 1, caracterjzgdo

L .

Sas

porque dicho mangqguito incluye una ranura interna anular en-
tre dicha ranura primsraments ﬁencionada y dicho medio de -
lomo.

§.~ Dispositivo segdn la reivindicacién 1, caracterizado -
porque diche manguito incluye una tercera porcién, entreme-
dias de dichas primera y segunda porciones, teniendo dicha
tercera porcidn un mayor grosor de pared que dicha primera
porcidn y un menor grosor de pared que dicha seqgunda por-
cidn e incluyendo una ranura anular en la superficise inter-
na del mismo.

10.~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 9, caracterizado

poerque dicha ranura en la citada tercera porcién es més an-

cha y mas prefunda gque dicha ranura en la citada segunda ~
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porcidn,

ll.- Dispesitivo segin la reivindicacium 1, caracterizado
perque dicha primsra percidm incluye una entrada aumentada
en el citado extreme de dicha pieza de unidn, estando diche
medio da lomo al interior de dicha entrada e incluyendo un
material de empagqusetadura alrededor de la superficie de di-

cha entrada para entrar en contacto con la superficie.ge un

miembro tubular sujeto a dicha pieza de unidn. « o

12.- Dispositivo segdn las reivindicaciones precedentes, car
racterizado por comprender, para la conexidn de dos,pismbrop

tubulares, un manguito, teniendo extremaos opuestos, ,HuUd, es-

t&n adaptados para recibir porcionss terminales de los miem

bros tubulares, que deban unirse, incluyendo dicho manguite

una porcién de retencidén, adyacente a cada uno de sus,ex-

tremos, incluyendo cada una de dichas porciones de fetan-

-
.0

cidn, medios des lomo sobre su superficie interna y tepiendo
.

un didmetro superior sustancialmente constante, una duali-
dad de porciones de empaguetadura una de las cualss esté -
espaciada interiormente desde cada una de dichas porciones
de retencidén, incluyendo cada una de dichas porciones de -
empaquetadura unos medios de smpaquetadura sobre su super-
ficie interna y teniendo un medic de lomo anular, radialmsan
te hacia el exterior de dichos medios de empaquetadura, siep
do dicho medio de lomo de mayor diametro exterior que aguel
de dicha percién de retencién, y umna porcidn central inter-
media sntre dichas porciones de empaquetadura, teniendo di-
cha porcién central un lamo anular sebre su superficie ex-

terier, gue estéd espaciado y colocado entre dichos lomos =

anulares de dichas areas de empaquetadura, teniendo diche
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19.~ Diepositive segin las reivindicaciones precedentss, caL
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manguiteo, medios de rarura, entremedias de cada una de di-:Aﬁ»
chas perciemes de retencidén y la adyacente de dichas por-
ciones de empaquetadura.

13.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 12, caracterizado
porque dicho medio de lome, esn cada una de dichas porcioneq
de retencidn, estd definide con un Llemo helicoidal.

l4.- Dispositive segdnm la reivindicacidén 12, caracté}i}h-
do porquie dicho medic de lomo, de cada una de las pe??ﬁpnes

de retencidén citadas, se define por una pluralidad de lomog

anulares.

15.- Dispositivo segin la reivindicacién 12, caractegrizado

porque diche medio de lomo, de cada una de dichas porcioneq

de retencién, incluye un lomo interior, teniendo interrup-

ciones en el mismo para procurar segmentos separados para

penetrar en un tubo para resistir por ello a solicifacio-

nes torsionales. . o°

16.- Dispositivo segln la reivindicacidén 12, caracterizado
porque dicho medio de lomo, de cada una de dichas perciones
de smpaguetadura, comprende un lomo anular sobre el exte-
rier de dicho manguito.

17.- Dispositivo segin la reivindicecidén 16, caracterizade
porque dichos lomos anulares tienen supsrficiss a;teriares
cilindriczs.

18.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 12, caracterizado
porque diche manguito incluye un coentrataladro sn cualquier
extremo exterior del mismo para procurar una sntrada a di-
cho medie de lomo e incluyendo en adicidn un material de =~

empaguetadura en cada unha de dichas paorciones de entrada,
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racterizado per comprender un manguito metdlice, teniendo -
extremos opuestes y uma perciénm central entre-medias de di-
ches extremesy imcluyendo dichv manguito uma dualidad de -
parciones sujetadoras espaciadas para la sujecidén a tubos
recibidos en dicho manguito, estamdo una de dichas porcio-
nes de sujecidn adyacente a uro de diches extremos y estan-
do la otra de dichas porciones, adyacente al otro de?qichas

extremos, incluyendo cada una de dichas porciones dafs&je-

cién, medios de lomo internos para penetracidén dentra.del -

exterior de un tube recibido en dicho manguiteo, después. de

estampacidén hacia dentro de dicha porcidn de sujecidn®y-te-

niendo una primera superficie exterior cilindrica de wnh pri-

L2 A J

mer didmetro, incluyendo dicho manguito una duvalidad Jq por-

cienes empaguetadoras espaciadas, para empaguetar coptra -

los exteriores de tubos, asi recibidos en dicho manguitg, -

estando una de dichas porciocnes de empaqustadura adygqéﬁte
y al interior de uma o dichas porciones sujetadoras Q:éétan-
do la otra de dichas perciones empaguetadoras adyacents in=-
teriormente respscto a la otra de dichas pmrcianes suj.*a-
doras, incluyendo dicho manquito por lo menes una ranura =
anular interna en cada uma de dichas perciones de empagusta-
dura, incluyendo cada una de dichas porcionss de smpaqueta-
dura un miembro empaquetador en dicha ranuwra y un lomo 8x-
terier anular radielmente hacia sl exterior de dicha ranura
y de mayer didmetro gue dicha segunda superficies extsrior =
para concentrar una fuerza estampadora, aplicada externamen-

te en diche miembro empaquetador, teniende dicho manguite =

wpa segunda superficie exterier cilfndrica y un didmetro ma-

yer que aqusl del primer diémetro, entremedias de dichas -
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 porcionss sujetadoras, ineluyemdo dicho manguito un lemo -~

apnular externo adicional, entremsdias y espaciade de dichos
la@es andlares de dichas porciones empaguestadoras y de ma-
yer didmetro que el didmetro de dicha segumda superficise,
para procurar un grosor de pared incrementade em dicha per-
cidén central de diche manguito, incluyende el citado mangui-
te una ranura anular interna adiciemal, entremedias abhbada
una de dichas perciones de empaquetadura y la adyaceiﬁéﬁde
dichas perciones de sujecién, para procurar una separéoién

entre dichas porcienes de empagquetadura y dichas porgiones

su jetadoras. i S

LW

20.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 19, caracterizado

perque dichas ranuras anulares adicionales son més profgndag

y mis anchas gue dichas ranhuras internas de dicha porcidn -

empaguetadora., .

21.- Dispositivo segdn la reivindicacién 19, caracterizado

perque diche manguite incluye un contrataladro en cada uno
de dichos extremos e incluyendo un material empaquetadoer en
cada uno de dichos contraladres,para empaguetar contra los
exteriores de tubos recibidos en dicho manguito.

22.~- Dispositive segln la reivindicacidén 19, caracterizado
porgue cada uno de los medios de iomo internos incluye una
cresta y es convergente hacia dicha cresta para fagilitar -
la penetracidn de diche medie de lomo en la superficie ds -
un tubo, recibido en diche manguite.

23.- Disﬁmsitivo segln la reivindicacidn 19, caracterizadon
porgue cada uno de dichos medias de lomo incluye una prime-l

ra pared, que se enfrenta hacia dicha poroidn sentral del -

citado marguite y uma segunda pared, que se enfrenta pacia
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cha primera pared sustancialmente vertical en rslacién al

el adyacente de unmo de dicheos extremos opuestos, siendo didfgf

eje lengitudimal de diche manguito, estando dichs segunda -
pared inclinada en relacidén a dicho eje, procurande por slle

a diche medie de lomo una base relativamsnts amplia y una

eresta mis estrecha,

24.- " Dispositivo de unién de miembros tubulares paib_ﬁﬂuij

dDS" .

Segin se describe y reivindica en la presente memoria, dgs-

eriptiva la cual consta de 19 hojas escritas y foliadas.a

maquina por una sola de sus caras y los planos que a -l'amis+
N L L]

26 0CT. 1979

Madrid, a '

ma se acompafian,
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