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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a 

una caña a r t i f i c i a l  axtrusionada qua t i ene  espec i a l  a p l i c a ­

ción para e l  ramo de j a r d i n e r í a  y usos d i v e r sos .

La caña natural  se emplea en j a r d in e r í a ,  

tanto i n t e r i o r  como e x t e r i o r ,  as i  como en decorac ión ,  para 

funciones de soporte o para formar es t ructuras aprovechando 

su aspecto e x t e r i o r  que adquiere e f e c to s  de cal idad si  l a  ca­

ña es de natura leza  más o menos exó t i ca .  Aun estando dotada

de c i e r t a  r e s i s t e n c i a /  l a  caña natural  es atacable  por l a
„  ** .

humedad, hongos e in sec t os ,  con propensión al  detergCrp. y a
* * *

l a  pu tr e facc ión .  ! *

Otro inconveniente  de l a  caña natural* es l a  

de que normalmente sus nudos determinan tab iques  in ternos  d i ­

v i s o r i o s  que hacen impract i cab le  e i n u t i l i z a d l e  su cdñducto
. .*

i n t e r i o r .

Por o t ra  pa r te ,  l a  caña natural  solo puede
* * * * *

a p l i c a r s e  en long i tudes  l im i tadas ,  pues su disminución gra-
*  . *

dual de diámetro y r e s i s t e n c i a  es notor ia .

La caña a r t i f i c i a l  ob jeto  del  presenté mode­

lo de u t i l i d a d  o f r e c e  una solución de lus problemas'áñumera- 

dos, conservando en gran medida e l  aspecto decorat i vo  ex t e ­

r i o r  de l a  caña na tu ra l ,  todo e l l o  dentro de unas p o s i b i l i ­

dades i l im i t a d a s  de producción y a coste reduc ido,  l o  que in ­

crementa l a  u t i l i d a d  de l a  r e a l i z a c i ó n  desar ro l l ada .

A mayor abundamiento, l a  caña a r t i f i c i a l  

ob j e to  del  presente  modelo de u t i l i d a d ,  al ser ob ten ib le  por 

ex t rus ión ,  permi te  conseguir l ong i tudes  i l im i t a d a s ,  con un 

diámetro constante y con un conducto i n t e r i o r  tota lmente l i -
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bre da tab iques u o t r o s  obstácu los ,  l o  que permi te  u t i l i z a r  

este conducto in terno para dar paso disimulado a conductores 

e l é c t r i c o s  u o t r os  medios de en lace ,  s e r v i r  como conducción 

de agua, e t c . ,  todo e l l o  con gran f a c i l i d a d  para hincar l a  

caña a r t i f i c i a l  en l a  t i e r r a  u o t r o s  medios húmedos, sin pe­

l i g r o  de pu tre facc ión  o d e t e r i o r o  por razón del  empleo de ma­

t e r i a l e s  s i n t é t i c o s  adecuados.

En su forma de r e a l i z a c i ó n  más simple, l a  

caña a r t i f i c i a l  extrusionada es ta  const i tu ida  por una es truc­

tura tubular  de diámetro i n t e r i o r  práct icamente constante f o r ­

mando un conducto l i b r e ,  mientras que externamente l a  es t ructu­

ra tubular  presenta,  a i n t e r v a l o s  regu la res ,  unos ensajioh^amien-
J *.

tos anulares que imitan l o s  nudos de la s  cañas natural*e^%. Es-
:

tos i n t e r v a l o s  entre  l o s  nudos y e l  grosor de estos  nudos es­

tán proporcionados según e l  diámetro ce l a  caña.

Sin a l t e r a r  l a  idea e s e n c i a l ,  puede obtener ­

se l a  caña a r t i f i c i a l  part i endo de un tubo l i s o  que sd*rbcu- 

bre de o t r a  capa extrusionada de p l á s t i c o ,  siendo es ta ' capa

de recubrimiento l a  que forma l o s  ensanchamientos anúlá^&s im i -
*. ***tadores  de l o s  nudos. Este recubrimiento pueda e fec tuarse  con
. *

grosor  v a r i a b l e ,  y combinando e l  c o l o r  del  m at er ia l  de l . t obo  l i s o
* * *

de base con e l  c o l o r  de l  recubrimiento,  de forma que 

zonas de recubrimiento con menor espesor,  e l  co l o r  del  tubo 

de base produzca por t ransparenc ia  unas va r ia c i ones  de c o l o ­

rac ión e x t e r i o r  análogas a la s  de c i e r t a s  cañas naturales ,  me­

jorando e l  afecto i m i t a t i v o  del  producto na tura l .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  exp l i cac i ón  se 

acompaña a l a  presente  memoria d e s c r i p t i v a  de una lamina de 

d ibu jos ,  en l a  que se ha representado un caso de r e a l i z a c i ó n
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La Figura 1 dB l a  hoja de d ibujos  adjunta 

muestra una secc ión de l a  es t ructura  tubular simple,  con su 

conducto i n t e r i o r  —5— totalmente p r a c t i c a b l e ,  formando l a s  

paredes unos tramos l i s o s  -6 -  con nudos - 7 -  in t e r ca lados .  

Externamente ( F i gura  2) ,  e l  aspecto es s im i l a r  al de una ca­

ña, con sus tramos l i s o s  - 6 -  y sus nudos abultados -7 - .

De acuerdo con l a  Figura 3, análogo r e s u l ­

tado se obt i ene recubriendo el  tubo -8 -  que es l i s o  en toda 

su ex tens ión ,  mediante una envo l tu ra  - 9 -  formadora de l o s  

nudos -1 0 -. Como es de suponer, es ta  composición dará una 

mayor r i g i d e z  y r e s i s t e n c i a  al producto ob ten ido .
; .*

Si el  recubrimiento es de grosor  dacr^—
I .

c í en te  dentro de cada tramo (F i gura  A), en l a s  zonas Se r e ­

cubrimiento d e b i l i t a d o  -11 - se produc i rá  un cambio gradual

de l a  co lorac ión aparente si  se combinan adecuadamente* *íos
.  *  *  .

co l o r e s  del  mater ia l  del  tubo l i s o  interno - 8 -  con l & s . c o l o ­

res dBl recubrimiento - 9 - ,  cambio quB se hará más notbyio

en l a s  proximidades da cada nudo -1 0 - , *
* ' *

El producto r esu l tan te  de l a  ex t remen  y 

recubrimiento en su caso podrá co r ta rse  según l a s  me'cfi^as 

deseadas,  formando o no extremos agudizados o penetrqñt&s,  

e t c .  El conducto i n t e r i o r  quedará siempre l í b r e  para ser u t i ­

l i z a d o  según la s  necesidades,  sin l im i t a c i ó n ,  con pleno a i s ­

lamiento del  e x t e r i o r .

El modelo, dentro de su asenc ía l idad  pue­

de ser l l evado  a l a  p rá c t i c a  en o t r a s  formas de r e a l i z a c i ó n  

que d i f i e r a n  en d e t a l l e  de l a  indicada  a t í t u l o  de ejemplo 

en l a  descr ipc ión  y a l a s  cuales alcanzarán igualmente l a  pro
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tacc ion  qua sa recaba, 

forma y tamaño, con lo  

todo e l l o  comprendido

Podrá pueo, 

s mater i a l es  

en el  e s p í r i

cnnotruirac 

mas adecuado 

u de l a s  r e i

an cua lqu ier  

s, por quedar 

v ind icac iones .
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N 0 T A

Descr i to  el  o b j e t o  y u t i l i d a d  de l a  presente  

invención se declaran como no d ivulgadas  ni prac t i cadas  en Es­

paña l a s  s i gu i en tes  r e i v i n d i c a c i o n e s .

1. Caña a r t i f i c i a l  extrusionada,  c a r a c t e r i ­

zaba esencialmente por es tar  cons t i tu ida  por un cuerpo tubular  

continuo extrusionado,  con r e p e t i c i ó n  de ensanchamientos anu­

l a r e s  externos regularmente d is tanc iados  entre s i ,  forírfan'^o

una sucesión i n d e f i n i d a  de zonas de sección tubular  apEox%iia--
*** .

damente constante,  separadas por l o s  repe t idos  ensanchamien­

tos  de mayor diámetro,  pero sin que e l  cuerpo tubular r e s u l ­

tante o f r e z c a  in te r i ormente  tab iques ni  separac iones d i v i ^ o -  

r í a s  t ransve r sa l e s .

2. Caña a r t i f i c i a l  extrusionada según l a
 ̂ * * * * *

r e i v in d i c a c i ó n  primera,  ca rac te r i zada  porque e l  cuerpo tubular
* j

e x t e r i o r  extrusionado recubre externamente o t r o  el  emanad'tubu-
. *

l a r  previamente d ispuesto ,  de s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  e i h t e -
'**

r i o r  tota lmente l i s a ,  siendo e l  recubrimiento ex t e r i o r * a i *  

que forma lo s  sucesivos ensanchamientos anulares regularmente 

d is tanc iados .

3. Caña a r t i f i c i a l  extrusionada según l a s  

r e i v in d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  ca rac t e r i zada  porque e l  r e cub r i ­

miento tubular e x t e r i o r  apl icado sobre e l  núcleo l i s o  t i en e  

d i f e r e n c i a s  graduales da espesor ,  variando e s t e  espesor den­

t ro  de cada zona l i s a  l im i tada  por dos suces ivos ansanchamien-
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t o s ,  con d i f e r e n c i a  en l a  t ransparencia  del  recubr imiento ,  de 

modo que el  d i s t i n t o  co l o r  de l  mater ia l  del  núcleo r ecub ie r to  

será más o manos aprac iab la  ex ter iormente  sagun l a  r e f e r i d a  

d i f e r e n c i a  de grosor  del  recubrimiento.

A. Cana a r t i f i c i a l  extrusionada.

Según se desc r ibe  y r e i v i n d i c a  en l a  presen­

ta memoria d e s c r i p t i v a  que consta de 6 páginas f o l i a d a s  y es­

c r i t a s  a máquina por una sula de sus caras.

Madrid, a

P+s*
2 5 Oü'i.

JAtNHc- PótRN CUYÁ5 
P.  P

. * .
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