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" cada una-de una bobina, aplicando una de las Jdos hojap, *

~arrastre; a su salida de 1afbobina la ﬂOJa pasa por un

~cilindro de reenvio y, por medio de un confﬁrmacor rere.

La-presente invencién se refiere a una méqui-

na perfeccionada para envasar el pan en bolsas, gue

. permite adaptar la operacibén de envasado .a. diversas

fméS¢dEEﬁ“

'flﬁ\iconoc1do envasar el pan en boisac de mate-

'rla plastlca desplaxando por: ejmmplo el ‘pan que ha de.

ser envasado en una c1nta.transportadora, Y colocando

alrededor del pan una bolsa previamente hinchada, o in-—

' cluso formandeo la bclsa &n dos partes es decir una par-

te inferior y una parte de recubrimiento que proceden.

. ..,
encima del pan mientras que la otra se sitGa debajo dgl®r?
’ ‘e o
pan, v uniendo a continuacibn las- dos hO]aS la una cones
e se e
la otra por medio de un adnesivo.
: v _ 11O ‘ .
| ' . . . t'IOO
En la presente invencidn, el envase estéd congs,
. . Lo T R A

titufdo por una hoja dnica procedente de_una bobina y °*°

que entra en contacto por gravedad.con un r@dillo de

..
¢ o e
. -

cibe la forma de un-cilindro Cuya soldadura longitudi-*

L ]
nal se efectla, durante el movimiente de la hoja, por‘eu.*

una placa de calentamiento.

La nhoja puede ser una nhoja de material celu-
lésico,; de celofédn o ‘Incluso ce. poilploplleno.

ml corta de la hoja 4e8uues del envasado se

vobtlene por una tljera de oos brauos de lob cuales uho

~esﬁedyﬁéﬁt mlentros Que el otro sirve para el calenta-

ﬂﬁieﬁto deétinado,a obtener'la'soldadura de extremidad
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de la bolsa elemental.

De acuerdo con una variante, la soldadura y

- sola operacibn, apretahhovy calentando ia:hoja (por

~ejemplo una hoja de polipropileno) contra un soporte

de silicona.

El pan que ha de ser énvasado en bolsas, du-
rante su desplazamiento scbre la cinta transportadora,
pasa delante de una célula fotoeéctrica que provoca

el desenrollamiento de la hoja de la bobina, interrum-

piéndose este desenrollamiento en cuantc el pan dejase,
. [ ]

~>

de accicnar la célula fotoel!

{
T

‘ctrica; en este momentoe
- L]

o}

un solenocide eléctrico acciona la tijera gue cort

T

(

efectla la scldadura transversal del cilindro.

‘el_corte después del envasado pueden efectuarse en una. -

y .:.

Los detalles de la invencidn podrén entendeges,

. . L4
) - ’ ' . L R . . e ”
se claramante levendo la sigulente descripcidn gue se
T so 0
da con refcrencia a los dibujos adjuntos. '
. ‘ ‘ i ) : 5-».:.
La flgura 'l es una vista de costado del apa- _
, | | | s o e
— 3 R I e~ 1 - - B = ®oe
rato de acuerdo con la invenciodon.
. . . . » [ ]
-. .

La figura. 2 es una vista en seccidn transver- *

S

[e 1Y

En estas figuras, la hoja de material pl

“fico 1 es suministrada por la hobina 2 gue girs al ser
 afbéstrada:pdf’éI fqdilio 3. La hoja pasa por los ro-
.fﬁillos de'réenvib 4 y 5, eétando este Gltimo proviste
N#ééfuhvﬁéhob6..ﬁl conformador 7 forma, alrededor del

JPAhHS que ha. de ser envasado, el cilindro S de'hoja de

. B . N . - P R " o e
- sdl tomada en el plano vertical de la tijera de sepa-*e«s"




material pléstico. Durante el desplazamiento de la ho-
ja, la scldadure longitudinal del cilindro se efect(a
por dos placas de latdn 10 y 11 presionadas por un

£l corte
dadura en

muelle, asegurande la placa 1U el arrastre mientras
gque la placa 11 es una placa de calentamiento.

transversal del cilindro 9 y la scl-
la extremidad se obtlenen por medio de la
tijera de dos brazos, de los cuales uno es un bLiak
ge calentamiento 13 mientras gue el otro €s un prazo
10 cortante 14 accionado por un gato.
El automatismo de los movimientos se obtie%‘u':
. e
ne por medio de la célula fotoeléctrica 15. La refergﬁ%f:
e® o
o cia 16 designa el transportador de rodillos de descar-!
ga Gel pan ehvasado en bolsas.
15 pan esté asegl
Se nan p
IS to wanual:

se e

manivela de
do manual

1l desplazamiento del
egurado por una cadena de paletas 17.
srevisto

L
..O."
«®% e
3 4
s r . - '....
varios Organos de acclonamlen-
. LN N
reglaje del conformador 18, man-—
. . ...:.
19 de las tijeras, empufiadura 20 de separa-
) . u.b.;
cidn de los rodillos para pernitir la introduccidn de °°
»
’ . .'_..o
20 ia noja celuldsica. .
o w®
- . ’ P - e 4
igualmente es posible prever un mando elec-— "eo
trbénico de los varios elementos con el fin de asegurar
un funcionamiento automdtico del conjunto ce la mbgui-
na para envasar el pan de acuerdo con la invencidn.
25 -La mlquina de acuerdo con la invencidn, con=-
trariamente a 1a§ midqguinas usuales, permite envaszr

fééilmente en bolsas panes de formas diversas, puesto

que las hoja de pléstico Gnica se adapta al pan en

todos




lo ventajosamente

sSuU

Como

[&3

formas.

ientemente en lo ¢

ue precede

@l modo de llever

demostrado que

constituye un positivo adelantc técnico en la construc—
cibébn de méguinas para envasar &1l pan en bolsas, es por
lo gue se solicit registro de bodelec de Utilidad, por
veinte afios en Lspana y Provincias de Ultramar, hacien-
do constar que las uisposiciones anteriormente indica-

das. son

cuanto no alteren

[

que constituve la

a continuacidn

su princinio

esencla del

refe

especifica en las

ido invento, lo qug *se

sig

fundamental,

uie

susceptibles de moaificaciones de detalle, en

siendo 1qQ.
> @

L
®

s o
ntes: .
LE X ]
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.gmlento Y un- braéo de corte, ‘una celula fotoeléctrlca. )

REIVINDICACTIONES

18.~ Una m&quina para envasado cdel pan en bolsas,

caracterizada por incluir una bobina de sumi

'f_ber_envasado,’un conformader d :_hé.hojégalrededOEI
del pan,,ph disp olelvo Qe Qoldadura 1ongltud1nal de-

'la'hoja,lﬂonst1uu1do por una pl sca de arrgstre Yy una

placa de calentamiento, estando las dos blacas presio-

nadas por'uh muelle; una tijera de corte de soldadura

transversal de la hbjquuefinc1uye un brﬁzo de calenta~

o .‘..
. ° 'o.
]Uc asequra el auLomatlsmo y 1a "oordanCLOn de- 1os m@-ees
.. e
. . . e o . - ‘80 o
v1mlentos, y_un'transportador de rodlllos»pgra descar-,
: . . : . ‘ee®
o : : .
f_Q& 1 pan envasado en nolsau. : S :
. . B ) Qll..'
“2§:' Una méqulna para envasaoo de1 pan en bolsas,
N - . .‘..
: . A

- segln la reivihdigaci@h anterior,caradterizada porque'oo'

®
la hoja de material_plés%ico es una hoja de celofén o3’
: ' Vo I .
dﬂ poler001leno.:yu._"-_ ‘ : : o v eee
38— una méculn uv~1 envdsado uei pan en bolsasyi-
: ) ) . . ’ .
seqln la reivindica¢iéh 1, caracterizada ocorque las  "»,°
. o S . 5 : . oo,
- soldadura y el corte de la hoja gque envuelve el pan s&¢ .

efectlan en una sola operacién mediante apriete y ca-
lentamiento contra un soporte de silicona.

La presente SOllClLUd de registro de Modelo

'he Utllldad _débe@téeaér sobres:

.48, UNA_MAQﬁiﬂAWPARA ENVASADO DEL PAN En BULSAS.

Todo ello segln gueda sustancialmente descri-

'to en La nresente memoria descriptiva y reivindicacio-




nes, la cual consta de siete hojas foliadas y escritas
a méquina por una sola de sus caras, repres:ntado por

los dibujos adjuntos para los fines especificados.
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