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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un torno pro

visto de copiador hidráulico m&ltiple con el que se pueden 

tornear de un solo golpe varias piezas iguales, aumentando 

las series hasta limites notables en este tipo de trabajos.

Son conocidos tornos hidráulicos capaces de tornear pie 

zas de revolución copiadas e idénticas a un modelo determi­

nado, pero, hasta el momento, solamente han podido ser uti­

lizadas en la producción de una sola imagen, con lo que te­

nían un campo mu)¡ definido en las pequeñas y medianas series.

La necesidad de aumentar el montante de estas series con

si fin de disminuir los costos unitarios ha hecho que se'idfea
* * . .

ra una solución capaz de copiar simultáneamente varias pi^z^s 

torneadas que podrá aumentar notablemente las series de f&-**
e *

* *bricado y disminuir suficientemente los costos y asi se ha. 

llegado a un torno provisto de un copiador hidra&lico m&Ltd.*.

pie, preferentemente, aunque no exclusivamente vertical y me 

diante el que se podrá tornear, copiando de una muestra dá¡,-* * 

terminada, varias piezas al mismo tiempo, sin que por ello se 

modifiquen o alteren las operaciones tradicionales.

Para mejor comprensión de la presente solución que se ha
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dado al problema vamos a describirlo sobre unos dibujos en 

los que se ha materializado la citada invención y que se da 

a titulo de ejemplo y sin el menor carácter limitativo.

En lus dibujos:

La figura 1 muestra una vista perspectiva del torno en 

cuestión,

la figura 2 muestra un alzado frontal del mismo, y 

la figura 3 muestra un aspecto frontal desde la cara 

de motores.

Podemos comprobar como en los dibujos se ha representá­

i s 'do por 1̂ a la bancada propiamente dicha por la que se desj.¿^
* * * 
***  *

za el carro copiador 9 movido hidra&licamente por el cilipr.

dro 2 y que mediante palpador apropiado pasa sobre la mue's-**...
. *

. .
tra fijada a los soportes de plantilla 10 y provocando movi.' w # a

mientos complejos que se trasladan a las cuchillas m&ltip*L'̂ e**
*  ̂#

* # *de su pie sobre el material adaptado entre el cabezal m&lti-.
'

* *'*pie 3 y el contrapunto con fuerza motriz procedente del .. .

grupo motor 6 y con suministro para la maniobra hidra&lica 

desde el depósito j?.*

Toda la maniobra fabril está comandada desde un panel de



maniobra eléctrica ¿ desde el que se desencadena el ciclo de

la máquina en el que al mismo tiempo que se pone en marcha el 

motor de cabezal 6̂ se activa el grupo hidra&lico 7*

Desde el panel de maniobra 5 se provoca el paro del carro 

y el retroceso del copiador, avanzando el expulsor 11 y re 

trocediendo el contrapunto 4; a continuación avanza el carga 

dor 11* retrocediendo el carro y al final del retroceso provjo 

ca el avance del contrapunto 4 para que retroceda el cargador 

11', seguido del avance del contrapunto _3 y del retroceso 

del expulsor fl, quedando cargada la m&quina y lista para tojr 

near mediante el avance del copiador asi como del carro ^rrn
* * * *** .

cipal 9s con graduación de avances rápidos y lentos

En cualquier momento y lugar del avance del carro 9t*lb*^
. *" * * *cortadores 8 pueden actuar quedando finalizado el proceso,.

previa parada del carro principal y retroceso del copiador? *-
* **< '*

actuando el expulsor 11 y separándose lov contrapuntos de

las grifas fijas, lo que provoca la calda de las piezas tQpJ

neadas y terminadas.

Dentro de la esencialidad de la invención caben varian­

tes de detalle, asimismo protegidas y asi podrá ser cualquie



ra la actuaci&n del copiador, que podrá ser vertical, hori­

zontal o inclinado con cualquier ángulo, cualquiera el n&me 

ro de puntos utilizados, cualquiera la fuerza motriz emplea 

da y cualquiera la fuerza de avance para el copiador y, des 

5. de luego, cualesquiera las dimensiones o materias en que se

realice.

**+* ' * a. .
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Hecha la descripción del presente invento se hace constar

que lo que se declara como no practicado ni divulgado en Es-

paña comprende las siguientes

5- R E  I V I N D I C A C  I O N E S

la.- Torno con copiador hidraúlico múltiple, c a r a c -

t e r i z a d o por el hecho de constar de un copiador hidraú 

lico múltiple, que actuando a través de un palpador y en ata 

que sobre cualquier ángulo, provoca, desde un avance hidraú-

1 0 , lico, el torneado de varias piezas fijadas entre puntos corres

pondientes de forma símúltanea, aumentando las series en*
* * 

* *

producción de elementos torneados.

2a.- TORNO CON COPIADOR HIDRAULICO MULTIPLE.

Según se describe y reivindica en la presente Memoria, pps

15* criptiva que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas
* * .

por una sola cara y de tres láminas de dibujos. .. *

Madrid, a 2 5 0CT.1979
EL AGENTE OFICIAL
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