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REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTÉ M I l'í V E N C I O N

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

q'ue se acompaña a lá solicitud de 

una P A T E N T E  D E  íMy.&LCIUN.........  por y ^ ^ ^ .r 'a ñ o s, en Españna

a ia vor de

BREVETS..ÁEROfsfcaEC/  ̂1&UES...jS.*.Aii........................ .......... , de nacionalidad

SU1Z8......................................  domiciliado en -L¿ *...PP®..4® Np LLp.Pdp.».........

..«ineDra,.Suiza....... ........ ....yü̂ Qi.....

por:

UN DISPOSITIVO DE HUSO DE EMPUNTEFí)RA..HIIíáR O RETORCER 

MATERIALES.-TEXTILES.'!........... ...........................................
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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para a o l i c i t a r

P A T E E T E  DE I J J V E H C I O N  
en

E 3 P A fi A 
por VETETE aftos

*  nombre de BREVETS AER0-MECAEIQ.ÜE3 S*A* entidad su iza, estab le­
cida en 18v rae de Hollan.de, Ginebra, Suiza, por:

"UE DISPOSITIVO DE HUSO DE EMBIJETE PARA HILAR O RETORCER MATERIA­
LES TEXTILES"

La invención se re fie re  a loa nasos de empunte para la  

h ilatu ra  y e l  retorcido de lo s  te x t i le s ,  teniendo e sto s  husos 
un porta-cope prolongado hacia arrib a  por una extensión que l l e ­
va rugosidades o sa lien te s m últiples apropiados para arrastrar  

5 en rotsoión e l h ilo  que es alimentado a trav és de un guía-h ilos

situado inmediatamente por encima d e l extremo superior de la  ex­

tensión*
Frecuentemente, estos sa lie n te s  m últiples están agrupa­

dos completamente en e l  extremo de l a  extensión citada y forman 
3j0 lo  que se  denomina una oabeza de empunte*
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Pero sucede igualmente que lo s  sa lien te s m últiples están 

d istribu id os, por ejemplo en varíes f i l e s ,  sobre le  a ltu ra  de la  

extensión del porta-oops*

Con loa husos en cuestión, e l hilo desciende a lo largo 

de le  extensión del porta-oops, luego a lo  largo de la  parte to­

davía no bobinada del tubo de eops enrollándose segón una tra­
yectoria en forma de hélice* fío se forma a s í ourva baiónica entre 

e l  guía-hilo situado encima del huso y e l  cursor de an illo  por 

e l  cual pasa e l h ilo  antes de enrollarse sobre e l tubo de cops*
La extensión de los husos de empunte estaba hasta ahora 

constituida por un vástago de revolución cilindrico  o en forma 

de tronco de o ono que se unía a l  porta-oops por su gran base y 
se constitu ía de metal, por ejemplo de acero, y presentaba una 

superficie l i s a  que se pulía eon objeto de disminuir e l fro ta­
miento del h ilo  sobre dicha superficie* Algunos inventores se 

han esforzado incluso en reducir todavía e l frotamiento del h ilo  
sobre la  extensión del porta-oops dando a esta  extensión una fo r­

ma ta l  que e l h ilo  no se apoye sobre e l la  más que en puntos sepa­
rados unos de otros*

Así la s  o osas, se sabe que lo s saU  entes mól tip lea  de 

que Be ha tratado más arrib a  sofrían en c ie rto  modo como un lim i­
tador de tensión porque, cuando la  tensión rebasa un c ierto  va­

lo r , e l  hilo franquea e l  sa lien te  contra e l  cual se apoyaba has­

ta entonces y resbala  hasta e l  sa lien te  siguiente, lo que redu­
ce su tensión* Pero con lo s  husos de empunte en uso hasta ahora, 
la s  sacudidas ooaslonadas por e l  franqueo de lo s sa lien tes por 

e l  h ilo  se transmitían en una c ie r ta  medida a l  cursor de an illo , 
lo que perturbaba e l  bobinado*

Por lo demás, con lo s  husos del género en cuestión (huso 
de empunte o sin  curva balónioa es e l  frotamiento que se produce
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a lo largo del trayeoto h elico id al del h ilo  e l que lim ita la  trana 
misión hacia arr ib a  de la  tensión e je rc id a  sobre e l  h ilo  por e l  
a n ille *  A sí, s i  este frotamiento ea sufioiente y e sté  oonvenien­

tórnente repartido, la  tensión del h ilo  inmediatamente aguas a r t i -  
ba del huso puede permanecer suficientemente pequeña para que no 

se produzcan roturas de hilo en este punto.
Pero s i ,  como oeurre con lo s  husos de empunte existen­

te s ,  e l  frotamiento del h ilo  sobre la  extensión del porta-oops 
(extensión que es de longitud constante) es pequeño, entonces la  
variaoión en e l  curso del llenado del cops, del frotamiento del 

h ilo  sobre la  parte no bobinada todavía del tubo de oops (parte 

coya a ltu ra  disminuye progresivamente en e l  curso del bobinado) 
entrafia una variación considerable del frotamiento to ta l, lo  que 
es p er ju d ic ia l para la  homogeneidad d e l bobinado.

Y se concibe que, s i  se aumenta e l  frotamiento del h ilo  
sobre la  extensión, se disminuirá le  variación del frotamiento 
to ta l entre e l  principio y e l  f in a l  d e l llenado del cops.

Así es como, con e l  f in  de oponerse a l a  transmisión a l  
cursor de an illo  de la s  sacudidas resu ltan tes de lo s franqueos 

suoesivos, por e l  h ilo , de lo s sa lien te s de la  cabeza de empunte 

y con e l  f in  de acrecentar la  importancia re la tiv a  del frotamien­
to en la  zona situada por encima del n ivel superior de bobinado, 
se ha dado, conforme a la  invención a por lo menos parte de la  
extensión d e l por te-cops de los husos del gónero en cuestión, 
una superficie  que siendo l i s a ,  estó hecha de una materia que 

presente, frente a l  h ilo  que barre dicha su perfic ie , un coefi­
ciente de frotamiento igual a por lo  menos 1,45  veces (y mejor 

todavía a 1,60 veces) e l  existente entre e l mismo h ilo  y una su­
p erfic ie  de soero l i s a *

l a  invención con siste , aparte de e sta  disposición prin-
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o ip a l, en otrae o ler  tas d isposiciones que se u tiliz an  de prefe­
rencia a l  mismo tiempo y de la s  que se hablará más explícitamente 
despuás*

Persigue más particularmente un cierto  modo de aplicación 
a s í  o orno c ie rto s modos de realización  de dichas disposiciones y 

persigue más partióalármente todavía y esto  a títu lo  de prodnotoe 
in d u stria les nuevos, lo s husos de empúñete que tienen aplicaolÓn 
de dichas d isposiciones, los elementos y herramientas especiales 
apropiadas para su establecimiento a s í  como la s  máquinas de tal­
la r  o de retorcer que tienen ta le s  husos*

Podrá de todos modos se r  bien comprendida eon ayuda del 
complemento de descripción que sigu e , a s í  como del dibujo anejo, 
cuyos complemento y dibujo están dados, naturalmente sobre todo 
a títu lo  de indioación*

la  figu ra  1  de este  dibujo representa en corte a x ia l  un 
porta-eops provisto de su extensión y de su cabeza, a s í como del 

tubo de cope correspondiente, para un huso de empunte estab lec i­
do conforme a la  invención*

la  figura  2 representa una in stalación  a la  cual se ha­

rá referencia en lo  que sigue, para la  determinación de coeficien­
tes de frotamientos*

la  figu ra  3 muestra en v ista  p arc ia l a escala  grande la  
cabeza de empunte del huso representado en la  figu ra  1 *

la  figu re  4 finalmente es una ampliación de la  parte de 

la  figura 1 que está  rodeada por un círoulo en trazo punteado* 
Segón l a  invención y más especialmente segón aquel de 

sus modos de aplicaoión a s í  como segón aquellos modos de r e a l i ­
zación de sus d iversas partes, a lo s  cuales parece que hay que 
a tr ib u ir  la  preferencia, que se propone establecer un huso de em­
punte se procede caso sigue o de manera análoga*
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2 48424conjunto, salvo'Se estableoe este huso, en eu é"onJttnto,~sSClvd’ por lo  que 
se re fie re  a la  extensión 1  y a la  cabeza 2 de su porte-cope 3 
incluso igualmente a los tubos de cope 4 que han de ser enchufados 

sobre este porta-eops, recurriendo a cualquier modo de rea liza­
ción apropiado, por ejemplo a l  que i lu s tr a  la figura 1 , segón la  
cual e l  porta-cope adopta la  forma general usual de un vastago 

de aluminio ligeramente tronoocánico apropiado para ser a rra s­
trado en rotación por la  v a r i l la  5 del huso*

En lo que concierne ahora a l a  extensión 1 , se le  dá 

ventaj osemen te la  forma general de un cilindro l i so  que tiene, eo- 
mo diámetro, e l  diámetro del vórtice  del porta-cope y o orno a ltu ­

r a , por ejemplo tre s veces su diámetro* Y se constituye por lo  

menos parte de la  superficie  de Aioha extensión 1 de una materia 
que presenta, frente a l  hilo a tra ta r , un coeficiente de frotamien­
to superior a 1,46 veces f y mejor todavía a 1,60 teces) e l  que 

e x is t i r ía  entre e l  mismo hilo y una superficie de acero l i s a *  
le ra  determinar la s  m aterias que entran en e sta  d e fi­

nición, se puede reourrir a una in sta lación  muy se n c illa , ta l  
como la  mostrada en la  figura 2*

Esta in stalación  tiene una placa 6 constitu ida de l a  ma­

te r ia  a ensayar. Sobre e sta  placa descansa un p lato  7 cargado de 
un peso 81 plato cuya cara in ferio r la  cual e stá  en contacto con 
la  plaoa 6. e stá  constitu ida por un te jid o  9 establecido con 
la  materia t e x t i l  que ha de tratar e l  huso* Un dinamómetro 10 

permite medir e l  frotamiento de deslizamiento entre e l  tejido 9 

y la  plaoa 6 y deducir de aquel, en cada caso, e l coeficiente 
de frotamiento correspondiente* ¿ s í  es como se ha determinado oon 

una aproximación su ficien te por completo, lo s coeficien tes s i ­
guientes:

30
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- entre algodón y acero . * • ............................. ...  0,38
- entre algodón y aluminio. . . . . . . . . . . . . . .  0,50

«entre algodón y caucho brillan  te (dureza 652 Shore). * 0,85
«entre algodón y oauoho mate (dureza 558 Shore) . . . .  0,90

Se concibe que se pueden e le g ir  a s í  óptimamente la s  mate­

r ia s  que pueden convenir para la  puesta en práotica de l a  inven­
ción#

En la  práctica, se consigue resultados sa t is fa c to r io s  
especialmente con lo s diversos cauchos e l  enero, la s  cerámicas 
de superficie  mate y numerosas resinas s in tó tic a s , entre otras. 
Los cauchos sin tó tico s con los diversos aditamentos, especialmen­

te ooroho, u tilizad o s para c ie rto s ro d illo s de la s  láminas te x t i­
le s  convienen perfectamente bien» Así es como e l  producto vendi­

do bajo la  marca de fab rica  "ACCOXSX* preparado por la  Armstrong 
Cork Co* de Lanoaster (Pa) EE.UTJ. ha dado resultados muy buenos.

La materia adoptada para co n stitu ir  la  superficie  de la  
extensión 1 podrá ser u tiliz ad a  en forma de una especie de tubo 
11  de pared delgada, por ejemplo de 1 mm de grosor, enchufado 
y pegado sobre un núcleo de metal que prolonga e l porta-oops 
hacia arriba*

Podrá igualmente se r  aplicada por cualesquiera medios apr 
piados en forma de un revestimiento delgado, sobre una prolonga­
ción del porta-oops por ejemplo extendido por pulverización a 
p isto la .

Be preferencia, la  superficie activa de la  extensión 1 
se unirá sin  resalte  con le  de dicho porta-oops.

En lo que eonoieme ahora a la  cabeza de empunte 2, se 
re a lizará  de cualquier manera apropiada, por ejemplo oon un e le­
mento metálico de base c ilin d rica  que prolonga la  superfioie de



l e  extensión 1 y que termina hacia arrib a  en ana parte troneocÓ- 
niea o ay a pared la te r a l  esté provista de e str íe s  13 ( f ig *  2) 

orientadas segán la s  generatrices de la  superficie  tronoooónice, 

presentando e ste s e s t r ía s  de preferencia un p e r f i l  ondulado ta l  
5 como e l mostrado en la  f ig .  3 y una profundidad pequeña, del 6r-

den de 0,5 a 1 ,5  mm* £1 ángulo de la s  generatrices con e l  eje del 

huso puede ser ve ntaj os asente de 45® j
Una guía-hilos 14, situado encima de la  oabeza 2, pondrá 

e l  h ilo  en contacto oon la s  e s tr ía s  13 la s  cuales arrastrarán  di- 

lo  oho hilo en rotación de la  manera usual, pudiendo ser regulada
la  importancia del efecto de arrastre  del h ilo , como es conocido, 
dando en cada oaso e l valor deseado a la a lta ra  del guía-hilo 14 

por encima de la  oabeze 2* Este guía g ilo  podrá e sta r  constituido 
simplemente por una placa horadada por un agujero de pequeño diá- 

15 metro (por ejemplo 2 mm)*

Con un porta-cope provisto de una extensión y de una ca­
beza ta le s como la s  que acaban de ser d e scrita s , se podrán u t i­

l iz a r  de manera sa t is fa c to r ia  tubos de copa establecidos de cual­

quier manera apropiada (cartón, metal, papel, e tc *} ventajosa- 
2o mente protegidos en su canto superior, como es corriente hacerlo,

por un borde metálioo*
Sin embargo, ha resultado más ventajoso recurrir a tubos 

de cope provistos en su parte a l ta ,  oomo se muestra en la  figu ra  
4, de un revestimiento 15 de una materia t a l  como la  que ooneti- 

25 tuye la  superficie  de la  extensión 1*
Se dispondré por ejemplo este revestimiento desde la  

a r is ta  superior del tubo hasta un n ivel situado 10 mm por debajo 

de esta  a r is ta  y además, se procederá ventajosamente de manera 
que dicho revestimiento re in e, en e l canto superior del tubo, so- 

30 bre todo e l  grosor de este álttmo, como es bien v isib le  en la

7-
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figura 4* ¿ s í  e l  tabo estará  protegido en sa parte a lta  oontra 1® 
acción cortante del h ilo  que pasa a gran velooidad*

Se ha realisado a s í  un conjunto que es u tilizado  a s í  como 

un huso de empunte ordinario, estando regulada la  tensión del h i­
lo como de costumbre, una ves para todas en cada caso particu lar, 
a los valores deseados, en los d iversos puntos de paso de dicho 
h ilo , actuando especialmente sobre e l  peso del cursor de an illo  

cooperante oon e l  huso y sobre la  d istancia d e l guía-hilo por en­
cima de la  cabeza 3*

En la  práctica se comprueba que graeias a l a  invenoión 

la  acción de frenado que dicha cabes® ejerce sobre e l  h ilo  puede 
ser más reducida que con los husos en que la  extensión del porta- 
oops es de metal pulido* Be e llo  resu lta  que la  regulación de le  

a ltu ra  del guía-hilo no tiene necesidad de ser tan precisa como 
oon lo s  husos de empunte u tilizados hasta ahora»

Se comprueba temblón que e l  funcionamiento del oonjunto 

oon una regulación dada pexmaneoe bueno desde e l  principio hasta 
e l f in a l  del llenado del copa*

Como es natural y  como ya re su lta  por lo dempas de lo  

que precede, la  invenoión no se lim ita en absoluto a aquel de sus 
modos de aplicación , a s í  como tampoco a aquellos modos de r e a l i ­
zación de sus d iversas partes que han sido más especialmente con­
siderados, abarca por e l  contrario ¿odas la s  variantes*

Esta so lio itu d  que corresponde a la  presentada en luxem- 
burgo e l  30 de Enero de 1958, se acoge a lo s beneficios del ar­

tícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In dustrial*

-8 -
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Los pontos de invención propia y nueva que se presentan 

en España para que sean objeto áe esta Patente de Invenoión per 
VEINTE años, son los sigu ien tes:

1 2 .-  D ispositivo de huso de empunte para h ila r  o retor­

cer m ateriales te x tile s»  que tiene un porte-oops prolongado ha­
c ia  arrib a  por une extensión que lleva  rugosidades o sa lien tes mál 
t ip le s  apropiados pare a rra stra r  en rotación e l  h ilo  que es alimen 
tado a travós de un guia-hilo situado inmediatamente encima de di- 
eha extensión, caracterizado porque por lo  menos parte de la  su­
perfic ie  de dicha extensión, siendo l i s a ,  estó hecha de una mate­
r ia  que presenta frente a l h ilo  que barre dicha su perfic ie , un 
coeficiente de frotamiento igu al a por lo  menos 1,45 veces o me­
jo r  todavía a por lo menos 1,60 veces e l  existente entre e l  mis­

mo hilo t e x t i l  y una superficie de acero l i s a *
22. -  D ispositivo segán la  reivindicación 1 , caracteriza­

do porque la  superficie de su extensión e s  por lo menos en parte 

de caucho*
32.- D ispositivo segán la reivindicación 1 caracterizado 

porque la  superficie de su extensión e s  por lo  menos en parte de 

cuero*
4 *« -  D ispositivo segán la  reivindicación 1, caracterizado 

porque e l  extremo superior de la  extensión de su porta-cops lleva 

de manera en s í  oonooida, una cabeza de empunte que termina hacia 
arrib a  en una parte troneoeónioa que lleva e s tr ía s  de p e r f i l  on­
dulado orientadas segán la s  generatrices de la  superficie tronoo- 
oónioa.
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58*- D ispositivo según la  reivindicación 1, caracterizado 

porque bu  tubo de cops está provisto en su parte a l ta ,  de un re ­
vestimiento de una materia ta l  o orno la  que constituye la  su perfi­

cie de la  extensión»
S 68»- D ispositivo según la  reivindicación 5, caracterizado

porque e l  revestimiento del tubo de oops reina, en e l canto supe­
r io r  de dicho tubo, sobre todo e l  grosor de este  ¿ltimo»

78. -  un dispositivo  de huso de empunte para h ilar  o re­
torcer m ateriales tex tiles»

lo 2al y como se ha descrito  en l a  Memoria que antecede, re­
presentado en los dibujos que se aoompsfian y con I o b  fin es que se 
han especificado»

Esta Memoria consta de diez hojas e sc r ita s  por una sola
cara»

2 8 r Nf
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