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» PROCEDILIENTO PARA LA FABRICACIDN DE SOPORTES DE SURCOS SONOROS ¢

Con lea prioridad de solicitud patentes alemanas M 36,990 VIIId/4Rg:
del 4fe 10 de Marzo de 1958; M 36.989 XI1I/8lc del 10 ds Marzo de
19587 M -BV.lﬁl/zIIId/éEg del afa g5 de Marzo de 1968} M 36,787
VIIId/4Rg del dia RO de Febrero de 190583 M 37.151 VIII/4/48g del
dfa 85 de Marzo de 1958; M 37.776 VIIIA/4Rg del dfa 21 de Mayo de
1968, y de los Modelos de Utilided slemenes M £8,687/48g Gm del
dfa 4 de Julio de 1958 M £7.647/48g Gm del 4fe 10 de Merzo de
19585 M 87.468/48g Gu del dfa 4 de Narzo de 1968.
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Ya son conccidos los éiaooa aonoros de material
artificial. Generslmente se fabrican de modo que un bizeocho,
pransado previemente en forme o?ud. & partir de granulados, se
colooa en una prense proviste de calefaceidn de vapor y rnrfigoq
racidn de pgua, cuyas dos superricies pusden moverse entre sf &
modo de charnelas., Este proocedimiento es complicado y saro por-
que el calentamiento de la prensa con vapor para sl moldeo de
la masa de granulado transformade en uns mesa tenszmente fluida,
as{ ocomo el enfrismiento de esta msse despuds del moldeo, re-
quieren considerable tiempo. Los discos rasultan por sllo caros
y son accesibles sclamente & una parte de la poblaeidén. Tienen
ademée e)l inoonveniente de ser gensibles y frégiles y edemés es
muy elevado el oupo de doaporﬂicib en la fabriescién.

Segdn el invento, se fabrica un disco sonoroc s
partir de un disco lo més plan-paralelo posible qnalha #1do es-
tampado antes, durante o después del proceso de prensadc a par-
tir de unae hoja. 9 ufiliza eomo material prataranﬁomnnto cloru
ro de polivinilo o acetato. Fl prensado se erfecstie aquf entre
dos placks que se encuentran por lo mencs en el inetante del
prensado de modo plan-paralelo entre sf, por e jemplo por dos
plecas guladas plan-paralelas, a les gue estén sujetas la cale-
racoidn yrla matyiz adecuadamente. o

Para uha[tabricagién nés péncilli ds la placa,
aubos pequetes de surcos se disponen en las caras situadss
opuestas adecuadamente eon igial distaneia del oririeio central,
de tal modo gue ge encuentren onrréntadoa exdotanente y as{ se

obtiene una presién uniforme sobre todos los sureos gue contie-
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nen las insoripcicnes sonorss. La prenes antes mencionade estd
dispueste sdecuedsmente &e tal modo, gue por 1o menos une de
las dos msfriooa situadaes sobre places de premsa opuestes, pue-
de correrse oﬁ todes les dirscoiones mediente tornillos o pe-
lanoceae. ,

Para podep elaborer hojas relativemente delga~
das, ¢l 4disco reqﬁiere en 51 centro un refuerzo rigido, que
&l mienc tiempo engruesa la parte centrel de tel modo que las
placas ﬁuodan tocarse en upaiatca tosadlscos cembiadores. Este
engrossmiento se efectds seagin el invento en forma de etiquetas
pegedas a ambos lados, fabricadas de cartén o pepel gigeao. Pa~
ra evitar un resbelamiento de los diecos entre sf en los asf
llemgdos cambiadores de digecos, se aplica en la ottqpetc © bien
en la parte central del disco terciopelo artificiel o se pega
encima papel de terciopslo, de npdo que e6 aloance el objetivo
arribe mencionsdo.

- BEs de importancias decieiva que en el procedi-
miento aentes mahcionado no necesita efectuarse un enfriamiento
de la prenss que por el contrerio, puede calentarse cont{nue-~
mente, pemaneciendc rsguleds la temperatura, por ejemplo, en
ol limite de fluidez del materisl. El enfrismiento de los dis-
cos sonorovs se realiza aolamahto hasta la temporatﬁrl ambiente;
el disco sonoro esté esntonces tezﬁin&do Y listo para su smpleo.

Ssgdn el invento pueden fadbrisarse tembidn dis-
¢os sonoros segin este procedimiento a partir de rollos. Aquf
se efectda 6l proceso de estampacidn después o durante el pro-

ceso de prensadlo,
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El procedimientc de fabricscién antes men
cionedo puede gjustarse de igual modo pare la fabricecidén de

discos sonoros de cartén o ag las as{ llazades tarjetes pos.
tales sonores.
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recién de prensado, utilizando hojas, de une o variae cepas pre-
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La presente patente de Invencidn eomprende
las siguientes reivindicaciones:

1l,~ Procedimiento para la fabricecidén de go-
portes de surcos sonoros, por ejemplo discos asisticos y tarje
tas posteles sonoras de una o varias cepas, caracterizado por
sfectuarse el prensedo entre dos plasas con calefacocidn y matri
css, gulades planas-paralelas entre sf en el instente de la ops

paredae, estampadas antes, durante o después del proceso de prqg
sedo, cocmpueetas preferentemente de cloruro de polivinilo o ace-
tato.

£.- Procedimiento segin la reivindicseidn },
carascterizado porgue los discos sonoros se proveen, medianto
adherencia, de etiguetas engrosedes de certén o andlogo pars
crear un refuerzo rigido eentral y se rocfs este parte con ter
ociopelo artificigl o se pega encima papel de terciopelo para
evitar resbalamiento en los cambladores de discos.

8.~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1,
caracterizado porque laéahajag, preparadas pare ls operacidn de
prensado, se utiliza pepel blindedo con pelfcula de clorurc de
polivinilo o de gcetato.

4.~ Procedimiento para la fabricacidén de scpor-
tes de surcoe sonoros. |

8egin se describoiy reivindica en la presente
menioria desoriptiva ¥y qno consta 4@ cinco hojas foligdas y es-
oritas & mdgquina por une sols de sus ceres.

Medrid, s 7/8s Bnerc 1059
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