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MEMCRIA DESCRI?TIVA
para solicitar
PATENTE IE INVENCIORN
' en
EsPafla
por VEINTE afios
a nombre de ARBED, ACTERIES REUNIES DE BURBACH-EICH-DUDELANGE,
S.A. Yy CENTRE NATIONAL DE RECHERCHES METALLURGIQUES, entidad
luxemburguesa y belga, respectivamente, establecida en Luxem~
burgo, Gren Ducado de Luxemburgo la 12, y la 28, en Ilejs,
Bélgica, por:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ACERO POR AFINC NEUMATICOV,

La presente invencidn se refiere al procedimiento de fa-
bricacién de acero por ;fino neumdtico de la fundicién en el
convertidor o en el horno rotativo.

Los procedimientos de fabricacidén de acero exigen la adi-~
cién de materiss sblidas tales como cal, para la escorificecidén
de les impurezas contenidas en la fundicidn y principelmente
del fésforo y silicio.

Es bien eonocido actuslmente realizar en todo ¢ en parte

la adicién de estas materias s8lidas poniéndolas en suspensién
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en estado finamente dividido en un gas o una mezcla gaseosa
oxldante que ha de servir para el afino e inyectédndolas asi
sobre 0 en el bafio por la parte superior del aparato de con-
versién.

Eata manera‘de realizar las adiciones presenta grandes
véntajas Y permiten especialmente resgolver unas dificultad que
se ha mostrado largo tiempo insuperable, a saber, provocar
la desfosforacién del bafio el mismo tiempo o incluso =ntes
que su descarburacién,

Pero es probleme es mas complejo de lo que aperece a pri-
mera vista; si la aplicecién pura y simple de este procedimien-
to permite superar la dificultad sefialada, lo que constitu-
ye un resultado extremadamente favorable, ciertas condiciones
han de ser sin embargo respetadas para que la operacidn de afi-
no conducida segfn el procedimiento citado no entrafie inconve-
nientes que la harian poco enonémica.

La presente invencién tiene especialmente por objeto
regelar y definir las condiciones en las cuales ha de ser uti-
lizado el procedimiento en cuestidn para permanscer economica~
mente ventajoso, por ejemplo para no aleargar exageradamente la
duracién de la operacién y para permitir utilizar chaterra en
lugar de minerales como materiales refricerantes, lo que es
frecuentemente mas interesante,

El procedimiento segin la invencidén esta caracterizado
especialmente porque ls cantidad total de las materias escord
ficantes es a lo méximo igual a la que es en la préctica co-
rriente en los procedimientos conocildos necesariaza parsa escori-
ficer el fésforo y el silicio de la fundicidn tratada y porque
durente una primers fase de la operacién cuya duracién es por

lo menos iguasl el 55¢ de la duracidén total de la conversién
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¥y en el curso de la cual la cantidad de gas oxidante insufla-
da por la parte superior corresponde a una cantidad de oxige-
no por lo menos igual al 55% de la cantided de oxigeno nece-
saria para el afino, la cantldad mediz de materias escorifican-
tes inyectadas por metro cfibico de gas oxidente es a lo méxi-
mo iguel a 80% de la cantidad media de materias escorificantes
inyectadas por metro cibico de zas oxidante durante el resto

de la operacibn.

Se ha comprobedo que se podia limitar ventajosamente
le centidad totel de materias escorificentes a 80% a lo sumo
de la que en la préctica corriente de los procedimientos cono-
cidos es necesarila para escorificar el fésforo y el silicio
de la fundicién tratada. '

Es asi como para el afino de una fundicidn Thomas que
contiene 2% de £ésforo y 0,3 % de silicio, se utiliza en los
procedimientos conocidos de 115 a 125 Kg,., de cdl por tonela-
da de fundicién. En e1 procedimiento sezin la invencidén se uti-
lizaran ventajosamente a io sumo de 92 a 100 Kg de cal por
tonelada de fundicidn. Asi es iguaslmente como paras el afino
de una fundicidén hematites que contiene 0,2 % de féaforo y
1,3 % de silicio, se utiligan en los procedimientos conocidos
de 70 a 80 Kg. de cal pro tonelada de fundicién. En el proce- .
dimiento segin la invencién se utiligard ventajosamente a lo
sumo de 56 a 64 Kg. de cal por tonelada de fundiecién.

El procedimiento segin la invencién ee ha mostrado parti-
cularmente ventajoso cuando se utiliza ¢al finamente dividica
como meteris de adicibén. Por otra parte, se han obtenido re-
sultados especiglmente ihteresantes utilizando oxigeno técni
camente puro que mantiene en suspensidén las materias finamente
divididas como gas oxidante exclusivo insuflado por la parte

superior en un convertidor ds fondo macizo.



10

15

20

25

30

Se puede hacer ventajosamente una primera limpleza des-
puds de la primera fase de la operacién.

El procedimiento segln la invencidén es aplicado igualmen-

+ te en el caso en que una parte, de preferencia poco importen—

‘fésforo.

te del gas oxidante necesaria para el afino es insuflado por
el fondo del convertidor.

, Gracias el procedimiento sépn la invencién, se ha podi-
do obtener un acero de bajo fésforo sin pérdide elevada de hie=-
rro en la escoria asi como una escoria especialmente rica en
anhidirido fosférico.

' Por otre parte, el procedimiento segin la invencidn ha
permitido iguslmente conservar un contenlido de carbono relativa-

mente elevado en el bafio de acero después de eliminacidn del

El caso de aplicacién siguiente del procedimiento segin
la invencidén estéd dado a titulo ilustrativo y en modo alguno
limitativo. "

En un convertidor de fondo macizo se han enhornado 25

toneledas de fundicibn que contienen 1,8 % de fésforo.

0,2% de silicio

3,7 % de carbono

0,5 % de manganeso, asi como 400 Kg.
de cal.

Durante los 13 primeros minutos de la operacién se han
insuflado por la parte superior 1.050 m3 de ox{geno técnica-
mente puro que mantienen en suspensidn pro término medio 0,7
Kg. de cal por m3 de oxigeno. Después de una limpieza que ha
dado una escoria que contiene 25% de anhidrido foasférico v
66 de hierro, se ha reanudado la insuflacién por la p;rte su-

perior durante 5 minutos inyectando 350 m3 de oxigeno técnica-
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mente puro que mantiene en suspensién 3,3 Kg. de cal por m3 de
oxigenoc.

La cantidad de chatarra afiadida ha sido de 250 Kg. gor to-
neleda de fundiecidn.

. El acero obtenido después de esta tperacién contenia 0,019
de fésforo y 0,075% de carbono.

En el procedimiento cIisico, se habrian tenido gue afiadir
aproximadamente 3,000 Kg. de cal mientras que en el caso de apli-
cacién anterior la adicién de cal se ha elevado a 2290 Kg.

Esta solicitud que corresponde a la presenta en Luxembur-
g0, el 12 de Febrero de 1.958, bajo el Namero 35,780 y 28 de
Marzo de 1,958, bajo el Nimero 35.93l, se acoge a los beneficios
del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

.= NOTA =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidén en Espafia, por
VEINTE safios, son los sigulentes:

12.~ Procedimiento de fabricecidn del gcero por afino neu-
mdtico de la fundicién en el convertidor o en el horno rotativo,
en el cual un gas o una mezcla oxidante que mantiene en suspen-
sién el total o parte de las meterias escotificantes finamente
divididas necesarias para la operacién es insufledo sobre y/o en
el beafio por la parte superior del sparato de conversidn, carac-
terizado porque la cantidad total de dichas materias escorificen-
tes es a lo sumo igusl a la que en la préctica corriente de los
procedimientos conocidos es normalmente necesaria para escorifi-

car el flsforo y el silicio de la fundicidn tratada y porque
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durente una primera fase de la operacidn cuya durancién es por
lo menos igual a 55¢ de la duracién totsl de la conversién y
en el curso de la cual la cantidad de gas oxlidante insuflado
por la parte superior corresponde a una cantidad de oxigeno
por lo menos igual al 55% de la cantidad de oxigeno necesarie
para el afino, la cantidad media de mgterias escorificantes
inyectadas por m3 de ges oxidantes es a lo sumo igual a 80¢%

de la cantidad media‘de naterias escorificantes inyectadas por
n de gas oxidante durante el resto de la operacién.

28 .~ Procedimienté-de género mencionado en la reivindica-
cién 1, cerecterizado porque la cantidad total de materims es=—
corificantes es a lo sumo igual el 80% de la que en la précti-
ca corriente de los procedimientos conocidos es normalmente
necesaria para escorificar el fésforo y el silicio de la fun-
dicién tratada,

32,~ Procedimiento de género mencionado en reivindicacién
14 2, caracterizado porque la materia escorificanfe inyectada
es cal finamente dividica.

42 .- Procedimiento del género mencionado en una u otra

de las relvindicaciones precedentes, caracterizado porque la

Voperacién se desarrolla en un convertidor de fondo macizo utili-

zando oxigeno técnicamente puro comp gas oxidante y como fluido
portador de las materias escorificantes finamente divididas.

52,~ Procedimiento del género mencionado en una u otra de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la pri-
mera fase de la operacién va seguida de una limpieza o extrac=
cién de la escoria.

68,~ Procedimiento de fabricacién de acero par afino neu-
mbtico,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
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para los fines que se han especificado. :Z 4! fi :s f; E;
Le presente Memoria cdnsta de siete hojas escritas a

mAquina por una sola cara.
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