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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente inventa tiene por objeto una 

máquina para la  fabricación de pernios, goznes y, más en 

general, elementos consistentes en una barra metálica pla­

na por lo menos uno de cuyos extremos está curvado sobre 

sí mismo para servir principalmente, aunque no exclusiva­

mente, de soporte de articulación.

El campo de aplicación del invento es 

por tanto vasto, en el sentido de que esta máquina es uti­

l izadle en diversos sectores y con diferentes fines, pero 

para fac i l i ta r  l a  explotación y la  comprensión se l a  des­

cribirá en lo que sigue en el caso particular del curvado 

en redondo de pernios, sin que ello constituya una limita­

ción de su ámbito.

De cualquier clase que sea un pernio, en 

particular: recto, "de extremo festoneado" o *'de cola de 

carpa^, está constituido siempre por una barra metálica 

plana uno de cuyos extremos está enrollado sobre si mis­

mo. Este enrollamiento se obtiene corrientemente aplican­

do el extremo de la  barra en contacto con un rodil lo que, 

al girar provoca el curvado de aquella. Independientemente 

del hecho de que es d i f í c i l  realizar dicho curvado, pues 

es necesario proceoer en dos tiempos, la  elasticidad del 

metal hace prácticamente imposible que se obtenga un re­

dondo bien cerrado en el extremo de la  barra.

Estos inconvenientes han conducido a la  

concepción de un procedimiento y maquinas según el cual 

y en las cuales el curvado se hace, gracias a un empuje 

longitudinal sobre la barra, por rodadura en frío de su



extramo en una matriz f i j a  y en torno a un eje f i jo .  Este 

procedimiento y el material para su ejecución son satis­

factorios en cuanto a los resultados, pues permiten la ob­

tención de redondos con buena forma, pero presenta dos in­

convenientes:

-  el primero es una complicación del mate­

rial  que necesita la existencia de un eje que debe ser f i ­

jo durante el curvado paro debe ser eclipsadle para la ul­

terior liberación del perno, uno e cuyos extremos es curva­

do en torno a dicho eje y por lo tanto lo encierra?

-  el segundo es la  impGsibili ad de obte­

ner redondos de pequeño diámetro, ya que por debajo de un 

diámetro mínimo, del orden de 13 mm, el eje es demasiado 

frágil  para que la máquina funcione de modo fiable.

El invento resuelve estos inconvenientes.

El Ótjeto del invento es una máquina de matriz, del tipo 

general expuesto antes, y más concretamente una máquina 

de las que hacen un redondo en el extrema de una barra me­

tálica por curvado dicho extremo en una matriz asociada 

con un macho al que se imprime un movimiento de desplaza­

miento relativo con respecto a dicha matriz. La original i ­

dad de esta máquina reside en que el macho es f i jo y sirve 

de soporte y de pista de deslizamiento a la barra que hay 

que curvar, mientras que la matri* se desplaza lateralmen­

te en la prolongación del macho y está asociada a un gato 

que le permite ocupar oon respecto al macho las dos posi­

ciones que determinan las des fases del curvado.

El dibujo esquemático anexo representa 

una modalidad de realización da ésta máquina, la  cual se
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Oescribe a continuación a título de ejemplo no limitativo,  

En el dibujo:

-  las figuras 1 y 2 son vistas muy esquemá­

ticas qua representan los dos elementos esenciales de la  

máquina en el curso !o dos fases sucesivas de curvado en 

redondo de uno de los extremos da una barra;

-  la figura 3, es una vista en perspecti­

va da los elementos esenciales de esta máquina, y

-  la figura A muestra on perspectiva un 

detalle de la  ejecución de uno de los elementos de la ma­

quina, en el caso de la fabricación de un pernio del tipo 

"cola de carpa".

En las figuras 1 y 2, se -¡asigna con 1 

una barra metálica plana que está destinada a constituir 

un pernio o un gozne, uno de cuyos extremos debe ser cur­

vado sobre sí mismo para dar lugar a la  formación del ojo 

2 visible en la figura 2. El curvado de este extremo de la 

barra 1 se realiza en una máquina gracias a dos elementos 

esenciales, que son respectivamente : una matriz 3 y un 

macho A, i ,r, matriz 3 presenta,como t. conocido y,', qn alo­

jamiento 3a en forma de porción cilindrica, Según el inven­

to, el macho A puede conci ¡erarse constituido por un ele­

mente do baso o cuerpo principal Ab y por una parte activa 

Aa.La parto activa 4a presenta una formo general complemen­

taria do la de la matriz 3 propiamente dicha, pero con 

menores dimensiones, a fin de que cuando almacho 4 se in­

troduzca en la  matriz 3 se forme entre olios un alojamien­

to cuyas dimensiones transversales sean idénticas a las 

de la barra y cuya forma y dimensiones determinan el diá-
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metro de curvado en redondo del extremo de la barra 1.

Dicho curvado ss efectúa de hecho en dos 

tiempos, que se muestran respectivamente en las figuras 1

y 2.:

-  en el primer tiempo representado en la  

figura 1, la  parte activa Ag del macho está áLojada en el 

interior de la matriz 3; un empuje ejercido longitudinal­

mente sobre la barra 1, en el sentido de la flecha 5, obli ­

ga por tanto a dicha barra a penetrar entre la matriz y el 

macho y a iniciar el curvado en redondo de su extremo;

-  en el segundo tiempo que se representa 

en la figura 2, la matriz 3 y el macho A se han separado 

entre sí; pero el empuje sobre la  barra 1 en el sentido de 

la  flacha 5 prosigue y de este modo dicho empuje acaba de 

curvar el extremo de la barra sobre sí misma, hasta la ob­

tención del ojo 2.

Como se desprende de lo que se ha dicho 

más arriba, la matriz 3 y el macho 4 deben estar dotados 

de un movimiento de desplazamiento relativo entre sí, a 

fin do poder pasar sucesivamente de la  posición 'e la figu­

ra 1 a la posición de la  figura 2, e inversamente. Eviden­

temente, es ventajoso imprimir ese movimiento de desplaza­

miento solamente a uno u otro Je los dos elementos : matriz 

y macho; y en el caso de la modalidad de realización dB 

la  máquina que se representa en la  figura 3, el movimien­

to de desplazamiento es impuesto a l a  matriz J. En la  f i ­

gura 3 se designa con 6 un almacén en el que están conte-: 

nidas las barras 1 que están almacena as en pi la y cada una 

¡e las cuales está destinada a constituir, por ejemplo, un
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El almacén 6 está abierto pur su parte inferior y está aso­

ciado a dos gatos 7 que permiten evacuar por la parte infe­

rior del almacén, transversalmente y una a una, las barras 

1 aobre una mesa 8 que posee unas guías o unas correderas que 

no se representan en el dibujo.

Cada barra 1 es llevada así entre el dis­

positivo de curvado en redondo propiamente dicho A y uno de 

sus extremos y el dispositivo B de empuje longitudinal sobre 

su otro extremo. El dispositivo de curvado en redondo A está 

constituido, como se ha señalado más arriba, por la  matriz 3 

y por el macho 4. Este último es f i jo  y su cara superior está 

situada en el mismo plano horizontal pus la  meso 8 sooie la 

que es llevada cada barra 1. En cuanto a la  matriz 3, ésta 

se encuentra asociada a un gato 9 que permite imprimirle un 

movimiento de desplazamiento rectilíneo alternativo en el sen­

tido de las flechas 10 y 11 ce la figura 3.

El dispositivo de empuje longitudinal sobre 

la  barra 1 constituido por otro gato 12 que, por su equi­

po móvil 13, actúa directamente sobre el extremo de la barra

1. Este extremo puede ser plano o tener cualquier otro perf i l .  

Así, por ejemplo, para la  fabricación de pernios del tipo "co­

la de carpa" basta montar en el extremo dsl equipo móvil del 

gato 12 una cabeza de empujo 13 que tiene, como se muestra en 

la figuro A, una forma de cuña, De este modo es posible, al 

final de la formación del ojo del pernio, es decir al final  

del curvado de uno de los extremos de la  barra, de deformar 

su otro extremo para darle el perf i l  en "cola de carpa" 14 

que se puede ver en la figura 4,

Una máquina como esta para lo fabricación
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de pernios u de goznes presenta las cuatro ventajas siguientes;

- permite la obtención do pernios o goznes 

cuyo ojo ostá perfectamente cerrado*

-  permite la  obtención de pernios o goznes 

cuyo ojo puede tener un diámetro muy reducido, por ejemplo 

del orden de 10 mm, y ello en razón de las características 

mecánicas y de la disposición del macho que coopera con la  

matriz para el curvado en redondo dn la barra;

-  es muy fiable dado que el macho y la matriz 

son dos elementos robustos que no corren el riesgo de defor­

marse ni da gastarse uno más que el otro, y porque el movimien­

to de desplazamiento impuesto a uno ds los elementos es un mo­

vimiento de desplazamiento rectilíneo alternativo que se efec­

túa en la prolongación del otro elemento;

-  y es muy rápida dBbido a la simplicidad 

de mando de sus diversos movimientos.

Se entiende que el invento no se limita única­

mente a la modalidad de realización de esta máquina que se 

ha indicado más arriba a título de ejemplo, sino que abarca 

todas las variantes de realización y aplicación.

REIVINDICACIONES

Descrito ol objeto y utilidad de la  presente 

invención lo que se declaran como no divulgado ni practicado en 

25. España comprende las siguientes reivindicaciones.

1. ftáquino para la fabricación de pernios, 

goznes y similares, del tipo de las que realizan un redondo 

en el extremo de una barra metálica por curvado de dicho ex­

tremo en una matriz asociada a un macho provisto de un moví-
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miento da desplazamiento relativo con respecto 3 dicha matriz, 

caracterizada porque el mache es fi jo y sirve de soporte y 

pista de deslizamiento a la  barra que hay que curvar en redon­

do, mientras quo la matriz está situada lateralmente en la  

prolongación del macho y está asociada a un gato que le per­

mite ocupar, con respecto al macho, las dos posiciones que 

determinan las dos fases del curvado en redondo.

2. Maquina de conformidad con la reivindi­

cación 1, caracterizada porque comprende en combinación un al­

macén en el que apilan las barras que hay que curvar en redon­

do, por lo menos un gato que evacúa la barra situada en la ba­

se de la pi la y que la l leva sobre una pista de deslizamiento, 

un gato que ejerce un empuja longitudinal sobre dicha barra, 

el macho fi jo cuya cara superior sirve el la  misma de pista

da deslizamiento en la prolongación del precedente, y la ma­

triz situada en la  prolongación del macho y asociada a un gato 

que permite su desplazamiento.

3 . Máquina de conformidad con las reivin­

dicaciones 1 y 2, caracterizada porque el gato de empuje lon­

gitudinal sobre la barra actúa sobre el la mediante una cabe­

za en forma da cuna.

d. Maquino para la fabricación de pernios, 

goznes y similares.

Según se describo y reivindica -en la  presen­

ta memoria descriptiva quo consta de U páginas foliadas y es­

critas a máquina por una sola de sus caras.
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