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MEMORIA DESCRIPTIVA

Fl presente invento tiene por objeto una
maquina para 1, fabricacion de pernios, goznes y, mas en
general, elementos consistentses en una barra metalica pla=
na por lo mepngs uno de cuyos extremos esta curvado sobre
si mismo pars servir principalmente, aungque no exclusiva-
mente, de soporte de articulacion,

El campo de aplicacidn del invento es
por tanto vasto, en el sentido de gque esta maquina es uti-
lizable en djiversocs sectores y con ciferentes fines, pero
para facilitar la explatacion y la comprensién s8 la des=
cribira en 1q que sigue en el caso particular del cu;vado
en redondo de pernios, sin que ello constituya una limita=-
cidn de su Ambito.

De cualquier clase que séa un pernio, en
particular: recto, ‘e extremo festoneado® o “de cola de
caTpa”, esti constituido siempre poT una barra metalica
plana uno de cuyos extromaos esti enrollalo sabre si mis-
mo, Este enrollamiento se obtiene corrientemente aplican=-
do el extremo de la barra en contacto con un rodillo que,
al girar provoca el curvado de aquella, Indapendientémente
del hecho de que es diffcil reslizar dicho curvedo, pues
©S necegario proceder sn dos tiempos, la slasticidad del
metal hace practicamente imposible que sa obtenga un Te-
dondo bien cerrado en el extrems de la barra.

Estos inconvenientes han conducido a la
concepcidn de un procedimiento y maquinas segln el cual
Y en las cuales el curvado se hace, QrTacias a un empuje

v ) 4
longitutinal sobre 1g barra, por rodadura en frio de su
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extremo en una magtriz fija y sn torna a un eje fijo. Este
proceriimiento y el material para su ejecucion son satis=
Factorios en cuanto a los resultados, pues permiten la ob=
tencion de redondos con buena forma, pero presenta dos in=-
convenientes: ;

-~ el primerc ss una complicacion del mate=-
rial gue Hécbsita la existancia de un ejs que debe ser fi=
jo0 durante el curvedo pero debe ser eclipsable para la ul-
terior liberacién del perno, uno ‘e cuyos extremos 8Bs CUrVas-
do en torno a dicho eje y por lo tanto lo encierras

- el sequndo es la impcsibili ‘ad de obte=
ner redondos de peguefio diametro, ya que par debajo de un
diametro minimo, del orden de 13 mm, el eje es demasiado
fragil para que la maquina funcione de modo fiable.

El invento resuslve estos inconvenientés.
El gbjeto del invento es una maquina de matriz, del tipo
general expuesto antes, y mas concretamente una maguina
de las'que hacen un redondo en el extremo de una barra me=
talica por curvado dicho extremo en una matriz asociada
con un machn al que se imprime un movimiento de desplaza-.
miento relativo con respecto a dicha matriz, La originali-
dad de esta maquina reside en gue sl macho es fijo y sirve
de soporte y de pista de deslizamientq a la barra que hay
que curvar, mientras que la matri- se desplaza latseralmen-
te en la prolongacion del macho vy posta asociada a un gato
que le permite ocupar con respecto al macho las dos posi=-
ciones qde determinan ¥as dos fases del curvado,

£l cdibujo esquematico anexo representa

una modalidad de realizacitn de ésta maquina, la cual se
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tlescribe a continuacién a titulo de ejemplo no limitativo,
Fn el dibujo:

-~ las figuras 1 y 2 son vistas muy esquema=
ticas que representan lo= dos slementos esenciales de la
miquina en el curso ¢ dos fases sucesivas de curvado en
redondo de uno de loz extremos de una barra;

- la figura 3, es una vista en perspecti-
va de los elementos esenciales de osta maquina, Y

- la figura 4 muestra cn perspectiva un
detalle de la cjecucion de uno de los elementos de la ma-
quina, en el caso de la fabricacidn <e un pernic del tipo
"cola de carpat,

En las figuras 1 y 2, se ‘esigna con I
una barra metalica plana que Gnté.dcstina”a a constituir
un pernioc o un gozne, uno e cuyos extremos debe ser cur-
vado sobré af miSmovpara dar lugar a la formacidon del ojo
2 visible en-la figura 2, El curvada de aste extremo de la
barra 1 se realiza en una maquina gracias a dos elementos

esenciales, que son respectivamente : una matriz 3 y un

meocho 4, | . makrir 3 precenta,comd oo comndin yo, Jdn elos
jamiento 3a en Forma e porcion ciliniirica, Segun el inven=
to, el macho 4 puede conniwrarse constituido por un ele-
mento e base o cuerpo principal 4b y por una parte activa
Aa.l a Parté activa 4a prescnta una forma general complemen=-
taria de 14 ‘e lag matriz 3 propiamente -iicha, pero con
menores 'imepniones, a fin de gue cuando elmacho 4 ce in=-
troduzeas an 1a matriv 3 so forme entre ollos un alojamien-

to cuyas 4imensionos tranocvercales sean iddnticas a las

de la‘barra y cuya forma y rimensiones determinen el dia-
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metro de curvado en redondo del extremo de la barra l.
Dicho curvado ss efaectia '@ hecho en dos

tiempos, que se musstran respectivamente en las figuras 1

~ en el primer tiempo representaco en la
figura 1, la parte activa 43 del macho estadojata en el
interior de la matriz 33 un empuje ejercifo longitudinal=
mente sobre la barra 1, en el sentido de la flecha &, obli-
ga por tanto a dicha barra a penetrar entre la matriz y el
macho y a iniciar el cupvado en redonco de su extremoc;

- en el sequndo tiempo que se representa
en la figura 2, la matriz 3 y el macho 4 se han separado
entre si pero sl empuje sobre la barra 1 en el sentido de
la flecha 5 prosigue y de este modo dicho empuje acaba de
curvar el extremo rie la barra cobre si misma, hasta la ob=
tencidn del ojo 2,

Como se resprende ‘e lo que se ha dicho
mas arriba, la matriz 3 y el macho 4 deben estar dotados
de un movimiento de desplazamiento relativo entre si, a
fin de poder pasar sucesivamente de la posicion :'e la figu=
ral a la posicion de la figura 2, e inversamente, Eviden=
temente, es ventajoso imprimir ese movimiento de ‘esplaza=
miento soclamente a uno u otro Jde los dos elementos : matriz
y macho; y en el caso de la mocalidad de realizaciin de
la maquina que se representa en la figura 3, el movimien=
to de desplazamiento es impuecto a la matriz ., En la Ffi-
gura 3 se designa con 6 un almacén en el que estan conte=:
nidas las barras 1 que estin almacena-as en pila y cada una

ie las cuales esta destinada a constituir, por ejemplo, un
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El almacén 6 Bsti abierto pur su parte inferior y estad aso-
ciado a dos gatos 7 que permiten evacuar por la parte infe=-
rior cdel almacén, transversalmente y una a una, las barras

1 aobre una mesa 8 que posee unas guias o unas correderas qué
no se representan en el dibujo,

Cada barra 1 es llevada asi entre sl dis-
positivo de curvado en redondo propiamente dicho A y uno de
cus extremos y el dispositivo B de empuje longitudinal sobre
su otro extremo. El dispositivo de curvado en redondo A esta
constituido, como se ha sefialado mas arriba, por la matriz 3
y por el macho 4, Fste iiltimo es fijn y su cara superior esta

situada en el miswe planc horizont.l guzd 1o meze O s0DIe Lla
que es llevada cada barra 1, En cuanto a la matriz 3, ésta

se encuentra asociada a2 un gats 9 que permite imprimirle un
movimiento de desplazamiento rectilineo alternativo en el sen=~
tido de las flechas 10 y 11 de la riguras 3.

El dispositivo de empuje longitudinal sobre
la barra 1 eat’ conctituido por otro gato 12 que, por su equi-
po mdvil 13, actla directamente sobre el extremo de la barra
1, Este extremo puede ser plano o tener cualquier otro perfil,
psi, por ejemplo, nara la fabricnacidn de pernios del tipo fico=
la de carpa‘ basta montar en sl extremo dal equipo mdvil del
gato 12 una cabeza de empuje 13 que tiene, como se muestra en
la figura 4, una forma de cuifa., De este modo es posible, al
final de la formacidn del ojo del pernio, es decir al final
del curvado de uno de los extremos de la harra, de deformar
su otro extremo para darle el perfil en Ycola da carpa¥ l4

que sc pucde ver en la figura 4,

Una maquina como ésta pafa la fabricacion



20,

25,

de pernios o e goznes presenta lac cuatro ventajas siguientes;
~ permite la obtencion e pernios o qoznes
cuyo ojo astd purfectamente cerradog
- permite la aobtencidn de pernios o goznes
cuyo ojo puede tener un diametro muy reducido, par ejemplo

del orden de 10 mm, y ello en rezon de las caracteristicas
mecanicas y de la disposicion Jel macho que coopera con la

matriz para el curvade en redondo e la barra;

- es muy fiable dado gque el msacho y la matriz
son dos elementos robustos gue no corren el riesgo de defor=-
marse ni de gastarse uno mas qﬁe el otro, y porque el movimien=
to de desplazamiento impuesto a unc de los elementos es un mo=
vimiento de desplazamiento rectilinen alternativo gue se efec-
tda en la prolongacidn rel otro elemantog

- y es muy rapida debido a la simplicidad
de mando de sus diversos movimientos,

Se entiende gue el invento no se limita Gnica=~
mente a la modalidad tde realizacidn de esta magquina que se
ha indicado mas arribe o titulo de ejemplo, sino que abarca

todas law variantes de realizacidn y aplicacidn,

REIVINDICACIONES

Dascrito el objeto y utilidsd! de la presente
invencidn lo que se declaran como no divulgado ni practicado en
Espafia comprende las siguientes reivindicaciones.

1, Maquina para la fabricacidn de pernios,
gaznes y similares, del tipo de las gque realizan un redondo
en sl extremo de una barra metalica por curvado de dicho ex=

tremo en una matriz asociada a un macho provisto de un movi-



miento de desplazamiento relativo con respecto 3 dicha matriz,
caracterizada porque el machc es fijo y sirve de soports y
plsta de deslizamiento n la barra que hay que curvar en redope
do, mientras que la matriz esté situarda lateralmente en la
prolongacidn cel macho y estf asociada a un gato que le per-
mite ocupar, con respecto al macho, las dos posiciones que
determinan las dos fases del curvado en redondo,

2. Maquina de conformi:lad con la reivindi-
cacidn 1, caractmerirada porque comprende 2n combinacidn un al=
macén en 6l que apilan las barras qus hay que curvar en redopn-
do, por lo menocs un gato que rvacua la barra situada en la ba=
se de la pila y que la lleva sobre una pizta de deslizamiento, -
un nato que ejerce.un empuje longituwiinal sobre dicha barra,
el macho fijo cuya cara vuperior sirve ella misma de pista
de denlizamiento en la prolongacidn del precedente, y la ma=
triz situada en la prolongacidn del macho y asociada a un gato
que permite su desplazamiento,

3. Maquina de conformidad con las reivine
dicécionen 1l y 2, caracterizoda porque el gato de empuje lon-
gitudinal cobré la barra actlda sobre ella mediante una cabe-
za on forma /8@ cufia.

4 Maquina para la fabricacidn de pernios,
Qornu 3 y uvimilaren,

$egﬁn se tleseribe y reivindics en la presen=
te memoria descriptiva gue consta de 9 péginas foliadas y 85

critas a maquina por una sola de sUs CaATaSe

D
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