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PATENTE b E INVENCIGOE i

que, por veinte afios, se solicita domo propis y nueva
a favor de DON ANGEL DE AYALA ALCNSO, de nascionalided
espafola y domiciliado en Madrid, calle Fuencarral num.

113, ¥y que ha de recaer sobre:

e NUEVA TIJERA PARA BCLDAR PCR CALCR INPULSIVO
LAMINAS DE hATbHIAL TERMC=-PLASTICO DELGADC %*
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Kemoris descriptivoa.
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Bl presente registro de Patente de Invencidn,
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva
en todo el Territorio Nacional, Colonias y Prectectora-
do de Marruecos, de une nueve tijera pere scldar por

6alor impﬁlsivo laminas de material termo-plastico del=-
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gado, tal y como se enuncigdo indica, se describe a‘con-
tinua&ién y Be representa en forma grafica en lz hoja de’
dibujos gadjunta. '

El recurrente, tras largos estudios y practicas
llevadas a cabo en secreto, ha ideado la creacién de
unas nuevas tijeres que sencialménte se hallan constituie
das por doé rames, una superior y»otré inferior, de las
cuales la 1nférior llevae montada sobre toda su siperfi- .
cie longitudinal de contecto una tira leminar de resia- |

tencia, esta misma pelanca lleva en su parte inferior,

" un muelle de acero leminar & de otra forma & materia

que sirve pars mentener constantemente en posicién de
ebierta & la tijera. Asimismo se ha previsto dctar a
este conjunto de un alojamiento lateral donde introduce
el piloto de sefialdézacién, indicador del contacto y funw
cionsmiento del eiectrodo. Puede en algunes ocasiones
eliminatse este elemento sin variar la esencislidad del
aparato. A

La parte superior, é sea, donde va 1a resisten~
cie, se ha previsto doterle de una pluralided de aleias
paralelas situadas longitudinalmente, de refrigeracién.

La palence superior va dotada en sentidc longitu-
dinael de una superficie blanda de contacto a fin de que
&l cerrer la tijera, la resistencia de la pelanca opues-
te y las hojas de plastico a scldar que se hzllan entre
embas, al cerragse encuentren en todo lc largo de la re-
sistencis. ] | | |

Ambes palances, superior e inferior, llevan en-
caredes interiormente y por su parte inferior, dos ber-
néa de contacto, las que al'cerrarae>la tijera, e pro-

duce el circuito pasande la corriente y originando el
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calentemiento de la resistencia. A este fin va dotado
de cuatro cables colocedos interiormente en el cuerpo
de cada unea de las paiancaa, cuyos cables se destribuy-
yen, dos pare la corriente de lines y dos pars la re-
sistencia.

A fin de facilitar 1ls comprensién del invento,
se ha dotedc & la presente memoris descriptivaAde una
hoJa de dibujos en la que conmnfmerocs se han representa-
do las diferentes pasrtes de que se cpmpone y que se cgo=
rresponden entre ef.

#n los aibujos, la Fig. 1%, es una vists de la
palance superior por su cera superior. En la Fig. 28,
es vista lateralmente. La Fig. 3%, es una viste de la
cara inferior

La ¥ig. 4%, es una viste de la cara de lz palen-

ca inferior., La Fig. 6&, es une vistas lateral anterior.

La Fig. 6%, es unsa visfa laterel posterior. La Fig. 7%,

es finelmente una viste de la care superior.

La Fig, 88, es una vista en planta del ccnjunto
de lap dos palahcas unidas por un eje, trabazon en for-
me de tijera. | | .

En diches figurss, los ni-mercs representsdos
corresponden & las aigﬁientea partes.

N¢ 1.~ Elemento blendc de aaient&.

82 2.~ Bornes de contactoe

N2 3.~ Crificios pare el pasadpr eje de traﬁa-

ZoNe |
¥9 4.~ Canales & aletes de refrigeracién.

Ne 5.~ Conexién.,

K& 6.- Hueco para la bombilla piloto.

H2 7.~ Cuatro cables, conductores formando uno

& varios revestimientos,
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Ne 8.0 Reaistencia.

N2 9.,~ Crificios pars paso de loe2 cables.

Ne¢ 10.- Tornillo pare retener pasador de eje.

N¢ 11.- Muelle.

Nef 12,.-~ Bombille piloto de encendido,

N¢ 15.- Canal para pasc del cable.

N¢ l4.~ Palanca superior.

N2 16, Palance inferior.

Ne }16,- Muescas pare el encaje de las palances.

N® 17.- Enchufes de conexidén eléctrica, aplica-
bles a transfcrmédor especiel de corrien-
te alterna & continua.

Lescritas suficientemente las principalés carace

teristicas del invento,. se hace conster a lces efectos

oportunos, que tanto la forma, tamafip, dimensiones, ma-

terisles 2 emplear y modos de lleverlo & la prectice,po-
dran ser bbjeto de va;iacién, siempre que cen eilo no se
cambie, sltere o modifique la idea fundamental del in-
ventos .

FUNCIONANIENTOS

Se introduce el material a soldar entre la re-
sistencia y le base blanda y dejada unos segundos & dis-
crepcibn, y por 1la practica-del que lo use, y mientras
actue el circuito por contacto de las'borhas se consigue
la soldadura, dos & mas placas de laminas termo-plasti-
cas con rapidez, facilided y limpieza. Por la sencillez
del aparatc una de sus ventsjaes eé la economia de su
construccién.

Se declsra de propiedad y noveded, para todo el

- Territorio Hacicnal, las siguientess

REIVINDICACICYNES
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PRINERO.~ Nueva tijera para soldar por calor im-

‘pulsivo laminas de materigl termc~plastico delgado, ca=

racterizado por hallarse constituido por dos palances,
una inferior y otra superior, uns de las cuzales, ia su-
perior, tiene una borde & materiel blando que abarce
toda su superficie de scldadursa, y.por‘su parte oﬁueata

4 de mango lleva una borne de contacto que se relacione

.con otra homologa que €8 portedora la palesnca opuesta,

a fin de que al cerrarse la tijera se produzca el con-
tacto y consiguientemente el circuitoc de encendido, ca-
racterizandose ademas porque la palanca inferior presen-
ta en sentido longitudinal, une ldmina de resiestencia,
la que 8se pone en funcidn mediante impulso de calor al
producirse el contacto de las bornas situadas én los
mangos, cuya p&lesnca, se halle dotade por sus lados la-
terales de una pluralidad de estrias paralelas que cons-
tituyen aletas de refrigeracién.

SEGUNDO.- Nueve tijera pzra soldar por calor im-
pulsivo leminaes de material fermd-plastioo delgado, ca-
racterizado porque se ha previsto dotar e la palanca ine
ferior de un alocjamiento situedo en uh lateral del man-
go donde se colocan un piloto de sefializacién, indicador
de gue se ha efectuado el contacto eléctrico y empiezg
funcionandonos, carscterizandose ademésApor ir dctada
la citada palanca por su iﬁteribr, de un muelle sujeta
por tornillos,'que~ejerce presién constante de expan-
s8idn, manteniendo en todoc momente abiertas las dos pa-
lanceas.

TERCERO,~ Kueve tijera para solder por calor im-
puisivo lamines de materisl termo-plastico delgaao, ca-
racterizado porque les cables gque constituyen 1z insta-

lacién completa del ccnjunto, objeto de las reivinaica-
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ciones anteriores, vd montada interiormente pof conduc=-
to que & tal fin tiene practicada cada una de las ramas
que forman las palancas superior e inferior.
CUARTO.~ "% NUEVA TIJERA PARA SCLDAR PCR CALCR
IWPULSIVC LAMINAS DE MATBEBRIAL TERMOfPLASTICO DELGADQ we,
Tal y como queca descritc en la presente memorisa
descriptiva, la cual consta de seis hojas folisdas y me-
canografiedas a méquinea por une sola de sus caraé, a la
que se le une otre de planos, en forme y tamafio regla-
mentario, para la mejor comprensidn del invento.
Medrid, cos de Enero de mil novecientcs cincuen-
ta y nueves - |
P.A. de D. Angel de Ayala Alonso,
| E. Rodriguef kivas,

P.P.
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