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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

Que, por veinte años, se solicita como propia y nueva 
a favor de DON ANGEL DE AYALA ALONSO, de nacionalidad 
española y domiciliado en Madrid, calle Fuencarral núm. 
113, y que ha de recaer sobre:

"" NUEVA TIJERA PARA SOLDAR POR CALOR IMPULSIVO 
LAMINAS DE MATERIAL TERMO-PLASTICO DELGADO *"
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

El presente registro de Patente de Invención, 
tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva 
en todo el Territorio Nacional, Colonias y Protectora­
do de Marruecos, de una nueva tijera para soldar por 
calor impulsivo laminas de material termo-plástico del-6
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gado, tai y como se enunciado indica, ee describe a con­
tinuación y se representa en forma gráfica en le hoja de 
dibujos adjunta.

El recurrente, tras largos estudios y practicas 
llevadas a cabo en secreto, ha ideado la creación de 
unas nuevas tijeras que seneialmente se hallan constituid 
das por dos ramas, una superior y otra inferior, de las 
cuales la inferior lleva montada sobre toda su siperfi- 
cie longitudinal de contacto una tira laminar de resis­
tencia, esta misma palanca lleva en su parte inferior, 
un muelle de acero laminar ó de otra forma ó materia 
que sirve para mantener constantemente en posición de 
ebierta a la tijera. Asimismo se ha previsto dotar a 
este conjunto de un alojamiento lateral donde introduce 
el piloto de señalAzación, indicador del contacto y fun­
cionamiento del electrodo. Puede en algunas ocasiones 
eliminatse este elemento sin variar la esencialidad del 
aparato.

La parte superior, ó sea, donde va la resisten­
cia, se ha previsto dotarle de una pluralidad de aletas 
paralelas situadas longitudinalmente, de refrigeración.

La palanca superior va dotada en sentido longitu­
dinal de una superficie blanda de contacto a fin de que 
al cerrar la tijera, la resistencia de la palanca opues­
ta y las hojas de plástico a soldar que se hallan entre 
ambas, al cerrase encuentren en todo le largo de la re­
sistencia.

Ambas palancas, superior e inferior, llevan en­
caradas interiormente y por su parte inferior, dos bor­
nes de contacto, las que al cerrarse la tijera, ee pro­
duce el circuito pasando la corriente y originando el
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2 4 6 3 3 !calentamiento de la resistencia. A este fin va dotado 
de cuatro cables colocados interiormente en el cuerpo 
de cada una de las palancas, cuyos cables se destribu­
yen, dos para la corriente de linea y dos para la re­
sistencia.

A fin de facilitar la comprensión del invento, 
se ha dotado a la presente memoria descriptiva de una 
hoja de dibujos en la que conn^meros se han representa­
do las diferentes partes de que se cpmpone y que se co­
rresponden entre sí.

Rn loe dibujos, la Fig. 1 ,̂ es una vista de la 
palanca superior por su cara superior. En la Fig. 24, 
es vista lateralmente. La Fig. 34, es una vista de la 
cara inferior

La Fig. 4**, es una vista de la cara de la palan­
ca inferior. La Fig. 84, es una vista lateral anterior. 
La Fig. 6*, es una vista lateral posterior. La Fig. 7*, 
es finalmente una vista de la cara superior.

La Fig. 84, es una vista en planta del conjunto 
de las dos palancas unidas por un eje, trabazón en for­
ma de tijera.

En dichas figuras, los nú-merca representados 
corresponden a las siguientes partes.

Ne 1.- Elemento blando de asiento.
Ns 2 .- Bornae de contacto.
NC 3.- Orificios para el pasador eje de traba­

zón.
Ne 4.- Canales ó aletas de refrigeración.
NB 5.- Conexión.
NS 6.- Hueco para la bombilla piloto.
HB 7.- Cuatro cables, conductores formando uno 

Ó varios revestimientos.
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24633  iN% 8.<̂  Resistencia.
NS 9 .- Orificios para paso de los cables.
Ns 10.- Tornillo para retener pasador de eje.
NC u . -  Muelle.
NB 12.- Bombilla piloto de encendido.
NB 13.- Canal para paso del cable.
NB 14.- Palanca superior.
NB 16.- Palanca inferior.
NB 16.- Muescas para el encaje de las palancas.
NB 17.- Enchufes de conexión eléctrica, aplica­

bles a transformador especial de corrien­
te alterna á continua.

Descritas suficientemente las principales carac- 
teristicas del invento, se hace constar a los efectos 
oportunos, que tanto la forma, tsmañp, dimensiones, ma­
teriales a emplear y modos de llevarlo a la practica,po- 

85. dran ser Rbjeto de variación, siempre que con ello no se 
cambie, altere o modifique la idea fundamental del in­
vento.

FUNCIONAMIENTO!
Se introduce el material a soldar entre la re- 

90. sistencia y la base blanda y dejada unos segundos a dis- 
crepcián, y por la practica del que lo use, y mientras 
actué el circuito por contacto de las bomas se consigue 
la soldadura, dos á mas placas de laminas termo-plasti- 
cas con rapidez, facilidad y limpieza. Por la sencillez 

95. del aparato una de sus ventajas es la economía de su 
construcción.

Se declara de propiedad y novedad, para todo el 
Territorio Nacional, las siguientes!
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PRIMERO.- Nueva tijera para soldar por calor im­

pulsivo laminas de material termc-plastico delgado, ca­
racterizado por hallarse constituido por dos palancas, 
una inferior y otra superior, una de las cuales, la su­
perior, tiene una borda ó material blando que abarca 
toda su superficie de soldadura, y por su parte opuesta 
ó de mango lleva una boma de contacto que se relaciona 
con otra homologa que es portadora la palanca opuesta, 
a fin de que al cerrarse la tijera se produzca el con­
tacto y consiguientemente el circuito de encendido, ca­
racterizándose ademas porque la palanca inferior presen­
ta en sentido longitudinal, una lámina de resistencia, 
la que se pone en función mediante impulso de calor al 
producirse el contacto de las bomas situadas en los 
mangos, cuya palanca, se halla dotada por sus lados la­
terales de una pluralidad de estrías paralelas que cons­
tituyen aletas de refrigeración.

SEGUNDO.- Nueva tijera para soldar por calor im­
pulsivo laminas de material termó-plasticc delgado, ca­
racterizado porque se ha previsto dotar a la palanca in­
ferior de un alojamiento situado en un lateral del man­
go donde se colocan un piloto de señalización, indicador 
de que se ha efectuado el contacto eléctrico y empieza 
funcionándonos, caracterizándose además por ir dotada 
la citada palanca por su interior, de un muelle sujeta 
por tomillos, que ejerce presión constante de expan­
sión, manteniendo en todo momento abiertas las dos pa­
lancas .

TERCERO.- Nueva tijera para soldar por calor im­
pulsivo laminas de material termo-plástico delgaao, ca­
racterizado porque las cables que constituyen la insta­
lación completa del conjunto, objeto de las reivindica-
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ciones anteriores, vá montada interiormente por conduc­
to que a tal fin tiene practicada cada una de las ramas 
que forman las palancas superior e inferior.

CUARTO.- ** NUEVA TIJERA PARA SOLDAR POR CALOR 
IMPULSIVO LAMINAS DE MATERIAL TERMO-PLASTICC DELGADO **.

Tal y como queda descrito en la presente memoria 
descriptiva, la cual consta de seis hojas foliadas y me­
canografiadas a máquina por una sola de sus caras, a la 
que se la une otra de planes, en forma y t aman o regla­
mentario, para la mejor comprensión del invento.

Madrid, dos de Enero de mil novecientos cincuen­
ta y nueve#

P.A. de D. Angel de Ayala Alonso,

.P.-2*
aSSESUB-M*
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P.A.DE D.AN&EL DE AVALA ALONSO

áw


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



