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MODELO DE UTILIDAD

por "UNA ENVASADORA-PESADORA AUTOMATICA TRANSPORTA~
BLE"; a favor de Don Andrés Ffbregas Costa, de naciow-
nalidad espafiola, residente en Prat de Llobregat (Bar-

celona), calle Alcalde PFerrer Nonés, nf 19, = = = = =

Bl presente modelo de utilidad hace referencia a
una envasadora-pesadora automdtica y transportable,
especialmente disefiada para su uso en cereales, agrios,
tubérculos, cftricos, etc. ¥y, en general, todo tipo
de materialea susceptibles de ser envasados previo pe-
sado de la cantidad, determinada de antemano, guedando
las caracterfsticas esenciales de la misma descritas
a continuacién,

Sabido es que la manipulacién de productos agra=-
rios y alimenticios en general, precisa de elementos
mamiales o automatizados para su seleccidén mediante
pesada y un posterior e inmediato envasado, en sacos,
cajas 0 envases adecuasdos, todo ello con la mfnimg

mano de obra, para una menor incidencia de su costo
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en el producto final,

Los medios actualmente conocidos ofrecen dispo=
sitivos costosos, de diffcil traslado y méntenimiento,.
o bien de poca garantfa en su funcionamiento a régimen
de trabajo, asf como en las funciones previstaslde pe~
saje y posterior envasado;

Todo ello queda previsto ¥y favoraﬁlemente'resuel—
1o mediante la envasadora-pesadora objeto del presente
modelo de utilidad gue ofrece al usuario su total auto=
matismo, junto con la facilidad de su transportabilidad,
lo gue permite su uso junto al lugar de almacenamiento
del producto, eliminsndo transportes intermedios y re-
duciendo el costo de manipulacién,

Para una mejor descripcidn de los diferentes ele—
mentos que compOnen'la méquina objeto del presenté mo—
delo de utilidad, se adjunta a la presente unas hojas
gréficas en las que a modo de ejemplo no limitativo,
se ha dibujado una realizacién prdctica de la citada
pesadora-envasadora;

En dichas lédminas:

La Fig. 1, ruestra una vista lateral del conjun=
to de la mdquina, seflalando la disposicidén de todos sus
elementos,

La Pig. 2, es una vista en planta, correspondien—
te con la anterior, de la totalidad de la méguina,

Ia Fig., 3, es un detalle en perspectiva de la
tolva de pesado, asf como de la tolva de descarga y sa—
lida para el envasado,

la Fig., 4, es un detalle.del mecanismo de‘aperu

tura de la puerta de descarga de la tolva de pesado,
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cuando estd en la posicidén de cierre para el pesaje.

La Pig. 5, es el detalle anterior, pero con el
mecanismo en la posicidén de apertura de la puerta de
descarga, una vez efectusdo el pesaje,

La Fig, 6, dibuja un esquema del mecanismo mecéd-
nico de apertura de la puerts de descargs de la tolva
pesadora,

La Fige 7y dibuja una vista en detglle del sige—
tema de barras seflalizadas de la bédscula,

Finglmente, la Fig. 8, dibuja un detalle de la
bomba hidrdulica de contrapeso,

Siguiendo los disefios, se observa que la méquins

envasadora~pesadora objeto del presente modelo de uti-

lidad estd constitufda por un armazén -10-, de perfi-
les metdlicos laminados, de gran fesistencia, solda=~
dos entre si y que sustentardn la cinté transporta~
dora elevadora principal‘-ll- y la suxiliar =12-; am-
bas cintas transportadoras estédn instaladas paralelas
entre sf, girando alrededor‘de las pbléas‘motrices;
-13=-, accionadas respectivamente por los motorreduc—
tores =14y =15~y girando alrededor de las poleas
libres tensoras —16—.’_Un.dispositivn de tensado
-17=- de¢ las correas queda situado en las pleas libres,
sobre unos canales ~18- formados en el propio armazén.
Las cintas transportadoras elevadoras presentan
un perfil acanalado y con paredeh‘latefales, especial
mente disefiadas péra fecilitar el arrastre de los ma-
terisles, siendo de elasticidad adecuada  para su
adaptacién a las poleas motrices =13~ y tensores -16w-

En la parte baja del armazén y sobre la cabecers
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de las cintas elevadoras ~ll= y =12-, se encuentra si-

tuada la tolva receptora -19=, provista de una rejilla
de varillas y tubos de material rfgido y blando e ine
tercambiables -20-, cuya funcién es la de servir de
amortiguacifén al material que es vertido sobre la ci-
tada tolva receptora =19-,

En lz parte superior delantera del ermazén =10-,
se encuentra situada la tolva de pesado =2l= de forma
cuadrada y acoplada establemente a una bdscula =22-,
Esta tolva de pesado recibe los mgteriales trangporta—
dos por las cintas elevadoras -1l- y =12~ y estd pro-
vista de una puerta de desgcarga -23-, accionada suto=
méticamente, que hace que la tolva desemboque/ sobre
la tolva de envasado =24=~, La boca inferioraé?§§ de
esta Yltima estd diseflada para el f4cil acoplamiento
del saco o envase adecuado gue recibird los materia-~
les para el envasado,

Asimismc, la tolva de pesado ~21- posee en su in=
terior un faldén de caucho -26~, gue servird de amor=—
tiguador a la calda de los materiales vertidos desde
la cima de las cintas elevadoras =ll= y =12,

La apertura y cierre automdticos de la puerta de
descarga =23~ de la tolva de pesado ~21=, se efectda
merced g un mecanismo0 en forma de doble palanca =27=
y =28=, situado a ambos lados de la tolva y sobre el
eje pasador -29-, situado horizontalmente en la zona |
media de la puerta, Un pestillo empujador =30=, que=
da fijado bajo el eje =31l= de un electroimén -32-~, de
forma que en el momento oportuno el pestillov-30— se

alzard empujando la parte posterior de la doble pa=
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lanca =27- ¥y =28= la cual nc sujetard la puerta ¢ue ge

abrird por el propio peso de los materiales situados
en el interior de la tolva pesadora -2l=, tal como se~
fiala la Fig; 5e

Este momento oportuno vendérd determinado por el
alcance de unApeso determinado de material en la tol-
va pesadora =2l«, instante en el cual unos microrrupw
tores =38-~ y =39~, situados en la bdscula son acciong~
dos y provocardn, respectivamente, el disparo del
electroimdn ~32- y la detencidn de los electromotores
~14~ y =15-~ de accionamiento de las cintas elevadoras
~ll- y =12-,

Una vez vaciada la tolva, la puerta de descarga
~23-, a modo de faldén, vuelve a su posicidén inicial
de cierre, ayudada por el contrapeso =33=, graduable
sobre el eje -34= y fijado mediante el soporte —35-
al eje =36~ de la propia puerta, Las palancas -27=
y =28~ quedardn en su posicién inicial, dibujada en
la Fig, 4.

El movimiento de las cintas elevadoras —ll- y
~12~ se efectda mediante los motorreductorss =l4- y
~1b= situados sobre un soporte adecuado =37—- en la
parte superior posterior del armazdédn, lo cual facili=
ta en extremo su mantenimiento,

El conjunto va provisto de un equipo eldctrico
adecuado =40-, pars el conectado del circufto eldectri
co, asf como la protecciédn de los motores eldctricos
mediante relés térmicos,

El armazén de la ﬁéquina ~10=, estd provisto de

unas ruedas =4l- que facilitan su desplazamiento pa~-
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"re ser situado en el lugar preciso de trabajo; asimis-

mo queda todo &1 recubierto en sus laterales por plan-
chas que dan un asvecto agradable al conjunto.

El funcionamiento de la méquina es como se indica
a continuacién,

En la tolva receptora ~19-, se descargan los ma-
teriales que serdn transportados de formaAgradual Y
sistemdtica por las cintas elevadoras ~ll- y -l12-,
para verterlos en la tolva pesadora -2l-, hasta que
el descenso de nivel de la bdscula -22- llega a pul-
sar el microrruptor -39~-, con 10 oue se detiene el
motorreductor de sccionamiento de la cinta elevadora
~11-, justo cuando es alcanzado un peso préximo al de
la cantidad prefijada para el envasado.

Entretanto, la cinta elevadora -12-, mds estrecha
y de menor capacidad, sigue funcionzndo vertiendo ma~
terial haste afinar el peso exacto, conseguido lo cual
entra en accionamiento el microrruptor =38~ que detie-
ne la cinta elevadora =12- 'y acciona el electroimén
~32=, Asf, en la tolva pesadora =21- estd d.positada
ung carga eguivalente a la capacidad tebrica 3el enva-—
se que se estd utilizando, carga que empuja sobre la
puerta de descarga -23-; al ser accionado el electro-
im4n -32-, el pestillo empujador =30- actﬁa sobre la
doble.palanca =27= y =28~ que sostiene la puerta =23-,
abriéndose ésta por la accidén del empuje de la carga,
la cual se vertird sobre la tolva de envasado =24-, en
cuya boca inferior -25- estard situado el envase a uti-

lizar,

Seguidamente, la puerta de descarga -23- vuelve
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a su posicién de cierre, ayudads por el contrapeso
graduable =33- y gquedando todo dispuesto para una nuew-
va operacidn de pesado y envasado, momentc en que la
puerta actda sobre un microrruptor de seguridad

42w,

La bédscula =-22=, posee un conjunto de barras se-~
flalizadasg =43~ y =44-, con mejoras en los contrapesos.
As{ puds, la barra sefializada principal =43~ posee un
contrapeso posterior ~48- regulable verticalmente me=
diante una horquilla =45-, En la parte delantera y
cerca de los puntos de fiel se encuentra un balancin
-46=, compensado y graduablz, cuyo objetivo es el de
graduar la resistencia y finura de la bédscula.

Finalmente, en la parte extrema queda situada una
bomba hidrdulica —47-, para limitar las oscilaciones
de la barra sefializadora =44-,

Como complemento a todo lo descrito anteriormente,
cabe indicar la realizacién de la apertura mecdnica de
la tolva de pesado -2l=, mediante un mecanismo gque re=
tiene a la puerta de descarga -23-, consistente en un
gancho =49~, provisto de un contrapeso en su extremo
posterior =52-, el cual pcdréd descender szl accionarse
con el pie el pedal mecdnico =50, sitvado al extremo de
una palanca =51-, tal como dibuja la Figura 6.

La méquina descrita objeto del presente modelo de
utilidad, puede ealizar pesadas dosificadoras entre
0,5 y 100 Kgs. en cada operacién, con graduacién g voe
luntad, siendo de elevado rendimiento por el gran nime-
ro de pesadas por hora que puede efectuar, variable se~

gin el tipo de material que sea transportado,




“Besorito suficientemente el objebo de la invems
cién,-es de hacer notar que al ser llevado a la préc-
tice podrdn variar las formas, dimensiones, propor-
cién y disposicidén de los distintos elementos, asi
como los materiales utilizados, sin que por ello se

altere, ni modifique, su esencialidadls
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INDICACIONES

18,= Una envasadora=pesadora autcemdtica trans-
portable, caracterizada por estar congtitufda por un
armazén de perfiles metdlicos soldados, que sustenta=
rédn las cintas‘transportadoras principal y auxiliar,
paralelas entre sf, accionadas por sendos grupos
motorreductores eléctricos situados sobre un soporte
exterior superior, poseyendo ambas cintas en sus po=
leas inferiores libres un dispositivo de temsado, so
bre unos canales formados en el propio armazén, sien-—
do ambas cintas de perfil acanalado y con paredes la-
terales, especiales para el arrastre y elevacidn de
materiales.

28,~ La propia envasadora-pesadora, segin la an-
terior reivindicacién, caracterizada porque en la par—
te baja del zrmazdn y sobre la cabecera de las cintas,
estd situada la tolva receptora de material, provista
de une rejilla de varillas y tubos de material rfgido
vy blando e intercambiables, que servirdn de amortigua-
cibn en el vertide del material en el interior de la
citada tolva recepiora.

38,~ La propia envasadora-pesadora, segin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque en la
parte delantera del armazdr. estd situada la tolva pesar-
dora, de forma cuadrada y acoplada establemente a una
bdscula, la cual tolva recibe los material:s transpor-
tados por las cintas elevadoras, provista de una puer-—
ta de descarga de apertura automdtica y con una tolva
inferior de envasado, sobre la gue desemboca teniendo

eata Ultima tolva su base inferior asdecuada para el fé-
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hﬁﬁi&ﬂihﬁmb d%1‘eﬂvase a llehar,
48,~ La propis envasadora-pesadora, segin las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizada porque f;
tolva de pesado posee en su infterior un faladn‘de caus~
cho, intercambiable, gque servird de amortiguamiento a
la calda de los materiasles vertidos por las cintas
elevadoras,

58,~ La prépia envasadora~pesadora, segin las an-
teriores reivindicaciones, caracterizada pocr poseer un
mecanismo para la apertura sutomdtica de lg puerta de
descarga, consistente en una doble palancs situada a
ambos lados de la tolva, sobre un eje pasador horizon—
tal y un pestillo empujador, fijado al eje de un elecw
troimdn, de forma que al activarse el electroimédn el
pestillo se alzard empujando la malanca doble y liberan
do la puerta que se abrird por el propio peso de los
materiales situados en la tolva, la cual se vaciari,
volviendo a cerrarse por la accién de un contrapeso re-—
gulable situado sobre un soporte fijado al eje de la
propia puerta de descarga,

68,~ La propia envasadora-pesadora, segén las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizada porque posee unos
microrruptores situados en la bdscula, los cuales son
accionados al alcanzarse un peso determinado en la tol-
va pesadora, accionando uno de los microrruptores al mo-
torreductor de la cinta principal, juste al alcanzar un
peso préximo al de la cantidad a envasar, peso complem
tado por el material vertido por la cinta auxiliar que
sigue funcionando hasta que el peso total provoca en la

bdscula el accionamiento de otro microrruptor que de-



la apertura de la puerta de la tolva,
78,~ La propia envasadora-pesadora,

vindicaciones precedentes, caracterizada

la cinta y acciona el ele_0121“935-’1"‘455'5?-a";e

segin las rei-

POr pomeer Co-

mo variante un dispositivo a pedal para apertura de la

puerta de descarga, mecanicgmente, consistente en una

palanca de gancho y con contrgpeso en su
terior, la cual descenderd al gccionarse
dejard libre la puerta que se abrird por
puje del material de la tolva,.

8&,=~ La propia envasadora-pesadora,

teriores reivindicaciones, caracterizada

extremo pos=~
el pedal ¥y

el propio em~-

segin las an-

Por poseer el

armazén unas ruedas para su cémodo traslado, asf{ como

por esgtar todos los laterales del armazén recubiertos

adecuadamente para una mayor proteccibn.

9% ,~ UNA ENVASADORA~PESADORA AUTOMATICA TRANSPOR~

TABLE,

La presente memoris descriptiva consta de once

hojas escritas a miquina por una sola de

otras tres de dibujos que la ilustran,

Madrid, 21‘de Octubre

sus caras ¥y

de 1979«
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