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MEMORIA - DESERIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn,
por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por PROCEDI+
MIENTO PARA LA PIASTIPICACION COMPLETA DE CUERPOS QUE NO‘LA
ADMITEN DIRECTAMENTE, MEDIANTE UN VEHICULO INTERMEDIO, a

favor de don Arturec Herrsero del Rey, de nacionalidad espa=-
fiola, residente en Madrid, calle de Augusto Figueroca nime~

ro 27.

Existen una porcidén de cuerpos que, siendo conve-
niente su plastificacidén, no la admiten en absoluto, ¢ por
1o menos no la admiten totalmente, sino de una manefa tan
imperfecta que su acabadc es defectuosc y deficiente y la
pobre plastificacidén asi alcanzada, no retne ninguna de lag
cualidades ventajosas inherentes a las buenas plastifica-
ciones, |

. Se han hecho diversos ensayos para alcanzar las
plastificaciones directas, sin haberse conseguido ningin
resultado en los experimentos que se han efectuado. Por tal

motivo y estudiados los inconvenientes que se han presenta+

do a los distintos ensayistas, se ha llegado al objeto de

e
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4leno o similar, para evitar las reacciones antiplastificand
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la presente invencidn, en la que se elimina el camino seguil

do por oitros ensayistas, para tomar el del intercalado de
un vehfculo plastificado gue, unido al cuerpo que se desée
plastificar, hace tomar a éste todas las excelentes cuali-
dades de una perfecta plastificacidén directa.

El procedimiento objeto de esta invencidn, se des-
prende de la siguiente descripiiva:

Como vehiculo pare la plastificacidn de un cuerpo
due no la admita directamente o que la admita de manera im-
perfecta,se utilizan ldminas de papel de cualguier grosor,
segin las caracterfsticas de cada caso, cortadas en las di-
nensiones apropiadas, previamente.

Si este papel no es neutro, sé le Someté previgmen—
te a'un tratamiento neutralizador, mediante la aplicaeidn
de un bafio que anule los efectos antiplastificantes, a ba-
se de una previa plastificacidén, después de haberse someti-
do a un tratamiento de limpieza. Ista previa plastificacidn

se regliza a base de 4cido oxdlico o similar, o de polisti-+

tes del papel no neutro.

Asf, si el papel no es neutro precisa tratarlo en
la forma indicada, perO»si‘el papel es neutro, no se preci-+
sa este tratamiento previo, ya que de por si reuniréd todas
las debidas condiciones de plastificacidn. -

Una vez debidamente preparado el papel, para ser
plastificado convehientemente, se aplica el bafio base plas+
tificante, mediante el empleo de pistola, brocha, impregna+
cién o inmersién; haciéndose constar que cualguiera de es-

tos sistemas, pese a su aparente diversidad, es 1o mismo

respecto a la invencidn, ya que 1= manmra de ejecutar el

bafio, no se reivindica, sino el resultado que se obtiene al
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aplicar dicho bafio, y sus efectos, en esta fase del procedil-

miento.

Una vez asi plastificado el papel, se somete el
resultado obtenido en la fase anterior, a un tratamiento de
desecacidn a temperaturas superiorgs a 259'0, segiin la estq
cidén del afio y grado de humedad del ambiente, bajo corrient
de aire caliente en un tubo térmico, o bien bajo la accién
de rayos infrarrojos en una cdmara adecuada.

Una vez desecado el papel asi plastificado, se ad-—
hiere mediante pegamenio de la superficie no plastificada
siendo el papel el vehiculo para la incorporacidn, por di-
cho pegamento, del pléstico al cuerpo que no lo admite di-
rectamente,

La plastificacidén bdsica d2l papel, se realiza me-
diante el empleo de urea formol, pldstico celuldsico o plas
tificantes de caracteristicas similares a las de estos cuenr
pos, gue se citan sin caracter limitativo.

FPinalmente, se hace constar gue en la presente in-
vencidn cabe cualguier variante de'realizacidn gue no alte-
re el espiritu de lo descrito, pddiéndose utilizar los cuen
pos mencionados, sus suceddneos, compuestos y derivados,
sieﬁpre gue con ello no se altere la esencia ni los resul-
tadés de dicha invencidn.

NOTA: - DEscrito suficientemente cuanto antecede,
édlo resta consighar gque lo gque se declara propio y nuevo
del solicitante, es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para la plastificacidn completa

e

de cuerpos gue no la admiten directamente, mediante un vehi
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culo intermedio, caracterizado porque como fase inicial se
procede al troceado de una ldmina de papel de grosor ade-
cuado, gque es sometida a un tratamiento previo de limpieza|

tras lo cusl se zsomete a un bafio neutralizante de los efec-

tos antiplastificantés, 2 base de una plastificacidén previa
& base de decido oxdlico, polistileno o similares logrando
reacciones plastificantes en papel no neutro,

2 - Procedimiento, segin reivindicacién 12 carac-
terizado por el hecho de que obtenida la neutralizacidén del
papel bédsico, se aplica sobre una de las caras del mismo,

el bafio bdsico plastificante, por medios adecuados, a base

de urea formol, pldstico celuloso y pldstico de caracterdti-

cas similares.
3 - Procedimiento, segun reivindicaciones de 1 y

2, caracterigado por el hecho de gque tras la faée preceden

te se somete al papel plastificado a un procedimiento de

desecacidn, a temperatura mfnima de 25¢ C, sepln las condil
ciones atmosféricas, en una cdmara tubular térmica, bajo
corriente de aire caliente.

4 - Procedimiento, segiin reivindicacidénes de 1 a
3, caracterizado porque se efectia la desecacidén del papel
plastificado en una cémara térmica bajo la accibén de rayos
de infrarrojo.

5 -~ Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a
4, caracterizado por el hecho de gque una vez desecado el

rapel plastificado, es adherido uediante pegamento al cuer

Po que no admita la plastificacidén directa, actuando el
papel como vehiculo intermedio.

6 - PROCEDINMIENT@ PARA LA PLASRIFICACION COMPLETA

DE CUERPOS QUZ NO LA ADMITAN DIRECTAMENTE, MEDIANTE UN VE-

g e
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HICULO INTERMEDIO.
Todo seglin queda descrito en la presente liemoria ;

gue consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por
una gdla cara, con un tobal de ciento nueve lineas, a los
efectos procedentes. | '
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