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Este invencién estf relacionada en general con el
combar y dar forma & léminas o placas de vidrio para lom:
grar una configuracffr Cuscada, y mds en particular ss re—
fiere a un molde para combar perfeccionado para léminas
de vidrio.

Al combar lduinas de vidrio sobre un molde de sec-
cién miltiple tipo de gozne, con frecuencia es convenien-—
te poder regular lg velocidzd de cierre del molde o asegu%
rar un clerto retraso predeterminade antes de que se cie—%
rre el molde. Por ejemplo, un molde que se& mueve lentamen{
te permaneceri en la posicidn abierta hasta que ls lémina?
de vidrio se hays cumbado practicamente hasta ponerse en |

contacto con el rail de configuracidn del molde. Sin em—

bargo, un molde que se clerre de prisa eupezari a cervar-.

se casi immediatamente después de ablandar y temperar la
léming de vidrio. Es conveniente poder regular la veloci—f
dad de cierre del molde para compensar por el cambio de
peso de las diversas secciones del molde originsdo por
aumentar o dismiruir los resgusrdos contra el calor.
Ademds, si el espesor de la lémina de vidrio au-
menta la velocidsd de cierre del molde tiene que aumentari
en debida proporcidn para compensar por el sumento de ri~f
idez de la limina més espesa. Si la velocidad de cierrei
del molde puede regularse, éste plede adapbarse nara tra=
bajar en varios hornos pars corbgr diferentes, aunque ca—i

¥

da uno de ellos tenga carsctsristicas individuales de ca-
lentamiento.

Se he descubierto también que los moldes para com-
bar de seccidn méltiple tipo de gozne no mantienen la po-
sicibn de completamente abiertos ni la completamente ce~-
rrada debido al desgaste de las superficies de apoyo de f
la seccidbn del molde. Hastas shora se ha estado intentan-

do soluciongr este problems por medio de calzos de diver-
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S0 grosor que se colocaban entre las superficies de spoyo
del molde. Pero esto no resultd practico ya que los calzos
se perdian con frecuencia cuando el molde pasaba de la po-
gicién cerpada a la apierta.

il ppoblems de asjeste del molde en sus posiciones
abiertas ¥ cerrades es superior cuando hay gue regular la
velocidad de cierre del molde. fio solo estd presente el
problems del des_aste, sino también el de variar lg posi—s

cibén del centro de rotacibn de las respectivas secciones

del molde, Wna moditficacidén er las posiciones relativas
de las secciones dei molde en la posicidén cerrada sltera- |
ré la configuracidén de la lduina de vidrio combada, mien-

tras que un cambio en la posicidn sbierts puede impedir

que se soporte debidamente la lémina de vidrio en el molde
cuando éste esté abierto. |

Por lo tanto un propbésito importsnte de la presente
invencién es ofrecer un molde para combar multi—seccionad&
que pasa de ls posicién abierta a la cerrada para combar
una ldmina de vidrio en el que la velocidad de cierre del
molde pueda regularse.

Otro proposito de la invencidn es presentar unos \
dispositivos con dicho molde para combemsar por el desgas#
te a lo largo de las porciones de spoyo del molde en las;
posiciones ablerta y cerrada.

Otro fin del invento es suministrar tal molde con
dispositivo para ajustar las -osiciones completamente abié
ta y completamente cerrada del molde.

En los dibujos adjuntos:

La Fig, 12., es una proyeccién horizontal de un mol-
de para combar la seccifn mdltiple construida de acuerdo
con el invento donde aparece el molde cerrsdo.

La Fig. 22., es una proyeccidbn vertical lateralpar-

te en seccibn tomzda a lo largo de la lineg 2-2 de la Fig.
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La Fig. 32., es uns proyeccidn fragmentaria amplia-
ds que muestra el dispositivo que regula la velocidad de
cierre del nuevo molde y los elementos de tope ajustable
que regulan la posicién completamente abierta y la comple-
tamente cerrada cusndo el molde estéd en una de estas dos
pesiciones.

La Fig. 42., es una proyeccidén horizontal fragmen-~ i
taria ampliada de la porcién del invento que aparece en f
la Fig. 32.

La Fig. 58., es una vista en seccibn touada 3 lo
largo de ia linea 5-5 de la Pig. 3a.

La Fig. 6f., es una vista en seccidén vertical toma—i
da a lo largo de la lines 6~6 de la fig., 32. i
Ls Fig. 728., es ung vista ampliada de un dispositi-%
vo de abrazadera de soporte regulsble de la seccidn termi-;
nal woditicado. é

Lz Fig. 82., es una vista amplizda de otro disposi-g
tive de sujecién de soporte regulasble de la seccibn termi-
nal moditicado. |

La Fig. 9%., es una vista smpliada que muestra una
incorporacién modificada de los ele: entos de tope ajusta-
bles, ¥

Ls Fig. 102., es una vista en seccidbn tomado'a lo
largo de las lineas 10-10 de la rfig. 82,

De acuerdo con el presente invento, se ofrece un
aparato para coobar laminas de vidrio gue compreddeun mol-
de paras combar con una plufalidad de secciones de molde
que incluye una seccidn mévil de molde y un soporte :zara ¢
dicha seccidbén movil, caracterizadoe por el hecho de que
lleva unos dispositivos rezulables para unir por :odo regu
lable dicha seccibn movil al citado soporte de seccién

del molde para modiiicar segln convenga la velocidad de
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Bl invento también ofrece un aparato para combar

cierre del molde.

14mings de vidrio, que comprende un molde, pars combar
que engloba una pluralided de secciones de molde alinea-
das incluyendo una seccién de molde montada de un modo
movil que pasa de una posicidén abierta en la que recibe
las léminas a una posicibn cerrada, un soporte para su-
jetar dicha seccibén movil del molde para que se mueva con
relacidn a unag segunda seccidén del molde, carscterizado
porque va dotado de un dispositivo de sujecidn para unir
de modo regulable dicha seccién movil del molde al referi-
do soporte de la seccién del mismo molde, y lleva un dis-
positivo de gozne regulable para unir diche seccibn movil
del molde con le citada segunda seccibn, lus referidos
dispositivos tipo gozne se gjustan pata compensar por el
ajuste de los citados dispositivos de sujecidn regulables;

Ahors con referencia a los dibujos y en particular a
las Figs. 12 y 22., diremos que el nuwero (10) designs en
su totalidad un armazén de coporte del molde. Hste arma-
z6n consta de un par de elementos terminsies espaciados
que se extienden hacia arriba (11) gue vzn unidos entre
si en sus porciones superiores por medio de un par de so-
portes (12) de molde curvado en forma de "U". Fars sopor-
tar el molde mientras pasa a través de un horno pars com=
bar sobre un transportsdor (nov sparece) se asegura un par
de soportes (13) con fuerza a la cawa vertical inturior |
de cada uno de lus soportes (12) hacis el interior de sus
extremos y se extienden a uns distancia limitada en un
plano vertical por encima de los soportes.

E1 molde propiamente dicho generalmente se designa

con el niémero (14) y ¢ nsta de una pluralidsd de seccio-
nes de rafles de coniiguracibén del molde unidos coordina-.

damente que incluyen uns seccién central (15) y dos sec—
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ciones terminales (16) en foruma de "U" dispuestas enfren®
te una de otra. La seccidn central (15) estd enlazada por
modo movible a cads una de las secciones terminales (15)
dispuestas enfrente una de otrs por medio de nuevos goz-
nes (17) gue se describirdn detalladamente més adelante
v en la posicién cerrada del molde de la fig. 28., hay .=
una superficie de contiguracién continua del contorno gue
se desec dar a la ldmina de vidrio combada. |
Para soportar el moldeapasa que pase de la posicibn
abierta a la ceriada, se asegura por modo regulable ung
barra de pivote (18) o elemento de suporte de seccidn del:
molde en direccidn trznsversal a cads una de las seccio-
nes terminales del molde por medio de nuevos dispositivos:
que se describirén mis acelante y lleva sus extremos opuei
tos soportados de modo.giratorio por un erzanche (19) gue
a su vez, va montado a pivote alredesdor de un pasador
(20) que va montado Iijamente en el soporte (13). Las ba—‘
rras de pivotes (18) por l¢ general estin ajustadas de tal
modo que el molde se cerrara debido al peso de la seccidn-
central (15) a menos gque se aplique una fuerza a las pore\
ciones mis externas VA™ de las secciones terminales (16)
dispuestas enfrente una de otra que venza el peso de la s
seccidn central.

La seccibn central (15) del molde consta de un
par ce railes (21 y 22) de coniigurscién, céncavos, espa-
ciados formados por secciones er Torma ce "T" invertida
jue suben desde el ceutro en un arco que termina adyacen-%
te al punto articulazdo de cada gozne (17). Unos brazos
de enlace (23) abarcam el espacio entre los railes de
contiguracién (21 y 22) y estédn asegurzdos a la cara in-
ferior de los mismos con 1o que mantienen fijamente las

posiciones relatives de los dos railes de coniiguracidn.
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Cada seccién terminal (16) counsta de un rail de con-
figuracibn (24) en iormas de "U™ que también estéd Lormado
por secciones en forma de "T" invertida. Como se dijo an-
teriormente, los rafles (24)de configuracién de la seccidn
terminal van asegurados a las barras de pivote (18) y mo-
vidos por las mismas, y estén enlezados por modo movible
s los rafles de coniiguracién de le seccidn central (21 y
22) por medio de goznes (17). Los brszos de enlace (25) |
que se extienden en direccidn transversal van ssegurados
a lg cars inferior de los railes de configuracidn (24) de
1la seccibn terminal para conservar la debida forma de la
seccibn terminal (16) del molde.

Seglin el presente invento el molde (14) va soporta—:
do pera que pase de la posicidn abierta a la cerrada por
medio de un par de barras de pivotes (18) de forua cilin-
drica sustanciaimente derechas, cads una de las cuales vaf
asegurada de modo regulable s la cera inferior de la sec-
cibn terminal (16) del molde, ihera con referencia a las
F.gs. 33 y 42. Bn ellas se musstra el nuevo blogue de su-
jecibn o dispositivo de soporte (25) que se emplea pars
asegurar de modo regulsble ls seccién terminal del molde
(16) a la barra de pivote (18). El bloque de sﬁgecién (25)
consta de un par de bielas espaciadas de forma rectangulazx
que se extienden hacia abajo (2/), que ven aseguradas a
los rafiles de coniiguracién de la seccifbn terminal (24) y
exteriormente se oponen a las porciones inferiores de los
mismos. Las bielas (2/) estén debidamente curvadas de mo-
do que la superficie superior interior de lss mismas pue-—
de juntarse convenientemeﬁte con el nervio del rail de cor
figuracién m’ entras que la porcidn central de la biels
(27) se equilibra pars dejar una separacidn alrededor de

1a brids de la seccidén en -orua de "IY. Un elemento de re-
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bielas (26) que se extienden ..acia abajo.

La barra de pivote (18) pasa. a través de una ranura
slargada u ovalada (29) que hay en el elemento de reten
(28), y como se muestra con magyor claridad en la Fig. 3&.,
lg Tanura (29) tiene la suficienfe anchura para permitir
que la barrs de pivote (18) se mueve libremente dentro de
ella. Extendiendose en &ngulos rectos con relecibn a la ra-
nurs de la linea central (2%) hay una pluralidad de ranu-
ras (30) espaciadas parazlelas abiertas en la sur-erficie
del elemento de retén (28) que estd opuesta a8 la superficie
en cohtacto con las bielas (27). Un pasador (31) se extien-
de completemente a través de la barra de pivote (18) en
dngulo recto a ls linea central de la misma y osté firne-
mente asegurado a ella. En las Figs. 33, 42 y 523., se ve
que la posicidn de ls barra de pivote con respecto s las
secciones terminales del molde (19) estd determinada por
1g situacién de la ranura espaciada (3C) en la que se colo=
ca el pacador (31). Cu ndo el pas=dor (31) estéd colocedo
en la debida ranura (30) se asegura ung placa (32) de sos-
tén précticamente rectangular al elemento de retén (27) de
la barra de pivote por medio ae cierres atornillados (33)
que rasan a través de la placa de sustén . 32) y se roscan
al elemento deyretén (28 y a las bielas (27).

Uns caracteristica importante de =ste invento es
que mienpras que uno de los blogues de sujecibn (26), que
estd asocisdo con cads berra de pivote (28), estd asegura-
do a la superficie exterior de los rafles de configuracidn
(24) el obro blogue de sujecibn (26) asociado con la misma
barra de pivote (18) estd asegurado a ls superficie de la
mismz como se ve clarisimsmente en la Fig. 1lé. Asi se ve

que todas las placas de sostén (22) estén separacas de los



D=

la [

1.5 [ 2and

20 o=

25 .-

50 [t

retentores de la barrs de pivete (28) del mismo lado.
De esta suerte el molde (1l4) puede desviarse en una di-
reccién y separaise de las placas de sostén (32) para de-
jar que los pasadores (3l) se muevan y se cologuen en di-
ferentes musscas (°C). Después de haber colocado los pa-
sadores (3L) en las debidas panuras (30) pars proporcio-—
nar la debida velocidad de cierre o el debido egquilivrio
del molde, se vuelven a colocar las placas de sostén (32)
en su sitio en unidn con el elemento de retén de la barra
de pivote (28) por medio de cierres atorniliados (33).
Asi es evidente que lss placas de scstén (32) al ser sol-
tadas de los elementos de retén de laz barrs de pivote (28]
pueden deslizarse = lo lsrgo de la barra de pivote (18),
y nc es necessrio g.itar la barra de pivote (18) de los
enlaces (19) para csmbiar la velocidad de cierre del mole
de (14). Fara realizer esta modificacidn de velocidad %zn
solo nace falts aflojer las placas de sostén (32) y des-
viar el molde (1l4) lizersmente en direccidn lougitudinsl.
Es evidente que cowmo los centros de rotacidn de la
secciones t rminales del molde (16) se cambian, es zsi
mismo necesario por razones gue mis adelante inciceremos
cambiar la posicidén abierta del molde con el Lin de com-—
pensar por los canbios resultantes en la posicidn de las
porciones "A" extremas exteriores de las secciones termi-
pales (16). Como se ve en las Figs. 38, 4% y 6&., los rei
les (24) de coniiguracidén de la seccibn terminzl estén
alineados con los rafles de coniiguracibn de la seccidn
central (21 y 22) y unidos a los mismog por nedio de un
pas-dor tipo de gozne (34). La seccidn central de lus rail
les de configuracién (21 y 22) han tormade un aro (35)
u ojal que se extiende hacia afuera de las extremidades

externas de la superficie de conriguracidn en direccidn
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longitudinal. Una horquilla (36) se extiende nacia adentro
mis alld de los extremos internos de la superficie superior
de los rafles (24) de configuracidén terminsles. La alinea—
cién entre las secciones centrales (15) del molde y las sec—;
ciones terminales (16) se conserva por el aro (35) que estd :
colocado en el medio de la bifurcacién de la horguilla.

Con el Tin de limitar debicamente el movimiento de aber-
tura del molde hay un tope (37) regulable que consta de upa
oreja angular (38) asegursda a .a guperficie inferior de los
rafles de configursascidn de laAseccién central & lo largo de
la rama horizontal (39). Como se ve en las Figs. 38 y 62.,
la oreje (38) tiene un oriticio situsdo practicauente en el
centro de la rama (40) que se extiende nacia abajo, gque es—
ta adaptado para recibir ls porcibn roscads del perno (41).
En ests porcibn roscada del perno (41) va una tuerca (42)
entre la cabeza del mismo y la rama (40), y adyacentes a la
cara opucsta también va otra tuerca (43) sobre ls porcibn ros
del perno (41). ipretando las tuercas (42 ¥ 43) el perno
(41) se asegura fuertemente a la rama (40).

Con el fin de limitar ls porcidn de cierre del molde
hay otro tope de cierre (44) adyacente a las superficies que
dan hacia atuera de los rafles de coniiguracibén de la sec—
cidén central como se muestra en las Figs. 32 y 42. El tope
de cierre (44) esta soportado por medio de une placa de so-
porte rectangular (45) que se extiende perpendicularmente
desde lz superiicie del rail de coniiguracién (22)+ La pla-
ca de goporte (45) estd iir emente sujetea en su sitio por |
medio de un par de placas triangulares (46) assezuradas a La
cara inferior de la misma, y en la placa (45) entre las pla-
quitas de sujecibn (46) hey un orisicio para recibir la poD=
cidn roscada del perno (47).

Pars retener el perno (4/) Va uns tuerca (48) solda-

da a la placa (45) en relascidn alinesda con el oriiicio de
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la misma placa. Con el tin 4s conservar la posicidén del perno
(47) en la tuerca (48) se coloca otra tuerca (49) entre la |
cabeza del perno (47) y la tuerca (48).

Asegurada g la superficie exterior de la horguilla
(36) va una cantonera (50) que tiene una zbertura sdaptada
para recib'r el pssador de gozne (34), y estéd adaptada para
unirse a la cabeza del perno (47) cuzndo el molde estd en 1la
posicidn cerrada. Iids en particular cuando el molde estd en
la posicidn gbierta como se ve en la porcidn esquematizada
en la Fig. 3&., el borde gque mira gacia acentro o superficie
de apoyo (51) del vail de configuracidn (24) se une a la par-
te superior del perno (41). Cbnforme el molde va pasando a la
posicibn cerrada, cowmo se guestra por las lineas gruesas de
le Fig. 32., la superficie (51) se va spartando de. perno
(41) y la placa de culzte o cantonera (50) que estd enlaza-—
da con la horguills {3l) girs con ésta alrededor del pasador
ce gugne (34) nasta que la porcidn que se lizgg al tbpe (52)
de la cantonera (50) topa con el tope de cierre (44) en la
posicibn com;letamernte ceriada. La porcibn gue topa con el
tope (52) constea de une patilla gue se extiende en senvido
horizontal y gue es perpendiculsr a la cantonera (5C) ¥y prac?
ticarente paralela a ia linea central de este pasador de goz-
ne (34).

Una nueva caracteristica de la invencidn es un dedo de
soporte (53) que estd asegurado a la superficie interior de N
la cantoners (50) y que estd adaptado pars soportar una por-
cién de superiicie marginal de la lamins de vidrio que se na
de combar cuando el molde estd en la posicidn abierta como
se muestra por lss lineas de rayas de la Fig. 32, El1 dedo de
soporte (5%), que va asegurado a la cantonera (5C) de que,

a su vez va liyadas a laz horguilla (36), estéd adoptado para

girar alrededor del paszdor de gozne (%4) hasta llesar a una
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posicidn debajo del borde suberior de los railes de configu-
racibén de la seccibn central cuszndo el molde se mueve nacia
su posicibn cerrada.

Cuando el molce estd completamente abierto es eviden-
te que las superficies superiores de los dedos de soporte
(53) que estén en contacto con las porciones de superficie n:
marginagles de lz ldmina de vidrio sin combsr tienen gue desee
cansar en el mismo plano que las superficies superiores de
las porciones "A"™ mis externas de la seccidn terminal (16)
que también estdn en contacto con las porciones de superfi-
cie marginales de la cara in_erior de la lamina de vidrio.
li4ds en particular, si el tope de abertura (37) estd ajusté-
do de modo que las porciones PA"™ queden por erncimg del plano‘
de lss superficies superiores de los dedos de soporte (53),
la lémine de vidrio sin combar no se p ndrid en contacto con
los dedos ni serdn soportadas por los mismos. Taubién si el
tope de abertura (%7) se sjusta de modo que la porcidn "AM
pire y se guede en ﬁn plaro inierior gl del dedo (53) en
la posicibn completamente szbierta en la gque recibe las 14~
mings, la seccibn terwminal (16) del molde girard hacia la
posicidn tan pronto como la lémina de vidrio sin combar se
cologue sobre ios dedos (53). Asto naré que las porciones
WAM entren repentinasmente en contacto con ls cars inferior
de la léwina oo vicério sin combar, con lo que se puede nacer
csaltar el vidrio o mewerse y desviarse en el molde.

Para colocar debicamente la lémina de vicrio gue is
de c.mbarse sobre los dedos de soporte (53) cusndo es el mol-
de estd abierto, se aplica una barra localizadora (54) que
se extiende en sentido vertical a la superficie exterior del
rafl de coniiguracidn de la seccidn centrzl y que se extien-
de por eucima cel bourde superior de la misma. Como se ve en

ls Fig. 12., va una bYarra locslizadora (54) adyacente a cadaj

!
gozne (17)" é
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Con el fin de regular la velocidad de cierre de un mcl;
de segin la estructura de la presente invencién, se quitan
los cierres stornillados (33) de los custro blogues de suje-
cibén (26). Esto permite que se quiten las placas de sosten
(32) y se Gesconectardn de los elementos que rtetienen la ba-
rra de pivote y las placas de sostén (32) se juedan libres
para deslizarse & lo largo de las barras de pivote (18). Bl
molde (15) se mueve a lo largo de las barras de pivote (18)
en sentido transversal paralelo a las barras de pivote y se-
paradose de los pasadores (3l) que, a su vez, separa las ra-
nuras (30) y lLas desconects de RoB pasadores (31).

Entonces se escoge la <ebida rgnurs ia -ue dard 1la ade~
cuada velocidad de cilerre del molde. Por ejemplo, si se guie-
re que el molde se cierre mgs de prisa se escoge uns ranura
(30) que se enc.entra nacia los exttremos externos del molde.
El paszdor (31l) se coloca en lg ranura (30) que se nalla en
el exterior que desvis hacia la seccién central del molde una
mayor cantidad de peso del molde. Pewo si por el contrario se
desea disminuir ls velocidad de cierre del molde, se escoge
una ranura que Se halle nhacia la seccién centrsl del molce,
con lo que se echa més peso nacia afuera nés lejos del centro
de rotacién de las secciones terminsles dei molde o de las
barras de pivote (18). isi el moide tendrd una tendencia a
cerrarse mis despacio cuando se escoja uns ranura situsda més
hacia el centro. Cuando se mueve al mclde para que se ponza
en contacto con los pas:cdores, lac placas de sostén (32) se
vuelven a ponel en su sitio con lo que se asezuran los pasa-
dores (31) en sus debidas ranurss (30).

Habiendo cembiado el centro de rotacidn de las secciones
términales del molde, es preciso cambiar los topes de abertu-
ra que determinan la posicidn abierts exiremz del molde pare
asegurarse que la lémina va unitormemente soportada sobre le

porcién terminal més externa del molde (16) y sobre los dedos
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(53). Bsto se consigue eflojando pTinero Tas
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Yy 42) en el tope de abertura (37), y si se quiere dismi-

nuir el movimiento de abertura del molde hasta una posi-

cibén més limitada, se mueve la cabeza del perno (41) ha=-
cia la superficie de apoyo (51).

La regulacién de la posicidén cerrada se hace poco
més o menos de la misma manera. lids en particular, si se
determing gue las porciones més externas "A" de las sec-
ciones t :rmingles (15) dispuestas opuestamente tienen que
moverse mis juntas la una de la otra en la posicidn ce-
rrada del molde, se mueva la cabeza del perno (47) apar-
tandole de lz porcibn (52) que topa con el tope de cierre
que lleva 1la centornera (50) aflojando la tuerca (49) y
hacilendo girar la porcidn roscads del perno (47) hacia
la tuercs (48). Por el contrario, si se determina que bli
movimiento de cierre del molde deberia limitarse més, la
cabeza del perno (47) se nmueve hacia la porcidn que topa
con el tope de cierre (52)., Una vez determinada la ade-
cuads posicién cerrads del molde se spriete la tuerca
(49) contra la (48) que sujeta al perno (47) en su debi-
da posicibn.

Con referencia &l nuevo blogue de sujecldn de forme
modificada de la ¥ig. 72., la ba-ra de pivote (18) se ase
gura de modo regulable a las secciones terminsles del
molde por medio de un blogue (55) de sujecidén modificado
que consta de un par de bielas espacladas, de forma rec-
tangular que se extienden hacia abajo (56) aseguradas a
los rafles de configuracidén de la seccién terminal del
molde, (16). issegurada e las bielas (56) que se extiender
hacia abajo va una barra de rodamiento (57) y estéd adap-
tads para estar en contacto con una superficie cilindrie
ca de la barra des pivote (18) por unss muescas arqueadas

(58) que estdn formadas en la superficie inferior de la
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misma y tienen contornos que encajan con la superficie

de la barra de pivote (43). Para conservar la barra de
pivote (18) en su debida muesca (58), va ura bgrra de su-
Jecién (59) asegurads a los extremos exteriores de las
blielas (56) que se exticnden raciz abajo por medio de
pernos (60). La barra de sujecidén (59) impide que la ba-
rra de pivote (18) se pase de una muescs a otra ejercien~
do unz ;residn sobre la cara inferior de 1la berrs de pi-
vote (18) que mantiene a la barra de pivote (18) en con-
tacto con el blogue de rodamiento (57). Si se quiere se
puede taliar uns pequefia muesca en aguella porcidn (61)
de la barrs de pivote (18) que estd en contacto con 1a
barra de sujecidn (59) para evitar unsz desviacidn trans?
versal del molde (14) a lo largo ¢e la barra de.pjvote
(18). La muesca se sbre en angulo recto con el eje de la
barra de pivote (18) y tiene una snchurs lizeramente su-
perior a la de la barra de sujecidn (59).

Bn les Figs. 8 y 102., se muestra una tercera pues-
ta en préstica del nuevo bloque de sujecidn, en el gue la
barra de rodamiento (57) y la barra de sujecién (59) de
la Fig. 72., ton sido sustituidas por una barra de re-
tén (62) de orms engular con sbertura espaciada (63)
adaptada para recibir la barra de pivote (18). Fn esta
realizacibn, la barra de pivote (18) se juits de los en-
laces de soporte (19) y se retirs de las barras de reten-
cibén (62), y unz vez retirade la barra de pivote (13) se
modifica la velocidad de cierre del molde introduciendo
dicha barra de pivote (18) en una asbertura (63) diferen-
te. BEn otras paiabras, la barra de pivote (18) se cambia
de uns abertura a otra de la barra de retenciodn (62) pa-
rg cambiar el equilibrio del moide.

Parg iwpedir que se desvie el molde en sentido trans

versel a lo larso de la barra ae pivote (18), la rama de
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la barra de retencién que esta dispuesta pdralelamente al
eje de la barra de pivote (18) ests adaptada con rosca
para recibir unos psssdores de trabznte de cierre (e4)
que estdn dispuestos para enlazarse con la barra de pivo~
te (18)e. La tuerca de seguridad (65) se aprieta contzs

la barra de retencién (62) para conservar los espdrragos
de cierre (64) apresados contra la barra de pivote (18).
Como se ve con toda claridad en la Fig. 102,, lg barra

de retvencidn (62) esti fir.emente esegurada a las bielas
(56) que se han mostrddo debidamente separadas para per-
mitir el paso de la barma de pivote (18) a trzvés de lag
sberturas (63) terminsles extremas. Como se ve mds slara-
mente en laz Fig. 82., las linéasfcentrales de los orifim
cios roscados en la rama que se extiende en sentido tran:s
versal de la barre de retencidén (62) estdn dispuestos
perpendicularmente a la linea central de las sberturas
respectivas (63) de le rama que se extiende hacia abajo
de la barra de retencidn (62).

Con referencia a la nueva d:sposicién de tope Begu-
lable y de gozne de la forms modificada que aparece en
la Pig. 92., los rafles de configuracién de las secclo-
nes terminales (16) estdn alineados y unidos a los réilse
de configuracidén de la seccidén central (15) por medio de
un nassdor de gozne (66) que se extiende a través de una
porcién de horquilla (67) asegurada al mail de contigu-
racibén de ls seccidn terminsl (24) y de uba porcidn de
aro alineado (68) asegurade al rafl de coniiguracién de
la seccién centralii El pasador de gozne (66) se mantiene
en su sitio por medio de un par de chavetas flobladas
(69).

Con el objeto de limitar el movimiento de abertura

del molde se coloca un tope de abertura regulable (70)

que consta de uni oreja angular gue tiene una rama (71)
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asegureda a ls caré inferior del rail de configuracién
de la seccibn central adyacente a la porcidn de aro (€8)
Yy 1: otra rama (72) se extiende nacia abajo distancian-
dose dei pasador de gozne (66). La rama (72) tiene una
abertura practicamente en su centro que estd adsptada
para recibir el cuerpo'de un perno (73). Soldada a la =&
rama (72) y en zlineacidn con la linea central del ori-
ficio del perno va una tuerca (/4), nue tambiédn esté
adaptade para recibir sl perno (73) gque, a su vez, se
extiende a través de ls abertura y de la tuerca (74).
Para corservar al perno (73) en la debida posicién regu-
lada, va una tuerca (75) gue al ser apretada contra la
tuerca (74) iwpide que el perno (73) gire. Cuando el mol
de esti sbierto en la posicidn en que recibe las léminas
el borde jue mira hacis adentro o superficie de apoyo,
(76) del rafl de configuracidn (24) de la seccidn termi-
nal (18) se halla contiguo s laz parte superior de la ca-
beza del perno (73).

Parg limitsr el movimiento de cierre del molde,
hay un tope de cierre (77) que se extiende nacig afuera
de los lsdos exteriores de los railes de configurscidn
de las secciones terminales (16) y centrales (15), como
se muestra en la Fig. 92. ®1 tope de cierre (77) consta
de una placa practicamente rectangular (78) adjunta al
rafl de contfigurscidn de la seccibn central (15) y se
axtiende hacia afuera en un plano practicamente parale-
lo & lz 1fnea central del pasador de gozne (6%), Un par
de chapitas de forma trisngular (7/9) asguradas a la su-
perficie interior de la placa (78) mankiene a esta Gl-
tima firmemente pafalela al paszdor de gomzne (66). Un
blozue (80) de :orma rectangular va unido a una suneriie
cie externa de la placa (78) y ambos el blogue (80)

v la placa (78) estdn perforados y debidarente roscados.
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Para asegurar el perno (8l) en la posicidn correcta se
le pone a rosca una tuerca (82) que zl sser apretado
contra el blogue (80) impide que gire el perno (8l). Bl
movimiento de cierre del molde estd limitado por el enca~
Je de la parte superior de la cebeza del perno (8l) con |
la superficie de tipe (83) practicamente plans de una
proyeccibén (84) que ligado al rail de contiguracidn C24)'
de la seccifn terminal (16) y qme se extiende apartando-‘
se del mismo rafl. La superficie tope (8%) de la proyec-
cién (84) de forma de pirdmide es sustancislmente para-
lela a la placa (/8).

NOTA

En resumen, le presente solicitud recseré sobre
las siguientes reivindicaciones:

l2.~ Perfeccionamientos en los moldes para combar
léminas de vidrio, cazracterizados porgue tienen una plu-
ralidad de secciones, incluyendo una seccidn montada por
modo movible y un soporte para dicha seccidn mévil del
molde, lilevando unos dispositivos regulables para unir
de modo regulable dicha seccifn mévil del molde a dicho
soporte de ls seccidn del molde para modificar a eleccidn
la velocidad de cierre del moide.

23 .,~ Perfeccionamiecntos, segin la reivindicacidn an-~
terior caracterizados porque lleva un dispositivo de su-
jecién graduable para unir de modo regulable la seccidn
mévil del molde al soporte de la seccidn del molde.

%2,~ Perfeccionamientos, segin cuslquierg de las rei
vindicaciones anteriores caracterizados porque lleva un
armazén para soportar las secciones del molde y el sopor-
te de la seccidn mévil del molde consta de un elemento

de soporte cque va en el mismo armazén, y un dispositivo

de sujecién para enlazar de modo Tegulable dicho miembrec
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de soporte a la seccidn mévil del molde.

428 .~ Perfeccionamientos, segln lagreivindicscién 2a.,
caracterizados porque el elemento de soporte del molde éa en
el armazén para soportar el molde, y un dispositivo ce suje-
cién reguleble monta sl elemento de soporte para modificar
a eleccidbn la velocidad de cierre del molde.

&.- Perfeccionamientos, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizados porque el disposi-
tivo de sujecidn regulable consta de un elemento de rodamien-
to que tiene una pluralidasd de muescas arquealas espaciadas
para acoplar al soporte de la seccidn del molde.

6&.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las reivir
dicaciones 12 & la 42., caracterizados por el necho de gque
el dispositivo de sujecibén graduable consta de un elemento
retentor que tiene una pluralidad de gberturas espaciadas
para recibir el soporte de la seccidn del molae.

72 .~ Perfecciongmientos, segln cualquiera de lss rei-
viddicaciones 12 s la 42., caracterizados porque el soporte
de seccibn del molde lleva un pasador, y el dispositive de
sujecién graduable consta de un elemento de retenciodn que
tiene una pluralidad de ranuras esp:zciadas formadas en é1
ad;ptadas pars recibir dicho pasazdor.

82,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacibn 2&.,
caracterizados por el hecho de que lleva un dispositivo de
gozne gradusble para enlazar ¢ cha seccidn mévil del molde
con la reierid&Asegunda seccibn del molde; dicho diSpositi—
vo de gozne puede regularse para compensar por la regulacidn
del reierido dispositivd de sujecidn regulsble,

92 .~ Perfeccionamientos, segln la reivindicacibn 82.,
caracterizados porque dicho dispositivo de gozne densba de
un dispositivo regulable para colocar y disponer el molde
abierfo que va en dicha segunda seccidn del molde y adapta-

d
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do para unirse a dicha seccidn mévii.del molde cuande éste
estd abierto, y un dispositivo regulable para disponer al
molde cerrado que va en dicha sezunda seccibn del molde ¥
adaptado para acoplarse a dicha seccidn mévil del molde pa-
ra limitar el moviniento de cierre del molde ¥y que puede re-
gularse a eleccién independientemente de dicho dispositivo,
para disponer el molde abierto.

102.~ Perfeccionamientos, segdn la reivindicacién %z.,
caracterizados por el hecho de que el dispositivo para si-
tuar al molde ebierto y el dispositivo para situar el molde
cerrado cousuan de un elemento tope que va en la segunda
seccién del molde, y un elenento paea topar con el tope gue
Va en la seccién mévil del molde para ponerse en contacto c
con el elemento tope regulsble.

112 .~ PERFECCICNAKIENTOS EN LUS MOLDES FARX CUVRAR LANI-
NAS DE VIDRIO, |

Segln se describe en la presente memoria gque consta de

veinte hojas escritas a miguina por una sola cara y dibujos.

Madrid =
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