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LIAEORTA LS CRIPTCIVA
para solicitar
1er. CulTITICADC Dis ADICION
a nombre de W1l IIOND FICKEL CCUPANY LEIITED, entidad britgnica,
establecids en Themes llouse, Ililllank, Londres, Inglaterra, LOI:
FEJORAS IITERCODUCIDAL 7 EL ORJEYO DE LA PATINTE PRINCI-
PAL, Iimero 237.610, expedida el 10 de [larzo de 1958,
- pors Y IZIJORAS IWIRODUCIDAS EI LA FAURICACIOI DE CUEBREOS
SOLIDOS CAPACES DE ALSOR'EE NEUYRONES.Y '

Lste invento se refiere o disvositivos nara la absoreidn
de neutrones y comprende zlounos perféccionamigntos o:modifica~
ciones del invento descrito en nuestra Patente [Hoe 237.010.
in muestro anterior invento, un cuerpo sdlido tabricado
por procedimientos metaldrgicos de polvo, comprende un elemento
5 gque tiene una gran capacidad absorbente para los neutrones, pre-
sente en forma de elenlento o combinacidn, como fase separadas disg
persade en una matriz y el cuerpo esta encerrado en una envoltu-

ra de ccero inoxldable o de otra aleacidn resistente = la corro=-

10 sién, parz formar el dispositivo de ebsorcidn de neutrones.
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De acuerdo con el precente invento, el cuerpo contenido
en dicho dispositivo de absorcidn de neutrones, es tubular y la
envolturz consta de tubos inberior y exterior de acero inoxida-
ble o de otrza clemcidn resistente a2 la corrosidn.

Un disposdtivo de zcuerdo con el invento, puede llesar
o temer, dicamos 10 metros de largo y 5 centimetros de didmetro
exterior, con el cuerpc sdlido enular y de 3,06 mm. de espesor
radial, entre una envoltura externa de acero inoxidable de 0,19
nm. de espesor v une envoltura interior de acero inoxidable de
0,08 mme. de espesor. L1 dispositive ha de ser recto y muy peque—
fioe les tolerancias permitidas en las diuensiones. Bl cuerpo sé-
lido puede constor de una matriz de cobre, con carburo de boro
como fazse sepearads y esta fase ha de estar uniformemente disper-
gada en toda la mnatriz.

ITo eg Facil la febricacidn de semejante dispsositivo tu-
bular y el invento incluye procedimientos rara febricarlo. ¥s di
ficil y con frecuencig no practicable, trensformar en un tubo una
tire plana del cuerpo heteroséneo ziusorbente de los neutrones, y
especialments, en un tubo de pequefio diémetro, dado que dicho cuer
po tienc une duectilided muy Leja y es difieil de soldar a lo lar-
5o de la costurae For ello preferimos empaguetar ¢ mezcla del
naterial que forman la matriz y la fase absorbente de neutrones en
forma de polvo, entre log tubos inberior y exterior de lea envoltu-
ra netdlica y dieminuir el dfametro del conjunto, el espesor de
su pared o anmbag cosas, estirondo el conjunto a través de une hi-
lera sobre un mendril. Se practican ‘tretanientos intermedios de
recocido & elevada temperatura, entre sucesivas reduccliones con
el fin de que los constituyentes del cuerpo sbsorvente de neutro-
nes queden ligados por sinterizacidne.

Fers fooricar un dispositivo de las dimensiones radiales
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entes citadas, podemos partir de un tubo exterior Ge acero Ino-

-

xidable de 8,26 cm., de difmebtro exterior y 7,6 cm. de difmebro

interior ¥ de un tube interior de acero inoxidaible de 5 cm. de

didnetro exberior v 4,75 cm. de difuwetro interior, teniendo em—
Los tubos une lonzitud de 75 cms. Log tubos estan recalcados en
wn extremo nara former uns unidad rfside, y, como forro, se in-

serte wna 14&nins Ge cobre sobre zmbas coras del espacio anular

ue queds entre squellos, lsie espacio es empaquetado con una
q 1 q 1

mezcla de los polvos de cobre y carburo de boro, cerrsndo des-

puds el exiremo zbierto con un tapdén de cobre. Lo unided comple

to es estirada a trevés de una hilera sobre un meondril, hasta
un didnetro extorior de 5 cms. ¥ un dldmetro interior de 3,8 cm.
en ocho pases y entre cada'dosnpases, la unidad es recocida a
9508 C. en una ctmdsTfern de hidrdceno o de amonfaco craguinizado
dursate 15 ninutos.

Tas dimensiones finsles del dispoegitivo asi fairicado
pueden ser de 5 cm. de aifnetro exterior, 3,8 cm. de difmetro.
interior, 0,19 cm. de esuvesor radial de tubo exterior, 0,08 cu.
de espesor radisl Jde tubouinterior y 107 cme de longitud.

Iz 1lfnina de cobre en empleade en esbe ejemplo, para for

ner la herrera interfacial neccsarie para impedir gue el L:oro

haga quevradizo el ascero inoxidatle.

in el aiswositvo fatricado tal como se descrile en este
ojemplo, no hoy unién netal'ursica entre ¢l cuerpo sélido y las
envelturas. Ll el cago que se desee und unidén de este .'cnero
las superficies de acero han de ser electr calvanizadas, prime-
0 con una deliada cara de niquel, por ejemnlc, de 0,05 mme de
espesor y colire ésta, una cpo de cobre, por ejemplo, 0,1 mm. de
esT eS0T,

Unn nenere sltermative de fairicar el dispositivo, de
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ccuerdo con el invento, es la de empaguetar log constituyentes
del cuerpo tbsorbente de neutirones entre tabos coaxisles de un
metal =l cual se suelde Tacilmente el wetal de la matriz vor la
influencia de la presidn i el calor, reducir el conjunto medisn-—
te ectirado o forjado con trotamientos intermedios dec recocido

v aplicaer despude los tubos Ce la envoltura por eztiredo. Asi,
une mezcla de cobre v ae carburo de Loro pueic ser empoquetalda
primero entre tubos de cobre y estirado el conjunto resultante

v despuds estirar sobie ol conjunto los tubog exterior e interior
de la emvoltura, de acerc inoxidable o de otra clescidn resisten
te a la corrosidn, con o sin el recubrlaiento de nicuel en sus
guperficies interior y exterivr, respectivamente. Lgte procedi-
miento es ventajoso si se quierc que hara unidn, rucegto que asf
puedc ser evitada la dificultad de revestir el interior de wn tu-
bo con un wetal por electrochicpesdo ¥ el niquel muede ger deposi-
tado vor via quiunica, es decir, ;or el procedimiento de chapado
no eldectrico.

Como es natural, puelic hicerse uso de una combinzeidn de
estos procedinientose.

Por ejemplo, el tubo interior puede ser de ucero inoxlde-
ble revestido en su superiicie exterior de niguel y cobre, sucesi
vaments, en tunto que el tubo exterior ec de cobre, estirando des
puds sobre el conjunto un tubo exterlor de acero inoxidable reveg
tido 4e¢ nicuel interiorizente.

Auncgure ontes g¢ ha hecho referneiz «l curburo de boro y
al cobre, ruedcn scor utiliuadas obras comiinaciones de lenento

abrortente de neutrones v metriz, y, e.pecifilcamente, couellas en
pleadas en nuecwtro invento wnterior. For gjernplo, ruede !
uso del 8xido de europio o del dxido de gzedolinio con unz matriz
¢ niquel o uu hierro, o del fluoruro de cadialo con une uetriz de

niguel. !¢ de hucerse notar, sin emberso, que le matriz eapleada
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en el prosente invento Lo Ce aox ddetil en visto del tratemiento

on frio o que es sonetida. Asi, como el hierro es vuclio fréd- 11
por ¢l boro, no es aatris adecuada nare ¢l oro o el carburo de
LOTrO e

il disgpositivo de acuerdo con el invento, como et una
egtructura inte ral, 1posec buenas propledidcs nec/nicas en cene-
ral, aun en ausencic de una widn metaldriica entre el cuerpo =é-
lido y los tuloss.

deba Jolicitug, gue corresnonde £ la yresentada en Gran

o

. . - - . 2 P
Tretaia, el 3 de Lnero de 1.958, bajo el nitiero 334/58, se aco=
26 o los beneficlos del erticulo 51 del vijente Zetatuto-Ley ro=

tre FPropieiad Industriale.

Lo
o
3
.

Tos puntog ue tavencidin propia y nueva cue se prescnbton

b

{

nupe gue serm objeto e ecte Certificado de Adleidn enm kspafia,
son los sigulentes:

18, = ilejores introducidas en el oejeto de la Pelente
principal 0. 237.C10, o sea, en la fziriceeidn de cuerpos séli-

]

dos canaces de cbgsorier neubtrones, curaclerizadaes por el hecho

vy
Cxys

de gue el cuerwo es tubular y la envolturz comrrende tubos exte—

rior e interior de wcero inoxidable o e otra 2leacidn resistente
2 la corrosidn.

28, = lLejoras semnin ee reivindican en el punto 1, ca-
racterizadas por el hecho de cue une nescla del naterial gue cong
tituye la watriz y lu fase sbooriente de neutrones en forma de Dol

vo, es empaquetada entre log tubos interior y exterior y el con—
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junto es estirado & travéds de una lhileres, sobre un mandril, en
sucesivos pases de feduccién, siendo recogido el conjunto a ele—
vada tempereatura entre las sucesivas reducciones, de modo que los
constituyentes del cuerpo absorbente de neutrones queden ligados
entre sf por sinterizacidne.

30, = liejoras segun se¢ reivindican en el punto 2 carec

terizadas nor el hecho de que la matriz eu de cobre y la facse se-

po sdlido y ambos tubos interior y exterior.

AR, = lejoras introducidas en el objeto de 1l Fatente
principel IMimero 237.0610.

Pel y como se iy descrito en la llemoria que anteceds y
para los fines que se han especificado.

hota [lemoris consta de seis hojas escritas a mdquina por

ung sola carse.

pareds de carburo es Wwro ¥y que Lgy cobre interpuesto entre el cmer
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