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El praáalk.'B^¿la;d¿-.atiÍid.p si'rpti^t a un taba can 

recubrimiento interior y exterior, de gran utilidad en 

la industria siderúrgica para el soplado de oxígeno sabré 

MR bañe de acere fundida. Es bien conocido que para afi­

nar debidamente un baña de acero fundido, es necesario 

insuflar oxígeno, y en otras ocasiones juntamente can el 

oxígeno, polvo da cal o espato de cal o ambos productos 

a la vez, lo cual tiene por objeto conseguir que la esco­

ria fundida que flota sobre el acero sea de las caracteris 

ticas adecuadas a las del acero que se pretende obtener'. 

Hasta el presente para insuflar este oxígeno en baño de 

acero, se emplean tubos de hier-ro o acere desnudos, que 

presentan el gran inconveniente de que se funden muy rá­

pidamente, a causa de la elevada temperatura del baña en 

donde se utilizan, lo que origina un rápido desgaste dal 

tubo y consecuentemente hace necesario la utilización de 

tubos en grandes cantidades, con el desembolso económico 
que alio suponed

El presente modelo de utilidad se refiera a la fabrica­

ción de tubos provistos da un recubrimiento protector, 

que disminuya considerablemente el desgaste de los mismos 

durante el periodo de soplada, can la consiguiente venta­

ja económica por la disminución del número de tubos consu­
midos^'

Estos tubos se fabrican eoR un recubrimiento protector 

exterior o con un recubrimiento exterior e interior simul 

tanaamente^ Este recubrimiento bien puede ser protector 

ácido, como es el que está compuesto principalmente por

sílice, o básico en cuyo caso se compone fundamentalmente
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da Magpppita. 4*ámb̂ .án,sa utiliza^ recubrimientos de pro­
tector aluminóse, les cuales son a base de corindón, ala* 
mina, bauxita o mezcla de estas compuestos^.
Para tubas cuyo recubrimiento protector sea neutro se u— 

tiliza fundamentalmente la cromita^ En ocasiones el pro­

testar es a base da carbón, carbón de cok, grafito, negro 
de humo o mezcla de todos estas productos^

El recubrimiento se realiza bien por inmersión en un baña 

fluido en posición vertical u horizontal o por pintado, 

utilizando la pistola, brocha, esponja c cualquier otra 
procedimiento similar^

Las figuras adjuntas corresponden a un procedimiento de 

ejecución, que se presenta a título de ejemplo de reali­

zación, la fig. 1 muestra una sección transversal de un 

tuba en que se ha recubierto solamente su exterior y en 

la fig". 2 se presenta un tuba con recubrimiento interior 
y exterior^"

Con referencia a dicha? figuras y a los números qaa sobre 

ellas designan las partes y detallas del tubo representa­

do, que interesan a los fines da esta memoria, la descrip­
ción del mismo es como sigue:

En la fig. 1 el tubo 2, cuyo interior está* señalado can 3 

est^a protegido exteriormente por un recubrimiento 1L 

Ln la fig'. 2 se muestra un tubo 2, cuyo interior 3 está 

protegida por un recubrimiento 4 y el exterior dar un re­
cubrimiento 1 análoga al de la fig'.

El presente modelo de utilidad, recaerá sobre las siguien­
tes rat/indicaciones^
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1 - Tuba coa recubrimiento interior y exterior* caracte­

rizada porque está* constituido, por UR tubo de no muy al­

ta panto de fusión protegido, por la parte exterior, por 

un recubrimiento realizada a basa da materiales de mayor 

punto de fusión, y resistentes a los efectos del medio ep 
que se va a utilizará

2 - Tuba, segán reivindicación primera, caracterizado -

porque eventualmente al tubo lleva interiormente una pro­

tección, que aleve su resistencia a los productos que - 

circulan por este interior, y sen de punto de fusión mas 
elevado que el -leí tubo^

3 - Tubo con recubrimiento interior y exterior^

Segón se describe y reivindica en la presente memoria des­

criptiva y consta da tres hojas de texto foliadas y escri­

tas a máquina psr sola de sus caras y el piano qpe a la 
misma sa acompaña^

Madrid, . 20 OCT. 1979
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