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MEMORIA DRSCRIPTIVA

la presente invenoiln se refiere a perfeesionamientos
en la disposieidn de bombag de hilado en las hiladoras de
seda artifieial.

Como es s2bido, en las méguinag de hilar para la pro-
duceidén de seda artifieial sgeghn el prineipio de grupos de
hilosy, para lograr un espesor de hilo uniforme, tanto segihn
el procedimiento de hilar en hfmedo como asimigmo eon el
de hilar en seco 0 de colada, es necesario alimentar 1a ma~
sa generadora del hilo son ayuds de las llamadas bombas de
hilado gque alimentan a la hilera propiaments dicha en por-
eiones giempre uniformes. lasg dimengiones 3¢ egtas bombas
euando intexege un sfecto seguro, no pueden sexr menores de
una olexrta medida, puesto que una bomba de¢ hilado requiere
generalmente en la anchura por 10 menos un egpasio de 45 a

60 mm. En la fabrieasién de seda artifisisl ssgin el prine-
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oipio de grupo de hilos es no obstante necesario por otra
parte y para aprovechar totalmente la sapeeidad del edifi-
oio de produseidén, disponer 10s sitios de hilatura a una dis-
taneia 1o mas redueida posible entre si y condusir 1os hilos
a una di staneia tan pequefia entre si a través de lag fassg
indiviqualesg de tratamiento que quede evitado justamente gue
se enreden. Hoy dia en general se opera oon una distancia en-
tre hilog de¢ 3 a 4 mm. Es evidente que la disposieién de las
bombasg de hilado y8 numaeroseas implioca précticamente dificul-
tades extraordinerias ouando se tratan por ejemplo hasta al-
rededor de 500 sitios de hilar de sde 10s cuales los hilos han
de ser conducidos con distancias entre si de =10 3 mm, a tra-
vés de todas las fases de la fabricascién. Bl escalonamiento
de las bombas an anchura re sulte prohibitivo, ya que debido
a la anchura de la pieza hiladora en el extremo de hilado ini-
oial del digpositivo tendrfa que constitulr un m@ltiplo de la
anchura, por 1o demé s necesaria, de 10s elementos de trata-
miento posterior, de secado y textil de la méquina. El esca-
lonamiento d¢ las bombag en altura, acasc debajo de la méqui-
na de hilar propiamente dieha, ss igusimente imposible, yé. que
el efecto serf{a aloanzar dimengiones insoportable s

dhora bien, la inveneidn consiste en disponer las bombas
de hilado en d6s paredes a izquierde y a derecha de la arte-
s@ de hilar propiemente dioha, a cuyo efesto estas paredes
e digponen en el gentido de la méquina de hilar. En estas pa-
redes las bombas individuales estan dispue stas & modo de ar-
mario en variasg filas superpuestas. Bstos armarios de bombas
pusden flanquear a derecha e izquierda de 1& pared de servi-
olo la artesa de hilar proi)iamente dicha, a ocuyo efecto se

extienden hacia atrds en el sentido de cireulacién del grupo
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de hilos. Pero eg tambien posible disgponsr las paredes d® bom-
bag por debajo de la artesa de hilar de tal manera que sirven
a izquierda y derecha como paredes de soporte de la artesga.

81 se desea alojar un ntmero partieularmente grande de bom-
bas de hilado, entoneces la digposiocién pusde efeotuarse de tal
modo que en una rueda de acoionamiento oomfin del Arbol de ao-
olonamiento de l1la bomba funcionen cada vez dos bombasg indivi-
duales, Al efeoto resulta un e gpaoio ahorrado en partiocular en
virtud de la digposicién, ya que se utilize una bomba de paso
& derechas y una de pago a izquierdas,.

Las bombag de hilado dispuestas a modo de armario en las
paredes descritas, segfiin una realizacién ulterior del invento,
10 mag sencillamw~ente, estdn oomuniocadas oon los sitios de hi-
lature mediante tubos que consisten, de preferencia, en una ma-
teria artifieial por la ocual no es atacada la re gpectiva maga
de hilar,

Bn lag figuras de las tres léminas de dibujos adjuntas, dosg
ds ellag dobles, se ilustran dos formas de realizacidén del in-
vento a titulo ilustrativo mas no limitativo.

Bn los dibujoss

La fig. 1% es una digposioibn de los armarios de bombas y
de la artesa de hilatura, en sle¥moidn,

la fig, 2% eg otra digposioién de log armarios de bombas
y de la arte sa de hilatura, en vista lateral,

La fig, 38 es la digposiolidén de lag paredes de bombvas de
hilado, gs frente, a cuyo efeoto se apreoia la conexién oon
1os eltiog ge hitatura de la artesa de hilatura, y

La fig, 4% es 1a misma pared de bombasg de hilado de sde 1a
parte posgterior, permitiendo apreeciar el ageionamiento comsn

de las bombag,



Se

10.

15.

20.

25e.

304

Seghn la fig. 1% lag bombas de hilado ] estén dispus stas

en dos paredes 2 ¥y 3 que se enouwsntran detréds de la pared de
gerviocio 4 de la artesa de hilar 5, flanqueando esta en el ssn-
tido de recorrido de hilos hacia atrds., A1 efecto, la artesa

de hilar 5 puede estar arreglada para la hilatura plane, pudien-
do eneontrarge las hileras inmediatamente en 12 pared ds ger-—
vicio 4 de dieha artesa. Pero se pusde tratar también de wna
artesa honda de hilatura, en la cusl las hileras individusles
eastén disgpuegtas en el fondo de la artesa, siendo hilados los
hilos hecia arriba, Tembién es posible la disposioién invertids,
a ouyo efecto, acas para la hilatura de masa fundida, las hi-
leras estén dispuestas en 1a tapa de 12 odmara de hilado 5. I&s
bombas que ge encuentran en lag paredes 2 y 3 son aceionadas
eada Vvez por un 4rbol de aceionamiento de eomba eomin 6, 0 bien
1y que =on puestos en rotacidn por los motores 8 y 9.

El acoionamiento se ilustra en detalle en la fig. 4% en la
que la pared de bombag esté representada en vista posterior. Se-
gén el invento, tal oomo esté aqui representada, son accionadas
esada Vez dos bombas, 1, 1”) 18, 12”, etc. juntamente por une
rueds dentada 10 :que estd digpusstsen uno de 1los &rboles de ac-
oionamiento 6, 68, giratorios, o similares. 41 efeoto, las bom—
bas 1y 18", eto. gon de marcha a izquierdes, las 1, la, etc. 10
8on a dereohas, de modo gue resulta una modalided de oconstruo~
6ién muy coneentrada de la pared de bombas.

la fig. 3% que muestra la pared de bombag en elevaoidén de
frente, deja apreeiar de que manera los orifioios de salida de
las bombag individuales estdn somuniocados, con ayuda de tubos
a1y oon las hileras 12-situadas en la artess de hilar 5, por 1o
cual resulta una digosicién en extremo elara. En el ejemplo

del didbujo las bombas estén dispuestas en ocuatro filas super~
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puesstas, pero como es natural no hay lnoonvenients alguno en
prever un nfmero mayor o menor de filas de bombas una encima
de otra,

Segtn la fig. 2% las paredes de bomba 2 y 3 no estén die
pusstas detrdas del reoipiente de hilatura 5, siné por debajo
de dgte, sirviendo as{ simulténecamente de épcycs 0 soportes de
la artesa de hilar. Una disposgicibén de esta indole entra en
oonsideracién partioularmente al hilaxr en hfmedo, pudiendo a~
plicarse ventajosamente en los c&s0s en que ge intenta hilar
mediante artese de bafio hondeay es deocir, en sentido Vertical de
abajo a arriba, porque en este caso la artesa de hilar tiene
que estar dispuesta de todos modos en posicién elevada gobre a~
poyos, mientras que el fondo ha de guedar accesible, Por 1o de-
mésy los detalles de la disposicidn, particularmente la comuni-
cacién de las bombas de hilado oon la2s hileras de principio,
estan previstas del mismo modo que en las ya desoritas disposi-
ocione g,

Ias vente jas de la nueva disposicién consisten en primer
lugar en que ahora sge ha logrado digponer, sin ensanehar la hi-
ladoxa, en donde empieza, y sin ulteriores difioumltades de or-
den oonstruotivo, las bombas de hilado de tal modo que no sola—
mente quede garantizada la accesibilidad de cada bomba de hi-
lado individual sin difioul tad, einé que ademéds, y a pesar del
gran ntmero de bombas necesarias, queda perfegtamente clara la
digposioibn. Esta digposioién sindptiea puede ser eventualmen-
te aumentada aun por 1a aplicacién de tubos tefiidos de diferen—
tes colores que comunican log distintos grupos de bombasg de hi-
latura con 1l0s diferentes grupos de hileras. Otra importante
Ventaja es la me jorada &ccesibllidad desde Varios costados a la

artesa de hilar y a los cartuohos montados en la mismae
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Heoha la de soripoién del presente invento se hace constar,
que esta sliocitud se acoge & 1os beneficiog de priorigad de 1la
solicitud de patente alemana N2 P 19 973 VII/29a, depositada sl
11 de Bnero de 1958, y que se declaran como nuevas Yy de propia
invencién las reivindicaociones siguientess

le~ Perfecoionamientos en la disgposioién de bombas de hila-
do en las hiladoras de seda artificial, para 12 produceién de
grupos de hilos, particularmente segtin el procedimiento de hila-~
tura en hfémedo, carasterizados porque las combasg de hilado estén
dispuestas en dos paredes que se desarrollan en sentido Verti-
cal oon respecto a la pared de servigio de la artesa de hilar,

& modo de armario en varias filas superpuestase

2.~ Perfecoionamientos, segfin la reivindicacién 1, carsoteri-
2a8dos porque lasg paredes de bombas estén dispuestas como pare-
des de soporte laterales de la artesa de hilar y por debajo de
'Gétg.

Sew Perfeceionamientos, seghin las reivindioaciones 1 y 2, oca-
raoterizados porque cada 40s bombas, Ventajosamente marchando a
derechas y & izquierdas, esti digpuestas en un comtn 4rbol de
bomba 5.

4o~ Perfecolonamientos, seglin las reivindiocaciones 1 a 3, ca—
racterizados porque lag bombag estdn comunicadas con 1l0s sitios
de hilatura por tubos, de preferencia en materia artifioial.

BHe~ Perfecoionamientos en la digposicién de bombas de hilado
en las hiladorag de seda artificial,

$2gln se describe y reivindioca en la pre sente memoria que
oonsta de sels hojas foliades y meocanografiadas por una sola ocara
y de tres léminas d® dibujos, dos de ellas dobles.

Madrid, a 31 de Diciembre de 1958,

PHRIX~-WERKE Aktiemgesgell sshafte
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