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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
¥ PEURFEUCCIONAVIENTOS INTRODUCIDOS BN LOS HORNOS ROTATIVOS PARA
LA FPABRICACION INDUSTRIAL bg OZIDOS Dis PLOMO ™.
Solicitante: LA CRUZ, S. A., de nacionalidad espaﬁola, domici-
liada en Madrid, calle de Zorrilla n2 2,
La Patente de Introduccidn a que se refiere la

presente hemoris, estd destinada a garantizar la explotacién

Y la propiedad exclusivas, en Espafia y sus Colonias y Protec-

ﬁ torado, de unos perfeccionamientos introducidos en los hamom
? rotativos para la fabricacién industrial de bxidos de plomo.
: Como es sabido, e8 conocida la fabricacidn de

éxidos de plomo, tales cogo el minio, en hornos rotétivos m




10.

18,

20.

25,

30.

35,

través de loé,cuales circulan simulténeamente, el plomo liqui-
do y una corriente de gas oxidante, Pero se ha reconocido que
para lograr una conveniente oxidacidén del plomo o ls pefoxi-
dacidén del éxido de plomo simple (litargirio), no es suficien-
te que la materia a oxidar sea simplemente braceada o reuovi-
da por el movimiento de rotacién del aparato, aﬁnque éste bra-
ceo sea favorecido por elementos longitudinales de poca altu-
ra tales como acanaladuras u obtros dispositivos similares.
Entre otros inconvenientes dependientes de las

condiciones de temperatura y de presién del gas oxidante, la

| adnesién de la materia a las paredes interiores del horno y

el calentamiento intempestivo de la carga més alld de los li-
mites admis%bles entorpecen notablemente la buena marcha de
tales hornos.

La invencién que presentamos tiene por abjeto
un horno giratorio perfeccionado en el que se han suprimido
éstos inconvenientes y que se caracteriza esencialmente por
el hecho de poseer en su interior una serie de eleuentos lon-
gitudinales salientes de gran amplitud constituidos, por ejem-
plo, por paletas dispuestas adosadas a la pared interior y pe-
ralelaé al eje del horno. istas paletas presentan una forma
realzada hacia su borde interior libre con vistas a favorecer
el levantamiento del material en curso de tratamiento.

Dichas paletas o elementos longitudinales, que
gon en numero suficiente, de forma apropiada y dimensiones
proporcionadas a las del reeto del aparato, estan repartidas
sobre una parte © sobre la toctalidad de la lonzitud del horno.

E La funcién es la de, acompaiiandoc - a8l horno en su rotaciébn, le-

| vantar la materias a oxidar y hacerla caer a continuacién en

caida libre y de la manera précticamente continua hacia la

parte baja del cilindro del horno.
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"amontonada més que durante el cortisimo espacio de tiempo com-

i

i
i

i no sezun el grado de oxidacidén que se desea obtener. sl gas

|

atmosférica o en una superior a ésta.

De ésto resultan las ventajas siguientes:

12,~ £l movimiento de resbalamiento y de frota-
miento de la materia, causa principal de la adhesidén y el re-
llenado del aparato en sus paredes interiores, queda'suprimi—
do y es reemplazado por una serie de levantamiento y de caidas
de la materia a oxidar. '

29,- La materia contenida en el horno no gueda

prendido entre dos caeidas consecutivas a través de la corrientg; 4

de gas oxidante, lo que evita las intempestivas elevaciones
de teuperatura que ﬁﬁdieran ser provocadas por el calor exo-
térmico de la oxidacién del plomo.

' 32,~ 51 mnjunto del contenido del horno, es
cohstantemente puesto en intimo contacto con el gas oridante,
lo gue favorece en gran manera la buena marcha de la oxida-
cién.

La reunidn de éstas ventajas, permite fabricar,
de modo continuo y muy econdmico, minio de plomo de primera
calidad, en el estado de finisimo polvo, partiendo directa-
mente de ploﬁo lfquido o sbélido, en un solo aparato o bien
en dos acoplados en serie. Las temperaturas empleadaé son las

habitualmente reconocidas como las mas favorables para ia oxi-

L

dacidén del plomo y pueden variar de un extremo al otro del hor{

oxidante es corrientemente el aire enriquecidc o no con oxi-

geno o con vapor de agua y puede ser utilizado a la presiédn

Para mejor comprensidén y a titulo de ejemplo, se
acoupafia una hoja de planos en la que se ofrece una modalidad
de realizacidén del horno rotativo al que se le incluyen los
perfeccionamientos objeto de la presente invencién. Refifiéni-

donos a dicha hoja de planos, tendremos gue ia figura 1 re-

1

3
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- interior del eilindro -1- y paralelamente a su eje, van fijado&

presenta la seccidén longitudinal de dicho horno mientras que
la figura 2, muestra el corte revatido por A-A de la figura
1.

Sobre dichos dibujos puede verse el cilindro =1-
situado horizontalmente y provisto en sus bases de unas aber-
turas tubulares para entrada o carga -2- y para salida -3-.

Dicho cilindro -1~ egtd longitudinaslmente dividido en compar-

timientos por medio de tabiques o diafragmas anulares -4- cuya|. . .

misién es retardar el curso del material desde la entrada -2-
hasta la salida -3- del aparato, el cual, en ejemplo que pre-

sentamos, se supone que eg de marcha continua. Sobre la pared

elementos longitudinales o paletas de plancha -5-, cada serie
de las cusgles resulta comprendida entre dos diafragmas —4-.
&stas paletas -5- pueden ser planas pero es preferible :dotar-
las de una curvatura que levanta su borde interior con respec-—
to al de fijacidn sobre la pared del horno, tal y como se muest
tra en 1la figura 2 de la hoja de planos. Bsta curvatura retie-
ne mejor el material que, de ésta manera, es lavantado hasta
una altura mayor y asi, al caer, lo hace en cascada préctica-
mente continua, a la cual atacard integralmente la corriente
de aire oxidante.‘

Para realizar un horno con marcha intermitente en
el que se trate completamente una masa de material de volumen
determinado, sin derramamiento durante la operacién; bastarés
suprimir los diafragmas anulares -4- y lanzar Gnicauente por
el interior del c¢ilindro -1~ la corriente de aire oxXidante.

Serédn variables las circunstancias de tamatio, for-
ma y material, refereutes 2 los elementos que integran los
perfeccionamientos que nos ocupan, en los que podrid igualmen-
te variarse todo aguello que no suponga alteracion de la esen-

cialidad del objeto puesto de relieve en la pasada descrip-
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' un agumento de la altura de levantamiento del material antes
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cibén, la cual'debefé ser tomada en su més amplio sentido y nun-
ca con caracter limitative de posibilidades de realizacién,
N O T A
La Patente de Introduccidén que se solicita por

diez ajflos para Espafia y sus Uolonias, basada en la Patente
francesa n? 631.725, deberéd recaer sobre:V"PERFECCIONAMISNTOS
JINTRODUCILOS BN LOS HOUMNOS ROTATIVOS Pakra LA FABRICACION INDUS-
TRIAL DE OXIDO3 DZ PLOMOY, segin las siguientes:
REIVINDICACTONTI®ES

18,- Perfeccionamientos intreoducidos en los hor-

jnos rotativos para la fabricacid industrial de dxidos de plo-
imo, consistentes en disponer, adscritas a la pa:ed interior del
cilindro del horno, una o varias series de paletas longitudina-
les, de una aliura relativamente grande, a fin de asegurar el
levantamiento del material y, al girar el horno, su inmediata

caida en continus cascada que es atacada integralmente por 1la

i corriente de aire oxidante.

28, Perfeccionamientos introducidos en los hor-
inos rotativos para la fabricacién industrial de éxidos de plo-
lmo, segtin la reivindicacion anterior, caracterizados porque las
paietas adscritas longitudinalmente al cilindro son paralelas
entre sl y tambien al eje de dicho cilindro aunque, con res-
pecto a éste Ultimo, pueden presentar un angulo de pequeiia
importancia.

32,- Perfeccionamientos introducidos en los hor-
nos rotativos para la fabricacién industrial de 6xidos de plo-
mo, segmn las reivindicaciones anteriores, caracterizsdos por-
que las paletas adscritas longitudinalmente al cilindro pueden

i ger planas o bien dotadas de una curvatura que levante su bor-

de interior en el sentido de la rotacién, con vistas a lograr

de que empiece 2 caer a la parte més baja del citado cilindro
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ENOS ROTAPIVCS PARA LA FABRICACION INDUSTRIAL D5 OLIOS Ds PLO-

Mo,

f quina por una sola cara y dibujos,
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48,~ PERFECCIONAMI SNTOS INTRODUCIDOS LN LOS HOR-

Segin gueda sustanciglmente descrito en la presen-—

te memoria descriptiva que consta de seis hojas escritas a mé-

Madrid, 29 de Diciembre de 1958
LA CRUZ, 3. A.
P.P.,
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