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Hojn nám 1

El p re se n te  in v e n to  se r e f i e r e  a  un r e c ip ie n te
de envasado hecho a p a r t i r  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  constando
e l r e c ip ie n te  de envasado de un cuerpo de r e c ip ie n te  í n t e r
no de m a te r ia l  p lá s t ic o  y una en vo lv en te  r íg id a  e x te r io r
de un m a te r ia l  de e x te n s ib i l id a d  só lo  l i g e r a .

D urante la rg o  tiem po ha s id o  un o b je to  d eseab le
s u s t i t u i r  l a s  b o te l l a s  de v id r io  p o r  r e c ip ie n te s  más l f g ^

* * .  .ro s  y más b a ra to s  de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  y e s to  ha tenido.*
lu g a r  en g ran  e s c a la . Uno de lo s  p rob lem as, esp ec ia lm en te
en e l envasado de l íq u id o s  p u e s to s  a  p re s ió n , p o r  ejem pln,
cerv eza  y b e b id a s  r e f r e s c a n te s ,  es que e l m a te r ia l  de .enya

*  *sado deberá  s e r  ta n  h e rm ético  a lo s  g ases  que e l  dióxido*
de carbono d is u e l to  en e l  l iq u id o ,  p o r  ejemplo l a  ce rveea ,
no pueda s a l i r  por d i fu s ió n  a  t r a v é s  de l a  p a red  d e l -esrwá
se y tampoco deberá  s e r  p o s ib le  que e l  oxígeno a tm o sfé rico
p e n e tre  p o r d ifu s ió n  a t r a v é s  de l a  p a red  d e l envase ,-y a*
que e l gas de oxigeno t i e n e  genera lm ente  un e fe c to  oxidag*.* .*t e ,  y produce una d e te r io ra c ió n  d e l sab o r de, p o r  ejem plo, 
l a  ce rv eza . O tra  demanda sobre un r e c ip ie n te  de envasado 
p a ra  l íq u id o s  p u es to s  a p re s ió n  es que e l r e c ip ie n te  debe 
r á  s e r  capaz de a b so rb e r c u a le s q u ie ra  e s fu e rz o s  p roven ien  
t e s  del co n ten id o , m ie n tra s  que a l  p ro p io  tiempo l a  pared  
de lo s  r e c ip ie n te s  de p lá s t i c o  d eb erá  s e r  d e lgada  a f in  de 
p e rm i t i r  que e l r e c ip ie n te  de envasado sea l ig e r o  y b a ra ­
to .

E ste  problem a se ha r e s u e l to  porque se fa b r ic a  
a p a r t i r  de un m a te r ia l  p lá s t ic o  delgado un r e c ip ie n te  de 
p lá s t ic o  delgado que comprende una p a r te  de cuerpo c i l i n ­
d r ic a  y dos p a r te s  ex trem as có n icas  o cóncavas y porque se 
rodea l a  p a r te  de cuerpo c i l i n d r i c a  con una en vo lv en te  -
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ab so rb ed o ra  de p re s ió n , re la t iv a m e n te  r íg id a  de, p o r ejem­
p lo ,  p a p e l, que se e x tie n d e  más a l l á  de una de l a s  p a r te s  
ex trem as, m ie n tra s  que l a  o t r a  p a r te  extrem a s o b re s a le  des 
de l a  en vo lv en te  y se l a  d o ta  con una a b e r tu ra  de vaciado 
E stos r e c ip ie n te s  de envasado se han fa b ric a d o  de una sus­
ta n c ia  de envasado re la tiv a m e n te  h e rm é tic a  a lo s  g a se s , -  
t a l  como m a te r ia l  de a c r i l o n i t r i l o  que se c o m e rc ia liz a .p o n  
e l nombre com ercial BAREX, y l a  p a r te  in te rn a  de p lástiiyp

a *  *  *se ha fa b r ic a d o  de dos p a r te s  sep a rad as  conform adas p o r -
em butición  p rofunda que se su e ldan  e n tre  s í  a lo  la rg o *d e
una p e s ta ñ a  de u n ió n . Es tam bién conocido que l o s  envases*en forma de b o te l l a  pueden m oldearse  p o r sop lado , por'.p^án
to  que se ex tru y e  prim eram ente un tubo s in  c o s tu ra  qua ^ae
e n c ie r ra  en una cav idad  de moldeo, en l a  que e l  tubo de <

*  *  + +

p lá s t ic o  e x tra íd o  se i n f l a  luego  h a s ta  que hace co n tac to
con e l i n t e r i o r  de l a  cav idad  de m oldeo.

La c a r a c t e r í s t i c a  de l r e c ip ie n te  de envasado*és
.  .  .que e l cuerpo de r e c ip ie n te  formado p o r expansión  de l á . -  

p ie z a  e lem en ta l de tubo comprende una p a r te  c e n t r a l  p re fe  
r ib le m e n te  c i l i n d r i c a  y dos p a r te s  extrem as cóncavas sitúa) 
das a  cada lad o  de d ic h a  p a r te  c i l i n d r i c a ,  cuyas p a r te s  
extrem as te rm in an  en una p ared  extrem a y en un c a e q u il lo  
de borde, re sp e c tiv a m e n te , estando  rodeada d ich a  p a r te  c i  
l í n d r i c a  p o r  una en vo lv en te  e x te rn a  abso rbedora  de p re s ió n  
que se e x tie n d e  más a l l á  de l a  p a r te  extrem a do tad a  con -  
l a  pared  ex trem a.

Se d e s c r ib i r á  en lo  que s ig u e  una r e a l iz a c ió n  -  
d e l in v en to  con r e f e r e n c ia  a l  d ib u jo  esquem ático a d ju n to , 
en e l  quo:

La f ig u ra  1 p re s e n ta  un c o r te  t r a n s v e r s a l  a  t r á
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vés de un r e c ip ie n te  de envasado de acuerdo con e l  inven­

í a  f ig u ra  2 m u es tra  una p ie z a  e lem en ta l tu b u la r  
p a ra  l a  form ación  de l a  p a r te  in te r n a  de p lá s t i c o  d e l re ­
c ip ie n te  de envasado;

La f ig u ra  3 m u estra  un c o r te ,  a mayor e s c a la , de
l a s  p a r te s  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  re sp e c tiv a m e n te , de dic&st

*  *  *  *p ie z a  e lem en ta l de tu b o , y *..*..*
La f ig u ra  4 m u estra  un c o r te ,  a  mayor escala* ; .de 

l a s  p a r te s  s u p e r io r  e i n f e r i o r ,  re sp e c tiv a m e n te , d e l cu er­
po de r e c ip ie n te  de p lá s t i c o  hecho a  p a r t i r  de l a  p ie z ^ .e lu

t  +m ental de tubo p a ra  fo rm ar e l r e c ip ie n te  de envasado de- 
acuerdo con e l in v e n to . :

El r e c ip ie n te  de envasado 2 m ostrado en l a  f ig u ­
ra  1 c o n s ta  de un cuerpo in te rn o  de envase 3 de materas#.** 
p lá s t i c o ,  cuyo cuerpo de envase comprende una p a r te  de en 
v o lv en te  c i l i n d r i c a  c e n t r a l  que e s tá  u n id a  a  cada lad o  3.'.* 
p a r te s  extrem as su s ta n c ia lm e n te  cóncavas 5, 6. L as c i tá d a s  
p a r te s  extrem as cóncavas 5,6 comprenden a b e r tu ra s  7 , 9, es 
tando l a  a b e r tu ra  9 c e r ra d a  perm anentem ente p o r  una p la c a  
extrem a 10 que de p r e f e r e n c ia  puede e s t a r  hecha de m e ta l, 
pero tam bién de un m a te r ia l  p lá s t i c o  que sea  in heren tem en te  
más e s ta b le  y ten ga  un punto  de fu s ió n  más a l to  que e l  ma­
t e r i a l  d e l cuerpo 3 d e l r e c ip ie n te  de envasado. La p la c a  
extrem a 10 e s tá  f i j a d a  a  l a  p a r te  extrem a 6 d e l cuerpo de 
r e c ip ie n te  3 a lo  la rg o  de l a  re g ió n  de borde de l a  ab er­
tu r a  9, ya que l a  re g ió n  de borde de l a  pared  extrem a 10 

e s tá  u n id a  p o r medio de plegado a l a  re g ió n  de borde de l a  
p a r te  extrem a 6.

La a b e r tu ra  7 de l a  p a r te  extrem a 5 t i e n e  a lo
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la rg o  de su  re g ió n  de borde un c a s q u i l lo  de bo rde  8 que -  
p re fe r ib le m e n te  e s tá  hecho d e l mismo m a te r ia l  que l a  p la c a  
extrem a 10 y que e s tá  un ido  a  l a  re g ió n  de borde de l a  abe^r 
tu r a  7 p o r  plegado de t a l  manera que e l c a s q u i l lo  de borde 
form ará l a  a b e r tu ra  de vaciado  7 de l a  p a r te  3 d e l r e c i ­
p ie n te .

El cuerpo de r e c ip ie n te  3 de m a te r ia l  p lá s t ic o *
e s tá  rodeado p o r una en vo lv en te  e x te rn a  18 , p referib l& m en 
te  hecha de un m a te r ia l  in e x te n s ib le ,  p o r ejem plo papeTr,* -  
que c irc u n d a  l a  p a r te  c i l i n d r i c a  4 d e l r e c ip ie n te  de enva­
sado 3 con un a ju s te  es tan co  y acomoda den tro  de e l l a  l a -  
p a r te  extrem a 6, m ie n tra s  que l a  p a r te  extrem a 5 y que lipm- 
prende l a  a b e r tu ra  de vaciado  7 y so b re s a le  desde l a  envol­
v en te  18 . El cuerpo de r e c ip ie n te  3 comprende un "esca ló n "

-  *  *  *  *12 , en que e l  cuerpo de r e c ip ie n te  3 e s tá  p ro v is to  de<pñ.
ensancham iento re p e n tin o , lo  que s i g n i f i c a  que l a  p a r te
c i l i n d r i c a  4 t ie n e  un d iám etro  e x te r io r  que es menor que*.

* + . *e l d iám etro  de l a  p a r te  co n tig u a  de l a  p a r te  extrem a exte¡ 
r i c r  5. El c itad o  "e sc a ló n "  12 form a un b o rd e , c o n tra  e l  
cu a l e l  borde co rtado  s u p e r io r  e s tá  c u b ie r to  con p ro te c c ió ji 
p o r e l borde s o b re s a l ie n te  formado p o r e l e sc a ló n  12 y d i ­
cho borde s o b re s a l ie n te  ayuda a f i j a r  l a  p o s ic ió n  de l a  -  
envo lven te  18 . El borde  s o b re s a l ie n te  formado p o r  e l esca  
ló n  12 d eb e rá  te n e r  p re fe r ib le m e n te  l a  misma anchura  que 
e l  g ro so r  de l a  en vo lv en te  18. La envo lven te  18 , que muy 
frecuen tem en te  e s tá  hecha  de p a p e l, c a r tó n  o a lg ú n  o tro  ma 
t e r i a l  ab so rb ed o r de l iq u id o ,  puede e s t a r  p r o v i s t a  p r e f e r í  
blem ente de un re v e s tim ie n to  ex te rn o  de p lá s t i c o  que l a  -  
p ro te g e  c o n tra  l a  a b so rc ió n  de l iq u id o ,  y de una v o lu ta  de 
borde 11 en l a  p a r te  i n f e r i o r  que e s tá  p r e v i s t a  p a ra  impe
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d i r  que l a  en v o lv en te  haga  c o n ta c to  d i r e c to  con l iq u id o  s i  
e l  r e c ip ie n te  de envasado 2 se c o lo ca  sobre una b ase  húme­
da. La en v o lv en te  18 , cuya f in a l id a d  es l a  de a b so rb e r  lo s  
e s fu e rz o s  p ro v e n ie n te s  d e l  co n te n id o , a c tú a  tam bién  de su­
p e r f i c i e  de so p o rte  p a ra  e l  r e c ip ie n te  de envasado.

En l a  f a b r ic a c ió n  d e l r e c ip ie n te  de envasado le
acuerdo con l a  f ig u ra  1 , en p rim er lu g a r  se hace  una p ie á a
e lem en ta l de tubo de acuerdo  con l a  f ig u r a  2. D icha p f é íá

* . * *

elem en ta l de tubo puede f a b r ic a r s e  p re fe r ib le m e n te  p o r ex­
t r u s ió n ,  y , s i  se d esea  f a b r i c a r  e l  cuerpo d e l r e c ip ie n te  
de envasado de un e s t r a t i f i c a d o  que comprenda una p l u r a l i -  
dad de capas de m a te r ia le s  p l á s t i c o s  d i f e r e n te s ,  puedé.ppó 
lu c i r s e  l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo de acuerdo con l a  f ig u ra  
2 p o r medio de c o e x tru s ió n , es d e c i r ,  e x tru s ió n  sim ultanea? 
de v a r io s  m a te r ia le s  p l á s t i c o s ,  de m anera que l a  pieza. e le
m ental de tubo  com prenderá capas c o n c é n tr ic a s  de m a te r ia l.* . *p l á s t i c o .  La p ie z a  e lem en ta l de tubo  e x tra íd a  1 t i e n e  u n  * 
g ro so r que excede d e l g ro so r  d e l cuerpo d e l recipiente'*á.e* 
envasado acabado y , como puede v e rs e  de l a  f ig u r a  2, puede 
h ace rse  co n sid e rab lem en te  más c o r ta  que e l  cuerpo de r e c i ­
p ie n te  de m anera que s e a  e s t i r a d a  su b sig u ien tem en te  p a ra  
o b te n e r una o r ie n ta c ió n  m o lecu la r que m ejore su stan c ia lm en  
t e  l a s  p ro p ied ad es  m ecán icas y c a r a c t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n  
c ia  en l a  d ire c c ió n  de l a  o r ie n ta c ió n  d e l m a te r ia l .  S in  em 
bargo , es tam bién p o s ib le  en l a  f a b r ic a c ió n  d e l r e c ip ie n te  
de envasado p a r t i r  de p ie z a s  e lem e n ta le s  de tubo que hayan 
sido  e s t i r a d a s  y o r ie n ta d a s  en u n ió n  de l a  e x tru s ió n  y que 
te n d rá n  en to n ces  una lo n g i tu d  que c o in c id e  con l a  a l t u r a  o 
l a  lo n g i tu d  d e l cuerpo de r e c ip ie n te  3. Independ ien tem en te  
de s i  l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo 1 h a  sido  e s t i r a d a  en -
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n ió n  d e l p ro ceso  de e x tru s ió n  o en una o p e rac ió n  separada 
espués de l a  e x tru s ió n , se d o ta  a  l a  p ie z a  e lem en ta l de 
ubo , p o r una p a r te ,  con una p la c a  ex trem a 10 que c i e r r a  
xtremo de l a  p ie z a  e lem en ta l de tu b o , y con un c a e q u illo  
e borde que ab raza  y cubre  de m anera p ro te c to r a  e l  extremo 
ío rre sp o n d ie n te  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo 1 .

En l a  f ig u ra  3a se m u estra  en c o r te  una amplia** 
;ión  de l a  p a r te  s u p e r io r  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo'.cTe 
Lcuerdo con l a  f ig u ra  2, y , como puede v e rse  de l a  f ig q ta  
;a , e l  m a te r ia l  de envasado en e l  caso aqu í d e s c r i to  cons­
ta de t r e s  capas de m a te r ia l ,  a  s a b e r , es una capa de rng-̂ e

*  +r i a l  c e n t r a l  c o n s is te n te  en a lc o h o l de p o l iv in i l o ,  o a le e -
10I  de e t i l v i n i l o  d e l t ip o  que se c o m e rc ia liz a  con e l nopr-
ore com ercia l EVAL. E s ta  capa c e n t r a l  14, que t i e n e  pnapiB
iad es  muy fa v o ra b le s  de b a r r e r a  f r e n te  a l  g a s , se  cubr^.*á*
cada lado  m edian te  o tro  m a te r ia l  p l á s t i c o ,  ya que se ha en*contrado  que l a s  p ro p ied ad es  de b a r r e r a  f r e n te  a l  gas de..*

*  *  wdicho m a te r ia l  se d e te r io r a n  d rá s tic a m e n te  s i  e l  m ateri& l 
e n tra  en co n ta c to  con agua o con un medio hámedo. Con e l  -  
f i n  de p ro te g e r  l a  capa c e n tr a l  14 c o n tra  l a  e n tra d a  en -  
co n tac to  con agua o humedad, se ro d ea  l a  misma, p o r  consi 
g u íe n te , a  cada lado con capas de p lá s t i c o  15, 16 que pue 
den c o n s ta r  de p o l ip ro p i le n o , p o l i ( c lo r u r o  de v i n i l o ) ,  po 
l i é s t e r  o m a te r ia l  s im i la r .  Los m a te r ia le s  a n te rio rm e n te  
m encionados no pueden e s t r a t i f i c a r s e  d irec tam en te  con e l -  
a lc o h o l de p o l iv in i lo  o EVAL, sino  que han de in t ro d u c ir s e  
capas de a g lu t in a n te  e s p e c ia le s  e n tre  l a s  capas de p l á s t i ­
co que o fre z c a n  a d h e re n c ia  con l a  capa c e n tr a l  14 a s i  como 
tam bién con l a s  capas e x te r io r e s  15 y 16. En e l  caso aquí 
d e s c r i to ,  pueden u t i l i z a r s e ,  s i  se d e sea , d ich as  capas de
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a g lu t in a n te ,  p e ro , como e s to  hace a l  m a te r ia l  más c o s to so , 
puede p r e s c in d i r s e  de e l l a s  en e l p re s e n te  caso , ya  que l a s  
capas de m a te r ia l  en l a  p ie z a  e lm en ta l de tubo 1 son e f i ­
cazmente m anten idas ju n ta s  p o r medio de l a  p la c a  extrema;
10 y e l  c a e q u il lo  de bo rde  8, de m anera que no es a b s o lu ta  
mente e s e n c ia l  que l a s  capas de m a te r ia l  14, 15 y 16 sean 
a d h e re n te s  e n tre  s í .  En l a  f ig u ra  3a se m uestra  l a  manera 
en que e l  c a e q u il lo  de borde 8 e s tá  doblado sobre  l a  nagión 
de borde extrem a s u p e r io r  de l a  p ie z a  e lem enta l de tutfo,*Í 
y  e s tá  an clado  en e l m a te r ia l  p lá s t i c o  p o r medio de p le g a  
do, estando  in tro d u c id o s  a  l a  fu e rz a  lo s  bo rdes de p legaáo
17 en e l m a te r ia l  p l á s t i c o .  EL c a e q u il lo  de borde 8 compren
de además una d is p o s ic ió n  18 p a ra  l a  f i j a c ió n  de un tapón
sobre  l a  a b e r tu r a  de v ac iado  7 d e l r e c ip ie n te  de envasado

* * * * *2 . La d is p o s ic ió n  18 p a ra  l a  a p l ic a c ió n  d e l tap ó n  puede te* *.
n e r  tam bién l a  forma de una ro sc a  que en ca ja  en una ro sc a

.  *c o rre sp o n d ie n te  d is p u e s ta  en l a  p a r te  de tap ó n .
En l a  f ig u ra  3b se m u estra  e l  extremo correspójg 

d ie n te  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo 1 , estando com pleta­
mente c u b ie r ta  l a  a b e r tu ra  i n f e r i o r  de l a  p ie z a  e lem enta l 
de tubo 1 p o r  una p la c a  extrem a 10 que, jun to  con l a  p a r te  
i n f e r i o r  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tu b o , ha sido  p le g a d a  -  
p o r medio de l a  p la c a  extrem a 10 que h a b ía  sido  p r o v is ta  
de un surco en forma de U que acomoda l a  p a r te  i n f e r i o r  de 
l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo  1 . Cuando se p lie g a n  ju n ta s  l a  
p la c a  extrem a 10 y l a  p a r t e  i n f e r i o r  de l a  p ie z a  e lem en ta l 
de tubo 1 , l a  p la c a  ex trem a 10 se a n c la  en e l  m a te r ia l  plájs 
t i c o  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo p o r  medio de elem entos 
de a n c la je  e sp ec ia lm en te  d is p u e s to s  1 7 .

La fa b r ic a c ió n  d e l cuerpo de r e c ip ie n te  3 d e l re
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c ip ie n te s  de envasado 2 se  i n i c i a  con l a  p ie z a  e lem en ta l de 
tubo 1 d o tad a  con e l c a e q u il lo  de borde  8 y l a  p la c a  e x tre ­
ma Í 0 de acuerdo  con l a  f ig u r a  2, que es prim eram ente e s t i ­
ra d a  de m anera que su lo n g i tu d  co rresp on d a  a  l a  lo n g itu d  
d a l cuerpo de r e c ip ie n te  3, a l  mismo tiempo que se o r ie n ta  
m olecu larm ente e l  m a te r ia l  p lá s t i c o  a  f in  de o b te n e r  p ro p ie  
dades m ecánicas m ejo rad as . Como se m enciona anteriorm ente*, 
e l  p roceso  de o r ie n ta c ió n  puede r e a l i z a r s e  tam bién  en

+  . * *de l a  e x tru s ió n , y en e s te  caso l a  p la c a  extrem a 10 y e l  -  
c a s q u il lo  de borde 8 se a p l ic a n  a  l a  p ie z a  e lem en ta l de tu  
bo 1 con l a s  m olécu las y a  o r ie n ta d a s .

.  .La p ie z a  e lem en ta l de tubo a s i  p re p a ra d a  1 s&.pá
l i e n t a  h a s ta  un grado t a l  que e l m a te r ia l  p lá s t i c o  se ra-t.
b landece  y puede som eterse  a  un p ro ceso  de moldeo p lá s t i c o .
Cuando l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo 1 se  ha ca len tad o  h a s ta .

.  * *e l  grado re q u e r id o , se e n c ie r r a  en un molde (no mostra.do .
en e s ta  memoria) que c o n s ta  de dos o más p a r te s  que repré*

+ * * .

sen tan  conjuntam ente una cavidad  de m oldeo, cuyo contorno* 
in te rn o  corresponde a l  contorno  ex te rn o  d e l cuerpo de r e c i  
p íe n te  deseado 3* La p ie z a  e lem en ta l de tubo c a le n ta d a  1 
in tro d u c id a  en l a  cav idad  a s i  form ada se f i j a  en sus e x tre  
mos y se a lim e n ta  un gas a p re s ió n  a t ra v é s  de l a  a b e r tu ra  
7 , después de lo  cual l a s  p a red es  de l a  p ie z a  e lem en ta l de 
tubo se expanden y se e x tie n d e n  con una red u cc ió n  s im u ltá ­
nea en g ro s o r . La expansión  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo 
co n tin ú a  h a s ta  que e l cuerpo de r e c ip ie n te  3 formado de l a  
p ie z a  e lem en ta l de tubo ha  sido  o b lig ad o  a  h a c e r  un contan 
to  completo con l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  de l a  cav idad  de mol 
deo, t r a s  lo  cual se sep a ran  o t r a  vez l a s  p a r te s  de moldeo 
que forman d ic h a  cav idad  de moldeo y a l  cuerpo de r e c ip ie n
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t e  3 formado se l e  p e rm ite  e s t a b i l i z a r s e  p o r e n fr ia m ie n to . 
Es p o s ib le  i n t e n s i f i c a r  l a  acc ió n  de moldeo, p o r cnanto que 
no só lo  gas a p re s ió n  p re fe r ib le m e n te  a i r e  comprimido, se 
a lim e n ta  a t r a v é s  de l a  a b e r tu ra  7 de l a  p ie z a  e lem en ta l -  
de tubo , s in o  que se co n ec tan  además l a s  p a red es  de l a  ca­
v idad  de moldeo con una fu e n te  de v ac io  a f in  de m ejo ra r 
e l  co n tac to  d e l m a te r ia l  p lá s t ic o  con l a s  p a red es  de la..V . 
cavidad  de m oldeo. .

.  .  *  *

El cuerpo de r e c ip ie n te  3 ob ten ido  p o r  m o ld eo ^  
p o r soplado se combina en tonces con una en vo lven te  e x te m a  
18 p ro d u c id a  en una o p e ra c ió n  de f a b r ic a c ió n  seu a rad a , que 
puede r e a l i z a r s e ,  p o r ejem plo , en ro llan d o  un m a te r ia l  &e. * 
p ap e l a lre d e d o r  de un m a n d ril, encolándose e n tre  s í  la& ^- 
capas so lap ad as  de p ap e l p o r medio de un ad h esiv o , adeqiqac^p.

Con ayuda d e l in v e n to , e l  p roceso  norm al de -so-*-.
p iado  en moldeo p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  de en -.
vasado se hace su s ta n c ia lm e n te  más e f ic a z  y menos co s to so ;*.
e sp ec ia lm en te  porque l a  o p e rac ió n  de moldeo r e a l  va sepa-* 
rad a  de l a  fa b r ic a c ió n  de l a  p ie z a  e lem en ta l de tubo que 
puede d e f in i r s e  como un p roducto  sem iacabado, a  p a r t i r  de l 
cua l se f a b r ic a  e l cuerpo de r e c ip ie n te  acabado. P o r  con­
s ig u ie n te ,  es p o s ib le  f a b r i c a r  p ie z a s  e lem en ta le s  de tubo 
con sus c a s q u i l lo s  de borde y p la c a s  de base separadam en­
te  de l moldeo de l r e c ip i e n te ,  y e s to  s ig n i f i c a  tam bién que 
en e l lu g a r  en que ha de r e a l i z a r s e  e l  m<3deo d e l r e c ip ie n ­
te  no se re q u ie re n  e x tru s o re s  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de l a s  
p ie z a s  e le m e n ta le s  de tu b o , y , como t a l e s  e x tru s o re s ,  p o r 
una p a r te ,  son co s to so s  y , p o r o t r a ,  re q u ie re n  o p e ra r io s  
ex p erto s  p a ra  su m an ip u lac ión , r e s u l t a  muy v e n ta jo so  sepa­
r a r  l a  p ro du cc ió n  de p ie z a s  e lem e n ta le s  de l a  p roducción

9
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REIVINDICACIONES

Los pun tos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad 3e 
p re se n ta n  p a ra  que sean  o b je to  de e s t a  s o l i c i tu d  de Modelo 
de U ti l id a d  en España, p o r  VEINTE añ o s, son lo s  que se re ­
cogen en l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 ^ . -  Un r e c ip ie n te  de envasado, c a ra c te r iz a d a ,.7 

porque e l  r e c ip ie n te  formado po r expansión  de l a  p ie z a  "ále 
m ental de tubo  comprende una p a r te  c e n t r a l  p re fe r ib le m e n te  
c i l i n d r i c a  y dos p a r te s  extrem as cóncavas s i tu a d a s  a  eaá& 
lad o  de d ic h a  p a r te  c i l i n d r i c a ,  cuyas p a r te s  ex trem as .*téa- 
minan en una p ared  ex trem a y en un c a s q u i l lo  de b o rd e , res[ 
p e c tiv am en te , estando ro deada  d ich a  p a r te  c i l i n d r i c a  poír
una envo lv en te  e x te rn a  ab so rb ed o ra  de p re s ió n  que se extiej;* **.de más a l l á  de l a  p a r te  extrem a que l l e v a  l a  p a re d  extframa.

2 § .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  r e iv in d i  
cac ió n  13 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  cuerpo de rec ip ien te** ; 
e s tá  o r ie n ta d o  en su d ir e c c ió n  lo n g i tu d in a l  y comprede va 
r í o s  m a te r ia le s  p l á s t i c o s  d i f e r e n te s .

3 3 .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  r e iv in d i  
cac ió n  13, c a ra c te r iz a d o  porque d ic h a  pared  extrem a consta  
de una p la c a  m e tá lic a  p r o v i s t a  de una ra n u ra  de borde en 
forma de U, cuya p la c a  m e tá l ic a  p o r medio de d ic h a  ran u ra  
de borde e s tá  perm anentem ente u n id a  a l  cuerpo de r e c ip ie n  
t e .

4 3 .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  re iv in d i  
cac ió n  1 §, c a ra c te r iz a d o  porque d icho c a s q u il lo  de borde 
c o n s is te  en una p a r te  m e tá l ic a  a n u la r  que comprende una? 
ra n u ra  de borde en form a de U, y porque d ich a  p a r te  anu ía i
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e s tá  u n id a  a l  cuerpo d e l r e c ip ie n te  p o r  medio de p legad o .
5 3 .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  r e iv in d i

cac ió n  13, c a ra c te r iz a d o  porque l a  t r a n s ic ió n  e n tre  l a  pay
t e  c i l i n d r i c a  d e l cuerpo de r e c ip ie n te  y l a  p a r te  extrem a
que comprende dicho c a e q u il lo  de bo rde  de g o l l e t e  c o n s is te
en una p a r t e  esca lo nad a  que e s tá  d is p u e s ta  de m anera que
e l  borde extremo de l a  en vo lv en te  e x te rn a  que ro d ea  l a . pay
te  c i l i n d r i c a  d e l cuerpo de r e c ip ie n te  se apoya c o n trg  *p3.

*  *  +  *borde s o b re s a l ie n te  d e l cuerpo de r e c ip ie n te  formado p o r 
d ich a  p a r te  esca lo n ad a  y  e s tá  p ro te g id o  p o r e l  m iaño.

6 3 . -  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  r e iv a n á i  
cac ión  13, c a ra c te r iz a d o  porque e l  cuerpo de r e c ip ie n t^ .  
c o n s is te  en un e s t r a t i f i c a d o  con una capa c e n t r a l  de a lan  
h o l de p o l iv in i lo  o a lc o h o l de e t i lv in i lo o  de l t ip o  que se 
c o m e rc ia liz a  con e l nombre co m erc ia l EVAL, cuya capa -cen-r 
t r a l  e s tá  rodeada a cada lado  p o r capas de p l á s t i c o  que -r 
comprenden uno o v a r io s  de lo s  m a te r ia le s  p o lip ro p ile n o ^ *  
p o l i ( c lo r u ro  de v in i lo )  o p o l i á s t e r .  *

7 3 .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  r e iv in d i  
cac ión  13, c a ra c te r iz a d o  porque d icho  c a e q u illo  de borde 
forma l a  a b e r tu ra  de vac iado  de l r e c ip ie n te  de envasado y 
e s tá  d isp u e s to  p a ra  c o n s t i t u i r  una p a r te  p a ra  l a  f i j a c ió n  
de un tap ó n  que puede c o lo c a rse  so b re  l a  a b e r tu ra  del r e ­
c ip ie n te  de envasado.

8 3 .-  Un r e c ip ie n te  de envasado según l a  re iv in d i  
cac ió n  63, c a ra c te r iz a d o  porque e l  c a s q u il lo  de borde e s tá  
p ro v is to  de una ro sc a  p a ra  en g ran ar con un tap ó n  p ro v is to  
de una ro s c a  c o rre sp o n d ie n te .

93. -  "UN RECIPIENTE DE ENVASADO".
Tal y como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que a n tj



H o jw  n ñ m

5

cede, re p re se n ta d o  en l o s  d ib u jo s  que se acompañan y com 
l o s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria c o n s ta  de t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  a má 
qu ina  p o r una s o la  c a ra .
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