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MEMORIA DESCRIPTIVA
peara solicitar
PATEUWTE DE INVEXNCIOCH
en
I8P ANA
por ViEIINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS:+GLOEILAMPENTABRIEYEY, entided holan-
desa, estableclda en Emmasingel 29, Eindhoven, Tolanda, por:
"UN LIETODO D PROVEER UNA TARTE COMPONENTE ELECTRICA CON ALAN-
BRES DE CONEXION",

La invencidn se refiere a un método Ae fifacidn de alam-
bres conectares a una parte componente cldetrica que tiene un
cuerpo cilindrico de material dieléectrico o semiconductor, te-
niendo este cuerpo por lo menos en un extremo un orificio axial
v un recubrimiento metdlico en este orificio y en el lado exte~

LH

rior, ¥y a componentes eldctricos provistos de elambres conecto-
res por este método.

Es conocido introducir un componente eléctrico tubular
provisto interna y externamente con un recubrimiento metalico
sobre la rama de un trozo de alambre en forma de U, de modo que

esta rama sobresale nis 2114 de los dos extremos del tubo. Asi
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los trozos de alambre,

Log dos trozos de alambre one deben ser conectados al com-
ponente pueden ser alambres separadog. Esto tiene la ventaja de
que, si fuera deseable, el trozo de dl ambre sobre el cual es dis-
pue sto el componente nuede tener un didmetro mayor que el otro
trozo. Esto puede ser ventajoso vara el montaje siguiente del com—
ponente sobre una placa aislante que tiene un trazado de conduc—
tores en la forma de circuito imnreso, sosteniendo asi el alam-
bre més grueso rigidamente en su lugar al componente.

De acuerdo con oitro aspecto de la invencidn, los dos tro-
zos de alambre destinados a un componenie de un largoe comparati-
vamente grande, pueden estar formados por las ramas de un unico
alambre en forma de U. cuya porcidn préxima al doblez o la por-
cidn con el doblez es fuertemente assegurada en el soporte, sien-
do el componente sostenido por el extremo inicislmente alejado
del soporte durante la inmersién en el batio de soldadura, de mo-
do aue solamente el extrerno inferior del comhonente, en gque es-
t4 provisto ¢l medio laozo, y ademés todo el slambre son sumergi-
des en la soldadura liauida, después de lo cual el alambre es
cortado en por lo menos un punto. Je asegura asi de una manera
simple que el oriticio axial del componente no sea enteramente
rellenado con soldadura y aue al mismo tieupo los alambres co-
nectores gean estaiiados en toda su longitud.

Ly invencidn serd descrita con referencia al dibujo e
mestra dos reslizaciones. +as firuras 1 a 4 sirven pera ilua-
trar la primera realizacién-en la oue la invencidn es anlicada
a capacitores tubulares cerdmicos cortos, en tanto que la fi-
cure O ilustra wn ejeuplo en que un componente comparativamen—
te largzo es provisto con alambres conechores por el wétodo de

acuerdo con la invencidn,
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Lag figura 1 es una vista lateral de parte de un sonorte
con unos pocos pares de trozos de plambre vy la Tisura 2 es una
vista en planta del mismo.

La firura 3 muestra otra etapa del soporte mostrado en
la figura 1, etapa en la que cada par de alambres soporta un
capacitor cerduico tubular corto, ¥y

La figura 4 muestra un capacitor tal en su estodo termi-
nado,.

La firura 5 nuestra una etana correspondiente con la de
la fisura 3 en la aplicacidn de alambre de conexidn de acuerdo
con la invencidn a una parie componente cilindrica cerédmica o
semiconductora de longitud comparativamente srande.

En la realizacidn del método de acuerdo con la invencidn
mostrada en las firuras 1 a 4, un soporte de dns tiras rigidas,
métalicas, alargadas, 1 cubierto en los lacdos aue so enfrentan
entre sf{ con una cana de goma 2, tiene sujetos en 81 los extre-
mos de unosg pocos pares de trozos de alambre. Cnda nar de trozos
de alambre consiste de un alambre més grueso 3 y un alambre mas
delzado 4. Bl extremo libre de cada alambre 4 estd doblado en la
forma de un semicirculo 5. El plano del lazo 5 e¢s aproximadamen-—
te transversal a la direccidn dez los alambres 3 y 4. Cada lazo
5 se vincula al extremo de un sliambre 3 y la distancila entre las
partes de los alambres 3 y 4 sovortadas vor el soporte 1 y el lar-
go de la parte doblada del extremo del alambre 4 son tales que
cada lazo 5 se apoya sobre el extremo del slambre 3 con una ten-
sién vrevia por el efecto eldstico de los trozos de alambre (ver
tiruras 1 y 2).

Sobre los extremos de los trozos de alambre 3 son entonces
deslirados capacitores tubulares cerémicosl30 de modo que los eX-—

tremos Celos trozos de :1lambre 3 estan arrovinndnnente a un ni-
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vel con las superficies principales 31 de los capacitores 30 ale-
Jados del soporte, Cada uno de estos capacitores consiste de un
tubo de material dieldetrico, que es provisio sobre el lado ox=—
terior con un recubrimiento metdlico 32 ¥ sobre el lado interior
con un recubrimiento metdlico 33. Los dos recubrimientos 32 y 33
pueden extenderse hasta los extremos de los tubos cerdmicos y
congiatir por ejemplo de plata aplicada por horneado., Cuando se
disponen los tubos sobre los extremos de los trozos de nlambre
3y el lazo 5 del trozo del alambre 4 asociado es arrollado slre-
dedor del cgpacitor, dec modo que este lazo, “unto con el extre-
mo del trozo de glambre 3 sostiene el tubo nwor la tensibn pre-
via de los trozo de slambre (fisura 3),.

Luego el soporte con los trozos de slambre y los tubos
sostenidos por el mismo es levantado o invertido de modo que los
trozos de alambre quedan orientados haeia abajo. En esta posi-
cibn los capacitores y los extremos de log trozos de alambre 3
son presionados durante un nomento sobre una sunerficle plana,
de modo que las surerficies terminales 31 de todos lon tubos
alejados del soporte estin al mismo nivel con los extremos de
los trozos de alambre 3, Imego los tubos 30 con las nartes de
los trozos de alambre 3 y 4 en contacte con leos recubrimicntos
33 v 34 son suuersidos en soldadura liquida. Despuds de suner-
rirlos vy despuds de enfriesrse la soldadura, los capacitores 30,
entonces asegurados a log alambres conectores 3 y 4, pueden ser
separados del soportc, Como alternativa, los cnracitores pueden
ser primero envueltog en una laca vrotoctorn sunmer~idndolos en
un bofio de lace de nwanera similer o 1la inmersidn en el baio de
soldadura. En este caso los cavacitores son reparados del sopor-
te gsolamente después ane la laca se ha gecrdo y endurecido. Un

canacitor tal es mostrado en la figura 4, en la qre la envoltura
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de laca estd desirnadm vor la referencia 40. Dado que los dos
nlambres 3 y 4 tienen las mismas direcclones axiales y dado que,
ademds, el alawbre 3 es nds grueso que el alambre 4, esta capa-
citor es muy adecundo para ser asegurado a una placa gislonte,
perforada, con circuito lmnreso.

La figura 5 ilustra a titule de ciemrlo, un método de
acuerdo con la invencidn, en aque 1la parte componente que debe
ser provista con alanbres de conexidn tiene un cuerpo tubular
50 comparativamente larmo de material cerdmico o semiconductor.
Tanto el interior como el exterior do ecte cuerno estdn provis-
tos con un recubrimicento metdlico 51 y 52, respectivamente, este
cuerpo es initroducido en el extremo de la rama derecha 53 de un
trozo de alambre 5% en forma de U, =siendo introducido este ex-
tremo en una longitud commarativomente pequeifla en el orificio
central 56 del cuermo 50, La otra rama 54 del trozo de alambre
en forma de U 55, firmemente sujeta cerca del doblez 57 en un
soporte 53, similar sl soporte 1 en las ficuras 1 a 3, es dobla-
de para formsr un semicirculo 59, cuyo plano es transversal a
la direcciédn de las ranas 53 ¥ 54.

Este lazo £9 es dispuesto slrededor del extremo Inferior
de la parte componente, cuando esta dltima es introducida en el
extremo de la rama derecha 53 de modo au» este lako s vinculs
con la parte componente con una tensibn previa debida a la resis-—
tencia a la flexidn en las ramas del trozo de alambre. La parte
50 esté entonces armarrnda en la parte superior y (véase las fle-
chas en la figura 5) el soporte 55 es abierto. la parte con el
alambre 5% es luego sunercida perpendicularmente cn un bailo que
contiene soldadura liquida hasta una profundidad tal que la sol-
dadura oleanza por lo menos la altura del lazo 59, ledlante es-

ta inmersién los dos extremos del alembre en forma de U 55 son
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asegurados mecénica y eldetiricamente gn los‘dos recubrimientos
de la= parte 50, siendo estailado, gl mismo tiempo, en todo su
longitud el alambre 55,

La parte 50 puede entonces ser suner;:ida en un baiio de
laca en la posicidn inversa, siendo sogtenida por el alambre
55, por ejemplo en el doblez 57. El elambre 55 puede asi perma-
necer libre de laca tanto como é1 no estd en contacto con la
parte 50,

Despuds are la narte 50 he sido provista de la manera
precedentemente deccrita con una capa de laca protectora, el
alaubre 5% es cortado por lo nenos en un punto cerca del coblez
57

Esta solicitud, que corresponde a la »resenlada en lolane-
da, con fecha 31 de Diciembre de 1.957, bajo el Ndnero 223.717,
se gcoge a los beneficios del articulo 51 del vigemte Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva aue se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaiia,
por VRINTE atios, son los sigulentes:

1.- M8todo de proveer una parte componente eldctrica
con alembre de conexidn, teniendo csta parte un cuerpo cilin-
drico de material dieléctrico o semiconductor cue estd provis-
to por 1lo menos un extircmo con un orificio axial, teniendo el
cuerpo un recubrimiento metAlico en este orificio y sobre el
lado extbterior, gsiendo vnuesto en contacio un trozo de nlambre

con cada uno de los recubrinientes y asegurzdo al mismo subse-—
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cuentemente por inmersidn en soldadura, caracterizado ror el he-
clio de que la narte componente es introducidn en el extreno de
un primer trozo de alanmbre, sostenido en un nonorte y de que el
extreno previamente conrormado en semicirculo, de un scoundo
trozo de alambre dispucsto en el soporte, siendo el plano del
circulo mds o menos tromsversal a la direceidn lonmitudinal de
loss dog trozos de alanmbres, es dispucsgto alrededor de la parte
de modo que esta Ultina es firmemente sujetada debido al esfuer-
zo de Tlexidn en las porciones rectas de los Lrozos de alambre.

24= llétodo de acuerdo con la reivindicacidn 1, con la
rartvicularidad de que ¢l trozo de alambre, en cuyo extremo es
introducida la varte, es nds ~rueso que el otro trozo de alambre.

3e= lidtodo de acuecrdo con la reivindicacidn 1, con la par—
ticularidad de que los dog trozos de alambre estin formados por
partes adyncentes de un nico anlambre en fomia de U y aue el se-
micirculo de un extremo del mismo estd dispnesto alrededor del
extremo de la parte que enfrenta el soporte en el alambre unico
es cortado desnuéds de ser sumersido en la scldadura

4o~ Mét0do de acuerdo con la reivindicacién 3, con la
varticularidad de q:e la "arte es sostenida durante la soldadu-
ra por el extremo zlojado del sonorte de los trozos de alanbre,
siendo sumerpsida la narte con su otro extremo y screrado el alam-
bre del soporte, en la soldadura liquida.

5.~ Un método de proveer una parte componente eléctricn con
alambres de conexidn.

Tel y como se 1 descrito la Hemoria que antecede, repre-
sentado en el dibujo quc se gcompafia y para los fines aque se han

especificado,.
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