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por "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA PREPARAR PINTURAS A 

BASE DE 1ATBZ PQLIVINIXICO", a favor de la  firma canadien­
se SHAWINICAN CHEMICALS LIMITED, domiciliada en "600, Dor- 
chester S treet West", Montreal, Canadá*

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente invención se re f ie re  a un procedimiento 

perfeccionado para preparar p inturas a base de lá tex  p o li-  

vin ílioos*
Esta invenoión tra ta  en general de preparar composi­

ciones pigmentadas para revestim ientos, y en p artiou lar se 
re f ie re  a un nuevo y perfecoionaao procedimiento para pre­
parar p inturas en emulsión conteniendo un componente re s i­
na y preparadas polimerizando o copolimerizando un adeouado 

oonstituyente polim erizable en presenoia de lo s  usuales in­
gredientes de la  p intura, incluyendo la  dispersión de pig­
mento* También tra ta  esta invención de la s  nuevas pinturas 

en emulsión acuosa obtenidas con dioho procedimiento»
Todas la s  p inturas en emulsión de resina, a la s  que en 

adelante denominaremos pinturas lá tex  ai re fe rirn o s  a e lla s ,  
tienen dos oomponentes esenoiaies? pigmento en dispersión y15
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lig a  flor en dispersión. la  dispersión a.e pigmento en pinturas 

a bese de le tex  contiene normalmente un pigmento p rin c ip a l, 
un pigmento extensor y au x ilia res  de dispersión o agentes hu­
meo tentes» o ambos» y agua* la  dispersión de ligador» también 

llamado vehíoulo de la  p intura, puede ser cualquiera de un 

ntSmero de estructuras de d iferen tes polímeros o copollmeros» 

por ejemplo, p o liestiren o , ásteres de ácido p o lia c r ílic o , ás­
teres p o liv in ílic o s . Usualmente o se agrega un coloide pro­
tector a la  dispersión de pigmento, o se combina en la  mez­
cla de dispersiones de pigmento y lig ad or.

Hasta ahora han fraoasado los intentos para polimerizar 
el monómero en presencia de la  d iv e rs ió n  de pigmento y de
lo s  otros componentes de la  pintura para formar una pintura  

a base de Itft ex. Dos de la s  razones de que esto ocurra fu e­
ron que siempre tuvo lugar un largo periodo de inducción en 

la  polimerización del monómero, y que cuando fueron introdu­
cidos pigmentos en una fórmula convencional de emulsión, an­
tes  de la  polimerización, lo s  ingredientes estaban usualmen­
te coagulados.

Un objeto de esta invención es preparar pinturas a base 

de lá tex  efectuando la  polimerización de monómeros en pre­
sencia de todos lo s  demás ingredientes esenoiales para haoer 
una p intura, incluyendo la  d iv e rs ió n  de pigmento acuosa, 
eliminando asi la  fase de mezclar la  dispersión de pigmento 

acuosa en el polimero emulsionado.
Otro objeto de esta invención es preparar p inturas a ba­

se de lá tex  efectuando la  polimerización de monómeros en fa­
se liqu ida, empezando con una mezola de reaooión, a temperatura 

de polimerización relativam ente baja, sin necesidad de calen­
tar la  mezcla.30.



3
' 6 jOEÑriMOsl

5.

10.

15.

20*

25.

2 4 6 2 3 6 i
Se ha encontrado ahora que mediante el empleo do c ie r­

tos específicos sistemas de o a ta lis is  activadores de reduo- 
oidn en presencia de adeouadas proporciones de una disper­
sión de pigmento acuosa y de adecuados monomeros que des­
pués se enumerarán* solo o en presencia de otros monomeros 
oopolimerlzables» es posible reducir draetioawnente el pe­
riodo de induooión, para eliminar la  coagulación de pigmento 

y polímero y para preparar p inturas de p artícu las  de peque­
ño tamaño y ouaiid&des de b r i l lo  perfeccionado» resisten cia  
a l agua y ligazón de pigmento.

Asi» la  presente invención consiste en un procedimien­
to para preparar una oomposioión revestidora pigmentada t e ­
niendo una concentración en volumen de pigmento (P.¥.C.) de 

8-8QÉ, comprendiendo dioho procedimiento A) formación d u- 
na mezcla de l)agua, 2) constituyente polim erizable que con­
s is te  esencialmente en ion liquido del grupo que oonsta de 

(a) un monomero seleoolonado de la  Clase I» (b) un monomero 

seleccionado de la  clase II» (o) dos monomeros selooionados 

solamente de la  olase I» (d) dos monomeros seleccionados so­
lamente de la  olase II» (e) dos monomeros» uno de e llo s  se­
leccionado solamente de la  olase I y e l otro solamente se- 
leooionado de la  olase III» 3) una d iv e rs ió n  de pigmento a- 
ouosa, 4) un agente humeotador* 5) un ooloide protector, 6) 
un sistema de o a ta lis is  para reduooión activada consistente  

en (a) un agente oxidante que oonsta de una gal soluble en 

agua de áoido per su lfú rico , (b) a lo  menos un agente reduo- 
to r constando de un oompuesto soluble en agua ael griflpo que 

oonsiste en sales de oxiáoidos de azufre teniendo propiedai- 
de« reduotoras y compuestos de adioiÓn de estas sales con un 

aldehido, (c) un activador d® o a ta lis is  constando de una sal30
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de h ierro  soluble en agua, y (d) un agente separador oapaz 

de formar un oomplejo oon oationes de h ierro  p o liva len te , 
oonetando dioha olase I de (a) esteres v in ilo  derivados de 

un ácido monooarboxílioo a lifá t io o  saturado que tiene de 

dos a ouatro átomos de carbono, (b) esteres de éoidO a o r í l i -  

oo derivados de un aioohol monohidroxi a lifá t io o  saturado 

que tien e de dos a ouatro átomos de oarbono, (c) esteres de 

ácido m etaorílioo derivados de un alcohol monohidroxi a l l f á -  

tic o  saturado que tiene de uno a ouatro átomos de carbono,
(d) a o r i lo n it r i lo ,  y (e) d o ru ro  de v in ilideno, oonstando di­
oha c lase  II de (a) esteres de ácido m etaorílioo derivados de un 

alcohol monohidroxi a lifá t io o  saturado que tiene de uno a oua­
tro  átomos de oarbono, (b) a o r i lo n it r i lo , (o) oloruro de v in i­
lideno, (d) emtireno, y (e) butadieno, oonstando dioha olase 

III de (a) esteres v in ilo  derivados de áoidos mo no car box í  l i ­
óos a lifá tioO s saturados que tienen de oinoo a ocho átomos de 

oarbono, (b) esteres de áoidO ao rílio o  derivados de alooholes 

monohiaroxi a li fá t ic o s  saturados que tienen de oinoo a diez 

átomos de oarbono, (o) esteres de ácido m etaorílioo derivados 

de alooholes monohidroxi a ll fá t io o s  a tu rad os que tienen de 

oinoo a diez átomos de oarbono, (d) d iesteres de ácido maiái- 
oo derivados de alooholes monohidroxi a lifá tio O s saturados 

que tienen de uno a diez átomos de carbono, y (e) d iesteres  

de áoido fumárioo d erivad o s de alooholes monohidroxi a l i f á ­
tioOs saturados que tienen de uno a diez átomos de oarbono,
B) agitación de dioha mezcla a temperaturas por debajo de la  

temperatura de re f lu jo  de la  mezola mientras tienen lugar 

simultáneamente la  polimerización de dioho constituyente po- 
lim eriza ble y dispersión del pigmento en la  emulsión resultan­

te , y o) ajuste de proporoión de constituyente polim erlzable
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en la  mezola para formar una ooaqao sio i<5n revestidora pigmen­
tada acuosa teniendo un J.V .c» de entre 8 y 8Q£.

la  invenoión abarca además la s  p inturas lá tex  preparadas 
de aoie rdo oon dicho procedimiento.

Como antes se d ijo , el constituyente polimerizable pue­
de co n sis tir en un solo monomero polim erizable, o puede oone- 

tar de dos monomeros oopolimerizablest seleccionados de la s  
clases de monomeros que se indioaronj también e l constituyen­
te polimerizable puede constar esencialmente de uno o dos de 
lo s  antes menoionaaos monomeros# oomo se indioó, Junto oon ur­
na menor proporoión de uno o mas monomeros oopolimerizables 

que aotdan, por ejemplo, oomo un p la s tific a a o r interno para 

el constituyente polim erizables esencial. ¡SI uso da monomeros 

oopolimerizables oomo p la stifio a a o r interno en el constituyen­
te polim erizables a le ja  la  necesidad de adioionar p la g tif ic a -  

dores externos a la  oompo sición de pintura después de comple­
ta r la  polimerización. Con algunos pares de monomeros oopoli­
merizables que pueden ser usados oomo constituyente polim eri­
zable hay una adeouada auto pía stifioao ión  interna y no se 

requiere n i monomero copollmerizable adicional n i p ía s t if io a -  

dor interno.
Ejemplos p referidos en lo s  que e l constituyente polimeri­

zable oonsta de dos monomeros oopolimerizables seleooionados 

de la s  antes dichas o lases de monomeros sont propionato v in i l  
a ce ta to -v in ilj a c rila to  v in i l  ace ta to -b u til, a c rila to  me t i l  

a o r i la to -e t i l ,  a c r i la to -a o r iio n it r i lo  b u til, estireno-buta­
dieno, cloruro v in il  acetato-vin ilideno, cloruro b u til a o riia -  

to -v in ilid eno , hexoato v in i l  ace ta to -v in il 2-etil#  a c rila to  

v in i l  aoetato-deoil, fumarato v in i l  ace ta to -d ib u til, y malear- 
to v in il  a c e ta to -d i(2 -e til h e x il) .
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Para e l sistema de o a ta lis is  usa<3& en esta invención, 

ejemplos de sales solubles en agua ¿le ácido persulfúrioo pa­
ra emplearlas oomo agentes oxidantes son, persuifato de so­
dio, per sulfato de potasio y per sulfato de amonio. EL agen­
te reduator es una sal soluble en agua de un oxi-ácido de 

azufre teniendo propiedades reductores o un oompuesto de a- 
dioión soluble en agua d« una ta l sal oon un aldehido. Ejem­

plos de adecuado s agentes reduotores son, b isu lfito  de sodio, 
b isu lfito  de potasio, su lfito  de sodio, su lfito  de potasio, 
h ld ro su lfito  de sodio, h id rosu lfito  de potasio, su lfox ila to  

formaldehido de sodio, su lfox ila to  formaldehido de potasio y 

su lfox ila to  formaldehido de zino. El aotivador de o a tá lis is  

puede ser una sal de h ierro  soluble en agua, preferiblemente 

elegida de lo s  siguientes grupos» su lfato ferroso , su lfato  

de amonio ferroso , oloruro ferroso , y cloruro fé r r ic o . El a- 

gente separador puede ser cualquier compuesto efeicaz para 

separar oationes de h ierro  metálioo p o liva len te  en la  solu- 

oión por formar un complejo oon diohos oationes. Adecuados pa­
ra e l  uso oomo agentes separadores son, por ejemplo, hexame- 
ta fo sfa to  de sodio, p iro fo sfa to  de sodio y s ilic a to  de sodio, 
Bastante asombro ámente, oomo se verá después, a l d escrib ir  

lo s  agentes humectadores preferidos» pueden ser usados para 

servir la  doble funoión de agente humeotador y agente separa­
dor, algunos agentes de superficie aotiva no-iónioa.

Solamente se necesita uagr en la  formulación d© la s  pre­
sentes p inturas lá tex  oantic^des o a ta li t ic a s  de agente oxi­
dante. Asi» 0 .1  a 4# en peso del monomero a ser polimerizado 

es una cantidad adecuada. S i se usan oantidades in fe rio re s  a l 
O.l# es dudoso que la  polimerización pueda ser oompieta. la  

escala p referida está entre 0.1 y 1#. la s  respectivas can ti-3 0 ,
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dades moleoulareé de agente reductor y agente Oxidante es­
tán en la  relaoión, para su uso, desde 2*3 hasta 1* 1. Sola­
mente un vestig io  de activador es bastante para in io ia r la  

polimerización. Asi, aunque se puede usar mas que 0.1$ de 

sulfato ferroso por peso del monomero, o aun mas, una can ti-  

dad sa tis fao to ria  es 0 . 0 0 2 3 Puede ser sustituida une canti­
dad equimoleoular de sales de h ierro  como o tras  sales, la  

cantidad de agente separador u^da en oonjunoión con e l  a c ti­
vador de sal de h ierro  varia  de aouerdo con la  cantidad de 

sal de h ierro usada y debe ser cuidado emente oontrolaaa. Xa 

relaoión molecular óptima de agente separador a ión de hie­

rro  es 1 ( 1 ,  mientras que la s  re laciones moleculares desde 
2(1 a l ; i  están dentro de la  escala operable p re ferid a .

Xa dispersión de pigmento acuosa contiene normalmente un 

pigmento p rin c ip a l, un pigmento extensor, un a u x ilia r de d is­
persión y la  cantidad requerida de agua. Xa mayor parte  de 

lo s  pigmentos p rin cipa les normalmente empleados pueden ser 
seguramente incorporados a la  dispersión de pigmento de la  

presente invención. Un pigmento altamente reoomendado es dió­
xido de tita n io , por ejemplo Titanox-RA-50, pero pueden ser 
empleados otros pigmentos. Entre e llo s  ta le s  oomo óxidos de 

h ierro , litopón y su lfuros de zino. Pueden ser también usados 

pigmentos mezclados, pigmentos de tita n io  extendidos simila­
res  al oaloio (por ejemplo Titanox C-50)•

El óxido de zino, debido a su actividad quimioa, no es 

recomendable oomo un pigmento principal para usarlo en la s  

composiciones de la  presente invención, n i lo  son aquellos 

pigmentos prinoipales que, similarmente a l óxido de zinc, son 

reactivos aun en débiles concentraciones ácidas. Xa oantidad 

de pigmento prinoipal a usar depende de la  calidad requerida
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para la  pintura terminada, oomo es bien oonooiflo en e l a rte .

Pigmentos extensores son normalmente empleados en oonjun— 

ción oon pigmentos p rinoipales para mejorar la s  o a ra o te rís ti-
oas de flu idez y rooe de una pintura y para reducir el ooste
de m ateriales orudos, siendo la  proporción preferida depen­
diente del uso a que la  pintura haya de estar destinada. Sin -  

tre  tale s pigmentos extensorss se recomiendan para uso en la s
composiciones ae la  presente invención, mioa, s ilic a to  de alu­
minio oomerciaimente oonooido oomo ÁSP-400, lo r i t e ,  un preci­
pitado de carbonato de oaioio oon 20̂ 5 aproximadamente de si­
l lo s  diatornea, y C e lite , una t ie r ra  diatornea.

Bl término "concentración en volumen del pigmento” o 

"P.V.c.* es bien conocido en el a rte  de la  pintura para re fe ­
r i r s e  a i volumen de pignento sólido en una oomposioión de pin­
tura expresado oomo un porcentaje del volumen to ta l de todos 

lo s  sólidos (pigmento mas ligador) en la  oomposioión de la  pin­
tura.

la  oonoentraoión volumétrica del pigmento (P.V.c.) puede 

va ria r en amplios lim ite s  de acuerdo con la  aplicación p rev is­
ta  pqra la  p intura. P inturas de buena calidad tienen usualmen­
te de 25 a 4Q£ P.V.c. P inturas de excelente calidad dan si$er-  

f ic ie s  brillantemente terminadas teniendo un P.V.C. tan bajo 

oomo un 80é. P inturas de oalidad mas pobre, teniendo menos re­
sistencia a fro ta r  pero adeouado podar ligador para aplicacio­
nes ta le s  oomo revestimiento de azu lejos aoóstioosf pueden te­
ner un P.V.C. tan a lto  oomo 80^. Puede ser usada oualquier 

oonoentraoión volumétrica de pigmento justamente por enoima 

de la  cantidad in fe r io r  que d estru irla  la s  propiedades f í s i ­
cas y/o continuidad de la  pelíou la  de resina . Se observará 

que la s  emulsiones de tamaño de p artícu la  mas fina  de la s50.
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presentes p inturas permitirán una mayor conoentraoión de 

pigmento para quedar establemente inoorpora<ja que la s  to le -  

radas por p inturas ord inarias antee de que oourra e l fa llo  
o debilitaoión de la  p e lícu la . Sin embargo, el procedimiento 

5# de esta invenoión no está restringido a estas composiciones
y es aplloable con éxito  a formulación de pinturas que t ie ­
nen un P.V.C. ba¿o o normal.

la  dispersión de pigmento aouosa es preparada por mezola 

en seoo de pigmentos y oolores» s i hay alguno» incorporando 

10. agua conteniendo un a u x ilia r de dispersión» y mezclando por
ouaiquier procedimiento oonocido hasta obtener una dispersión  

uniforme* Pueden ser empleados varios oonocidos au x ilia res  de 

d iv e rs ió n  o mezolas de e llos» preferiblem ente en l a  escala  

desde 0 .1  a 3$ en peso de lo s  pigmentos seoos* P referidos au- 
15* x i l ia re s  de dispersión son, T ergitol WPX, un eter glioo a l­

quil fe n il p o lie tile n o , y Tamol 731, una sal de sodio de un 
ácido con densa do a r i l  sul fónico.

Pinturas coloreadas pueden ser hechas por la  m-i gma téan i-  

oa empleada en haoer p inturas blanoas» usando pigmentos colo— 

20. reados* lo s  pigmentos coloreados estén evidentemente sometidos
a la s  miañas res tricc io n es en ouanto a aptitud y compatibili­
dad que cuando se usan en ordinarias p inturas lá tex  de aoetar- 
to de p o liv in ilo . Entre lo s  pigmentos de oolor oomeroialmente 

aceptables la  P errito  fíed lig h t es sa tis fa c to ria  aunque mus s- 
25. tra  algún grado de inhibición en polim erización. El Chrome

Oxide Q-reenand Chrome Tellow Médium da buenas p inturas colo­
readas. Pinturas ooloreadas a base de p inturas blancas pueden 

ser también heohas mezclando dispersiones de pigmento colorea­
do acuosas ya heohas oon p inturas blanoas previamente prepa— 

30. radas. Por ejemplo, dispersiones de oolor Kentuoky vendidas
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por jfcCentuoky Color and Chemioal Co., dan muy buenas pdnturas 

ooloreadas.
Un agente humectador es requerido para emulsionar el 

monomero en la  preparación de un pintura y para bajar la  ten­
sión superfic ia l de la  pintura terminada, haciendo a s i la  

pintura terminada prontamente mas húmeda la  superficie a la  

oual es aplicada* lo s  agentes humectadores son normalmente u¡- 
sadOs en le proporción de 0,3-4# del peso to ta l de la  pintura, 
agentes humectadores aniónioos, no-iónioos o catiónioos pue­
den ser usados para hacer la s  presentes p inturas. Como antes 

se menoionó, pueden ser usados algunos agentes activos de su­
p e rfic ie  no-iónioa para se rv ir l a  doble funoión de agente hu­
mectador y agente separador. Asi, %>an 20, por ejemplo, mono- 
laura to sorbitan y Pluronicos, un grupo de agentes de super­
f ic ie  activa preparados por condensación de óxido de etileno  

con e l producto de reaooión de óxido de propileno y g lic o l pro- 

pileno, puede serv ir oomo agente humeotador y agente separa­
dor a la  vez* Dos de estos, Pluronico P68 y Pluronioo 162, 
teniendo respeotivamente peso molecular aproximado de 8000 y 

2000f dan una pintura terminada que tiene muy buenas propieda­
des* El producto terminado n i está mejorado n i deteriorado por 
el uso de un agente separador aparte. Por otra parte, el Ejpan 

20 da un producto mas bien granulado que es algo mejorado ouan- 
do se usa un agente separador aparte* En oontraste con lo s  an­
te r io re s  compuestos, el lubro l W, producto de condensación an­
hidra de un alcohol graso de larga  oaaena y ónido de etileno, 
por s i mismo un eficaz agente humeotador y agente separador 
para lo s  fin es  de esta  invención, no puede ser usado en pre­
sencia de un agente separador aparte* B1 p iro fosíh to  de sodio, 
por ejemplo, tiene un efeoto ooagulante en la s  p inturas que



11

5.

10.

15.

20.

25.

L V

2 4 6 2 3 6
contienen lubro l W. Por otra parte , Antarox A-400, etanol 
nonil fenoxi p o lio x ie tilen o , tiene que ser usado en pre sen- 
oia de un agente separador d istin to  de estos agentes humecta­
dores, de otra manera no tiene lugar la  polimerización. Tan­
to  Xubrol W oomo Antarox A-400 dan muy buenos produotos te r­
minados ouando se usan bajo oorreotas oondiciones.

B1 grupo de agentes humectadores aniónioos que pueden ser 
usados para lo s  fin e s  de esta invenoión tiene oomo ejemplo 

el Santomerse 3 , sulfonato de sodio deoil benoil, que tiene  

un 30$ de solución aouosa cuando es oonooido como Santomerse 

S» y oomo Aerosol 0T, suifocinato de sodio d io o til. Agentes 

humectadores aniónicos deben ser usados en presenoia de agen­
te s  separadores aparte ta le s  oomo aquellos antes descritos.

Agente humectadores catiónioos pueden ser también eficaz­
mente usados en la preparación de la s  p inturas de esta  inven­
ción, siendo un ejemplo el fosfato  dihidrógeno de amonio este- 

aram idopropildlm etil-beta-hidroxcstil, un producto vendido oo- 
meroialmente oomo "Cationio SPM. Agentes humectadores catió­
nioos pueden ser usados en presenoia de un agente separador 
d istin to  del agente humeotador.

Xas p inturas lá tex  necesitan algún ooloide proteotor para 

re a liz a r  la s  oarao terlstioae  de frotamiento y uniformidad óp­
timas. Xa oantidad usada en pinturas lá tex  ordinarias es de 

alrededor de 2-6?6 en pe so del oontenido sólido de la  pintura. 
En pinturas de la  presente invenoión son neoesarias menores 

cantidades de coloide p roteotor. Asi, la  proporción p referida  

de ooloide protector es de 0.5-2$ en peso del oontenido só li­
do de la  pintura.

Un excelente coloide proteotor para lo s  fin es  de esta  in-
30 venoión es celulosa h id ro x ie tí l. la  celulosa h id ro x ie til es
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vendida oomeroiaimente en d iferen tes grados! C ellosize  WP- 
300, oelulosa h id ro x ie til que tiene una visoosidad de 225- 
275 ops. correspondiente a 2$ de soluoión aouosa a 20®C., y 

Celio size WP-4400, oelulo&i h id ro x ie til que tiene una v is ­
oosidad de 3500-5000 ops., correspondiente a 2i» de solución 

acuosa, que son lo s  dos grados mostrados en lo s  Ejemplos. 
Menos sa tis fa c to ria  por der p inturas de visoosidad mas baja 

es Methooel 4000, una celulosa metil que tiene una viscosi­
dad de 4000 ops correspondiente a 2$ de solución aouosa a 

2080.. Si se desea producir p inturas de muy a lta  visoosidad 

es recomendable e l Jaguar 503á o oualquier sim ilar goma de 

guar. lo e  ooloiaes proteotores son convenientemente usados 

en un 2 - de soluoiones aouosas.
En la  preparaoión de la s  p inturas de la  presente inven­

ción se prepara primero la  dispersión de pigmento oomo antes 

se desoribió. Se obtiene una d iv e rs ió n  uniforme pasando la  

mezoia de ingredientes a través de un adeouado aparato mole­
dor de pigmento, por ejemplo un molino de bolas o un molino 

de coloide. El coloide proteotor es usualmente añadido a la  

dispersión d® pigmento junto oon e l monomero y restan tes in­
gredientes. Opoionalmente puede ser añadido junto oon lo s  o- 
tro s  oomponentes de la  dispersión de pigmento antes de la s  

operaciones de meada y molienda. Iodos lo s  demás ingredien­
te s  incluyendo el monomero (pudiendo ser demorada la  adición 

de parte del misaso), son entonces añadidos a la  dispersión  

de pigmento mientras s® ag ita . Es necesaria una buena agita­
ción durante todo e l tiempo de polimerización. Pueden ser vi­
seaos tipos convencionales de agitadores. Sin embargo, para 

la  presente aplicaoión es especialmente adecuado un agitador 

de aoero limpio constando de un e je  ro ta to rio  oon un disco
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montado en su extremo in fe rio r oon la  parte mas ancha del 
disoo r^ ia lm ente dividida en dooe eeociones torcida aada 

una alrededor de 25-306 desde el plano del disco para im­

pulsión haoia a rrib a . Preferiblemente en el e je  del agita­
se dor y en adeouada posioión está montado un d ispositivo  ra s ­

cador para ev ita r la  formaoiÓn de la  oostra que tiende a 

formarse en la  superfioie de la  mezcla durante la  polimeri­
zación. Debe o ui dar se de ev ita r l a  foxmaoión de un remoli­
no oausado por «xoesiva velooidad.

10 . No se necesita ayuda alguna de calentamiento, aunque el
calor puede reducir el periodo de inhibioión. la  polim eri­
zación tiene lugar a temperaturas extremadamente bajas ta ­
le s  oomo de 5*C., oon monomeros ester v in í l .  Sn este último 

oaso, puede oourrir un periodo de inducoión llegando a diez 

15» minutos antes de que la  mezola d© reacción empieoe a polime-
riza rse  a velocidad apreoiable. Usando aoetato v in i l  oomo 

constituyente polimerizable a temperatura alrededor de lo s  

25fiC*, este periodo de induooión está práotioamente elimina­
do; son sa tis fa c to ria s  temperaturas in ic ia le s  hasta a lrede- 

20. dor de 30 a 406C.
Be de haoer notar que la  temperatura de la  reaooión no 

debe, durante la s  primeras fases de la  polimerización, alcan­
zar la  temperatura de destilaoión de la  mezola azeotrópioa 

formada desde el líquido monomárico y agua. Para e l aoetato 

25. v in i l  esta temperatura es 66—68#C.» para propionato v in i l
80-8260., y para butirato  v in il  90-93flC. Bn marmitas de p o li­
merización hasta de 5 galones de oapaoidad, la s  pérdidas de 

oaior conservan la  temperatura a un adecuado bajo n ive l. En 

3as marmitas de polimerización que exoeden a 5 galones de ca­
pacidad pueden ser necesarias provisiones regrigerantes de30
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agua. Si la  temperatura ge eleva hasta el re flu jo  azeotropo, 
habrá algo de embarazo y eqpuma. Aun s i la  polimerización pue­
de oompletarse la  pintura f in a l será granulosa e in fe r io r . Por 
otra parte, conforme la  polimerización avanza la  mezcla de 

reaooión se vuelve mas estable a l calor y pueden re s is t i r s e  

temperaturas aun mas a lta s  que 7QfiC. en e l caso de aoetato v i-  

n i l ,  sin re f lu jo  y coagulación. Aumentando la  cantidad de oo- 
loide proteotor usado también se vuelve la  mezoia mas estable 

a a lta s  temperaturas, una vez que la  polimerización ha comen­
zado.

la  polimerización completa tiene lugar desde 75 minutos a 

alrededor de se is  horas. Para algunos de lo s  monomeros# por 
ejemplo esteres v in í l ,  el completado está faoilmente carac te ri­
zado por la  desaparición del o lo r ester del líquido monomero. 
Otra manera de oomprobar el completado de la  polimerización es 

calentar el produoto de reaooión a la  temperatura de ebullioión  

del monomero. No habrá reflu jado  s i la  polimerización es com­
p le ta .

Es también posible medir cuantitativamente e l completado 

de la  polimerización por el a n á lis is  ¿el oontenidO de cenizas 

del producto terminado. Se oolooan alrededor de 20 g. de p intu­
ra en un p lato  de aluminio y se seoan a peso oonstante en un 

horno de reoiroulaoión de a ire  mantenido a 1302(3. para obtener 
un residuo sólido. Se pesan exaotamente alrededor de 7-8 g, del 
residuo sólido en un o riso l y se oalientan oon un meohero Bun- 
sen hasta alcanzar peso oonstante de la  oeniza resu ltan te . Se 

aaioula ©i oontenido de oeniza del residuo sólido. Desde la  fór­
mula de pintura in io ia l,  e l poroentaje teórico de oeniza en el 
residuo, si todo e l monomero ha polimerizado, puede ser calcu­
lado y obtenida la  conversión por ciento de monomero a polímero
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por comparación de loe  contenidos de cenizas teórioo y actual.
Es p re fe rib le  que el constituyente resina de la  pintura es­

té  p la stifio ad o , o in te rio r  o exterioxmente, para ayudar a la  

formación de pelícu la  in ic ia l durante el secado de la  pintura.

El uso de algunas oombinaoiones de monomeros oopolimerizables, 
o orno antes ^  describió» provee pía tific a c ió n  in terna. De dos 

a 50^ en peso basado en el to ta l de resina es una adecuada pro­
porción de moncearo usada para p ia s tific a c ió n  in te r io r , pero 

esto no es exaoto. í l a  s tifio a  dore s externos pueden ser fcualquie- 
ra  de lo s  líqu idos bien conooidos en el a rte , por ejemplo, f ta -  

ía to  d ibu tll en el caso de esteres v in i l .  Pueden ser incorporan­
do s en la  pintura después de oompletada la  polimerización, me­
diante agitación. De 10  a 15& del ligador de pintura, en un vo­
lumen base, es una proporción adeouada de p lejtificador externo.

Pare propósitos de f i j a r  o comparar el poder ligador de pin­
tu ras, se usan una prueba de frotamiento en seco y una prueba 

de frotamiento en húmedo. Son destinadas a probar la  capacidad 

de la  pelícu la  de pintura para retener su pigmenfco/cuando son 

frotadas oon una paño seco o húmedo, respectivamente* Xa prue­
ba de frotamiento húmedo es también una indicación de cantidad 

de pigmento arranoada por frotaoión que ocurrirá  ouando la s  sur- 
p erfic ies  pintadas sean lavadas en la  ordinaria limpieza casera.

la s  pruebas de frotamiento en seco y en húmedo son re a liz a ­
das de la  siguiente manerai una p elícu la  de pintura es tendida 

sobre una superficie l i s a  ta l  como metal, v id rio , p lá s tic o ,e tc . 
y dejada seoar y envejeoer a la  temperatura y humedad ambiente 

a lo  menos durante 16 horas, la  prueba de frotamiento en seco 

se re a liza  frotando con un pedazo de paño de algodón sobre el 
film  de pintura y anotando la  cantidad de pintura impartida a l 
paño, la  prueba de frotamiento en húmedo se re a liza  de la  misma
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manera excepto que e l paño de algodón, se usa húmedo. Una pin­
tura es sa tis fa c to ria  con respecto a e sta s  pruebas cuando no 

nay oantidad alguna v is ib le  de pintura impartida a l paño des­
pués de diez pasadas o golpes.

Es usada una prueba de res isten c ia  a l fregado para medir 
la  res isten c ia  a l desgaste o fuerza meoánioa de la  p elícu la  

de p intura. Se ap lica  una capa de la  pintura a una guperfioie 

l i s a  ta l como un panel de v id rio  o p léstioo  y se la  deja se­
car toda la  noche. Sntonces es oolocado e l panel en Gardner 
Modal 105 Srtraight lin e  Washability Maohine, sumergida en a- 
agua y e s  frotado oon un oep illo  erizado de oerdas fao ilitad o  

oon e l instrumento# la  prube de resisten cia  al fregado consta 

del número de c ió lo s neo asar ios para oon seguir destru ir por 
frotamiento la  p ellou la  de pintura. Cada c ic lo  oonsiste en un 

movimiento completo de ida y vu elta . Se dioe que una pintura  

pasa esta prueba s i la  pellou la  de pintura puede r e s is t i r  

1500 o ic lo s sin mostrar signo alguno de destruooión.

Otras cualidades de una pintura pueden ser f ija d a s  cua li­
tativamente como son su formaoión de p e lícu la , uniformidad de 

pellou la  y fle x ib ilid a d  de película., Eara formar una pelícu­
la  se deposita en una hoja de oloruro de p o liv in ilo  f le x ib le  

una capa de pintura de 3 l/2 m ils. de espesor y 5 pulgadas de 

anoho y se l a  deja secar dos d ías. Se dice que una pintura  

forma una buena pellou la  cuando, bajo examen visual no mues­
tra  la  pellou la  seoa a re n illa s  o ooagulaoión. Buena igualación  

de pellou la  es descrita oomo la  propiedad de una pintura para 

dar una pellou la  U sa  ouando se ap lica  oon una brooha. l a  f le ­
x ib ilidad  de p elícu la  es f ija d a  por ligazón de una p ellou la  de 

pintura, formada como antes se describió, sobre un mandril de 

1/2 pulgada de diámetro. Es considerada mas bien busna ouando30.
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la  p e lícu la , después de eer sometida a dicho tratam iento, no 

muestra g rie ta s  o desconchados cuando se la  examina con amr- 
plioación de potencia 10 .

Bjenplos
lo s  siguientes ejemplos son tip ió o s  de pinturas en emul** 

sión acuosa preparadas de acuerdo a lo s  procedimientos de la  

Presente invención. Han sido estudiados para i lu s tra r ,  pero 

no lim iten el aloanoe de la  invención, la s  p artes son en peso 

a menos que se diga otra cosa# Donde se indique, el monomero 

fué lavado con un 59$ de JJaOH— 20  ̂ NaCl en mezola acuosa para 

quitar cualquier traza de inhibidor#
Sn todos lo s  ejenplos siguientes, fuá usada una adiolón 

técnica de monomero demorada, la  adición técnica de monomero 

demorada oonsiste en adicionar el monomero y e l  ingrediente 

o a ía litio o  en dos porciones# la  marmita de reaoción es carga­
da, mientras se ag ita  eficazmente, con 30-70$ de la  oantidad 

to ta l de monomero, 5O~80j$ de la  oantidad to ta l del agente oxi­
dante* 50-100$ de la  oantidad to ta l de agente reductor y todos 

lo s  restan tes oonponentes de pintura inoluyendo la  composición 

de pigmento dispersada, aotivador, agente humectador, ooloide 

proteotor y , donde sea necesario, agente separador aparte* El 
orden en el cual estos ingredientes son añadidos es indiferen­
te* la  mezola de reacoión empieza a polim erizarse y la  tempe­
ratura alcanza un máximo, entonces la  mezola empieza a en fria r­

se* Entonoes es añadido e l monomero demorador a la  marmita de 

reacción en mi adecuado período, por ejemplo de una ^fcuatro 

horas, a una velooidad que impida a la  temperatura elevarse a 

la  temperatura de re flu jo*  la  segunda adición de catalizador 

sigue a este período de adioión de monomero demorador* El agen­
te  oxidante para esta segunda adición o a ta llt ic a  no neoesita
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ser el mismo que para la  primera, aunque es p re fe rib le  y 

mas conveniente usar lo s  mismos compuestos en ambas adicio­
nes. la  eleooión de agente oxidante para esta segunda adioión 

c a ta lít ic a  no es tan importante como en e l primer oaso, por­
que por el tiempo en que esta adición demorada se hace ya la  

emulsión ha aloanzado un o ierto  grado de estabilidad mientras 

polim eriza. Asi, hidroperóxidos» por ejemplo, hiaroperóxido 

oumol, son S9 t i  s f actor io s  para esta  fina lidad , la  temperatura 
alcanza de nuevo un máximo, a continuación de esta adioión ca- 
ta - l i t ic a  demorada. Se oontinúa la  agitaoión durante un perío­
do adioional de una a ouatro horas y a l f in  del mismo la  p o li­
merización es completa.

la  dispersión A de pigmento fuó preparada mezolando sus 

vario s componentes. j£sta dispersión de pigmento se hizo dei
P artes en peso

Titánox HA-50 520
Agua 381.6
Tergitol BM 15 .0
Fuá obtenida por agitación una suave mezola siendo moli­

da esta dispersión por te so a tra v é s  de un Eppenbaoh Homo-Mi- 
xer.

B.iemnlo ! &.- Sste ejemplo fuá llevado a oabo en una mar­
mita de emulsión de un l i t r o  usando una adioión técnioa de mo- 
nomero demorada antes descrita . No se hioieron provisiones pa­
ra calentar o en fria r la  marmita. SI agitador y ra soador aso­
ciado fueron lo s  miónos antes descritos bajo e l método gene­
ra l*  Se proveyó una agitaoión vigorosa, lo s  siguientes reao- 

tantes in io ik le s  fueron introducidos en la  marmita de reacción*
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partes
Dispersión de pigmento A
Cello size WB-300 (3$ solución acuosa)Agua
llu ro n ia  F68 
Aorilato b u til (lavado)
Pluronio 162

405
150
100

16

18
0.3

Estos reaotantes fuer oh mezolados y calentados a 302 C# \ 

esta mezcla de reaooión se añadieron*
partes

K̂ -SUOg ( l.5 $  solución acuosa) 10
Salfo)Silato formaldehido de sodio 0.2
H idrosulfito de sodio 0.2
Fe$04 0.2

lo s  monomeros demorados fueron añadidos entonoes mientras 

la  temperatura subia invariablemente haeta 452C.» ¿unto con 

20 partes de Kĝ SgOg (l.s£  de solución aouosa) y 0.2 partes  

de ñ id rosu lfito  de sodio, lo s  monomeros demorados constan de*
Partes

A criiato b u til (lavado) 42.9
Cloruro vin ilideno (lavado) 90
Al verdadero término de esta adioión de monomero demora­

da la  temperatura aloanzó lo s  512C. Después qíie la  tempera­
tura nubo bajado algo» se añadieron oon agitación O.l partes  

de cada uno de K2S2°8 y feSO^, e h id ro su lfito  de sodio, l a  
pintura a s i obtenida fué una pintura blanca espesa de calidad  

sa tis fa c to ria , la  p e lícu la , igualdad y fle x ib ilid a d , fueron 

buena 8.
Ejemplo 22 .-  Este ejemplo 2« fu4 llevado a cabo en el apa­

rato  del ejenplo 1 ®. Se proveyó una vigorosa agitación, lo s  

siguientes ingredientes in ic ia le s  fueron cargados en la  marmita 
de reacción y mezclados*



10.

.5.

20.

25.

30.

-  20 -

2 4 6 2 3 6
D iversió n  de pigmento A 
Agua
C ellosiza tff-300 (3$ solución acuosa)
Pluronio F68
Pluronio 162
A crilato  b u tíl (lavado)
Nâ P gOy
A la  mezola se añadió»

9  ̂ solución acuoj^.) 
¡Sniroxllato formal dehiao de sodio 
H idrosulfito de sodio 
F? So.

Partes
405
100
150
18
16
53.6
0.3

Partes
10

0.2
0.2
0.1

59 partes de ao rila to  b u til demorado y 43.6 p artes de 

a c r i lo n itr i lo  fueron entonoes añadidas junto con 0.2 partas  
de h id ro su lfito  de sodio, 0.1 p artes de FeSO ,̂ y 20 partes  

de KgSgOg (1 , 5  ̂ solución aouosa). la  adición de estos com­
puestos fué hecha a razón de bastante rapidez para conservar 

en marcha la polimerización. la  temperatura méxima fué nota­
da como 55®C. Deqauós esta adición se completó y la  tempera­
tura cayó a 408C. y entonces se añadieron 0 .1  p artes de cada 

uno de K2®2°8 y FeSO .̂ la  pintura resu ltan te  fué tixotróp ioa. 
la s  propiedades de pelícu la  e igualdad fueron buenas, la  f le ­
x ib ilidad  de la  p e lícu la  fué también c la s i f io ada buena.

S.iemplo — Fuó llevado a cabo en el aparato del ejemplo 

1®. Se prov©yd una vigorosa agitación, la s  proporciones in i­

c ia le s  de rcantantes fueron»
Parte s

Dispersión de pigmento A Agua
Pluronio F68
H etaorilato m etil (lavado) 
Na4P207

405
250

26
'56.2
0.3

Bstos reactantes fueron introducidos eh la  marmita de 
reaoción, mezclados y calentados a 3060. Bntonoes fueron aña­

didos lo s  siguientes ingredientes ca ta litlo o s*
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Partes

K2S2°8 s°luoión acuosa) io
Su lfoxilato  formaldehido de sodio o,2
Pe SÔ  0,2

112.3  partes de m etacriiato m etil demorado (lavado) fue­
ron entonoes añadidas a moderada velocidad. Fué a s i obte­
nida una pintura de a lta  viscosidad.

Ejemplo 4>.- Fueron introducidos en una botella  de v i­

drio y enfriada a -25®0. de 200 oc. lo s  siguientes ingre­
dientes in io ia le s i

Dispersión de pigmento A 
Methocel 4000 {3* soluoion acuosa)

50,6 g 
16 .25  1Agua 15.6  ”

Oleato de potasio 0,6 "
Sulfato la u r i l  de sodio 0,25 JEstireno 16,25 ¡Hexanotiol 0,03 i

Esto fuá seguido por la  adición de lo s  siguientes ingre­
dientes a —25^0. , después de lo  cual se dejó subir la  tem­
peratura de la  botella  cerrada hasta l a  temperatura ambien­
te»

Butadieno 9 ,0  g.
Fe 80  ̂ 0,06 "
H idrosulfito de sodio 0,08 ”

la  botella fuá cerrada con un obturador de empaquetadura 

neopreno y agitada en un sacudidor meoénioo durante una ho­
ra , pos oo. de una solución aouosa a l 1 ,50  de KgSgOg fueron 

añadidos a la  mezcla a través del c ierre  con una jeringa, 
la  mezoia de reaooión fué agitada durante una hora. 3 oo. de 

solución aouosa a l 1,30  de £2$208 fueron añadidos de la  mis­
ma manera y agitada la  mezoia durante toda la  noohe. Enton­
ces se añadieron 0,06 g. de su lfox ila to  formal debido de so­
dio y agitada la  b o te lla  durante una hora. El produoto resu l­
tante fué una sa tis fac to ria  pintura lá tex  de la  oual se t i ­
ró ima p e lícu la . Esta peliouia mostró buenas c a ra c te rís tic a s  

de igualdad y también fué buena la  f le x ib ilid a d  una vez seea.
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E.iamplo 5a. -  Bste Bjemplo se U evó a cabo en una marmi­

ta o ilin d rio a  con camisa de acero limpia de 5 galones y oerra- 

da. la  marmita se equij&^éon un agitador de so ero limpio. Si 
eje de revolución del agitador, situado en el centro de la  

marmita en posición ax ia l con respeoto a la  misma* fu44quipa«. 
do «i su extremo in fe r io r  oon 6 a le ta s  rad ia les  toroidas te ­
niendo sus bases dispuestas en un plano perpendicular al ej© 

del agitador* y p a le tas adyacentes asimismo toroidas de suer­
te de formar un ángulo de alrededor de 30fi oon el citado pla­
no. El agitador fue impulsado por un motor eléotrioo de 107 

r.p.m. Un dispositivo  rascador fue montado en adecuada posi-  

oión sobre e l e je  del agitador ae manera de rascar la  super­
f ic ie  de ls  mezcla de reacción y e v ita r  oualquier formación 

de oostra en dioha superficie durante la  polimerización, la  

temperatura ae le  mezola fué dada por un termopar cobr©-oon&- 
tanteno situado en un pequeño tubo dispuesto verticalm ente a 

lo  largo de la  pe red in te rio r de la  marmita, la  d iv e rs ió n  
de pigmento fu l heoha de*

Tltanox RA-50 7951,5 g.
Agua 5835.0 «
Tergitol NPX 53. 5 **

-  22 -

Betos ingredientes fueron mesolados para formar una pasta 

y después pagados a través  de un Premier M ili a un juego de 

2 mil s. Xa d iv e rs ió n  fué entono es cargada en la  marmita. 
Xa temperatura en este punto era de 2 5^C. Empezó la  ag ita-  

oión y se añadieron lo s  ingredientes siguientes en el orden 
que se oita*

C ellosize WP-4400 (3$ solución acuosa) 5130 g.
Agua 3820 »
Pluronio P68 205 ”
Aoetato * in il 2050 o.o.
Na4P2°7 10 g. en 100 c .o . de H 0
Sulfoxilato  formaldehid© de sodio 10 g. eñ 100 o .o .

de H20
30
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K2®2°8 l 5 g. en 400 co. de Ĥ O
PeS04 3 g. en 100 co. de HgO

Inmediatamente de agregar e l último ingrediente comenzó la  

polimerización, l a  temperatura alcanzó un máximo de 452c. 
después de 5 minutos. 4100 oc. de acetato v in í l  demorado 

fueron entonces añadidos en la  marmita durante un periodo 

de 1 l/4 horas a razón de 2100 oc. por hora para io s  prime­
ros 15 minutos y 3600 oo. por hora para la  hora restan te.
Se continuó agitando durante 2 horas durante la s  ouales la  

temperatura deoreoió desde 45 a 402C. Bn este momento se a-  

ña dieron 3,5 g. de KgSgOg en 100 oo. de agua y se agitó la  

marmita durante 2 1/2 horas, la  temperatura subió desde 40 

hasta 55®0. y después empezó a deorecer para aloanzar lo s  

4520. a l f in a l de un periodo de 2 1/2 horas. Entonoes se a-
ñs dieron 575 g. de fta ia to  d ib u til en un periodo de 20 minu­
tos y corrió  agua de re frig erac ión  a través de la  oamisa de 

la  va s ija  durante 40 minutos. Bn este punto e l termopar in­
dicaba una temperatura in te rio r de 25&C. El produoto fuá re­
tirado de la  v a s ija , la s  propiedades del producto fueron la s  
siguientes!

Olor a aoetato v in il
Viscosidad (a 202C., con un viscosimetro 

Brookfield, aguja N8 3 a
20 r .p .m .5

A nálisis de oOntenidO de cenizas 
Conversión de acetato v in il  
Apariencia de la  pelioula de pintura 
Pruebas de frotamiento

Ninguno

33 pcfises
53.95*
99,4:*

B rillan te ,
Buenas

l i s - a

la  presente invenoión provee un procedimiento rápido 

y eoonómioo de preparar p inturas lá tex  de la  oíase de sorita  

en el que la  polimerización del ligador se efectúa a modera­
da temperatura por bajo de la  temperatura, de re f lu jo  de la  

mezola polim erizante, en presencia de la  dispersión de pig»-
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meato.
Es bien conocido que el promedio de tamaño de la s  p a rtí­

culas de resina formadas en emulsiones deorece oon la  re la ­
ción deoreoiente de monómero a agua durante la  polimeriza­
ción, y que ouanto mas pequeñas sean la s  p artícu las  de re s i­
na de una pintura mejores serán la s  cualidades del ligador de 

pigmento y b r i l lo .  Dado que en esta invención la  presencia, 
durante la  polimerización, del agua y de la  d iv e rs ió n  de 

pigmento y de la  solución de coloide proteotor reduce la  re­
lación  de monómero a agua, la  pintura resu ltan te  tiene redu­
cido tamaño de promedio de p artícu la  y por lo tanto mejorada 

ligazón de pigmento y b r i l lo  en oomparaoión con p inturas del 
mismo contenido de resina hechas por adición de la  dispersión  

de pigmento y solución de coloide protector después de la  po­
lim erización. Se ha observado que en una miorografia electrón  

de una pintura de acetato p o liv ln llio o  preparada por el pro­
cedimiento de la  invención muestra que la s  p artícu las  de la  

resina tiene un promedio de tamaño de 0. 1- 0.2 mioron, mien­
tra s  que en miorografia electrón de pinturas lá tex  preparadas 

desde una emulsión de acetato p o liv in ílic o  standard por lo s  

anterio res métodos del arte  el promedio de tamaño d© p a rtí­
culas es de 0. 9- 1 .0  mioron»

En lo s  anteriores procedimientos dél a rte , se usan gene­
ralmente dos oantidades de oololde proteotor, una para esta­
b iliz a r  l a  emulsión desde la  cual se prepara la  p intura, la  

Otra para e s ta b iliza r el pigmento en la  p intura. En el pre­
sente procedimiento la  polimerización de la  emulslón se efectúa 

en presencia de todos los.in g red ien tes de la  pintura y el co­
loide proteotor s irv e para e s ta b iliz a r emulsión y pigmento a l 
miaño tiempo. De esta manera la  proporción de oololde pro-



teotor puede ser ampliamente reducida ©n oomparaoión oon la  

proporción requerida en lo s  an teriores procedimientos del ar­
te* El coloide p ro tector, a l mismo tiempo que estab iliza  una 

pintura, es sabido que reduce la  res isten c ia  a l agua de la  

5, pellou la  de le  pintura. Es por lo  tanto otra ventaja de la
presente invención que la s  p e lícu las de pintura pueden ser ob­
tenidas oon una mejorada resistenoia a l agua.

De la  anterior desoripoión se desprende que la presente 

invención provee un nuevo procedimiento para preparar pintu- 

10. ra s  a base de lá tex  de perfeccionado b r i l lo ,  resisten o ia  al
agua y poder ligaaor mejorados.

N O T A

Heoha la  desoripoión del presente invento se haoe conec­
ta r ,  que esta solicitud  se aooge parcialmente a lo  s benefioios 

d© prioridad de la  solioitud de Patente canadiense N* 742.858, 
15. depositada el 28 de Diciembre de 1957, y que se declaran co­

mo nuevas y de propia invención la s  reivindicaciones siguien- 
t  es*

1 ,— Peooedimiento perfeccionado para preparar p inturas a 

base de lá tex  p o liv in ilic o s , caracterizado porque se prepara 

20. una composición para revestim iento pigmentado teniendo una
ooncentraoión en volumen de pigmento (P.V.O.) de 8- 8C5$, me­
diante un prooeso que comprende! A) formaoión de una mezcla 

de l )  agua, 2) constituyente polim erizable oonstando esencial­
mente de un líquido del grupo oonsistente en (a) un mondmero 

2 5. sel eco lona do desde la  olase I como se desoribe en el texto,
(b) un monómero eeleooionado desde la. oíase II oomo se de&-
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oribe asimismo en el texto de la  parte desoriptiva, (o) dos 

monómeros seleooionados solamente desde la  olase I oomo tam­
bién queda de so rito , (d) dos monómeros seiooionados solamente 

desde la olase II también oomo se desoribió, (e) dos monóme­
ros de lo s  que uno es ssleocionado solamente desde la  olase I 

oomo se desoribió, mientras que el otro lo  está desde la  oía­
se III solamente asimigno oomo se desoribió, 3) una dispersión  

de pigmento aouosa, 4) tan agente humectador, 5) un ooloide pro- 

teo to r, 6) un sistema de c a tá l is is  aotivador de reduooión con­
sistente en (a) un agente oxidante oonstando de una sal solu­
ble en agua de áoido persu lfúrioo, (b) a lo  menos un agente re-  

duotor oonsiBtente en un oompuesto soluble en agua del grupo 

que oonsta dd sales de oxáoidos dé azufre teniendo propieda­
des reduotoras y oompuestos de adioión de estas sales oon un 

aldehido, (o) un aotivador de o a tá ü s is  consistente en una sal 
de h ierro  soluble en agua, y (d) un agente separador oapaz de 

formar un oomplejo oon oationes de h ierro  p o liva len te , B) agi­
tación de dicha mezola a tempera turas in fe rio res  a la  temperar- 
tura de re flu jo  de la  mezola durante la  polimerizaoión del o i-  

tado constituyente polimerizable y dispersión del pigmento en 
la  emulsión resu ltante  que oourre simultáneamente, y c) ajus­
te  de l a  proporción de constituyente polim erizable en la  mez- 
ols para formar una oomposioión de revestim iento pigmentada a- 
ouosa que tien e  un P.V.C. de entre 8 y 8<$.

2. -  Procedimiento, según la  reivindioaolón 1 , oaraoteri­
zado porque dioho constituyente polim erizable es añadido en 
dos porciones la  segunda porción osoilando entre un 70/30 y 

30/70 de la  primer porción, en peso, a temperaturas in fe rio ­
re s  a la  de re f lu jo  de la  mezola, siendo ajustada dioha segun­
da poroión para formar una oomposioión de revestimiento pxg-
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mentarlo acuosa que tiene un P.7.C . entre un 8 y un 80$.

5 procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 o 2, ca­
racterizado porque lo s  agentes oxidante y reductor son añadi­
dos en dos porciones, siendo añadidas la s  segundas poroiones 

de lo s  mismos deqaués de todos lo s  añadidos de constituyentes 

polim erizables, siendo la  oantiaad en peso de dioha segunda 

poroión de agente oxidante oscilante entre la  misma oantiaad 

que la primer poroión o en relación  de un 20/80 de la  misma, 
y oscilando la  segunda porción del agente reduotor entre el 
mismo peso que la  primera y ninguno*

4*- Procedimiento, según la s  precedentes reivindioaoione s, 
oare eterizado porque el oonstiti^ente polim erizable oonsiste 

en acetato v in llico *
5. — Procedimiento, según cualquiera de la s  precedentes r e i ­

vindicaciones, caracterizado porque el agente humectador es él 
producto de condensación de óxido de etileno  oon el producto
de reaooión de óxido de propileno y g lio o l propileno, teniendo 

dioho produoto de condensación un promedio de peso molecular 
entre 2.000 y 8. 000, el ooloidfc proteotor es celulosa h iarox i-  

e t i l  y e l sistema oatalizaaor consiste en per sulfato de potasio, 
su lfox ila to  formaldehido de sodio, su lfato ferroso y pirofosfar- 

to de sodio*

6.  -  Procedimiento» según ouaiquiera de la s  preoedentee re i­
vindicaciones, caracterizado porque el activador de o a ta lis is  

es sel eco lona do désde el grupo de sales de h ierro  consistente 

en oloruro fú rrloo  y sulfato ferroso.
7*- Procedimiento, según ouaiquiera de la s  precedentes re i­

vindicaciones, caracterizado porque el agente separador es se­
leccionado desde el grupo consistente en p iro fo sfa to  de sodio 
y s ilio a to  de sodio*
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8.— Procedimiento» según cualquiera <je la  s precedente s 

reivindicaciones» osraoterizado por comprender ademés la  
adición de un p la s tific a d o r para el material polimerizado 

al terminar le  polimerización*

5. 9*- Procedimiento perfeccionado para preparar pinturas
a base de íe-tex p o liv in ílio o s*

Según se desoribe y reiv ind ica  en la  presente memoria 

que consta de veintiocho hojas fo liad as y mecanografiadas 
por una sola cara*

Madrid, a 27 de Dioiembre de 19 58.
SHAWINIGAN CHBMICA1S IIMITED.
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