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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicltar
PATHENLTLZ D I NVENCION
en
ESPANA

por VEBINTE afios
8 nombre de WUHNLOP RUbskER COMPANY LIINITEL, entidad briténiéa,
establecida en 1, Albany Street, Londres, Ingleterra, por:

" APARATO PARA LA PREPARACICN DE UNA TIRA DE BANDA
Dis RODADURA. "

Le presente invencidn se refiere = un método y spare
to para la fabricacidn de neumdéticos, y més especialmente a
un método y aparato para la preparacidn de trozos de goma de
bande de rodadura para su splicacidn a cubiertas de neumdti-
COSe

La gome para bandes de rodadura de neuméticos se ob—
tiene normalmente por extrusidén en forma de tiras continuas
de compuesto para benda de gome sin vulcanizar. Debido a ve—
risciones casuales en el proceso de extrusidén, el peso de ti

re obtenida por extrusidén, por unidad de longitud, no es cons
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tante normalmente, siendo, pues, imposible cortar trozos de
banda de longitud determinada, pertiendo de la tira obtenida
por extrusidn, que sean consecuentes o uniformes lo mismo en
longitud que en peso. Se scostumbra & cortar la tira em tro-
zos de la longitud constante deseada y mntener el pesc de
cada tirm de banda dentro de ciertos limites de tolerancia
mediante control del sparato de extrusion.

Debido a le dificultad de gobernar con precisidn el
proceso de extrusidn, no obstante, estas tolerancias han de
ser més amplias de lo conveniente, lo cual conduce & un con-
slderable desperdicio de goma al ser moldeada la cubierta,
siendo expulsada del molde, a través de los agujeros de esoa~
pe, parte del sobrante de goma de la banda.

Un objeto de le presente invencidén es el de habilitar
métodos de preparacidén de tiras de banda de rodadurs que ten-—
gan una longitud predeterminada.

Otro objeto de la presente invencidn consiste en un
aparato pare su emplec en la preparacidn de banda de rodadu—
ra de modo que tengan una longltud predeterminads.

Conforme a la invenoidn, un método de preparacidén de
tiras de banda de modo que tengan una longitud predetermine~
da comprende las fases o etapas de:

- sujetar a un drgano soporte, Junto a un extremo,
una tira de banda de longltud més corta que dicha longitud
predeterminads;

-~ estirar la tira de banda, hasta darle la longitud
predeterminada, cogiéndola por el otro extremo y tirando de
lz mismeg y

-~ sujetar tembién al érgano soporte este extremo

cogido, estando la tira estirada.
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Conforme & la invencidn, asimismo, un método de prepa

racién de tiras de banda de modo que tengan una longitud pre—
determinada comprende las fases o0 etapas det

- arquear una tira flexible esencialmente incompre—
sible y colocarla en relecidn de superposicidn con une tira
de banda de una longltud méds corta gue dicha léngitud prede—
terminedas

- sujetar un primer extremo de la tira de banda jun—
to a un extremo de la tira flexible;

- sujetar el otro extremo de la tira de banda de mo=—
do que se encuentre situado a una distancia, medida a lo lsrgo
de la tirs flexible desde el primer extremo de la tira de ban~
da, igual @ la longitud predeterminada; ¥y

- aplanar la tira flexible estirando la tira de ban-
da hasta darle a la tira de banda una longitud iguel a la lon
gitud predeterminada.

Conforme a la invencidn, asimismo, un aparato para la
preparacién de wne tira de bende de modo que ésta tenga una
longi+tud predeterminada comprendes

-~ una tira flexible, esencialmente lncompresible,
que tenga gl menos diche longitud predeterminseda, existiendo
medios para sujetar los extremos de la tira de banda con res-
pecto a la tire flexible.

Lo tiravflexible puede ser continua y de longitud
igual a la longitud predeterminade de la tira de banda, o bien
puede tener une longitud meyor que la predeterminada y estar
narcads con une serie de indicaciones representativas de una
variedad de longltudes peedeterminadas. Alternativamente, lsa
tira flexible puede estar hecha de secciones relativamente

ajustables de modo que se adapte la tire para su empleoc con
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diferentes longitudes de tira de banda.

Los medios pera sujetar un extremo de la tira de go-
ma pueden ester situados en posicidn fija junto a cada extre
mo de la tire flexible, o bien, dlternativamente, cuando la
tire sea continua, la tira flexible puede ir provista de me—
dios fijos para sujetar un extremo de la tire de goma Jjunto
a un extremo de la tira flexible solamente, y de medios de
sujecidén, para el otro extremo de le tira de goma, ajustsbles
en sentido longitudinel de modo que sirvan para una variedad
de longltudes predeterminadas.

Preferiblemente, los medios de sujecidn de la tira
de banda comprenden une fila de puas.

La invencidén comprende asimismo los neuméticos cuya
construcecidn utilice un método o un sparato tel como los an-
tes indicados.

A continuscidn se describe una realizacidén del inven
to con referencia s los dibujos adjuntos, en los cuales:

~ la Mgura 1 es una perspectiva esquemética de par
tes, tanto de une tira flexible como de una tira de banda de
rodaduras

- la Figura 2 es un alzado lateral esquemdtico de
la tire flexible y de le tira de banda de las cuales se repre
sentan partes en la Figura 1, estando las tiras invertidas; y

- la Pigura 3 es una vista semejante a la Figura 2,
enn la que la tira flexible ha sido aplanade para estirer la
tira de banda.

Une tirs 1 de goms de banda de rodadura no vulcanize-
da, de un peso desemdo y de longitud menor aproximadamente en
un 3%, que una longitud deseada, se obtiene cortando la tira

a partir de un trozo continuo de goma de banda obtenida por
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Una +ira 2 normalmente plena, de acero de resortes

extrusion.

de 40 mildsimas de pulgeda (1 mm.) de espesor, tiene la mis—
ms anchura que la tira 1 de goma de benda, y 72" (183 M. )

de longitud, iguel a la longitud deseada para la tira de ban—
da. Lg tira 2 esté provista por sus extremos, que se hallen
dispuestos formendo éngulo recto can los bordes longitudine—
les, de unas filas 3 y 4 de plias de acero 5, dispuestes a lo
encho de la tirs en una lines parslela z la extremlidad de la
tira y aproximademente a 1" (2,5 mm.) hecia dentro desde cada
extremo. Las plias 5 estén rigidamente sujetas por su base, me~
diante soldadura de puntos, & la tiras 2, y cada pua se encuen-
tra inclinade con su extremo dirigido haclia el extremo conti-
gua de la tira, formendo un éngulo de umos 602 con el plamo

de le tira aplanads.

La tira de benda 1 se pone primero en una mese plana,
como se indica en la Figura 1, y la tire de acero de resortes
2 se comba para darle forme arqueada nagste que la distancia
medide en lines recta entre sus extremos es igual a la longi-
tud de la tira de banda.

Intonces se coloca la tira de acero de resortes en re—
lacidén de superposicidén con respecto a le tire de banda 1 de
modo que los extremos de las dos tiras coineciden, y se hingen
las pdas 5 en la goma.

Después se levantan las dos tirass juntamente y se
vuelven de modo que la tira de bande 1 quede encima, como se
indica en la Figura 2.

=1 peso de la goma ¥ la tendencla de le tirs de acero
de resortes a volver g gu forms plana normal se combinen para

eztirar la tira de goma no vulcanizada hasta que su longitud
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se hace isnal & la de la tira de acero de resortes, que es
la longitud predeterminada, indicéndose en lg Figura 3 el
estado o la situscidn de las tiras resultante.

La tira de banda, colocada sobhre la tira de acero Qe
resortes, puede entonces eplicarse y adherirse a la periferis
de un armazdén de cubierta comstruido, montado sobre umn tambor
procedi<ndose a quiter la tirea de acero de resortes. A conti-
nugcidn, puede someterase a moldeo de manera usual el neuméti-
co sin vulecanizar, ya completadoe.

Un modo alternativo de emplec de iz tira flexible 2
pere estirar la tira de banda 1 consiste en colocar la tirs @
en una mess con las ptas hacia arriba, sujetar un extremo de
1s tire de banda 1 & un extremo de lea tirs flexible 2 como
sntes se he descrito, combar la tira 2 hasta darle forma de
arco y sujetar el otro extremo de le tira de bande en posicidn
apropiade sobre la tira flexible. Después se aplenan las tiras
juntamente como ya se ha dichoe

El método de preparacidn de tiras de banda de rodadu—
ra descrito tiene la ventaJa, sobre otros ya existentes, de
gue se obtienen tiras de banda de peso ¥y longitud correctos
con tolerancias més estrechas de lo que hasta ahora es posi-
ble cou el método anterior mencionado. LL apsrato pare poner
en préctica este método es sencillo de construir y fécil de
Mene jars

Esta soclicitud, que corresponde & le presentada en
sren Bretafia, el 10 de inero de 1.958, bajo el lLiimero 965/58,
se acoge a los veneficios del articulo 51 del vigente zstatu—

to-Ley sobre Propiedad industrial.
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Los puntos de Invencidn propia y nueva que se presen—

tan paravque sean objeto de esta Patente de Invencidén en Lis—
paiia, por Vviliuis efios, son los sigulentes:

12, - Apersto para la preparacidn de una tira de
panda de rodadurs de modo que ésta tenga una longitud prede—
terminada, el cual comprende una tirs flexible, esencialmente
incompresible, que tenga al menos dicia longlitud predetermine
da, exisiiendo medios para sujetar los extremos de la tire de
benda con respecto & ia tira flexible.

22, — Aparato pare la preparscidn de una tira de
bende conforme a la reivindicacidn 1, en el que cada uno de
los medios de sujecidén de un extremo de la tira de banda =
le tira flexible comprende una fila des phas sujetas a la ti-
ro flexible y que se extiende en sentido transversal con res—
pecto a la misma, estando las plas dirigidas hacie afuera a
pertir de la superficie de la tira flexible para penetrar.y
coger de ese modo una tira de banda oprimida hasta engancher-
la en ellas.

3, — Aparato conforme a la reivindicacidn 2, en el
gue las pias de cada flle estén inclinadas hacia el extremo
contiguo de la tira.

A2, — Apaurato pare la preperacidn de una tire de

bande de rodadura.
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Tal y como se he descrito en la lMemoria que anteceds,
representado en el dibujo adjunto, y para los fines que se
han eapecificado.

Esta Memoria consta de siete hojas y la presente es—

. 5 critas a mdquina por una sola cara. N
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