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La presente invencién se refiere a un testero pa-
ra cubetas de cajas armables, del tipo en el cual los la-
terales estén formados por paredes dobles y con lados in-
clinados respecto a los adyacentes.

5 Las técnicas de armado automético de ;ajas han
evolucionado de forma considerable, hasta tal punto que
tienden a solucionar todos los problemas de montaje de ca-
jas. No obstante las cajas que pueden obtenerse son, usual-
mente de forma cuadrangular o rectangular y dificilmente

10 pueden obtenerse cajas de lados inclinados, mucho més si
las paredes de las cajas son dobles.

Uno de 1os problemas que presenta el armado de
tales cajas es la necesidad de realizar pasadas de engoma-
do en varias direcciones, 1o cual aumenta el nimero de

15 operaciones a realizar y, en consecuencia, el coste de fa-
bricacibn.

Estos inconvenientes han sido superados mediante
el testero para cubetas de cajés armables objeto de la in-
vencibn, a partir de lados de doble pared, cuyo testero se

20 caracteriza por el hecho de gue en la zona angular que for-
man los lados inclinados respecto a los adyacentes se ha
previsto un fuelle de configuracién sensiblemente triangular,
con una linea de plegado mediana, gue permite un doblez ha-
cla el interior y rebatible sobre el fondo de la cubeta, en

25 tanto que los lados inclinados presentan en prolongacidn
sendas aletas dobladas que se situan en posiciédn yuxtapues-
ta a la cara interna del lado situado entre los inclinados,

quedando ocultas por la doble pared interior de este lado.
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Todos los lados, inclinados o no presentan sen-
das pestarias en prolongacién de su pared interna que se
yuxtaponen al fondc de 1la cubeta.

Para la mejor comprensién de cuanto queda des-
crito en la presente memoria, se acompaian unos dibujos
en los que, tan s6lo a t{tulo de ejemplo, se representa un
caso préctico de realizacién del objeto de la invencidn.

En dichos dibujos, la figuras 1 es una vista en
planta del testero desplegado; la figura 2 es une vista
en planta del testero que ha sido plegadu parcialmente
por 1o que respecta a los lateresles longitudinales de 1la
cubeta; la figura ? es una vista en perspectiva en la que
aparece una primers fase del armado del testero; la figura
4 es una vista similar, pero representando una fase inme-
diate respecto a la de la figura anterior; y la figura 5
es una vista en perspectiva del testero de la cubeta ar-
mado.

El testero descrito consta en los dibujos de un
lado intermedio -1~, con solapa -2- abatible para formar
la doble pared, de la que se prolonga una pestafia -3- que
poéteriormente se adherird al fondo -4- de la cubeta.

Dicho testero comprende dos laterales inclinados
-5- a ambos lados del anterior, con sclapas -6~ para for-
mar la doble pared y pestafias -6Ga- que también se adheri-
rén al fondo -4-.

Estos lados -5- y solapas -6- se prolongan de
los laterales longitudinales -/- y correspondientes solapas

-8~ de la cubeta, conpestanas -9-.
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"Entre los lados -5- en el fondo -4- hay sendos
fuelles triangulares -10- con linea mediana -1i- de ple-
gado.

De los lados -5- parten aletas -12- y de las
solapas -6- aletas -15-.

El armado de la cubeta y testero descritos se
realiza del modo siguiente:

En primer lugar se engoman los lados =7- y sus
solapas -8- para doblarlos mecdnicamente, comprendiendo
tamb.én los lados -5 ¥y sus éolapas -6- (figura 2), que-
dando configurada la lamina en posicién apta para su ar-
mado propiamente dicho.

Seguidamente se levantan los lados -5-6- doblan-
do los fuelles -10- por sw lineas medianas -11-, deter-
minando sendos pliegues gque se yuxtaponen al fondo —4-.
Simulténeamente se arman los lados mayores -7-8-. Las
pestafias -6a- y -9- quedan yuxtapuestas al fondo -4-.

Las aletas ~12-13- han quedado superpuestas y
se doblan hacla € interior alzando seguidamente el lado
-1-, cuya solapa -2- se abate sobre -12-13-(figuras 3 y 4),
oculténdolas, en tanto que la pesfaﬂa -3~ gueda yuxtapues-—
ta al fondo =4- ‘figura 5).

Como puede apreciarse se ha conseguido un testero
con dos lados oblicuos -6~ que dan mayor vistosidad a la
cubeta, la cual adquiere un contorno de fsntasfa, mucho
néds si sus dos testeros (sélo se ha representado unn), son

de idénticas caracteristicas.

Puede, sin embargo, formarse uns cubeta con un
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golo testero segin se ha descrito y el opuesto recto, lo
cual daréd una configuracidén muy apropiada para acondicio-
nar camisas y confecciones similares.

Independientemente de las aplicaciones que puedan
darse a la cubeta con el testero descrito, resulta eviden-
te que su realizacibn es.sencilla, gsimplificindose al méxi-
mo las operaciones de engomado y armado, a fin de reducir
el coste de fabricacidn.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales empleados en la fabricacidén del testero,
formas y dimensiones del misrn y cuantcs detalles acceso-

rios puedan presentarse, siempre y cuando no afecten a su

esencialidad.
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1. Testero para cubetas de cajas armables, del
tipo que tienen lados de doble pared por doblez longitu-
dinal sobre si mismos, caracterizado por el hecho de gque
comprende un lado intermedio y otros dosg lados oblicuos,
que flanquean al primero, los cuales se prolongan de los
laterales de la cubeta perpendiculares al intermedio, en-
tre cuyos lados oblicuos y el fondo hay sendos fuelles
triangulares con linea mediana de doblez, que se pliegan
sobre el fondo de la cubeta, en tanto que de los lados
oblicuos parten respectivas aletas que se yuxtaponen a la
cara interna del lado intermedio, cuya pared interma se
abate sobre ellas, oculténdolas.

2. Testero para cubetas de cajas armables, se-
gin la reivindicacidn anterior, caracterizado por el hecho
de que las paredes internas de todos los lados presentan
sendas pestafias dobladas yuxtapuestas al fondo de la cube~
ta, quedando superpuestas las correspondientes a los la-
dos oblicuos, sobre los fuelles respectivos.

3. Testero para cubetas de cajas armables.

La presente memoria descriptiva consta de seis
hojas foliadas escritas a mfquina por una sola cara.

Barcelona, 16 de octubre de 1.979.
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