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MEMCRIA DESCRIPTIVA

ia pre gente invencidén se refiere & perfeccionamientos
en la oongtruccilén de contenedores.

Este inveneidén oconcierne meg particulermente & contene—
dors s extengibles de cartulina o fibra para gusrder artiocu-
los tales como tarjetas tabuladoras para méquinasg de nego-
clos y similares controledas por tarjeta.

lag tar jetas de tabulacién, a las algunag Veces ge las
eonsijera como refei'idaa e tarjetas registradora, con obje-
to 3o ser titilegen sus mplicaciones deben reunir muchos re-

quisitos y es por 10 tanto muy dese2ble tener réere ellas

_ a&decusdos contenedores para sviter que estep tarje tas tanto

durante el transporte ocomo en el almecenaje puedan sufrir de.-
fios En resumen, un contenedor adecusado POArf ger uno que
contenge un predeterminedo nimero de tarjetes de tal mepers

que los bordes de estasg tarjetas no se deterioren, que las
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tzxrje tas no ce alabesn o riecn, que las taerjetas sean fécil-
mente zccesibles y uue las tarjetas no se expongan innecesa-
riemente a la atmbcsfera.

Los intentos pere proveer un simple contenedor adecuadc
henkigo he sta ahora infructuosos y & 1o menos insatisfac to-
rios para ol comercio. Bl suminigstro de pepel usedo péra la
menufactura de las tarjetas tabuladoras en general permite
veriarlo en calibre dentro de limites tolerablies y es nece-
sario acomodar e gta variacidn en calibrado de lag tarjetas
donde un predcterminedo ntmero de tarjetas hayan de alojar-
se dentro de un contenedor. Por ejemplo, si una aceptable to-
lerancia es mes 0 menos de +0004 pulgadas y se desea tener
todas las cajas de cartédn conteniendo 2000 tarjetas, sersd ne-
cesario proveer un contenedor que pueda acomodar la Variacién
an ceépacldad que pudiera ocurrir bsjo lz indicada tolerancia
oon objeto de contener estrechamente el pr*indicede. nfmero
de tarjetas. Dado que si 1zs terjetas no quedan compactamente
contenidas s Jdefiarfan durante el trangporte.

Uhakwlucién evidente al ﬁroblema podré gser provVeer un con-—
tenedor que tenga unz capescided para contener un nfinero dado
ds tarjetas de czlibre tolerable, Cualquier Variacién dssde
el celibre méximo tolerable se acomodariz 0 poniesndo mas tar-
Jetes que la digposicibn reguiera o 1lenzndo el espacio vacio
oreado por tarjetas de celibre mas pe—quello con suministro au-
xilizr. Bn cuzlquiser caso, si 12 caja ha de ger 1l enada con
taerjetas extra 0 con suministro extrafio le operacién se hace
enteramente dispengiosa.

Por 10 tunto es un principal objeto de esta invencién pro-
Veer un contenedor de czpacigad variable pera contener arti-

culos cellbredos Variadamonte de manera tal gue loc articulos
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npo se dziien por menejo dcl contenedor © por exposicibn a los

elementos.

Otro objeto des. esta invencién es proveer un contenedor
barato d= capaciiag variable.

Otro objeto de esta invencién es proveer un contenedor de.
cepacidad Veriable que sea F£icil y répidemente montado pera
1lenado y clarre,

Otro objeto @z egta invencién es pro¥esr un perfecciobado
contenedor de cepacidzd verisble gue no reguilera medios apar-
te pere asegurar sl contenedor contra desbaratamisnto.

ToAeviz otro objeto de esta invencién es proveer un psr-
feccionado contenedor de capacidad variable que pueda ser man—
tenido en una situacibn cerrada sin medioc de cierre spartes

los requicitos de un contenedor pszra articulos tales como
tarjotas tabuladoras difieren en ouanto a si lzs tarjetes han
de ger trancsportadas o sl las tarjetas han ge ser guardades
en el contenedor para fines ds archivo., Mientras que cuangdo
el contenedor ezté en trénsito cs de pooz importancia el acce—~
S0 & lag terjetas, su proteccién, sin embargo en lo que a dafio
de las tarjetas se refiere, es 42 la mayor importancia. Cuendo
el contenedor es para usarlo como srchivo, la accesibilidad a
las terjetas es de conslderable importancia asf como 1 pro-
teccibn ge las tarjetas para no defiarse. Desde luego es alta-
mente desezble tener un s0lo contenedor que saticfaga estas
condiciones. '

De acuerdo oon el10, es todavia otro objeto de esta inven-
cién proveer un cOnfenedor de capacidad veriable que provea
méxima proteccién 2 loe articulos en 41 contenidos durante sl
trangporte de 10s contencdores y que provea 1z meyor accesibi-

11dad & los articulos durante almacenaj e,
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Bl daiio pzr2 loe articulos 214 64 :‘ztz:u.tas de tabu-

lacibn sa redueird s amcuerdo con 1l& estrechez 0 d'neijag de
empacado de 10s mismose

de por 10 tanto aun otro objeto de esta invencién proveer
un contenedor de capacidad variasble que contengs comptecta o
dznsamente un predéterminado ntmero de articulos & los que
se les permita variacién en calidbre. '

Ios'artiquOs teles como tarjetas de tabulacibn son pro-
ducidos a muy répiaa've1ociaad y dado qu:s es preferible em—
pacar estos articulos confomme se van produciendo serd venta-—
J0o=20 tener un contenedor gue pusda ser répidemente montado y
licto pexe transporte; considerando que g=spués del trancpor-
te seré agicjonalmente descable modificar el montaje d°1 con—
tenedor con recgpecto & 1z manera que pueda hober eido hecha
en el monteje 4= origen pero que supone mes tiempo. Conece
cuencia del inoremento a4z las ceracterf{cticas deseables so-
brz todo del conteredor, 21 montaje puede ser ademés modifi-
cad0 después del trengporte para enceérecer las facilidades de
almacenaje del contenedor.

For 10 tanto togdavia otro objeto de esta invencibn es
proveer un contenedor de capacidad variable que pueds ser mon-—
tado pera llenar y estar listo para trancports muy répilamen—
te y subsiguisentemente puede ser adicionelmente mogificado
pars hacerlo mas adecuzdo para elmaccnaje o fines de archivo,

Otres objetos de la invencién serén puestos de manifies
to en 12 siguiente descripcibn y reivindicmciones e ilustra-
d0s en las figuras de las tres l4minac de dibujos adjuntes,
qus muectran, a titulo ds ejemplo no limitativo, el principio
de 1z invVencién y el mejor modo, que ha sido proyectado, de

eplicar aquel principio,.
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En los gibujoss 2 461 72 |

1z fig. 1% ec una Vicste en planta de 1 hoja usada en

lz formecidn Je 12 seccidn 4 del contensgdor,

lz fig. 22 es uné Victae en planta de 1z hoje uszda en
12 formaocién de la seccién B @1 contenedor,

la filg. 328 egc una Victe perspective del contenedqor tal
como aparsceria en su forma conjuntadz para trensporte, pe
ro oon las tarjetas retirades y con 1a cubierta abierta,

La fig. 42 es unz elevacidn lateral izquierda del conta-
nedor tal como apareceriz en su forme conjuntzge para trane—
por te,

ia fig. 5% ec una Vista pergpeativa de las secciones 4
¥ B con law solzpas dobledas en forma de conjuntar el conte-—
nedor an forma para trangporte,

la fig, 68 es una vista peispeotiva del contenedor conjun—
tedo haviendo s1d0 llenado con tarjetas y mostrando uno gde
los faldones de extremo doblago hacia dentro, habiendo sido
doblagdo el otro falaén de extremo,

la fige T8 es una Vista fragmentaria en linea de trazo
oontf{nuo del tablero de extremo ingsertable tal como apzrece—
ria si ge retirara 48 la caja mostrade en le fig. 52,

la fig. 82 es una Vista perspectiva del contenedor conjun—
t8d0 en una forme alternztiva, esto egy oon lag orajetas de
clerre 4obledss hacia dentro 18Ce y ectando Joblada hacia a-
bz jo 180¢ le porcibn de extremo y oon los clementos aletés
Cerrzdos con laterales de le Az cligable perte de fondo, ¥

la fig. 9% es une Vista pergpectiva del contenedor conjun—
%edo en una form: alternativa, esto es, oon las orejetas e
cizrre goblades hacia dentro 902 ¥y 12 parte de extremo dobla—

da 90® hecia sbajo y con 10s elementos sletas cerrando con
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Bl contensdor o c2js comprende dos secciones 4y B que
ectén hechas con las hojas ilustradas respectivaments =n lag
figuras 1% y 22, la seccién 4 3= 1e fig. 12 comprends un cuer-
po 10 formado de materiel adecuedo tzl como cartulina o gimi-
lexr. B1 cuerpo 10 esté normelmente provisto de incisiones lon-
gitudinzlees a 10 12rgo de las 1ineas de puntos il y 12 y cor-
tado longitudinelmente & lo largo de las lineas 13, 14, 15y
16 ¥y a 1o largo 4= 1as 1{neag trancversales 17, 18 y 10a de
suarte que las resgpectivas porciones 19 y 20 puedan ser dobla-
das hacia arribe para proveer paredes laterales.

las lineas de corte longitudinal 13 y 14 y 1z linea ge
corte transvVerssl 10z no son linesas de corte completas siné
gue esté4n interrumpigas psre proveér pequefias Tigazones o
trozos 128, 14a y 10b, recwpectivanente, retenisrndo con ello
un tablero 10g integrado con el cuerpo 10 hasta que la ceja
vaya s conjuntarse. Cuando el montador veya a conjuntar 1la
caje meramente rompe las ligazones de retencibén 13s, 1l4a y
10b p~r: separar el posnel 10c. la funcibn de 12s lincas ge in-
cigién longitudinales en €l penel 1_03 serf decscrita meec ade
lentes los cortes d2d0s a 10 12rgo de 12s lineas 17 y 18 eo-
tdn hecho:z de manera que cumplen los fines que tambidn se Qe o
cribirén después.

las pertes regpectivas 19 y 20 estédn normelmente dotagas
de incisiones transVerseles a 10 largo de las lineas 21, 22,
_’.«.i} vy 24 de susrte que las respectivas porcionse 25, 26, 27 v
28 puedan doblarse haocle dentro despubs de retirado el panel
100 para proveer faldones de extremo.

H1 ocuerpo 10 esté quebrantado transver salmente sntre los

lineas de puntos 29 ¥y 20 perofa linea 30 esté fusrtsmente
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ineieionade pare agegurar que une poreidn 31 & ser aoblaas
haoie erriba serd goblada a 1o 1ergo de ecta 1ines formengo
agl una poroién de extremo. le poroidén de extremo }_1 eatd go-
tada de profunde incisién transversal a lo largo de 12 14-
nea de puntos }_g y oon ligera ineisién transgversal a2 10 lar-
g0 d¢ la 14nea ge puntos 3_1 y con inoigién normal longituai-
nal a 1o largo de las lineas de puntos 34 y 2% pare proveer
une porcién de extremo 1§_ ¥ porciones orejetas }_8_ y ﬁ, rep-
pectivamente, Lae poroiones ore jetes 31 ¥ 38 pueden ser dobla-
dap haola dentro 902 para formar orejetas de oierre que cie~
Tran sobre 10s falfones de extremo doblados hasia gentro 27
vy 3§ oconforme 12 poreién de extremo iﬁ_. como se muegira en lag
Figures 3%, 58 y 68, es doblada hecia sbajo 908,

Con objeto de proveer soporte méximo para los artioulos
¥ proveer también un buen borde pare el eierre de las porgio-
nes en orejete 37 y 38 sobre los faldones de extremo doblagos
hacie dentro 27 y 28, 10s cortes a 10 largo de las linezg 17
¥ 18 fusron hechos de suerte que 1os bordes 27e y 28a ge 108
feldones g extremo 27 y 28 puaieren terminar Justenente mu-
Yusmente en eoontacto eon la poreién de extremo 21 por las por-
olones de orejetag 37 y j_. Los boraes Zlg ¥y 382 en les por~
cdones de orejetas 37 y 3_8_ y formedos por 10s corfes 17 y 18
clerran los faldones de extremo 27 y 28 con la poroibn ge ex-
tremo 31 oconforme 1& poreién de extremo 26 ee 3doblage 90§ ha-
cia abajo.

Con objéto de proveer soporte meaximo pare los articulos
Yy proveer también un buen borde pera el oierre de lag porcio-
nes en orejeta 37 y jg sobre los faldones de extremo doblados
hacla dentro 27 y 28, 10s cortes a 10 largo de les lineas 17
¥ 18 fueron hechos de suerte que los bordes 27a y 282 ge 10s
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feldones e extremo 27 y 28 pudieran terminar juatamente mu~
tusmente en contacto con 1a poroién ge extremo ‘31 por les
porciones de orejetas 37 y 38 (Ver figuras 38y 5!) Ios
bordes 2]a y 382 en las poreiones de ore jete 11 yi8y torma-
dos por low eortes 1] vy 18 aierran Jos f2ldones de extremo
21 v 28 eon le poroibn ae extremo }J, oconforme la porcién de
extremo 36 es doblada hacia abpjo 909 (ver tambidn figuras 32
v ). ,

Cusndo l0s taldO}ies d® extremo 25 y 26 =on d4oblados he~
cie gentro (figuras 38 y 68) no terminan mutusmente para pro-
Veer un fuerte soporte para los ertieulos oomo el smini gtra-
do por los faldones de extremo 27 y 28 en su limitecibén. 8in
embargo, euandé g llena el contenedor, sl panel 400 es reti-
rago 4e la parte de cuerpo JO y es ingertado degpubs que el
Gltimo artiounlos es 00100230 en el contenedor, para proveer
un soporte adicional para los articulos. E1 penel A0c estd
quebrentado en las £xeas 103 y 10e y estd longitudinalmente
perforado a 1o largo de lags lineas 10F, 108, 10h y 10i; la fi-
naligad de la-s dreas quebrantadas y de las lineess perforagag
s desoribiré mas adelante,

las poroiones en orejeta }_1 y }_g pueden eer dobladas h.a'-'-
cla dentro 1802 a lo largo ge las 1ineag de 1noie:|.6n 3% vy 34,
Te spactivamente. conforme la porcién ge extremo 36 es doblaga
180f hacie abajo (Ver fig, 88), E1 borde 36p de la porcibn de
sxtremo 36 estéd adapt&do para gerrar en el érea quebrantede en-
tre lags lineas 29 y 30 v

las poreiones en orejeta 2_’1 y }_§ egtén perforsges e 10 lar
g0 de lae lineas 39 ¥ 40, respectivamente, pare permitir deto:—-
megién do leg {reas entre 1a 1ines de corte i1 ¥y 1a l4nea 39
7 entre la lines de ocorte 18 y 12 1inea 40 por el drea entre
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las lineas ge puntog 32 ¥ 323 oonforme lag porcioneg en oreje-

ta 31 7 38 son aoblagas haoia gentro 1808 y la porcién de ex-
tremo 36 es doblada 1802 hagia abajo. ‘
la seocién B (fig, 28) comprende un ouerpo 50 tambien for-
De mado de material adecuado tal como cartuline o similar, El cuer-
PO 20 esté normelmente gotado de inoisiones longitudineles e
10 largo ae l2g lineas ae puntos 5] y 52 de suerte que las por-
olones regpectivas ;53_ Y 24 pueden ser Jobledas hacia erribe pa-
T4 proveer paredes laterales, Ademés el ocuerpo 50 esté gotaqo
10. de incisiones transversales a 10 largo de lag lineas My 80
pare fomai porolones 61 y 62, regpeotivaments, y pare fecili-
tar el doblado del ouerpo 30 de la manera que serd después e
orite y le asi formada poreién 6] estd normalmente dotada de
inciziones longituginales a 10 lergo de les lineas de puntos
1%. 25 ¥ 56 para permitir a lag re gpectivag poroiones J7 y ig ser
dobladag haciz arriba.
Quando se prepara un contenedor para llenario (figures
5¢ y 68), las paredes laterales 19 ¥ 20 de 12 gecoién A son go-
blades 902 hacia arriba son respecto & la parte de ouerpo 10
204 ¥ los faldones de extremo 27 y 2§ son re speotivamentes goblados
908 heoia dentros le poroidn de extremo 11 g doblage haoia o~
rriba 902 4e maneras ge &poyerse an contacto gon los fal dones
de extremo dodbledos heoila dentro 21 y 28. lag orejetas de ole-
rre }_1 y 3_8_ son entonoes dohla_das 90¢ hacia gentro, re gpec tiva-
25, mente, y el faladn de extremo 26 es doblago 902 hecia abajo
oon 10 qus ge lleven las orejeteg de cierre }1 y }_g sobre los
falaones e extremo doblaGOs hagia dentro 21 ¥ 28 pare gerrar
18 poroidn de extremo 31 y las paredes laterales 19 ¥ 20 en gus
posiciones goblages hecie arriba, lag porciones 57 y 58 g 1e

30, spocidn B estén doblades hagis arriba 902 ge gde 1a poroidén 53
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Y la seceién B en este situzcibn es 00loc2as entonces ge suer-
te que la poroidén 631 epoye por encima y en contasto con la par-
te de guerpo 10 & le seccién & ¥y que les porciones @obledes
hacia grrida 57 y 3B apoyen en contecto eon las paredes latera-
les 19 y 20y Te speotivamente. El contenedor es llensdo desde 12
poroién de extremo 3] heois le poroién de extremo 62. Como en-
tes se dijo, el contenedor es pera contener un predeterminado
némero e artioulos tales ocomo tarjetes ae tabulaeién que son
permitidae variar en calibre dentro de limites egpecificados.
Por esto las lineas de incisidén 2] y 22 estdn heches de suerte
que si todos los ertfculos fueran ge un calibre del egpecifica~
40 1imite inferior, los artfomlos llenarien el contenedor hasta
lag 1ineas de incigién 21 y 22. Sin embargo, si todos los arti-
culos son de un oalibre del especificado limite superior, los
artioulos llenarian el contenedor hagta lag impresiones 47 y

48 hechas en los faldones d¢ extremo 2% 5y 26y resgpeotivamente,
los bordes 63 y 64 de las porciones dobledas hacia arribe 51y
38 son traidos a epoyar oontra 1os faldones de extremo doblados
haoie gentro 25y 26 en las lineas de incisién 21 y 22 0 a 1o
largo de la longitud de los faldones de extremo 25 y 26, respeo-
tivsmente, de acuerdo con la posioién de los artioulos que han
llenado el contenedor por deslizamiento de 12 poreién 61 & 1o
largo de la parte de ousrpo )]0, Se Ve en la fige 4% gue ou2ndo
log artieulos llenan el oontenedor mas 8114 del borde 108 de 1le
perte de cuerpo 10, la poreidén 6] se extiende mes 2114 del bor-
de 102 pera realizexr la miama funocién como le parte de ocuerpo
10. Ileno el contenedor el panel 10s es pussto en posicién en
contaeto ocon el %l timo articulo colocado en el oontenedor, pro-
tegiendo oon ello a2 1los articulos y proveyendo un buen borde pa-

re facilitar el doblado de 1los faldoneg de extremo 25 y 26
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neas de inoisién 21 ¥ 22e

Conforme el panel J10c es puesto en posicién en contacto

con el fltimo articulo colocedo en el contenedor, las &reas |
quebrantades 104 y 10e entre la l1inea de inoisién 10z y 1le 14~
nea de corte 13 y entre la l14nea de inoisién 10i y la linea

de oorte 14 son obligadas gQoblar hacia arribe a 10 largo de
les 1ineas de ineisidn 10f y 10h, y conforme los faldones ds
extremo 25 y 26 son dobl2dos haois gentro les entes menciona-
das éreas quebrantades son dodblades & 10 largo de las lineas
de incisién 10g y 101 sobre las quebrantedes éreas entre la 14—
nee de inoieién JOf y una linea 10 formede por le operacién

d¢ quebrantar, y entre la linea de inoisién JOh y la 1inea 10k

formeda por la operacién de quebranter (ver fig. 78). Debido

&l quebrantamiento de les drees indicedo el espesor del penel
10ofic reeulte aumentado ousndo un 4rep quebrantada es doblade
sobre la otra, 5in embargo, por el dobler un 4rea quebrantade
sobre la otre, los articulos e stén bajo alte eompre sidn cerce
de sus extremos para estar dense 0 apre tademente mantenidos en
el mentenedors

Con los faldones de extremo 25 y 26 doblados hacia aentro
gobre el penel 10g, como se muestra en le fig. 38, los artfecu-
los estarén eompeotamente retenidos en el contenedor conforme
la poroién 62 es doblade hacie arribe 902 gesde la parte 8] pa~
ra apoyar oontra los faldones ge extrema-zﬁ Yy 268, las poroiones
laterales 53 v 54 =0n entonces doblaams hacia dentro 902 eon
Trs gspecto a la pafte de ocuexrpo 50 que es subsiguientemenfe dodble-
d2 902 hacie ab2jo & 10 largo de 12 1inea ge incisién 60 de suer-
te que los bordes 65 y 66 de esgtas poroib:we latereles 53 y %54,

re spectivemente, cierran gobre 1os faldones de extremo do¥lajdos



De

10.

1%,

20.

2%.

30.

hecle gentro 25 y 26 pera mentener 1a porcién 62 epretedemen—
te contra 1los faldones de extremo 25 y 26, y por oonsiguientg
mantener epretadamente los artioulos en el contenedor. Se re-
cordaré que la poroidén de extremo 26 ®std doblaga 902 haoia
abajo para apoyar sobre los artieujo 8 por ello cusndoe los er-
ticulos son del ocalibre méximo tolerado, la parte ge oﬁerpo 50
doblada haocia abajo 90# a 1o largo de la linea de inoisién 60
slempre polaparé la potcién de extremo 36 como en le fig, 4¢,
&segurando oon ello que 1o0s a.rfianlos estarén cubiertos. Este
dieposicién proporeione muy buena proteceidn pare los erticulos
porque los artioulos estdn apretadamente contenidos y estén com-
pletemente ocubiertos. Degde luego, el hecho de gque el contene~
dor es de autosustentacién sin ayuae ae medios adiocionales de
atar permite répido conjuntado del contenedor.

Como antes de mencioné, 1es caracteristioas del contenedor
pusden ser esncarecidas para el almacenaje 0 fines d¢ archivo.
En lag figuras 88 y 98 ge ve que los elementos de ala 41 y 42
formedos en las paredes laterales A3 ¥ 20 por cortes longituai-
hales & 10 largo de las linees 4la y 428 y con inoigiones lon-
gitudineles a 10 largo de 1as 1ineas de puntos 41b y 42b y cor-
tes transverseles & 10 largo de l1as 1ineas 4lo vy 42¢ pueden ger
empujados haoia dentro de suerte que cierren con las poreiones
21 y 58y respectivamente. Los elementos ala 4] 7 42 juntan en |
efecto 12g secciones A y B parae hecer un contenedor de una ple-
g8, facilitando oon ello grandemente el fioil mane jo del conte~
nedor ouando estd vacifo 0 parcialmente lleno. Meqis si se desea
almacenar el contenedor con 1a poroién de extremo\ 26 apoyando
eobre las tarjetas (fig. 98), 1los elempentos ala 43 y 44 forma-
d40s en lag paredes laterales 19 y 20 por eortes longitudinales
& 10 largo d° les linees 438 y 448 e inoisiones longituainales
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2 10 largo de las lineas ge puntoa _41_ y cortes transver-
sBles & 10 largo de las lineas 43¢ y 44c pueden ser puectosen
POsiocién hacia dentro para cerrar con las orejefae de clerre
pera facilitar el fécil manejo del contenedor cuando se sepa~
ran articulos, 4ado que, en asusencis de artioulos en el oconte-
hedor las orejetas de olerre 37 y 38 pueden mo¥erse hecis den-
tro mutuamente redusiendo con ello la efic2cia de su cépacidad
rera cerrar los faldones ge extremo 31 y 28 oon 12 poroidn de
extremo Jl. $in embargo, puede ser deseable almacenar el conte—
nedor de suerte que los artfculos en el contenedor puedan ser
ingyecolonados por un mero srrastre del oontenedor pareialmen-
te desde o1 almacen mediante le racilig".didn de una ore jeta de
¥iro 45 formaga en la poroién d¢bxtremo 3] por 12 perforscién
& 1o largo de las arqueades linee 452 y 45b. En este cago, (Ver
fig. ‘3n), lag orejetas gde ocierre }_'l ¥y }__8_ podrian ser doblagas
902 hacia gdentro y la poroidén de extremo 1_@ podria ger dobladé

902 jmeie-abajo. Para proveer fAcil identificacién del oonteni-

do ge un contensdor (ver fig., 12), un emovible agidero pare e-
tiquets esté formado en la poreién de extremo 21 por cortes a
lo largo de les lineas 46a y 46b. Una tarjeta tadbuledore gus
tiene identifioacibén del contenido del ocntenedor poadré ser co-
locajda entre 12 poroién ae extremo 11 Yy los faldones de extre—
mo 27 y 28 de una manera que le&s impresiones de identificecidn
eparscerén ouando se separe la etiqueta 46. '
Maroas de 11leno 47 y 48 estdn situades en 10s elemento fol-
d6n 257 26 de susrte que si el predeterminado nfmero de tarje-

‘Yes se extiende m2s 2114 ge estas marcas, hay une ingicacién

de que el calibre de lag terjetas excede al limite superior de
la egpecificada tolerencia y si e1 prede terminado némero gde tar-

jetes p el penel 10c no me extienden hagta las lineag ge inoi~
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si6n 2] y 22y esto inaica que el calibre de las tar jetas ¢~
t& por gebajo del 1limite inferior de la especificaas toleran-
cia. :

dunque la invencién ha sido mostrada y descrita poniendo
de menifiesto las nuevas caracteristicas que tiene, oomo apli-
caga a une reslizacién preferida, se entenderé que por los ex?
Pertos en el arte se podrén llevar a c&bo variasg omisiones,
substitusiones y cambios en 1a forme y detalles del aieposi-
tivo ilustrado y en su funcionemiento sin salirse por ello del

espiritu de la invencidn, ouyo 2lcence estd 1limitago golamen—
te por les reivindicacibnes.

N 0T a

Hecha 12 desoripcidn del presente invento, lo que se de-
clara como no practicado ni puesto en ejecucién en Egpeafia com-
Prende lags reivindiocaciones siguientess

1+~ Perfecocionemientos en 12 construccibn de contenedores,
de tipo extensible, comprendiendo dos secciones, teniendo una
secoién un panel de fondo con d0s testeros y dos 12 terales,
dirigiéndose hacia arriba un panel e testero desde dicho pa-
nel de fondo en un extremo del mismo, Airigiéndose hacia arri-
ba los d0s paneles laterales desde 10s lados del eitago panel
de fondo y coextensibles con aquel y elementos extendiéndose
desde 10s menoionedos paneles laterales mas 2114 de la longi~
tud del referido panel de fondo y 3doblados hacis dentro en po-
gioiones selecolionadas & 10 18rgo del mimgmo, teniendo la otras
secoibn del contenedor un panel superior provisto con dos tea;

terog y dos laterales dispuestos para epoyer desde, Y perale~
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diendo de un extremo de dicho panel superior, un panel de
fondo deglizable teniendo dos 1afcera1ea y dos testeros ex-
tendiendose en un extremo desdd el ocitado panel de extremo
pendiente y dispuesto para desglizarse en relacién &l menscio-
nado panel de¢ fongo, dirigiéndose hacie arridba los paneles
laterales desde el referido panel de fondo deslizable y pe-
neles laterales pendientes desde l0s lados del oitado panel
superiory caract erizados por el hecho de gue
dichos paneles laterales dirigiéndose haoia arriba desde el
citado panel de fongo deslizable cierren con 10s mensiona-—
dos paneles laterales extendiéndose mes 8114 de 4icho penel
de fondo, 10s cusles son doblados hecie dentro en posiciones
seleccionadas a 1o largo de aguels

24~ Perfecoionemientos, seglin la reivindiocacién 1, carasc-
terizados por el hecho de que en dichos paneles laterales di-
rigidos hacia arriba Adesde el ;ef.eriao panel de fondo se for-
man faldones capaces de achernelerse en t2les paneles para
cerrar con 1l0s mencionados panelas Airigidos hacia arribe des-
de el gntedioho panel de fondo Jdeclizable.

3.* Perfecoionamientos, segfin le reivindiocacién 1, ocarac-
terizados por el heoho d¢. que dichos elementos de testero es-
tédn acharnelados hacia dentro desde los citados paneles 1at9-
rales dirigidos hacia arriba desde el roferido panel de fon=-
40 pare faciliter la retencién de tales paneles laterales
«en una posioién dirigida hacia arriba desde dicho panel de
fondo, por oierre de 10s mencionados elementos de testero con
el oitado panel de extremo dirigido haoia arriba gesde el re-
ferido panel de fondo y medios para ocerrar diohos elementos

de testero oon el ya citado panel de extremo.
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4.~ Perfecolonamientos, seghn las reiviz!di‘Zagones 1, 2

Y 3, caracterizados ademéds por medios contenidos en dicho pe-
nel ge testero rara faecilitar la identificacién del conteni~
d e los contenedores. |

S5e~ Perfecolonemientos, segfin la reivindicecién 3, carac-
terizados por el hecho de gue dichos péneles laterales diri;-
g1d0s hacie arriba desde el oitado panel de fondo wstén pro-
Vistos de faldones oscilables a charnela puestos en posicién
& lo largo del mimmo pare cerrar con los elementog que ge ax;.
tienden desde el referido panel de testeroc. ,

6o~ Perfecoionamientos en Im consgtrucoién de contenedores,

Segln se desoribe y reivindica en la presente memoris que
oonsta de diecisels pdginas y de tres lémines de aibujos.

Madridy a 23 de Dioiembre de 19%8,

INTERNATIONAT BUSINESS MACHINES CORPORATION

Pe 2e

SAIME ISERN MIRALLES
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