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' Rl presente invento se refiere a un envass, y mis particue~-

‘larmente a un envase que pugde volver a ser cerrado apropiado para
contener una plla de toallas refrescantes o elementos similares, -~
destinadas a ser extraldas individualmente, mientras que las toa-~ -
llas refrescantes que permanecen en el envase son impedidas de secar
se mediante el recurso de volver a cerrar el paquete. No obstante,
un envase de acuerdo con el invento puede ser utilizado tambi{én para
contener.otros materiales que han de ser mantenidos en un estado hd
medo hasta que sean dispuestos para el uso.

En este término el término "toalla refrescante" es utili.
zado para significar un artfculo para usarse en la higiene personal

cuando no se dispone de jabén y agua, y que consiste en una léimina

. de tejido papel o material no tejido, por ejemplo, que estd impregna

da con una solucién tal como, por ejemplo, un componente limpiador,

‘una sustancia sustitutiva de un acelte natural que impilda que‘la -

plel se reseque, un bactericida y también, posiblemente, un perfume,

una pila de liminas individuales o de una pila de léminas que estén
. interconectadas mediante porcionas perforadas.

Dichas toallas refrescantes han sido previstas anteriora
mente, y tales toallas refrescantes anteriormente previstas han si-
do envasadas individualmente en envolturas impermeables a la hume-

_ dad de, por ejemplo, hoja de aluminio para -etener la humedad den-
tro de ia toalla refrescante. Dichas toallas refrescantes envueltas

han sido vendidas en envases exteriores no astancos a la humedad
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que contlenen usualmente 10 toallas refrescantes individualmente en

ﬂ Vﬁéitas. S1i es utilizado dicho envase, cada toalla refrescante esti
- todavia hdmeda en el momento del uso, pero como cada toalla refres-

cante ha de ser envuelta individdialmente y dado que ha de ser pre-
) visto el envasa exterior no estanco a la humedad, los costos de en=
vasado son altos, haclendo elevado para el consumidor el eventual =

precio de compra.

Con el fin de hacer minimo el costo de un envase de las -

toallas refrescantas se ha propdesto también prever un envase para

1) una pila de toallas refrescantes que estin en contacto directo una
" con otra, siendo envasada la pila de toallas refrescantes en una ca

ja impenetrable para la humedad que esti provista con un orificio -

en la superficie superior de la caja junto a la parte superior de =

-
. .
.

.. dicha caja. Se prevé un miembro obturador sustancialmente en forma

15 _.._.de lenplleta, que también consiste en un material impenetrable para
! la humedad, y el miembro obturador en forma de lenglieta esté‘fija-
. » do, por uno de sus extremos, a la superficie superior de la cajfa, =
El miembro de obturacién eé de longitud y anchura tales que puede -
cubrir el orificio en la superficie superior de la caja, y se pre=
20 fiere que el miembro obturador en forma de lenglleta sea formado al
menos parclalmente por un material obturador fAcilmente deformable
tal como caucho. El miembro obturador esti diseflado de manera tal =«
que cuando dicho miembro cbturadox estA en contacto con los bordes

del orificio, el material obturador deformable es puesto en contacw

25 to con los bordes del orificio 'y dicho miembro obturador es sufi.
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‘tiple es relatiwvamente pequefio,
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¢ientemente pesado para deformar al material obturador de manera tal

qua se obtenga una obturacién sustancialmente estanca a la humedad.
Se apreciarf que para utilizar dicho envase el orificio puede dejar
se expuesto meramente levantando el extremc libre del miembro obtura
dor para permitir que sean retiradas del envase una o mAs toallas =
rafrescantes. Subsiguientemente, cuando es liberado el miembro de -
obturacién, el orificio del envase es vuelto a cerrar automdticamen
te. Se apreclari que dicho envase es extremadamente voluminoso y por
lo tanto no es épropiado para reemplazar al paquete mdltiple antes
descrito, en que las toallas refrescantes eran envueltas individual
mente, dado que el woluminoso envase no es conveniente para se: lle

vado en bolsos de mano durante viajes, mientras que el paquete mil-

"El presente invento pretende crear un envase simple suse

.ceptible de volver a ser cerrado, para contener una pluralidad de =

toallas refrescantes o similares, u otro material destipado a ser =
awantenido en un estado hdmedo teniendo el envase un volumen minimo
paro permitiendo la retlirada de tcallas refrgscantea o de otros ma-
teriales y slendo apto para volver a ser cerrado para posibilitar =
que las toallas refresaantes u otro material permanezcan en el enva
se para retener su humedad hasta ser utilizadas.

De acuerdo con este invento se crea un envase susceptible
de volver a ser cérrado para ﬁna pila de toallas refrescantes u - «
otro material hdmedo, en qué el envase consiste en un material fle~

xible, estanco al aire impenetrable para la humedad, que ha sido !':




conformado para formar un espacio para dicho material, en domde dos
porciones puestas a tope de dicho material flexible sofresalen des-
de el espacio, y son separables para formar unm orificio a través
del cual se puede retirar material existente dentro del envase, en

5 ‘donde dichas porciones puestas a tope del material obturan inicial-

mente de modo hermético al envase y estidn provistas con medios para

6

volver a cerrar el envase cuando ha sido rota dicha obturacién her-

mética.

Preferiblemente, el envase comprende una primera hoja sus
10 tanclalmente rectangular y un segundo conjunto sustancialmente rec-
tangular, siendo provisto dicho conjunto rectangular con las porcio

e», Nes puestas a tope de dicho material, estando unidos la primera ho-

*., jay el conjunto para formar dicho espacio.

"% Ventajosamente el envase es formado a partir de una l&mi-

15 - na sustancialmente rectangular de material flexible impenetrable pa

." ra la humedad y estanco al aire, siendo doblada la limina alrededor

2..-. del material que ha de estar contenido dentro del envase, topando =
w porciones extremas de la ldmina de manera tal que la lamina sea ple
gada para tener unz configuracidén sustancialmente con forma de "T",
20.. .0, definiendo la cabeza de la "T" el espacio que contiene el material
dentro del envase y formando las porciones puestas a tope de la li-
mina el vistago de la "T" que sobresale desde su cabeza, estando =

herméticamente cerrados los bordes laterales superpuestos de la l4-

mina que tienen una forma sustancialmente de "T",

25 Los medios de obturacién pueden comprender una primera ti
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. 'ra de materlal elisticamente deformable que tiene umna ranura longi-

tudinal y una segunda tira de material eléisticamente deformable -

que tiene un saliente longitudinal, extendiéndose dichas tiras sus-
tancialmente en sentido opuesto una con respecto a la otra sobre di
5 chas dos porciones puestas a tope, estando conformados el saliente
y la ranura en relacién entre ellos de manera tal que después de in
sercién manual del zaliente dentro de la ranura se forma una junta

de obturacién estanca a la humedad.

Las porciones puestas a tope de la lémina de material que
10 forma el vastago de la "T" pueden ser obturadas conjuntamente median
te una junta de obturacién paralela a, pero separada de , los bordes

.**., laterales adyacentes de la limina de material, siendo rasgada con -

-
(%) .

. ., facilidad dicha junta de obturacién arrancando entre si dichos bor-

*%*. des laterales. Dicha junta de obturacién puede comprender una junta

> -

1% = °**de obturacién adhesiva o una costura por soldadura que une las su-

“.° perficies puestas a tope de la lémina de material.

Los bordes laterales superpuestos y doblados de 1a lamina
pueden ser obturados conjuntamente por s6ldadura, o mediante un - -
R adhesivo,

20,.,., Dicha lémin; de material puede comprender un estratificae
do que comprende una capa de metal y una cara de material termoplis
tico soldable, y en particular un estratificado que comprends una =
capa inferior de poliéster recubierta en vacfo con una delgada capa

de aluminio, estando estratificado el poliéster recubierto con alu-

25 minio sobre una capa de polietileno.
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Con el fin de que el invento pueda ser comprendido con ma
yor facilidad, y de manera tal que se puedan apreciar caracteristi-
cas adicionales del mismo el invento seri descrito ahora a titulo -
de ejemplo con referencia a los dibujos anejos, en los cuales:

5 La figura ! es una vista en perspectiva de realizacién de
un envase que puede volver a ser cerrado de acuerdo con el invento,
.siendo ilustrado el envase en un estado ligeramente abierto; v

1la figura 2 es una vista en seccidn a través del envase -
mostrado en la figura 1, tomada a lo largo de la linea VII-VII.

10 Las ﬁiguras 1 v 2 ilustran w=na realizacién del invento. -
En esta forma de realizacién del invento las porciones puestas a to

«**. pe de la liamina que forma el vdstago 7 de la configuracién con for-

.
st @

".. ma de "T" estédn provistas, respectivamente, con una primera tira 16

}3 de material elisticamente deformable que tiene una ranura longitudi

15 nal, y una segunda tira 17 de material elisticamente deformable que
tiene un saliente longitudinal, Las tiras 16, 17 estén colocadas -~
sustancialmente opuestas entre s{ extendiendose paralelamente a los
bordes laterales 3, 3a. El saliente y la ranura estén disefiados de

manera tal que el saliente puede ser apretado con la mano dentro de
. s 5q,

20...,, la ranura, siendo retenido entonces el saliente dentro de la ranura
para proporcionar una junta de obturacidn sustancialmente estanca -
al aire. El1 saliente puede ser separado con la mano de la ranura me
diante manipulacién apropiada de los bordes libres 3, 3a de la lami

na de material que forma el envase.

25 Pueden utilizarse muchos materiales para formar un envase



de acuerdo con el invento tal como arriba se describe, pero se pre-
. fiere utilizar un estratificado. Un estratificado tipico que puede
ser utilizado comprende una capa de metal tal como aluminio que es-

td estratificado con una capa de material termoplastico soldable, -

3 tal como polietileno. 3i dicho material es utilizado para formar un

envase tal como arriba se describe, la capa soldable del material -
termoplastico estari enm el lado interior" de manera tal que las ca
ras de lamina de material que son puestas a tope son las caras de -
material‘termopléstico de la l4amina, permitiendo de esta manera una
10 facil soldadura de la l4mina. Alternativamente la limina puede ser

un estratificado que comprende una capa de poliéster recubierta en

.', Vacio con una delgada capa de aluminio, siendo estratificada esta -

. capa de poliéster junto con una capa de polietileno.

.0 . S8i bien el invento ha sido descrito con referencia a una
50 & 4

15 realizacién en que las superficies puestas a tope de la limina es-

tin fijadas conjuntamente entre s{ mediante soldadura, ha de apre-

ciarse que las superficies puestas a tope de la limina pueden ser -

* Do g
.

. fijadas entre si mediante un adhesivo, tanto en los bordes latera-

les 2, 2a con forma de "T" como para formar las juntas de obtura- -
e s, s = b5

202"" cién transversales que se extienden a través del vistago 7 de la
configuracién de "'T".,

Ha de apreciarse que una pluralidad de envases como arri-

ba se desériben puede ser colocada en una caja o en otro recipiente

no impermeable para la humedad. De esta manera una persona puede

25 comprar una caja o recepticulo de los envases y puede retirar un en
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vase de la caja para introducirlo en una bolsa de mano o belsillo,
conteniendo el envase toallas refrescantes suficientes para un dfa.
Ha de entenderse que el invento no esti limitado a las -
formas de realizacién arriba descritas con referencia a los dibujes
anejos, sino que pueden considerarse dentro del alcance del invento
muchas formas alternativas de realizacién del invento. Por ejemplo,
en lugar de formar un envase a base de una tdUnica lamina de material
rectangular, el envase puede ser formado a partir de una limina in-
ferior de material y un conjunto superior previamente producido, =~
comprendiendo el conjunto superior dos l4minss de hoja unidas entre

s{ para formar el védstago de la seccidén con forma de "T'. La hoja -

«*%+ inferior y el conjunto superior pueden entonces ser soldados conjun

tamente a lo largo de los cuatro bordes superpuestos.

g Si bien el envase ha sido descrito como teniendo importan

"cia especifica para envasar artfculos hGmedos tales como toallas re
frescantes, puede hallarse que un envase de acuerdo con el presente
invento tiene importancia para envasar otros materiales, ta’es :omo

tabaco o cualquier otro material que haya de ser mantenidc himedo -

hasta su utilizacién.
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REIVINDICACIONES

12,- Envase para toallas refrescantes o elementos simila-
res que pueden volver a ser cerrados, caracterizado porque consiste
en un material flexible estanco al alire impemetrable para la hume-

5 dad, estando constituida la lédmina en forma de estratificado inte~
grada por una capa de metal y una capa de material termoplistico -
soldable, que ha sido conformado para formar un espacio para diche
material, en donde dos porciones puestas a tope de dicho material -
flexible sobresalen desde el espacio v son separables para formar -

10 un orificio a través del cual se puede retirar del envase el mates
rial existente dentro del envase, en que dichas porciones puestas a

."*. tope del material obturan inicialmente de mocdo hermético el envase

a
e @

f-._ y estan provistas con medios para volver a cerrar el emvase cuando

s .

: }2 ha sido rota dicha junta de obturaciém hermética, donde los otros -
15 < °*°dos bordes laterales superpuestos y doblados de 1a 1imina son obtu-

".° rados conjuntamente mediante soldadura o adhesivo, comprendiendo el

[ Y '
"es* envase una primera hoja sustancialmente rectangular y un segundo =

o conjunto sustancialmente rectangular, estando provisto dicho comjun

ceen. to rectangular con las porciomes puestas a tope de dicho material,

20,,,,, estando unidos la primera hoja y el conjunto para formar dicho espa
cio, constituvéndose la ldmina plegada para tener una configuraciém
sustanclalmente con forma de "T'", definiendo la cabeza de la "™ .
el espacio que contiene el material dentro del envase y formando -
las porciones a tope de la lamina el vistago de la "T" que Sobresa-

25 le desde la cabeza de la misma, estando herméticamente cerrados los
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bordes laterales superpuestos de la lémina que tienen una forma sus
tancialmente de »T",

28.~ Envase, segln la reivindicacién anterior, caracteri-
zado porque los medios de ebturaciénm comprenden una pluralidad de =~
5 ranuras sobre las dos superficies puestas a tope del material de 14
mina, pudiendo aplicarse mutuamente dichas ranuras sobre las super-

ficies puestas a tope para formar unz junta de obturaciém sustancial
ments estanca al aire,
38,- Envase sepdn las reivindicaciones anteriores, carace-
10 terizado porque los bordes laterales advacentes de la lamina de ma-

terial puede comprender una junta de obturacién adhesiva.

AL 4a,. Envase segfin las reivindicaciones anteriores, carac-
»

st ¢
»

"._terizado porque dicha junta de obturacién puede comprender una cos-

:.:';tura de soldadura que une las superficies a tope de la lamina de ma

. 15 °* ..terial.

¢ 58 ,-"ENVASE PARA TOALLAS REFRESCANTES O ELEMENTOS SIMILA-

*ee® REsv.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria

»
® oa
L)

vee.. Descriptiva, que consta de diez hojas escritas a miquina por una -

20+e... sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 4 0L7. 1079
7
\ﬁ'yiﬁ
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