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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez aflos,

vara todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-
tectorado, por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR
SOMBREROS", cuyo privilegio se solicita & favor de

la razoén social INDUSTRIAS SOMBRERERAS ESPANOLAS, S.4.,
entidad espafiola, domiciliade en Sevilla, calle Cas~-

tellar, 57.

MEMORTIA DESCRIPTIVA
La Patente de Introduccidn & que se refiere la

presente Memoria, se refiere a un nuevo procedimiento
para febricar sombreros a pertir de léminas planas ela
boradas con fibras sintéticas de propiedades termoplag
ticas, afelpadas o tejidas entre si, que modifica sus-
tancialmente todo cuanto a eéte respecto se conoce en
la actualidad en nuestra patria y que se conoce en los
Estados Unidos de América del Norte, siendo explotado

por diversas entidades de dicho pais y de otras regio-
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Con el objeto de hacer notar la novedad del sis~
tema que se preconiza en la presente solicitud, se
recuerda que en Espafia se usan diferentes sistemmas,
que son, salvo ligeras variantes, los que se expre-
sen & continuacidn:

a) - Partiendo de un cono de fieltro de lana, pelo de
conejo u otras fibras, que se somete & las operscio-

nes de estirado de zla y copa, seguidas del entallado
definitivo, mediante las cuales se da la forms carac-
teristica al sombrero.

b) = Obteniendo directamente el sombrero con su forma
de cope y ala por tejido menusl o mecanico (mediante

telares circulares) de fibras o filamentos adecuados,

como son ls paja natural y sintética, la rafis u otros.

'0) - Cosiendo trencillas o tiras de fieltro, paja

etc. en espiral, déndoles simulténeamente la forma de
copa y ala adecuadas.

d) - Mediante el cosido de diversas piezas de tela,
de modo que quede completado el sombrero.

En todos casos de da a los sombreros entallados,
que se denominan en la industria con el nombre de "cag
cos", un planchado o prensado final para darles la me-
dida y forma definitive, que deberdn tener para su ven
ta.

Sobre todos estos sistemas, el que constituye el
objeto de la presente solicitud, presenta notorias ven
tajas ya que con él se parte directamente de un tejido

o lémins plane, lo que simplifica extraordinariamente
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. & la figura del sombrero.

el proceso de manufactura.

Para ello se aprovecha la propiedad termoplasti- ;
ca de las ldminas o tejidos elaborados con fibras :
sintéticas diversas, tales como el "DYNEL", el "RHO-
VIL", "DACRON", "NYLON" y otras similares que les
permité deformarse a temberaturas determinadas, varia ‘
bles segun el tipo de fibra, adoptando la forma de ¢
un sombrero, de mahera permanente, resistente al uso
continuado.

Para cooperar a la facillidad de este trabajo, se
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da & los tejidos un ligamento adecuado gue permita

conservar la regularidad una vez deformado y adaptado

En 1lineas generales este procedimiento consiste

en someter a la lémine o trozo de tejido a un prensado

B . TR

de ala, mediante un molde y un contramolde en forms

de aro, habiendo sometido la lémina a un calentamiento

previo, para que adquiera plasticidad, que puede tam-

bién efectuasrse simultaneamente con le operacion de

prensado de ala. A continuacidnse procede a estirarse

la porcidn de léminz situada en la parte central del

citado aro, haciendo ascender por su interior un mol-

de con la forma de la copa, haste la altura deseadsa, i

estando el citado molde de la copa calentado, para fa- ~

cilitar la operacidn de estiraje. :
A continuacidén se da uns descripcidn detallads de j

una realizacidn préactica del procedimiento, ejecutada

de acuerdo con los principios enunciados, la cual se

de Gnicamente a titulo de ejemplo, como demostracidn
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de gue estas ideas bésicas son realizables ¥, DPOT lO
tanto, sin cardcter limitativo alguno.

18 - Se corta el tejido en trozos rectangulares de
tamatio adecuado, los cuales se situan en un horno o
aparato adecuado para calentarlo hasta una tempera-
tura que sin llegar al punto de fusidn de la fibra,
produzca en el tejido una plasticidad necesaria para
su posterior moldeo. Como ejemflo la temperatura més
adecuada para la fibra DWYNEL", és de 150° C, siendo
necesario un tlempo de unos 12 segundos para que ad-
quiera diche condiciodn de plasticidad.

28 ~ Se situa el tejido, ya caliente, entre un molde
¥y un contramolde en forma de aro, que tienen la figu
ra exacta del ala del sombrero que se desee Ffabricar.
Se aprietan ambos moldes para que quede prensada la
porcidén de tejido correspondiente al ale citade.

3¢ - Sin pérdida de tiempo se hace aséender por el
espacio interior del aro de los moldes resefiados, una
forma metdlica que puede tener un sistems de calefsc—
cidn que le mantenga & una temperatura adecusda, gue
en el ejemplo del "DYNEL" debe ser de unos 65 a 80° C,
Con esta operacion se logra estirar y deformar el teji
do de manera regular y uniforme, de modo que se adapte
a la forma exacta de la copa del sombrero que se de-
sea fabricar, gracias a las indicadas propiedades ter-
moplasticas del tejido a que nos referimos.

48 - Una vez enfriado el sombrero formado, se puede
someter a las normales operaciones de recorte del so-

brante de ala, engomado, guarnecido y las que corres-~
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pondan complementariamente al tipo de sombreros pro-
ducidos.

En determinadas ocasiones y cuando se requiera una
determinada forma de copa que exija porciones convexss,
como son las nominadas "calas" o abolladuras convencio
nales, se situa un contramolde exterior que se ajuste
a la forma del molde de copa en las porciones intere- -
sadas, entre las cuales quedea prensado el tejido, que
adopta lg figura requerida.

Todo lo referido anteriormente se entiende puede
ser realizado de manera similar, partiendo de un fiel
tro o limina elaborados con fibras sintéticas o sus-
tancias determinadas, con propiedades termoﬁésticas,
que las hagan apropiadas para la obtencion de sombre-
ros por estirado y moldeo, precedidos o acompafindos de
calefaccidn a temperaturas adecuadas.

Descrito suficientemente en que consiste la presente
Patente, asi como la manera de realizarle practicamen-
te, debe hacerse constar que la misma es susceptible
de modificaciones de detalle que no alteren su funda-

mento para lo cual se resume en la siguiente,

NOTA REIVINDICATORTIA

1 ~ “UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR SOMBRE~
ROS", caracterizado por realizarse dicha fabricacidn
sometiendo una 1lémina de propiedades termoplasticas &
un prensado de la zona que ha de ser el ala, empleando
pars ello un molde y contramolde anulares, para lo cusal
dicha lamina se somete a un calentamiento previo y en

su caso simulténeo a la operacion de prensado, con el
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fin de que la indicada lémina adquiera plasticidad
y se procede a continuacion al estiraje de la porcidn
de lémina situeda en la parte central de la citada
parte anular prensade, desplazando axislmente por el
interior de dicha parte central un molde con la for-
me de la copa, hasta la distancia axial desesds co=
rrespondiente a la profundidad de la copa y dicho
molde conformador de la copa ests calentado con el
fin de facilitar la operacidén de moldeo de esta zona.

28 -~ UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR SOMBRE-
ROS.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la Memoria descriptiva que antecede y gue consta

de seis hojas escritas a maquina por una sola de sus

caras, .

MADRID, 22 Diciembre 1.958

INDUSTRIAS SOMBRERERAS
ESPANOLAS, S.4.,

P.A.
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