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La petente principal se refieres s un Procedimiento
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pars moldeer con un msteriel pléstico, por ejemplo semento-
smianto, cuerpos huecos de seccibn transverssal substanclal-
mente circular y de diametro no uniforme, por medioc de un nu-
clao o macho formsdo por un elemento inflable, de dismetro
menor que el dismetro interno minimo dael cuerpo hueco que ha
de obtenerse y sobre cuyo cjemento inflasble se insertsr uno
® mas elementos anulares elasticos cuyo diamtro extreno es
ligeramente menor que el diametro interno del cuerpo que ns8
moldearse y cuyo dilametro interno es sensiblemente mayor que el
dizmetro exberno del elemento o mucleo inflable,

liste procedimiento comprende, uné vez preperz=do el
nucleo, aplicer sobre &1 el matericl pléstico, introducir el
conjunto en el molde, inflar luego el nucleo parsa compr imir
el eterisl elasstico contre las paredes del molde, y final=
mente desinflar el nucleo y retirsr del interior del cuerpo
molaeado contenido en el molde, el nucleo formedo por el con-
junto del elemento in¥lable y los elementos snuleres que se
le nabian eplicudo.

©n este procedimiento de la patente principal, el
elemento inflable dsl nucleo, es senslblemente clilindrico y
sus extremo estan cerrados por forndillos o fondos de paredes

delgades, uno de los cuasles lleve la velvula pars infler este

elemento, introduciendo un fluido comprimido, © parsa dejar sa-

1ir este fluido y desiniler el elemento.

Se ns comprobado que eon €l nucleo antes descril-
to pueden sobrevenlir ciertos transtornos e 1nconvenientes mien-
tras se introduce en el molde el nucleo recublierto de material
pléstico, y sobre todo durente el clerre cel molue, El nu=-
cleo sa pone en el molue desnués de inflarlo & presifbn sufi-

cientre pare necerlo bastante rigido y capaz de sustentar el
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naterial plastico. Pero esta inflacidén proventiva puede
ser causa de que los fondillos de clerre, en los extre-
mos del elemento intlable, por consistir en membronas mas
o menos delgades, vueltes normalmente hacile el interior de
dicho elemenio adopmten por obra de la presidn interna une
pogicidn saliente hacia el exterior del elemento inflable.
En otras palabrns, estos fondillos, hesta slcanzar wne de-
terminnda presidn interna permanecen subtancialmente inmo-
viles dentro del nucleo pero adoptan de pronto su nueva
posicidn saliente apenas se sobrepasa 1o presidn limite

en el intericr de un nucleo es es posivle porgue la in=-
glamecibn inicial de efectua fuera del molde. Por tanto,
cuando se quiere introducir el nucleo en el molde, cue debe:
rodear el p-opio nucleo con el meterilal plestico anejo,
sin dejar mucho espacio, se tropieza con dificaltades pues
les pertes eventuelmente saledizas de lor fondillos estor—
ban lz introduccion. Fero el incenveniente mayor se presen-
T& durante el cierre de molie, gue se lLace pormalmente de
dos plezas, porque es muy facil cue los fondillos salien®
tes gc¢ encucntren por alglin punto en la figura de divisién
del molde y queden pellizcados y deteriorados en conse—
cucncia. En cmso de rotura del elemento inflable, no cabe
otra solucibn gue extreer el nucleo del molde, repararlo

¥y repetir la operscidn con gren perdida de tiempo. Se vé
pues, gque este operacién requiere mucho cuidedo y atencién
51 se guileren sosleysr los inconvenientes sefinleados.

Los perfeccionamientos objeto de este certi-
ficado de adicién se propomen entre otros objetos, elimi=-
ner tal cificulted, y hacer mas sencills y gegure la in-
troduccidn de los nucleos preparrdos y evitendo pérdidas de

tliempo y 1l: necesidad de recurrir & personal especializado,
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Seglin una forme particular de realizacibn del inven-
to, 81l elemento flexible que se inserts en el extremo uel cuere
po infleble pues estsr constituida por una pieza de casquillo
y fondo cerrsado, que sirve pars cerrar por completo el extre-
mo citado. E1 fondo del cesauillo puede tener una superficie
interna plana, e lncluso abombeds haclae el Interior del elemen=
to infletds,
Bste forms de ejecucibn tiene 1z vent:ja de impe=
dir con seguridsad que el fondillo del elemento inflable adop-
te uns posicion saliente nacia fuers cusndo en el interior rei-
ne ciecrts presibn, 2z se facilits ¥y esegura ls introduccion
del nucleo en el molde, y se suprime el peligro de ocue el nu-
cleo sufres dafios durante el clerre del molde.
L8 extrscclion del nucleo del cuerpo hueco moldeado
pucde suscltar dlficualtados, sobre todo ai el ecuerpo se com-
pone de dos o tres partes y el rusnweuctivo elemento irrlable
rragenta otras tantas purtes raunides entre s, las cusles pa-
ra extrserlas del cuerpo formado, neyan ue paser & un tiempo

a través Ue la purt. centrat, Lgi puaden producirse defios en
el slemanto inflable e gome, a ceuss de roces sueesivos y
tambian &1 cuerpo formado se nellzs expuesto a determinados de=-
teriores,

Parc oviar este inconvemiente, segin otro perfec-
cionamiento que forwa psrte del presente invento, se ha previse
to disminuir e' dlfmetro del elemento inflable en los extremos
ge les diferentes porciones divergentes y rodear cada una de
las porciones determinales de diaméetro reducidc de un manguil-
to flexible, cuyo difmetro interno corresponve enle esenicisl
gl ulametro exteruo reducido dei elemento inflesble, mientrasg

que el diametro externo del manguito corresponde substanclsl -
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mente al dismetiro no reducido del propilo elemento inflable,

31 les distintas porciones del cuerpe hueco que na
de formarse deben terminer formsndo un cagsoulllo o cope de
enchufe se inserten slrededor de los citados manguitos fle-

xibl es terminsles los elementos flexibles sanuleres, como se
describe en la pstente principal, Estos slementos pueden eg=-
tar provistos de un fondo, como results del primer perfeccio-
namlento objeto del presente invento,

Lon esta disposicion, lse distintes partes del elew
mento inflable del nucleo durante su extraccibn del cuerpo mole
deedo, ofrecen menos resistencis cuando se hacen pesar todes
Juntas 8 truvés de 1la parte centrsl de este cu:rpo, mientres

que losg manguitos y eventialmente los elementos anulsres, gse
pueden extreser directamente de los extremos del cuerpo moldesa-~
GO .
Para fecilitur mas tarse le extraccibén del nu-
cleo y necer mes dursderos los elementos inflables, segln otro
perfeccionamiento, es posible tambien doter a la mrte termi-
nal central, por el lado de extreccifn del eleuento inflseble,
de varlas nervoadurss internss agscontinuas, que sirven pe re
aumentar la reslstenciz a la traccifn en sentido longitudinal
8in modlificer por lo demfs sensiblemente les cerscteristicas
elasticas del elemento de goma en sentido regial,
ks temblen posible en tzles nervsdurss unos elementos
funiculsres, por ejemplo, nilos delgsdos Ge acero o g8 otro
material idbneo, psre aumen.zr mas la resistencies a la trec-
cibn axii.
Zn los clbujos adjuntos se ilustran es esquems o jomw

plos de realizascibn de los perfeccionamicntos seglin la inven-
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cibn, y en ellos representans

Las ficuras 1 y 2 en secc 6n en seceibn axil y trans-
vercal por las linees I-J de la filpgurs 2 y II-II de le figura
1, un nucleo don elemento cde cesouillo de fondo pleno.

Le fisura 3 en secclbn axil un nucleo con elemento
de cssquillo, de fondo abombsado,

Le figurs 4 en seccibn axil, un nuclec para moldear
un emplame de tres ramzsg, con elementos inflables de partes
terminsles de dlametro reducido.

Las figurs 5, 6 y 7, tres formss dlverses de ejecu-
cibn de nucleos gsimileres al de le figurs 4, limitadss & 1la
perte terminal de una de les ramas;

Las fisurus 8 y 9 otrs forme ue realizecibn del nu-
cleo en seccifn axil por ls 1l{nea VIII-VIII de la figure 9 y
en seccibn transversel per la lines IX-IA de la figure 8, reg-
pectivamente, y

Las figurs 10 v 11 en snalogf{s con leg flgures 8 y
9 otra forma de reslizacibn el nucleo.

En la figurs 1 se ve el extrero us un nucleo, & intro
ducido en el molde $8~, Bl nucleo egté constituid po un ele-
mento tubular inflable -1-, por ejemplo, Ge goms cerrado en el
axtremo por un fondlllo -4-., Sobre el elemento -1l- se ha inger-
tedo Un cuerpo flexlble en form= de casguillo «8-, con borde
-10- isuslmente de zoma, kn este ceso, el casquillo esté do-
tado de mn fondo «ll- de superficie interns plenc, y en la
pared de dentro de su psrte cilindrice se hen précticadc unasg
renurts =-l2-parg dar sslide a1l &ire de los intersticios entre
el casquillo y el elemento tubular interno,

5l molde =S~ ssté dividido, en forms conocias, en
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dos mitcdes =89= y =Sp=-, COmo e aprecia en la flgurs 2,

L& fizura muestra, por su parte, un realizachbn con
casquillo de goma ~8- de fondo -1l=- abombedo y penetrante en
parte dentro del elemento =-l=-. L& perte sbombads del fondo

5 del cssquillo puede adaptarse es{! mejor a la forma lel fon-
dillo =4-,

Con el perfeccionamiento representado en estas figu=
ras, le introduccion del nucleo en el molde y el clerre de

sste se sseguran perfectamente sin posible dsflo paers el elemsn-
10 to de goms y sin necesidzaa de dedicer un espec al culdedo &
tal operacibn.

En la figurs 4 se ve el nucleo =i= introducido
en el molds =5-~, n este ceso, 61 cuerpo nueco que na de mol=-
deargse estd constituido por un empalme de tres rameg8 § el ale

15 rento inflasble respectivo consta de tres pertes, le central
-1- y 1lass laterales -2« y -2a-. El elemento inflable =1l~2-2B-
: debe extraerse dsl cuerpo moléeado en el sentido de la flecna
-20-, & través de la verte central del cuerpo mismo, Para fa-
cilitar tal extraccibn, sepgln ests variasnte, se ha disminui-
20 do el dlemetro g6 las nartes terminsles =1'=-, -27=- y -2a’-
de 1ss distintas remos =l=, -2- y -2a=-, como e ve claramen-
te en la figurs 4; estas partes terminalies estan cerradas
medlsnte los fondillos =3-, =38- y =4-, En torno de las pEr-
tes de difmetro reproducido se splican menguitos flexlbles
25 Ge goms =21l-, -£22- =23-, cyuo dismetro interno corresponde
substancislmente al diametro extsrno de lss pertes -17--2r-
y =2as= regpectives, mintres que el difmetro extern:s de los
menguitos -21- -22-, =23~ corresponce en lo esencial al extire-
mo no reacducido Je los ram:lesg =l-, =2=- y =2a=~, kn ¢l ce2so re-

30 presantado en le fizura 4., 108 mangultos =21- =22-, -23=-,
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estfn provistos de us borde extermo -2la-, -22a- y -23a-, DO-
gus no se desez que gurden cerradas les mrtes terminsles del
cuerpo que e de moldearse,

w sambio, si se qulere gue se formd un cagquillo
terminal o cops de encaufe basta insertar en el megnuito un
elemento anular flexlble.

Diversas posibilidsdes de este genero se 1lustran
en lag figuras 5, 6 y 7 limitadas & la ramaz central -1=-,

«n la figura 5 se ve, en efecto, que en el mangul-
to =-21= se g ‘insertedo un elemcnto snulsr 1fexible ~8-, de
borde =10- y la filgura 6 muestra el caso en gue el elenento
~-8- presente un fondo cerrsdo plano -1ll=-.

En le figurs 7 se represanta la posibllidad de unir
el mangulto y el elemento anulsr en una sols pieza -24=- con
borde de extremo -24a- y fondo ~-24b- abombado hacis dentro.

En 1ls figurea 8 se he expuesto wn nuecleo =L- in-
troduclico en el molie -z-, purs moldear un cuerpo hueco de
tres ramzs, Kl elemabto Inflable esta constituldo por tres

D

rsmales =1l-, =2- y =-2a-~, U8 uno cerrado en su extremo por un

20 Hndillo =8=-, =38~ =4-, resgspectivamente. Alrededor del extre-

25

30

mo de los distintos ramales se disponen log elsmentos flexi-
bles anuelres =7-, =7a=, =8= con 1los bordes externosg =9=, =9a=
=10=-, par: confizurer los cssquillos terninales de las remss
gel cuerpo gue & de muldearse,

81 elemento inflable =l-, -2-, -2a- gse extrae del
cuerpo moldesdo en el sentido de la fleche =-20-. Seglin esta
forma de reslizacibn, part usmenter la resistencia del ele-
mento inflable a la traccibn, su mrte central -1-, en sl la=-
do de extracclbn estd provist: de nervadurss internss discon-

tinuas =25« (fizurs 9). Estas nervaduras -25- ge extienden
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aproxiie usmente nasta & punto de saevarapibn o divergencia de
les rames -2=-, -28-, pero tambien puedan rebarsar estz punto
cierto trecno. Con preferencis, su espesér aumentar gradual-
mento neciz el extremo de la rsma =l- por la do de extrecibn.

En le £i.ure 10 se representa un nuvleo =-i- inse~
.0 en el molde =5-, par- configurar un cuerpo nueco totalmen-
te snflozo al que se obticne con el dispositivo de la Flgu=
ra 8.

En este caso, las p:irtes terminales -1’-, =27=,
~2a’~ de les distintes ramsg =l-, -2-, -28- tlene un diame-
tro reducido y estfn redesdss por menguitos flexibles de go=-
ma =2l-, =-22-, =23~ sobre los cuales se insertan los ele-
mentos snulares -7-, -7a- -8- de borde esterno =Jm, =D8=,
-10- y fondo cerrado.

1,28 nervadures -25- provistezs en el interior de la
parte central -l=- contlnen en este c&so elementos fillfeormes
-26~, incorporados 8 lo largo age las nervadurss, & fin ue su-

mentar la resistencis a la tre.c:bn.

)N )=:8 0 T As={((

38 reivindice como objeto de ests petente:

1.- Perfaccionamintos en l2 objeto de la pa-
tente ne 228.165 expedida por "procedi.iento para moldesr
con meterisles plésticos, cuerps huecos de seccibn no uni-
forme, medisnte nficleo influble y elementes flexlbles que
ge inseptan en el mismo", caracteriz cos por anllicsr sl

extremo 0 extremos ucl eleenio inflable casquillos con el

- fondo cerrado, de manera gue tLaven por completo el extremo

del elemento &nflsble.
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2.~ Perfeccionsmientos en el objeto de la pe tente
principal, segln la reivindicacion 1%, carzcterizads porque
los ca2squ llos que se aplican sobre el extremo cel elanmato

infls ble, tienen el fondo cerrado pleno,

5.~ Perfecclonimintos en el objeto de la petente
principal, segin la reivindicacion 1%, ceracterizaedos porgue
los cesquillos que se aplicen sobre el extremo del elemento
inflable, tienen el fondo abombado.

4.-Perfeccionamientos en los bojeto de la paten=~
te priancinal, segfhn les reivindiceciones 1 & 2, carascteriza=-
dog por practicsr en la psred interns de la perte cilindrics
del casquillo, unas renuras para el peso del sire.

Se.- Perf'scclonamlentos en el objeto de la pctente
principal, seglin la relvindicecion 12, carscterizados porgue
cudndo se guiere moldear un cuebpo hueco constituido =or varies

parteac no concentricas entre si, pmejemclo por varios rema=-

185, se empican un nucleo formado por uu elemeuto fufleble,

(i

e variag ramag dlvergentes, cuyas purtes terminsles tienen
diémetros reduoléos vy esté. rodesdcs por sandes mensuiltos
flexibles cuyo dlifmetro interno corrasvonde en lo esencial

51 d%ametro exterro respectivo de la parte de difmetro redu-
cido del elemento inflseble, mientrss que el difmetro exter-
no del menguito corresponde substsncialmente 21 didmetro ex-
terno de la parte de diafietro ho reducido cel elemento infla-
ble.

6.- Perfeccionamientos en el objetos de 1la = tenpe
princianl, seglin lss reivindicaciones 1 y 5, caractetizados
porcee el manguito flexible que se aplica sobre el extremo
del elemento inflable, presents un borde diripgido hacls fue-

ra.
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7.~ Perfeccionamintos en el objeto de la x tente
principal, seglu las reivindicaciones 1 y 5, carscteriz dos
por dilsponer alrededor del mengulto flexible un elemento anu-
lar flexible con borde externo con o sin fondo, pleno o zbom-
bado, heecia dentro, pars obtener una parte terminsl e modo
de casouillo o copa de encnufe en el cuerpo que he de moldear-
86,

8.~ Perfeccionamientos en el objeto de la & Lente
princpal, seg@n lss reivindicaclones 1 y 7, ceracterizzuo
porque el mengulto flexible que e splice 2l extremo el ele-
mento inflable del nucleo y el eslemento snular flexible ex-
terior, se nscen de una sols plezz.

9.,= Perfeccionemientos en el objeto de 1la pa tente
principal, segln le reivindlicacion 1, caracterizados porque
verse obtener un cuerpo nueco constituide pot vaeplss 1B rtes
no coazliales, nor ejemplo, un empleme de varizsg ramas, se
emples un elemento infTlable, cuya parte terminal central se
nalla provista por el lado por el cual se extrae este ele~
mento inflsble, del cuerpo moldeado ue nervadura discontinua
que sirven fps®se sumentar la resistencia & 1la traccibn en sen-
tido longitudinal, sin modoficer sengiblemente las caracte-
risticas elfsticss en sentido radilal,

10.- Perfecc onemientos en el objeto ve le paten=-
te principel, segfin las reivindicaciones 1 y 9 caracterizudos
por incorporsr en las nervaduras del elemento inflable ele=-
mentos funiculares, como n’los de scero u otro meterilal,

1le= Perfeccioﬁamientos en el bjeto de 1la pe tente
principal, segfin las reivindicaciones 1, 9 y 10, caracteriza-
dos porque las nervaduras dlspuestaes en la parte interior del

elemento infls ble, se extlenden por aentro de este elemento
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haecia 1a parte central Gel misno, aproximadamente hasta el pu-
10 de divergencia de las partes laterales.

12.- Perfeccionamientos en el objeto de la paten=
te principal, segdn las reivindicaciones 1, 9, 10 y 11, ca-
racterizados vorgue las nervaduras dis uesta en le nared in-
terior del elemento inflable, tiena un espesor greduables
mayor hacia el extvemo de la parte cent. al de esle elenmen—

4o inflable por el lado de extraccifn.

13.~ Perfeccionanientos en el objeto de la pa-
tente principel n® 228.165 por: "Perfecclonamientos para
moldeer con materiales plésticos, cuernos huecos de seccidn
no uniforme, mediante ndcleo inflable y elementos flexibles
que se insertan en el mismo.

Bsbe memoria conste de doce pdginas escritvas

POTr ung So0la aaas

BARCELONA, 5 de diciembre de 1958
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