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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
& favor de D, JOSE BADELL VELILIA, de nacionalided espaﬁola;
residente en Sabadell (Bercelona), calle de Manso, 34, - -
por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UF TEJIDO DE PUNTO
MEJORADO, PARTIENDO DE PLEZAS YA FABRICADAS DE TAT CLASE

MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente patente de invencién se refiere a un
procedimiento de fabricacién de un tejido de punto mejoredo,
pertiendo de plezas ya febricades de tgl clase de tejidos,
sean éstos fabricados con méquines tricotosas o con
teleres circuleres. El procedimiento alcanze & tods clase
de tejldos de punto, ya seen de lana, algodbn, reyén,
viscosa, nylon, o sus mezclags, y, en genersl, & los
febricados con cuslquier clase de fibras vegetzles, minerales
o enimegles, '

Con el procedimiento objeto del invento, los citados
tejidos de punto quedsn noteblemente mejorados ya que
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ge gumenta considersblemente la elasticided propie de los

mismos y ello de modo que al contraerse el tejido éste
recupera totelmente su superficie, temafio o dimensidén

Los tejidos de punto fabricedos conforme gl inventa

pueden substitufr, aventajéndolos notablemente gl miamo tiempo,

& los conocidos tejidos de gomsm, es decir, a aquellos tejidos
que pare sumentar su elasticidaed presentan en lg trans, en
lg urdimbre o en embos & le vez, diversos hilos de goma;
Perv en el caso presente el tejldo ocbtenido o febricado
conforme gl invento congerva su elasticided por un tiempo
incompareblemente mayor que el de los indicados tejidos de:
gonma, pues éstos, bien s ea por el sudor, por el continuo
lavedo, por su desgaste naturel u otras csusas, plerden su
elasticidad relativamente prontoc.

Merced al invento los tejidos de punto fabricados
conforme gl mismo resulten sumsmente eproplados pars le
eonfeccibn de fajes de sefiore, vendas, cintas eldsticas
pare la cinturs (muy utilizadas en la confeccién de
celzoncillos), diversas cleses de prendas de confeceién y
un sin fin de piezass para usos diversos.

Otra ventaja del tejido de punto febricsdo conforme
2l invento lo constituye el hecho de que el tejido obtenido
estd dotedo de impermesbilided, lo que gumenta las posibles
aplicaciones del tejido, aperte de contribuir a l= meyor
durecién del misme,

Consiste el procedimiento de referencie en aometer @
dos- plezes independientes de tejido de punto, pero de igusl
naturaleze y caracteristicas, y solsmente por une de su=

carss, & una serie de operaciones, iguales pers ambas
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plezas de tejldo y que constituyen la primers fase del proce-
dimiento, cuye fase consiste en essacis en aplicar sobre uns
de las carss del tejido una cepe de disolucién de lédtex o de
derivedeos del miemo, capa que debe ser de grueso O esgpesor

adecuado, a cuys cape se somete luego a uns deeecaciGn, medien—

te foco calorifico activedo convenientemente para la eliminacién
del sgus que pueda llevar la disoluclién. Como segunde fase del
procedimiento se procede al encarsdo de ambas ceras impregnedas
de le indicada disolucibén, de modo que se efectfie mediante el
subsiguiente prensado el pegado de ambes plezas de tejido
de punto y por las citadas caras impregnedes de la indiceda
disolucibn, quedando as{ formade une solas pieza o cuerpo

Gnico de tejido de punto formado por las primitives piezas de
tejido de punto entre las cuales queda formada una capa genersl
de le disolucién indicada, formade por el complemento de lag
dos medies capes de disolucién de las respectivas piezas, y,
finelmente, &l tejido as{ objyenido pesa & uns nueva operacién,
que constituye le tercere y Ultima fase del procedimiento y
que congiste en someter s la pieza resultante de les fases
enteriores & uns operacibén de wulcenizado, en horno de aire
celiente y por un tiempo determinedo o conveniente, El tejido
asl obtenido puede luego ser cortado en trozos y temafios
adecuados: segin la aplicacién ulterior del mismo,

Pare la mejor comprensidn del invento, y a titulo
ten sblo de ejemplo , se acompafian los dibujos de la hoje
adjunte .

La Fig. 1 muestre uns vidta esquemdétice del utillaje
0 instalacién apropiade pare las diversas fases @rimeras del
rrocedimiento de referencia.

La Fig. 2 muestra une vista en plente del teblero

0 e g e b



superior del utillaje o ingtalecién representade en la Fig. 1.
Asimismo se acompafia una muestre del tejido de punto
, fabricado conforme el procedimiento de referencie.
. Consiste el indicedo procedimiento en partir de dos
5 piezas de tejido de punto, febricedo con miquins tricotosa o
con telar circular, en este segundo caso e¢dn subsiguiente
corte del tejido, Las citades piezas -1~ y -2- se disponen
arrolladas sobre rea@ectivos cilinmiros.
. Seguidemente ge hacen deslizer a tales plezas ~1~ ¥
10 ~2- por envima de sendes correas 0 cintes rodentes =3- y =4,
acopladas sobre respectivos cilindrosg -5-5’— y -6-6’-, correas
que envuelven a respectivos tebleros, uno superior -T7- pars
la cinte superior -3-, y otro inferior -8-, notablemente més
laxrgo que el superior -7-, pare la cinta inferior -4~, El
15 giro de los rodillos ~5- y -6=— debe ser pefectamente sincroni-
zado pare el deserrollio sdecuado del procedimiento en esta
primere fase del mismo,
Como se comprenderd, todo el utillaje descrito ird
montedo sobre un armezén general, pero en los dibujos se
20 representan sélo esqueméticamente les piezas o partes més
esenclales del mismo 8l objeto de dar une idea de las principa-
les operaciones de esta citada primers fase.
Como puede observarse en le Plg. 1 tanto el lugar
donde van dispuestas las piezas de tejido de punto =le y =2-,
25 asf como los diversos elementos correspondientes a las operaciones
que se desarrollan en esta primera fase, y direccién de marche
de las piemas -1- y -2~ estdn inversemente dispuestas en las
dos partes correspondientes y relecionadas con los tableros
superior -7- e inferior -8- y la explicacién de ello
30 se verd més asdelante.
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Le finelidad de hacer deslizer a les piezas de tejido
de punto -1- y -2- por lags cintas rodantes -3- y -4~ y por
tento indirectamente sobre los tebleros respectivos -7- y -8~
consiste en someter a cads une de tales piezas -1~ y -2~ g une
serie de operacliones que, como se he indicado, constituyen
la primera fase del procedimiento, y que consisten en aplicar
sobre ceda pleza de tejido -1~ y -2-, y concretamente sobre
la cara del mismo que mira hacia la parte superior, una
disolucién de létex o de derivados del mismo, convenientemente
preperada, disolucidén que se dispone en el interior de un
depbsito o pastere -9—y -10- respectivo, convenientemente
acopladas sobre el respectivo tablerc -7- u -8-. Cade uno de
teles depbsitos, y éue se extienden por todo lo ancho del
corregpondiente teblero, ve provisto de un regulador manuasl
pere dosificar a voluntaed le cantided de disolucién a aplicar
sobre le cara superior de la correspondiente pieza de
tejido de punto.

Inmediatemente, y a continuacién de cada depééito
=9~y ~10-, va dispuesto un dispositivo -i1- § -12- que,
e modo de cuchille con filo en bisel, se extiende iguslmente
por todo lo encho del respectivo tablero, sirviendo para
graduar o determinar el grueso de la cepa de disolucibn que
debe presentar le pieza. A tal efecto, tzles cuchillgs van
montadas por sus exiremos sobre sendos soportes fijados gl
respectivo teblero, cuchilles que son susceptibles de ser
elevadas a_voluntad,‘para separarse més o0 menos de la pleza
de tejldo y regulsr con ello al grueso de le citada capa
de disolucién.

A continuacién & ceda pieza de tejido y portadore ya

de la cepe de disolucién se le hace pasar por debsjo de un
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respective calefactor -13- § -14-, que se extienden iguslmente
Por lo ancho del tgblero y pieza respective del tejido, Cada
calefgctor ve dotado de une resistencia eléctrice as{ como de
un activador, tal como un ventiledor. La misién de tml
celefactor es secar el mgue que pueda ain llevar el disolvente
de leg disolucién de 1létex. Con ello queds determinade la
primere fase del procedimiento.

Como segunde fase del procedimiento se procede sl ence—
rado de. lags plezes -1~ y -2— ¥y precisamente por las cgmas en
que lleven impregnaedes le disolucibn de lédtex. Ello se logrs,
por ejemplo, haciendo que le pleza de tejido superior -1- &l
sglir de la cinta rodsnte -3~ pase por el rodillo loco -15-,
descendiendo hacis el teblero inferior -8-, con lo que la que.
hesta entonces era cara superior del tejido, e impregnade de
disolucién, pase ahora s ser la carg inferior, encaridndose ye
con lg cara superior, impregnade de disolucién, de la pieze
~2-, pasando luego ambas por debajo del rodilloc de compresién
-i6~ que efectiia el pegedo de ambas piezes -1~ y -2- por las
respectivas caras impregnades de disolucién, con lo que a par-
tir de tal momento se forme une =sole pieza de tejido -1-2-,
formandc un cuerpo nico que pasando luego por el cilindro -17-
sale gl exterior. |

Un motor -18- y varios reductores de velocided -19- y
=20— contribuyen gl funcionamiento adecuedo del utilleje
descrito,

El tejido -1-2- as{ obtenido pesa Iunego & le Wltime
operacibn, o tercers fase del procedimiento, y que consiste
en someterlo a un procesc de vulcenizaclién dirsnte tiempo
adecuado, por ejemplo, por espacio de hora y mediea y &

temperathire apropiede, circunstancias éstas que dependerén
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de las calidedes del tejido y de la disolucién de létex,
asf{ como de las circunstencies de humedad, tiempo y demis
rerticularidades a tener en cuenta por la experiencia.
Las plezas obtenidas se cortan luego a tamafios y
trozos edecusdos conforme & su ulterior asplicecién.
Como se comprenderd, dentro del procedimiento
indicedo, serén varisbles: le telidad y caracteristicas de los
tejidos o plezas de punto empleados pare ser sometidos al
procedimiento deserito, as{ como les circunstencies o carac-
terfbticas de la disolucién de létex empleada y que deberéd
ofrecer las epropiadas pare cumplir su finalidad. Igualmente
serd veriable el tamsfio, colorido, ornsmentacién y demés
cireunstencias accidentales del tejido; el montaje y détalles
de ejecucién o puesta en marchs del utilleje descrito como
conveniente pera lg ejecucién de les dos feses primeras del
procedimiento, as{ como los detalles referentes a la ﬁltimé
fase de vulcanizscibn.
Por dltimo, seri varisble todo cusnto no sltere, cambie

0 modifique le esencialidsd del procedimiento de referencia.

N oI g

Se reivindica como objeto de le presente pstente
de invencién:

1.~ Procedimiento de fabricecién de un tejido de punto
me jorado, partiendo de piezas ya febricadas de tal clase de
tejidos, ceracterizedo esencislmente por someter a dos
riezas independbentes de tejido de punto; peroc de igusl natu-
raleze y ceracterfsticas, y solemente por une de sus caras,
e une serie de operaciones, igugles pare ambas piezas de
tejido y que constituyen la primers fase del procedimiento, cuye,

fese consiste en emencia en aplicer sobre una de las carass del
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tejido una cape de disolucién de létex o de derivados del
miemo, cape que debe ser de grueso O espesor asdecuado, a cuys
capa se somete luego = una desecacilén, mediante foco celori{fi-
co activedo convenientemente pars la eliminacidén del agua

que pueda llevar la disolucién. Como segunda fasé del proce-
dimiento se procede al encersdo de gmbas caras, impregnadas de
le indicede disolucién, de modo que se efectie mediente
subsiguiente prensado el pegado de ambas piezas de tejido

de punto y por les citades caras impregnadas de la indicade
disolucién, quedando as{ formede une sola pleza o cuerpo

Ynico de tejido de punto formedo por las primitivas piezas

de tejido de punto entre las cumles quede formade una cape
general de lg disolucién indicada, formsda por el complemento
de las dos medias capas de disolucidén de las resbectivaa
piezas, y, finslmente, el tejido as{ obtenido pasa a uns nueva
operacién, que constituye la tercere y iltime fase del proce-
dimiento y que consiste en someter a la pieza resultente de las
fases anteriores a uns operacién de vulcenizado, en horno de
eire celiente y por un tiempo determinado o conveniente,

2.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TEJIDO DE PUNTO
MEJORADO, PARTIENDO DE PIEZAS YA FABRICADAS DE TAL CLASE
IE TEJIDCS,

Conste la presente memoria descriptiva de ocho hojes,
pecanografiaedas, numerades, foliades y escritas por una sola
cera, acompefiade de une hoja de dibujos y una hoja con una
muestre de tejido de punto fabriceda conforme gl invento.

Barcelone, pars Medrid, & 4 de Diciembre de 1958.

JOSE BADELL VELILLA
P, A.

Ve
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P,

a 4 de D
JOSE BADELL VELILLA
Ao

Barcelona,

Muestra de un trozo de tejido de punto febricado

conforme al procedimiento objeto de la presente

patente de invencién.
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